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»lucionas acucsas de amina de modo que solo sl aulfuro de hidro-

ﬁi buscer una desulfuracion muy pulsada, =no dsbiendo retensx:

-1“

_ La presants invencicn se refiere a un procgdiﬁianto i

de éntiquec;ﬁientc en sulfuro de hidr&gsno de los gases acidos
que contienen H25;'Cdé y una proporcion de hidrocarburos infs- f
rior al S%. - ' ) ' l

Sa conocen varios procaedimisntos en los que se afec-

tua un_lavédo a contra-corriante de los gases acidos con ayuda

| - , - R . .
de una solucion acuosa de smina, Estos procedimiento se agru-

pah an dos cétagariés que sé refiersn una ds allés-a la dseule~

furacion del gas bruto y la otra al tratamientn do gaaeo da
desacho de fabrica de azufre, _

En materia de desulfuraciﬁn'déirgaa Exﬁtd; ha sido A
propuasto procadim;entos selgctivos que- utllizan ya soa la tr$~ ;
atanolamina (TEA) o bien la metildiatanolamina (mnra), en parti-

cular H.0; FRAZIER y AL en Industrisl and Enginsering Chemistry !

1950 volumen 42 nf 11 pagina 2288; A.L. KOHL en Petroluum

Procasszng Enero 1951 pagina 26 y H m. WAIN WRIGHT ¢ Al -~ Buraau

| of Minas nn 4891 Octuhra 1962, : ;

En estos pracedlmiantos, se lava sl gas bruto con 80=

geno sea retsnido por las aminas. A_pesar ds su interss, sstos

procedimientos tropiezan con dos inconvenientss, En primer lugaxj

el gas depurado mas que slgunas decenas de bagtmé pur millon
de productos gzufredos para réspandsr»é iea sxigencias de les
utilizadores de gas=, los adtd:es antar;ofea preconizan caudalasl
de disolvante muy imﬁu;tantas, lo dya afecﬁa'diractamante al
¢oa§o de los proéqdimientos. En segundo lugar, en estis dife~ .
rentes procedimiéntds aplicédos al gas bruto, el gas ombustibls

ds sulfurado esta destinado a utilizadores que no tol:ran la

ﬁreaencia de CDZ,-signdo por tanto preciso hacer aegutr la uni-
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'zacion del sulfuro de hidrngenn, le preaencia de L0, on 8l gas

‘cido'qde lo bontione éngendra inconveniantses importantes:

-2 -

dad de desulfuracion selectiva de una instalacion de extraccion |
del CO, ' :
. En materia de tratemiento ds los gases de dssecho de {
fabrica de azufre se conoce sl procedimisnte SHELL, Patente USA
Re 3.266,866 del 16 de Rgosto de 1,966, patents francasa nd {
2,101, 643 del 13 de Julio de 1.971 y patente belga de perfoccio-;
namionto ng 810,826 del 12 de Agosta de 1,974, En este proce-
dimiento se hidrogena en primer lugar todos los compuastos azu~
frados procedentes de la fabrica de azufre en sulfuro de hidro=
gano, #9 separa el sulfuro de hxdrogeno de los otros gases (CUZ,'
HZ, H O)par un lavado sglectivo con una amina tal coms la din

isopropanolamina (DIPA), 1a trietanalamina (TEA), o la metil-

diatannlamina, y a continuacion, se aaanvia 0l aulfura de hi=
drogeno racogido a la antrada de la fabrica de azufre,

El procedimiento SHELL se aplica a 1aa instalaciunas
que tratan los gasss de desecho ds fabrics de azufre, Y nho pug= |
de aportar solucion a los problemas planteadoa por laApnesencia
de COp a la entrada de las fﬁbribas'da azufre o ds las instala-

ciones que utilizan el sulfuro de hidrogano, como tal.

Cualquiara que sea la forma de tratamiento ) de utili—

~-gn 103 dos -casos, esta prasencia de 602 obLiga a 80~
b:edimenaionar l;s 1nata1acioneo multiplicsndo 1gs dinenaiunaa
per un faotor quo puade 88r muy 1mportanta, '

- an 8l caao en que el sulfuru do hidrogeno 88 con-
vierta en azufre por medic de la reaccion de Claua, ac sabe que
el €O, es rasponsahle, por diversos mecgnismoa, ds unn pordida

de rendimiento en azufre comprendida entre el 1 y 3% ubsolutos,

gomo se exponse en la solicitud ds patenfe francesa ne 74,24175
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depositada por SNPA el 11 ds Julio de 1.974.

' La presente invencion permite evitar ostos inconve-
nisntes proponigndo tratar sl gas écido procadante de lz inpe
falacién da dasulfuracian con ayuda ds un disclvents qus =an
las condiciones del tratamiento retisns selsctivaments 6l aule

Puro de hidrogeno y despuss de la regeneracion proporclona un

- < ’ 4
gas rico en gulfuro de hidrogenc a una fabrica ds azifre o a

cualquier otra instalacion que utilics el sulfuroe de hidrégennb

£l procedimiento aegﬁn la invencion de enriquecimigns .
to de los gases acidos que contisnen sulfuro de hidrég@no, caz |
y una proporcion de hidrocarburos inferior al 5%, en el que s9 i
lava los gases & pnntra-co;riente con una solucicn acuaéa o
metildiatanolamina, denominada en wsumen MDER, y se rogenera ia
solucion de MDEA, cargada de gas égido, pox amzamﬁna:ai vapor |
dbﬂagua, 80 caracteriza pobque ss disminuye la p#éporcién dei %
gas acids en sz por debajo del fD%, conteniondo ol ca, extxaidog
menos del 2% ds sulfuro de hidtageno, procedisndo a uaa plurali-
dad de lavados sucésivus con ayqda de lé solucion da iDEA, toe
'niendo la solucion una concentracian en MDEA comprendida snbre
2N y 4N y sstando comprendida la ralacisq (s/¢) del raudal ma~

sico de solucion de MOEA al caudal mésico de gas aeldo, snbre

|

|

i

4 y 15, porque se hace conducir el gas acido al primo s eontucto %
: |

ldel primer lavado con la solucion de MOER con una vel seidad com

préndidn antre 1 y 25 metros por segundo, porqus se lavan les
,éases 8 tmhperaturas comprendidas sntre 208 y 604C, y porque la E
#egané:acién es conducida de modo que subsista a lo smo 1 gxm@oi
de sulfﬁro dé hidrégano por litro an ls‘solucién regegrada.

En una forma de realizacion preferida, la concgntra~= |

cion en MDEA en la scluc;én scuosa esté comprendida sokre 2,7 R

Y 3,3 No ) i
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La MOEA s la amina me jor adaptada para sste procsdie
miento; en primer lugar forma parte de la categoria 0d las amie ;
nas terciarias que con el COZ da carbonatos y bicarbcnatos con i
valocidades de reaccion muy pequefas cuando las aminss primarige
Y secupdarias dan ademas carbamatos cuya velocidad de formacion
es mas elevada que para los carbonatocs y los bicarbonatos, y
por otro lado la MDEA 28 soluble en agua a causa do sus dos Funwg

ciones alcoholicas. Esta propiedad ss indispensable pussto que

los pwdictos de las reacciones entre las aminas terciarias y el l

sulfuro de hidragqno y 8l EDZ son aélidos, pefo golubles en adus,
permitiendo esta propiedad de solubilidad en ague comin entte ;
las aminas terciarias y los productos de reaccion cor sulfuro f
de hidrégeno y CO,, permanecer en fass liquide. 5

La MDEA repressnta el me jor compromiso nars amtisf’aaarE
varias limitaciones que preaantan efectos divergentss sn la COf |
duccion de la reaccion, Para un caudal dado de gas scido, contrai
mas paaaﬂa sea la smina utilizada, presentando por sndis un cus— f
ficlente de viscosidad mas elevado, mas elevado debe 38r el cau-’
dal de disolvente, Sin embargs, no se puedén elegir aninas dema-
siado ligeras puesto que presentan tensiones de vapor elavadas,
lo'que conduciria a perdides de disolvente por arrastce,

En la eleccion de una formula de amina, es importante ?
igualmente retener los grupos lateralss en funcion de su aptiw :
tud para permitir a la amina ionizarsa. !

s conocido que las aminas reaccionan de fo:me raversmq
ble con st y CD2 y 8l procedimiento eagun la invenciin asta hami
sado en esta propiedad; sin embargo trabajos de lsbortorin han |
damostrédo que existe ademgs de estas reaccionas reve 'slbles, |
resacciones irreversibles sntre st y 002 y las gminas. Lé BXPB= g
z

. ’ - N
riancia muestra que estas ultimas reacciones tienan rundimientos '
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y del.gas acido, eata comprendida sntre 12 y 15 y la nluralidad

maximos limitados, al mismo tismpo que son répidamente alcanzge |
dos. 58 estima que la pissencia de log productos de estas saau«i

cionas irraversibles constituys un factor importante del enve= |
. i
-jacimiento de la emina y se comprusha que sa pusds limitar las

consecuencias del enve jecimiento aumentando 8l caudal da la smaf

) H
Iucion scuosa de amina, y qus, aai, pueden mantensrss las cnlasw

;téristicas de los eflusntes para un caudal dado de gas acido,

Asi pues ae ha comprobado que ha pesar del aumsnio

de la relacion s/c de la MDEA para hacér frente al anwejacim;wnwl

to, el procedimisnto no deja de ser eonnomicamsnta acaptable, :

No ocurre lo miamo con la TEA; en efscto, la TEA fbescé rmqui@ref
una relacion 8/c triple de la de la MDEA y cuando con asta amina;
se aumenta sl valor de la relacion s/c para hacer el anve jegi=
misnto técniéamente £olerable, los cahdalas son tales que el

procedimiento ya ho es economicamente sxplotable,

Para los gases acidos que contienen menos dsl 30% de
HyS, la relacion a/c de los ceudales masicos de la solucion
MOEA y del gas acido,esta comprendida antre 4 y 6 y 13 plurali=
dad de lauados eata comprendida entre 2y 3.

Para los gases acidos que contienen antre el 30% y
el 70% de H,S, la ralacion de los caudales masiens de la solu-
cion de MOEA y del gas acida, esta comprendida entre > y 12 y la’
pluralidad de lavados ssta comprendida antre 3 y 8,

Para los gases acidos que contienen mas del 70% do

st, la relacion de los caUdales maaicos da la solucion de MDEA

de lavados esta comprendida sntre 7 y 10,

La inveneion sera mejor comprendida en la diseripcion

dada a continuacion de forma no limitativa con refersncia a los

esquemas que ilustran el procedimiento con ayuds de las figuras !
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i sigulsntes, en las que:

La figura 1, musstra el procsdimisnto aagﬁn la invene
cion para la alimentacidn de una fabrica de azufre. |

La figura 2, musstra ol procedimisnto segln la inven=
cion para el suministro de gas acido enriguecide en K,S.

La figura 3, muestra el procsdimiento de enrigusci-
miento an H,5 de los gases acidos, j

Con referencia a la figura 1, que mussira un esguema
que ilustra el procedimiento segﬁn la invanciﬁn, s8¢ va en 1 una
instalacion de enriquecimiento de los gasas acidos qus contisnen
H,S, 502 y una proporcion de hidrocérbuios inferior sl 5%, lla= !
gando los gases por un conducto 2 de una instalacion do desul=
furacion 3 a su vez alimantgda da gas brutoc por el conducto 4
Yy que proporciona un gas desprovisto de CO02 y HZS por el conduc—%
to 5, ;

De la instalacion 1 de enriquecimisnto de gas acido i
salen un conducto 6 para el gas ﬂcidu enrigquecido y, un conducto;
7 para el CO,. El conducto 6 conduce a una fabrica de azufra 8 'é
de donde sale un conducto 9 qus lleva los gases ds desecho a unag
instalacion 10 para el tratamisnto de los gases de desecho, El
efluente de la instalacion 10 es llevado por un condu:to 11 a
un incinsrador 12, al que llaéa igualmente el condustn 7. El

8flusnte del incinerador es llaVadu por un conducto 13 a una

chinenau 14,
En la figura 2, que da un esquama que ilust.a sl mismo!

Procedimisnto sagﬁn la invancién, se ve en 1 la misma instala- i
cion de enriqueoinianto de los gasss écidos, lleganda los gases :
por.un conducto 2 de una instalacion de desulfuracion 3 a su vazi
alimentads ds8 gas pruto por el conducto 4 y gus propo:clona un ;

gas desprovisto de 002 y de HZS por el conducto 5.
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De la instalacion 1 de enriquecimiento de gas acido
salen: un conducto 6 para el gas acido enriquacido en H,$ pro-
.porcidnado a una fabrica 15 qus utiliza sl gas tal cual y um
conduct6 7 para el CDZ' El conduéto 7 conducs a un incineradow
{12 cuyo efluente es llsvado por un conducto 13 a2 una chimsnza

14,

El objeto principal de estas dos figuras es precisar

do entre una instalacion de deaulfuracion 3 y una Lnstalacion

qus utiliza el gas anriquecido an H25 y querpueda ser ¢ bien

uha fabrica de azufre 8 en la Pigura 1 o bien une Pabrica que

utillza HZS en la figura 2.

La figura 3 da el ssguema de una instalacion de anriw
quscimiento tal como s& indica en 1 en las figuras 1 v 2. Digha
instalecion comprends una torré de absorciﬁn 16 én cuvag parte
inferiof liega, por un conducto 2, el gaa.écido a enriquecer y
en el vértics de la cual desemboca un conducto 7 pata la salida
del cozf‘ | |
La torre de absorcion 16 comprande sn la parte supe-
rior una llegada 17 de solucion acuosa de MDEA .y sn 1la parta

inferior una salida 18 para un conducte 19 qus conduce la solu~

cion acucsa de MDEA cargada en HyS a la parte superio: de una

{torre de'regeneraciﬁn 20, En la parte inferior de ls torre de

regeneracion 20 se encusntra la salida de un conducto 22 que
toma la soluciSn acuosa de MDEA regenerada y que la ccnduce a la
parte superior de la torre de absorcion 16 a la llegaca 17.

La torre de absorcian 16 @s de un modelo corocido ds
por s8i, que pueds ser una columna de llenado para peqL3fos caue

dales, psro gue generalmente osta constituida por una columna

de.ﬁlatos que 6umprende tantos platos como lavados sucasivos es-

i
'

la situacion de la instalacion 1 de enriquecimienta dal gas ac1~

. e e e e
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ten previstos, El numero de platos ss determinado sequn la cnn—é
centracion en HZS del gas gcido a snriquecer, cligi‘nduse génon

ralmante entre 2 y 10,

La torre de reganeracién 10 de un maodslo conocido de
!
por si comprende en su parte inferiar un calderin integrado 23

pare la vaporizacion del agua de la solucién y un conhdensador

24 en la salida 25 dal gas acido enriquecido sn HZS cue permite

desproveerle del agua y raciciar el égua liquida por el canductol

26 mientras ques el gas enriquacido en HZS es svacuadc por el
conducto 6,
El conducto 19 qua lleva la solucion de MDEA cargada

en HZS da la parte inferior de la torre de absorcion 16 a la ;
i

parte superior de la torre ds regensracion 20 atravissa un intez

cambiador de calor 27, constituide por un recipiente suesto en

comunicacion por maédio del conducto 22, por uné parte, con la

parte inferior de la torre de regeneraciﬁn y, por otra, con la
parte superior de la torrs de absorcion,

La aoluciénAde MDEA cargada en HZS que circila por el
conduéto 19 ha recibido en el intercambiador 27 una parte de las
calories transportadas por la solucién de MDEA regane "ada, que
circula p6£ 8l cpnducto 22,

' £l procodiﬁianto puesto en p;éctica por med .o de un

dispositivo tal como acaba de escribirse con ayuda de. ssquama

representado 8n la figura 3, comprende dos etapas, un lavado a |

contra-corriente sn la torre de absorcion y un arrast:e al vapor

de agua on la torre de regeneracion,

El lavado a contra~corriente se efectla a una tempera=- !

tura comprendida entrs 20 y 608C, La concentracién de la solu-

cion acuosa de MDEA esta comprendida entre 2N y 4N y preferente-

ments comprendida entre 2,7N y 3,3N.
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La relacion s/c de los caudales masicos de la solu-.
¢ién de MDEA y del gas scido, se elige entre 4 y 15 segun la
‘concentracién del qas acido a enriquacer, Para los guses acides
que contienen menos del 304 de HZS’ la relacisn‘s/c esta com-
prendida entre 4 y 6, para los gases acidos que contienen entre
30% y 70% de H,S la felacion s/c esta comprendida enire 6 y 12,
"9 para los gdses acidos que contienen mas dai 70% de HZS la re-
‘lacion s/c esta comprendida entre 12 y 15,

Con tales condiciones de marcha, la mayor [arte del

‘ CD2 se encuentra en cabeza de columna, mientras que la casi to-

talidad del HZS es absorbida por el dieoivgnta. o

El disolvente enriquecido en H,S que es prccedente do
la.éclumna de absorci;n es conducido al vérfich‘de le torrélda_
regeneracian; | | | |

La regenérdciénrpor arrastre al vapor, a contra-co-
rrianté; se éfactﬁa a una temperatura coﬁprendida entre 100 y

1308C y prafs:ehteméﬁte entre 110 y 12590, El disolvente rege=

Bs lieuado a la parte éupqrior de la torre dé absoreian pasando

por un- intercambiador donde abandona una cisrta cantidad dz ce=

|ler al disolﬁente enriquécido en H2S Gue es 1levado haicia le

‘torre de regeneracion, o
Kl procadimiahtu de enriquecimiento de los ases aci-
dos, sagﬁn la 1nvencién, conduce a llevar la prnporciéd en H25

de los gases acidos a un ninimo del 90%. Para llegaf a este roe-

signedo este porcentaje de €0, por: grado de extraceion del co,.

El CO, desschado en cabeza del absorbedor d:t bs presen-

|ber una pureza bastante elavada, por tanto contener ur. pegusfio

nerado recogido en la parte inferior de la torre de reganermcién,

aultédo, un cierto porcentaje del 002 inicialmente presents sn el

gas acido a trater, denominado carga, debte retirarse, sisndo de-

|




pocentaje de HZS a fin de no de jar manifestarse a este nivel
una pardida de.producto, perjudicial para el rendimiento glo-
bal de la instalacicn y que contrlbuye a la contaminacion del
medio dircundnntq por sl 802.

En una instalacicn piloto en la que eran realizadas
las condiciones de marchs 6ptimas del procedimisnto sagﬁn la
invencion y conh una alimentacion en gasa acido cuya comboaicién

es dada en la segunda columna del cuadro 1, ss han otservado

los resultados llevados en las tercera y cuarta columnas del
mencionado cuadro,

CUADRO_N® 1 ' ' ;

Compoeicién | = Grado co, < 100 '
dal gas de extraccion co, + H25 é
acido en €O, (%) (salida torre !
‘ Aﬁﬁgg_absorciénz ;
Ejomplo 1 | H,S = 80 56 | 98,04 ;
co, = 20 : | f
Ejeﬁpla II - Hy8 = 60 83 99,50 !
co, = 40 |
Ejemplo III | H,S = 40 92,70 99,80
co, = 60
IE jemplo IV st = 20 97,25 1 99, 93
_cbé = 80 | ) ! o
e jomplo V| H,$ = 08 99,40 99, 99 5
co, = 95 ?

Con gases que tianen la composicion de los cue han sido]




10

- 15

207

25

30

- 11 -

tratados en los ejemplos II y III, han sido hechos sxperimentos
sobre la importancia de la eleccion de la ralaciﬁn-a/c, hebiendo
gido consignados los resultedos en los cuadros 2 y 3. i

CUADRG 2

Gas del e jemplo II ' :

s/c Grado de extraccion en CGz% L0, x 100
CDZ + HZS |
(salida torre de absor’

cion) _
. : i
9,70 o 90 96,0 :
10,75 - | 63,70 99,5 :
12,60 : 82 ' : 99,7 :

CUADRO 3

Gas del ojemplo IIT

" a/c Grado de extraccion en C02 002 x 100
. CDZ 4 ”25 ;
(salida torre ds absor-
cion) |
6,9 88,6 - | 93,97 |
7,3 80,5 . 93,40 ]
_ : g
747 78,3 T 93,80 !

En una realizacién industrial, un gas acido de la com-

posicion siguiente:

H S | ' 56,6%
co, 37, 7%
Agua 4,7%

Hidrocarburcs 1,0%

iy - =

gs tratado con un caudal de'12.720 Normalés metros cu icos por
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haora,

La torre de absorcicn esta constituida por una colum=

ne de platos perforados que comprende seis platos de un models

conocido de por si, cuyas caractafiéticaa son tales ue, duran-:

te el funcionemiento, la altura de liquido en cada plato es de

6 cantimatrbe.

Le torre de absorcion es alimentada en su parte supe- ;-

rior por una solucion acuosa de metildistanolamina a la concene
tracion de 3 N, _

La velooidad del gas acido al primar contacto con la
soluaiﬁn, en el primer lavado, es décir al~pa§o'de les perfora~

ciones del primer plato ancont;ado per sl éas ;cido, por ends

| 81 plato mas bajo, 8s de 8 metros por segundo.

El caudel de 1iquido a contra=-corriente que, a la sn= :

trada en el absorbedor comprende 0,5 g dc>H25 por litre, es de
208 m3 por hora; en estas condiciones la relacion s/c es igual
a 10, '

La temperatura media en el interior de ia columna es

de 43QCQ

La presiﬁn media aé de 1,7 bares absclutos,

Dos eflusntes salen de esta torre de absorcions

- on primer lugar 4,425 Normales m3/hora de. gas de
los cuales 325 son Normales m=/hora dé VApar de agua s de hi-
drocarburos y 4.100 goh,Ndrmaleé m3/hora de CO, y H,5 repartidos
en el 99,5% do €O, y 0,5% de H,S,

' ~ an sagundo lugar la aoluciép acuosa de MD..A cargada

en Hzé, que es llQqul hacia una torre de :egoparecian donde
el gas acido énriquecido as iiberadd por arrastre al sapor de
agua, De ssta torre salen 8,295 Normales metros cubic.s/hora de

9as acldo enriquécido en HZS de los cualés 415 son Normalas mo/
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hora de vapoer de agua y 7.880 son Normalss m/hora de gasvécidoi
repartidos en 90,9% de H,S y 9,1% de CO5e %

Se revela asi qus el procedimiento segun la invenciﬁn;
parmite retirar la casi totalidad dei C02 contenide en un gas
acido y ello en las condiciones Gﬁtimas.impuestua por éi deati—é
.no de los dos efluentss,

Dascrlta suficientemente la naturaleza dal anento,
asf como la mgnera ds realizarlo en la practica, debe hacerse f
conatar. que las disposiciones anteriormente indicadas aon sug=
ceptibles de mod;ficaclonaa de datalle en cuanto no alteren su

__przncipio ?undamental. S
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REIVINDICACIONES i

1.~ Procedimisnto de enriquecimiento en sulfuro de i
hidrégeno de los gases écidos, que contienen sulfuro de hidra- i
geno, CO, y una proporcion de hidrocarburos inferior al S%,
procedimiento segun sl cual se lavan los gases g contra-corrien-
te con una solucion acucsa de metildietanolamina, daﬁominada
en resumen MDEA, y se regenera lg salucion de MDEA, cargada de
gas écidp, por arrastre al vapor de agua, caracterizado porque
s8 desciends la proporcién del gas acido en 002 por debajo del
10%, contenisndo el C02 sxtraido menos del é% de HZS’ procedien=
do a una pluralidad de lavados sucesivos con ayuda de la solu= i
cidn de MDEA, teniendo la soluciin una concentracion en MOEA |
comprendida ent;a'z Ny 4Ny estando comprandi&a la relacion E
del caudal masico de solucion de MDEA al caudal masico de gas |
écido, entre 4 y 55,'pprque se’haca cdﬁducir el gas acido sl
primer contgcto del primer lavado con la solucion de MODEA con :
una velocidad comprendida sntre 1 y 25 metros por segundo, por=- ;
gue se lavan los gases a tempesraturas comprendidaa entre 20'y , }
608C y porque la regeneracion es conducida de modo que subsista
a lb sumo un gramo ds HZS poi litro sn la solucicn reganerﬁda.

2= Procedimiéﬁtd aogﬁn la reivindicacion 1, earac-

terizado porque la concentracion en MDEA en la solucion acuosa

esta comprgndida entre 2,7 N y 3,3 N,
3¢~ Procedimiento segﬁn la reivindicacion 2, caracte-

rizado porque para gases acidos que contiensn menos del 30% de

H,S, la relacion de los caudalss masicos de la solucicn de MDER

y del gas acido, esta comprendida entre 4 y 6 y la pluralided |

de loslavados esta comprendida entre 2 y 3,
4,- Procedimiento sugﬁn la reivindicacion 2, caracte~-

rizado porque para gasas_écidns qua contienen entre el 30 y el 1



70% de H,S, la relacion de los caudales masicos de la solucion |
de MOER y del gas acido, ssta comprendida entre 6 y 12 y la
pluralidad de lavados esta comprendida entre 3 y 8.

S.

Procedimisnto segun la reivindicacion 2, caracte-
tizado porque para gases acidos que contienen mas del 70% de
HZS,,la relacion de los caudales masicos de la solucian ds MDEA

y del gas acido, esta comprendida sntre 12 y 15 y la pluralidad

de lavados esta comprendida entre 7 y 10,
6.,= Procesdimisnto de enriquscimiento en sulfuro de i

hidrégano de los gasas écidos, tal y como‘queda sustancialmentae

descrito en la‘presenﬁe Memorisa e ilustrado an los dibujos ade-

' jun&os.

‘Esta Memoria consta de 15 hojas sscritas a méquina
por una sola cara. ' 19 aer. W6
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