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La invención se r e f ie r e  a m andriles portabrocas y 
tie n e  por objeto  proveer un perfeccionam iento en lo s  mismos.

De acuerdo con l a  invención se proporciona un man 
d r i l  portabrocas con t r e s  o más elementos garra  conectados 

5 por medio de elementos f le x ib le s  a un po rtagarras, siendo 
dichos elementos garra  de forma cónica y estando dispuestos 
para apoyarse contra una porción troncocónica de un ta lad ro  
de un cono ce n tra l, habiéndose p rev is to  medios para s o lic i­
t a r  lo s  citados elementos garra  coaxialmente respecto del 

10 mencionado cono f ro n ta l de manera que lo s  primeros son so lí 
c itados radialm ente hacia dentro, acompañado con una flex ió n  
de lo s  elementos f le x ib le s , para su je ta r  l a  caña o mango de 
una broca que ha sido colocada en e l m andril. Los elementos 
f le x ib le s  pueden se r hechos de un m ateria l p lá s tic o  s in té t i  

15 co y pueden se r  moldeados de una p ieza con lo s  elementos ga 
r r a .  A lternativam ente, lo s  elementos g arra  pueden se r  hechos 
de acero de re so r te s  y p rov istos de medios por lo s  cuales 
pueden se r montados por engatillam iento  o conectados de o tro  
modo a lo s  elementos g arra . Cuando esto s últim os son hechos 

20 de un m aterial- p lá s tic o  s in té t ic o  o colados con metal blan­
do, pueden se r p rov isto s de in se rto s  de metal duro que se a 
copiarán con l a  caña de una broca sosten ida por e l m andril.

El movimiento ax ia l re la tiv o , necesario  en tre  lo s  
elementos garra  y el cono fro n ta l  pueden se r efectuados me- 

25 d ian te  un a ju s te  a rosca del últim o a lo  largo  de una por­
ción f i le te a d a  del po rtagarras, y en e s te  caso lo s  elemen­
to s f le x ib le s  pueden se r hechos de una p ieza con el portaga 
r ra s , o b ien  pueden e s ta r  conectados a l mismo de forma amo-
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v ib le , convenientemente por medios de conexión por enga ti- 
llam iento  en lo s  extremos de lo s  elementos f le x ib le s  más a- 
le jad o s de la s  g a rras . El a ju s te  por rosca del cono fro n ta l 
a lo  largo  de una porción f i le te a d a  del po rtagarras, puede 
se r  fa c i l i ta d o  mediante un punzón o puntero de portabrocas, 
apta para se r a justada en a l menos un ta lad ro  ra d ia l p rev is 
to  en e l cono f ro n ta l , o por un par de punzones aptos de 
se r  ajustados en respectivos ta lad ro s  ra d ia le s , p rev is to s 
en e l cono y en e l po rtag arras . A lternativam ente, e l a ju s te  
roscado del cono f ro n ta l  a lo  largo  de una porción f i l e te a ­
da del portagarras puede se r f a c i l i ta d o  mediante una l la v e  
de a n illo , apta para se r a ju stada con una porción e x te rio r  
no c irc u la r  del cono f ro n ta l , o por un par de ta le s  lla v e s , 
su scep tib les de se r acopladas con resp ec tiv as porciones no 
c irc u la re s  de dichos cono y p o rtag arras . En o tro  caso, e l a 
ju s te  roscado del cono f ro n ta l a lo  largo  de una porción f i  
le tead a  del po rtagarras puede se r f a c i l i ta d o  por una lla v e  
de piñón, o lla v e  de portabrocas, una porción p ilo to  de l a  
cual es apta para se r acoplada con un ta lad ro  ra d ia l del por 
tag arras  o de una p a rte  llevada por el mismo, siendo acopla 
b le  el piñón de e s ta  lla v e  con lo s  d ien tes de una corona 
dentada, formada en e l cono f ro n ta l , de una pieza con el 
mismo o acoplada a é l .  En e s te  caso se puede prever una se ­
r ie  de ta lad ro s ra d ia le s  en el po rtagarras para el acopla­
miento de l a  porción p ilo to  o centradora de l a  lla v e  de por 
tabrocas, siendo dispuestos estos ta lad ro s  helicoidalm ente 
alrededor de una porción c i l in d r ic a  de dicho portagarras, 
de forma que se puede e le g ir  e l apropiado de en tre  e llo s  pa
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ra  e l acoplamiento de l a  porción p ilo to  de l a  l la v e , de a- 
cuerdo con la  s itu ac ió n  ax ia l de l a  corona dentada a lo  l a r  
go del re fe rid o  po rtagarras, cuando se ha de l le v a r  a cabo 
un apretado f in a l  de lo s  elementos de g a rra  contra l a  caña 

5 de una broca. A lternativam ente, se puede prever un elemento 
d es liz a n te  en una ren d ija  que se extiende longitudinalm ente 
en una porción c i l in d r ic a  del po rtagarras y que e s tá  provis 
to  de un ta lad ro  ra d ia l respecto  a l últim o para r e c ib ir  la  
porción p ilo to  de l a  l la v e  de portabrocas, siendo contró la­

lo  da l a  situ ac ió n  ax ia l del elemento d es lizan te  a lo  largo  de 
su re n d ija  por l a  posición  de l a  corona dentada a lo  largo  

del po rtagarras, de forma que se mantiene e l acoplamiento a 
propiado de lo s  d ien tes de l a  l la v e  de portabrocas con lo s  
d ien tes  de l a  corona dentada. A d ife ren c ia  de e llo , un e le -  

15 mentó de c o l la r  a modo de leva puede rodear una porción ci# 
l ín d r ic a  del p o rtagarras y topar por un lado contra un es­
paldón inclinado  y que tien e  una p lu ra lid ad  de muescas ra­
d ia le s , formado en dicho portagarras, estando p rovisto  el e 
lemento de c o l la r  con e l o r i f ic io  donde puede se r acoplada 

20 l a  porción p ilp to  de l a  l la v e  de piñón, siendo l a  d isposi­
ción t a l  que e l elemento de c o l la r  puede se r emplazado apro 
piadamente, con un sa lie n te  de que se h a lla  p rov isto  acopla 
do con una de la s  muescas del espaldón inclinado  del p o rta - 
garras, de manera que cuando lo s  elementos garra  han sido 

25 so lic itad o s  axialmente respecto a l cono f ro n ta l sobre una 
d is ta n c ia  su f ic ie n te  para l le v a r lo s  a acoplamiento con la  
caña de una broca que ha de se r su je tada, l a  l la v e  de piñón 
puede se r  ap licada a l mandril para r e a l iz a r  e l apretado f i -
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n a l. La porción roscada del po rtagarras puede se r  desarro­
llad o  a modo de manguito engatillado  sobre una porción de 
mecha de aquél y f ija d o  contra ro tac ió n  so b re 'e l mismo.

A lternativam ente, e l movimiento ax ia l re la tiv o  ne 
5 cesario  en tre  lo s  elementos garra  y e l cono f ro n ta l , puede 

se r  efectuado mediante un h u s illo  motor f ile te a d o  para el 
accionamiento de herram ientas que se h a lla  acoplado a ros­
ca a través de un ta lad ro  f ile te a d o  de un tapón term inal, 
sobre e l que es f i ja d o  el cono f ro n ta l , de manera que una 

10 cara extrema de e s te  h u s illo  de accionamiento topa contra 
el po rtagarras, desplazándolo axialmente, a l que se h a llan  
f i ja d o s  lo s  elementos f le x ib le s , o con el que forman una so 
l a  p ieza estos ú ltim os.

En una construcción u l te r io r ,  e l movimiento ax ia l 
1 5 re la tiv o  en tre  lo s  elementos garra  y e l cono f ro n ta l puede 

se r  efectuado por medio de un manguito que rodea una por­
ción de camisa generalmente c i l in d r ic a  de dicho cono, y es­
tá  en acoplamiento roscado con la  misma, siendo capaz e s te  
manguito de comunicar movimiento ax ia l a l portagarras que 

20 se encuentra dentro de l a  porción de camisa, a través de 
ren d ija s  que se extienden axialmente en la  misma. En es te  
caso el portagarras puede e s ta r  p rov isto  de elementos de cha 
veta  que se extienden radialm ente hacia fu era  a través de 
la s  ren d ija s  de l a  porción de camisa del cono f ro n ta l , e s ta  

25 bleciéndose una conexión en tre  estos elementos de chaveta y 
e l manguito de fonna que el últim o puede g ira r  respecto al 
po rtagarras, y la  conexión roscada en tre  el manguito y la  

porción de camisa puede se r amodo de porciones de estriado
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o nervios roscados que se extienden axialmente y están  espa 
ciados circunferencialm ente, siendo l a  d isposic ión  t a l  que 
cuando se ha in troducido una broca dentro del m andril, e l e- 
lemento de manguito puede ser, primeramente, deslizado ha- 

5 c ia  delan te  a lo  largo  de l a  porción de camisa, con la s  por 
ciones de nervio roscado de cada uno desacopladas, de forma 
que lo s  elementos garra  son acoplados con la  porción tronco 
cónica del o r i f ic io  del cono f ro n ta l , y- por tan to  desplaza­
dos radialm ente hacia dentro para su je ta r  suavemente l a  su- 

10 p e r f ic ie  de l a  ca&a de l a  broca, y luego el elemento mangui 
to  puede se r girado para l le v a r  sus porciones de nervio ros 
cadas en acoplamiento con la s  de l a  porción de camisa del 
cono f ro n ta l , de manera que se puede a p lic a r  una fu e r te  ac­
ción de apretado para proporcionar un enérgico agarre de lo s 

15 elementos g arra  sobre l a  su p e rfic ie  de l a  caña de l a  broca.
A f in  de que l a  invención pueda ser entendida com 

pletam ente y llevada  a efecto  con fa c ilid a d , l a  misma será 
d e sc r ita  ahora, a t i tu lo  de ejemplo únicamente, con re fe ren  
c ia  a lo s  d ibujos adjuntos, en lo s  cuales:

20 La fig u ra  1 es una v is ta  parcialm ente seccionada
de una forma de mandril portabrocas que incorpora l a  inven­
ción; l a  f ig u ra  2 es una v is ta  despiezada del mismo; l a  fig u  
ra  3 es una v is ta  en d irección  de l a  flech a  3 de la  f ig u ra  
2, es d ec ir, una v is ta  por uno de lo s  extremos de uno de lo s  

25 componentes del m andril; l a  f ig u ra  4 es una v is ta  s im ila r a 
l a  f ig u ra  1 , de una forma m odificada de m andril, que inco r­
pora l a  invención; l a  f ig u ra  5 es una v is ta  despiezada de l a  
misma; l a  f ig u ra  6 es una v is ta  en sección por l a  lín e a  6-6



7

de la  f ig u ra  5; l a  f ig u ra  7 es o tra  v is ta  sim ila r a l a  f i ­
gura 1 y que i lu s t r a  o tra  forma modificada de mandril que 
incorpora l a  invención; l a  f ig u ra  8 es una v is ta  despieza­
da de l a  misma; l a  f ig u ra  9 es una v is ta  u l te r io r ,  sim ilar.

5 a l a  f ig u ra  1 y que i lu s t r a  o tra  forma modificada de man­
d r i l  que incorpora l a  invención; l a  f ig u ra  10 es una v is ta  
despiezada de l a  misma; l a  fig u ra  11 es una v is ta  p a rc ia l­
mente seccionada que i lu s t r a  una m odificación posib le  del 
mandril representado en la s  f ig u ras  9 y 10; la s  fig u ra s  12 

10 13, 14, 15 y 16, y 17 a 19, son v is ta s  a la s  que se hará re
fe ren c ia  a l d e sc r ib ir  o tra s  m odificaciones posib les del m<m 
d r i l  representado en la s  f ig u ras  9 y 10; l a  f ig u ra  20 es u- 
na v is ta  u l te r io r ,  s im ila r a l a  f ig u ra  1 y que i lu s t r a  o tra  
construcción modificada; l a  f ig u ra  21 es una v is ta  despieza 

1 $ da de l a  misma; l a  f ig u ra  22 es una v is ta  s im ila r a l a  fig u  
ra  1 y que i lu s t r a  una forma algo d ife re n te  de mandril que 
incorpora l a  invención; l a  f ig u ra  23 es una v is ta  despieza­
da de la  misma; l a  f ig u ra  24 es una v is ta  parcialm ente sec­
cionada que i lu s t r a  una m odificación del mandril represen ta 

20 do en la s  fig u ras  22 y 23; l a  f ig u ra  25 es una v is ta  despie 
zada de l a  misma; l a  f ig u ra  26 es una v is ta  parcialm ente sec 
cionada que i lu s t r a  una forma muy d is t in ta  de mandril que 
incorpora l a  invención; l a  f ig u ra  27 es una v is ta  despieza­
da de l a  misma; l a  f ig u ra  28 es una v is ta  en sección por l a  

25 lín e a  28-28 de l a  f ig u ra  27; la s  f ig u ra s  29 y 30 son v is ta s  
en sección por la s  lín e a s  29-29- y -30-30, respectivam ente, 
de la  f ig u ra  28, y la s  fig u ras  31 a 36 son o tra s  v is ta s  a 
la s  que se hará re fe ren c ia  cuando se describa u lte r io re s  mo
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d ificac io n es posib les .
Haciendo ahora re fe ren c ia  a la s  f ig u ras  1 a 3 de 

lo s  d ibujos, el mandril portabrocas ilu s tra d o  en la s  mismas 
incluye un portagarras - 10- ,  cuatro elementos garra  - 12-  e- 
q u id is tan te s  y conectados por medio de elementos f le x ib le s  
- 14-  a l po rtagarras, y un cono fro n ta l -16 -, del que una 
porción de ta lad ro  roscado -18- se acopla con una porción 
roscada -20 - del po rtag arras . El mandril también incluye u- 
na combinación de tapón extremo y montura, generalmente in ­
dicada con - 22-  y que se h a lla  a ju stada a p resión  en el in ­
t e r io r  hueco del po rtagarras, por e l extremo de é s te  más a- 
le jado  de lo s  elementos g a rra . Habiéndose p rev is to  una cone 
xión e s tr ia d a  en tre  la s  dos p a rte s  para p e rm itir  l a  transmi 
sión  del par de accionamiento desde l a  montura a l portaga­
r r a s .  La montura e s tá  p ro v ista  de un ta lad ro  roscado -24— 
para la  recepción de un h u s illo  motor para el accionamiento 
de herram ientas (no*representado). En su extremo que se ha­
l l a  situado dentro del po rtagarras, e l tapón term inal montu 
ra  - 22-  e s tá  avellanado en -26 - para proporcionar un empla­
zamiento de ce n tra je  para el extremo de una broca que ha de 
se r su je tada en el m andril.

Tal como se ap recia  mejor en l a  f ig u ra  2, lo s  e le  
mentes garra  son de forma cónica y están  d ispuestos para a- 
poyarse contra una porción troncocónica -28 - del ta lad ro  
del cono f ro n ta l .  La d isposic ión  es t a l  que, cuando lo s  e le  
mentos garra  son so lic itad o s  axialmente respecto a e s te  co­
no, por el a ju s te  de rosca del últim o a lo  largo  de l a  por­
ción roscada del po rtagarras, lo s  elementos garra son s o l i -
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citados radialm ente hacia dentro para su je ta r  l a  caña de u- 
na broca que ha sido situada en e l portabrocas. El movimien 
to ra d ia l hacia dentro de lo s  elementos garra  es perm itido, 
como es n a tu ra l, por l a  f lex ió n  de lo s  elementos f le x ib le s  

3 - 14- ,  y cuando el cono fro n ta l  es aflo jado  subsiguientemen­
te , es dec ir, desplazado hacia fuera  de l a  porción roscada 
del po rtagarras, lo s  elementos f le x ib le s  pueden asumir su 
estado in ic ia l  y volver a a b r ir  lo s  elementos g arra .

En es ta  rea liz ac ió n  el portagarras -10- ha sido 
1 o moldeado de un m ateria l p lá s tic o  s in té tic o , de una pieza con 

lo s  elementos f le x ib le s  -4 -  y con lo s  elementos garra  -12- 
(y se ap rec ia rá  en la s  fig u ras  2 y 3, que cada uno de lo s  e 
lementos garra  ha sido p rovisto  en e s te  caso con un in se rto  
de metal ocluido -30- de sección tran sv ersa l tr ia n g u la r) .

15 No es esencia l, no obstante , que todas la s  p iezas sean he­
chas de p lá s tic o , o que e l po rtagarras, lo s  elementos f le x i  
b le s  y lo s  elementos garra  formen una so la  pieza, como resu l 
ta rá  más evidente de l a  u l t e r io r  descripción, concerniente 
a formas modificadas de m andriles portabrocas que incorporan 

20 l a  invención.
Para f a c i l i t a r  el apretado y el aflojado del man­

d r i l ,  l a  su p e rfic ie  e x te rio r  del cono f ro n ta l y l a  p e r if e ­
r i a  del po rtagarras están  representados p rov istos de una fo r  
ma ranurada (pero se sobreentiende que lo s  mismos podrían ha 

25 ber sido, igualmente, moleteados o moldeados con un aspecto 
e x te rio r  de moleteado, por ejemplo, para proveer el requerí 
do agarre manual an tid e s liz a n te ) .

Haciendo, ahora, re fe ren c ia  a la s  f ig u ras  4 a 6,
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en una m odificación del mandril d e sc rito  an tes, e l portaga 
r ra s  - 10-  ha-sido  moldeado de una p ieza con una porción que 
constituye un tope extremo avellanado -32 - y también ha s i ­

do p ro v ista  del ta lad ro  roscado -24— para la  recepción de 
5 un h u s il lo  motor para el accionamiento de herram ientas. En 

e s te  caso, no obstante , lo s  elementos garra  - 12- ,  que han 
sido moldeados de una pieza con lo s  elementos f le x ib le s  -14 

han sido formados independientemente del po rtagarras, pero 
se ha p rev is to  medios por lo s  cuales lo s  mismos han podido 

10 se r  conectados a e s te  últim o mediante un encaje de engati- 
llam iento , co n stitu id o  por una pieza anular -34 -, lab iada 
radialm ente y moldeada de una p ieza con lo s  elementos f le x i  
b le s , y una cavidad anu lar in terio rm ente ensanchada -36-, 
p rev is ta  en una cara extrema del po rtagarras para la  recep- 

15 ción de dicha p ieza anu lar. Otra m odificación que puede se r 
observada en e s te  caso, re s id e  en unas guias - 17-  que se ex 
tienden a lo  largo  de l a  porción troncocónica del ta lad ro  
del cono f ro n ta l .  Estas guías sostienen  lo s  elementos garra  
m ientras lo s  mismos se desplazan respecto a l cono, impidien 

20 do el encuñamiento de lo s  mismos. (Los elementos garra  pue­
den se r guiados de e s ta  manera, en e s te  caso p a r tic u la r , en 
v ir tu d  del hecho de que a l g i ra r  e l cono f ro n ta l , l a  pieza 
anu lar y lab iada radialm ente - 34-  con l a  que se h a llan  conec 
tados lo s  elementos garra , puede g ira r  dentro de l a  cavidad 

25 - 36-  formada en el p o rtag a rras).
En la s  fig u ra s  7 y 8 se ha ilu s tra d o  una forma de 

mandril muy s im ila r a l a  que se acaba de d e sc rib ir , excepto 
en que lo s  medios por lo s  cuales lo s  elementos garra  y lo s
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elementos f le x ib le s  que forman una p ieza con e llo s , han po­
dido se r  conectados a l po rtagarras, son algo d ife re n te s . En 
e s te  caso e l po rtagarras -10 - e s tá  p rov isto  de una ranura 
c ircu n feren cia l -38 - y lo s  elementos f le x ib le s  están  molde 

5 ados de una p ieza con un a n illo  in terio rm ente labiado -40-, 
partido  de manera que su lab io  puede se r acoplado en la  ra­
nura del po rtagarras, y es retenido en e l la  cuando el cono 
f ro n ta l es acoplado con la  porción roscada de dicho portaga 
r ra s . La d isposic ión  es ta l  que la s  garras y lo s  elementos 

10 f le x ib le s  pueden g ira r  respecto a l portagarras m ientras se 
lle v a  a cabo a ju s te s  del cono fro n ta l a lo  largo  de l a  por­
ción roscada del po rtag arras . En consecuencia, lo s  elemen­
to s f le x ib le s  son salvaguardados contra torceduras, y lo s  e 
lementos garra  son protegidos contra e l encuñamiento. (se 

15 sobreentiende que, de p re fe r ir lo , lo s  elementos garra  de es 
te  caso también podrían se r situados en guías del cono).

Con re fe ren c ia  a la s  fig u ra s  9 y 10, en una modi­
fic ac ió n  d ife ren te  de l a  re a liz ac ió n  d e sc r ita  en primer lu ­
gar, e l po rtagarras es un miembro de dos p iezas, formado en 

20 p arte  por un miembro indicado con l a  re fe ren c ia  general -42- 
y que incluye el ta lad ro  roscado -24 -, y en p a rte  por un 
manguito roscado -44- que es tá  moldeado de una pieza con lo s  
elementos garra  -12- y lo s  elementos f le x ib le s  -1 4 -. El mari 
gü ito  -44 - está  ajustado por engatillam iento  sobre una por- 

25 ción de mecha -46- que ha sido moldeada de una pieza con el 
miembro -42-, y la s  dos p a rte s  están  p ro v istas  de porciones 
de nervio y ranura en g a tillab le s , indicadas con -48- y -50- 
respectivam ente, y con porciones de chaveta y ranura coope-
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ran te s , indicadas en -52 - y -54- respectivam ente, por medio 
de la s  cuales son aseguradas contra movimiento de ro tación  
re la t iv o , una vez montado, e s ta  forma de mandril puede se r 
accionado de l a  misma manera que e l i lu s tra d o  en la s  figu­
ra s  1 a 3, y l a  cara f ro n ta l  de l a  porción de espiga -46- 
del miembro -42- actúa como un tope extremo para l a  caña de 
una broca.

Referiéndose ahora a l a  f ig u ra  11, en una modifi­
cación del mandril que se acaba de d e sc r ib ir , la s  superfi­
c ie s  ex te rio re s  ranuradas del cono f ro n ta l  y del portaga- 
r ra s  se han convertido en su p e rfic ie s  c i l in d r ic a s  l i s a s ,  ex 
cepto por l a  prov isión  de c ie r to  número de ta lad ro s ra d ia le s  
-19- en cada uno de e l lo s . Se muestra un par de punzones o 
punteros de portabrocas -21 -, lo s  cuales pueden se r a ju s ta ­
dos en ta lad ro s respectivos de dichos cono y portagarras a 
f in  de f a c i l i t a r  e l a ju s te  roscado del primero sobre l a  por 
ción roscada del segundo. (Se sobreentiende, como es natu­
r a l ,  que en caso de p re fe r ir lo , sólamente el cono fro n ta l 
podría e s ta r  dotado de l a  s e r ie  de ta lad ro s  ra d ia le s , o que 
se podría prever un solo puntero, u t i l iz a b le  in icia lm ente 
para f i j a r  muy suavemente el po rtagarras sobre el h u s illo  
motor para el accionamiento de herram ientas, y luego para . 
hacer g i r a r  e l cono f ro n ta l , cuando se t r a ta  de f i j a r  en el 
mandril l a  caña de una broca).

En la s  f ig u ras  12 y 13 se ha representado una ma­
nera d is t in ta ,  y acaso p re fe rib le , de conseguir e l mismo e- 
fe c to , y en l a  que se ha p rev is to  un par de lla v e s  de ani­
l lo  -23 -, acoplables con la  forma e x te rio r  nervada del cono
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f ro n ta l  y del p o rtag arras . De e s ta  manera se conserva la  
p o sib ilid ad  de un a p rie te  manual conveniente, antes de l a  
su jeción f in a l  mediante la s  lla v e s  de a n i l lo . (También en 
e s te  caso se comprenderá que, s i  se p re f ie re , se puede u t i -  

5 l i z a r  una so la  lla v e  de a n i l lo . También se comprende que el 
cono f ro n ta l y el po rtagarras pueden se r  de cualquier o tra  
forma e x te r io r  no c irc u la r , en cuyo caso l a  l la v e  de a n illo  
o la s  dos lla v e s  u ti l iz a d a s ,s e rá n  de una forma complementa­
r i a ) .

10 Haciendo re fe ren c ia  a l a  f ig u ra  14, se aprecia que
es ta  i lu s t r a  una construción de mandril s im ila r a l a  repre­
sentada en la s  f ig u ras  9 y 10, pero en l a  que el a ju s te  ros 
cado del cono f ro n ta l  a lo  largo  de l a  porción roscada del 
portagarras es fa c il i ta d o  mediante una l la v e  de piñón, in d i 

15 cada en general en -172-, una porción p ilo to  o de guia -174- 
de l a  cual es capaz de se r  acoplada, t a l  como se ind ica , con 
uno de una se r ie  de ta lad ro s  ra d ia le s  -176- del po rtagarras 
y en l a  que lo s  d ien tes del piñón son aptos para se r  acopla 
dos, asimismo t a l  como se ind ica , con lo s  d ien tes de una co 

20 roña dentada -178-. Esta ú ltim a se h a lla  unida a l cono fron  
t a l  -16 -, t a l  como se ind ica , a trav és de una conexión de 
engatillam iento , indicada en -180- y co n s titu id a  por una 
porción de valona, vu elta  hacia dentro, del cono y una ranu 
ra  en l a  pieza corona dentada. Además, se prevé una conex- 

25 xión de chaveta y ranura, indicada en -182-, para enclavar 
la s  dos p iezas en tre  s í ,  contra ro tac ión  re la t iv a  cuando el 
mandril es apretado.

Se observará que lo s  ta lad ro s  - 176-  están  dispues
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to s  helicoidalm ente alrededor de una porción c i l in d r ic a  de 
p o rtag a rras . Esto es a f in  de que se pueda seleccionar un 
ta lad ro  apropiado de e s ta  se r ie  para el acoplamiento de l a  
porción p ilo to  de l a  l la v e  de piñón, de acuerdo con l a  s i -  

5 tuación  ax ia l de l a  corona dentada a lo  largo  del portaga- 
r ra s , cuando se ha de efec tuar un a p rie te  f in a l  de lo s  e le ­
mentos garra  contra l a  caña de una broca. El a ju s te  in ic ia l  
para l le v a r  estos elementos garra  a acoplamiento con l a  ca­
ña de l a  broca, puede se r efectuado, naturalm ente, a mano.

10 Refiriéndose ahora a la s  f ig u ra s  15 y 16, el man­
d r i l  i lu s tra d o  en la s  mismas es básicamente s im ila r a l que 
se acaba de d e sc rib ir , excepto en que en lugar de l a  s e r ie  
de ta lad ro s  ra d ia le s  -176- de l a  porción c i l in d r ic a  del por 
tag arras , e s te  últim o ha sido dotado de una ranura -104- que 

15 se extiende longitudinalm ente y en l a  que se encuentra ajus 
tado un elemento d es lizan te  -186-. Este últim o se halh pro­
v is to  de un ta lad ro  -188-, que es ra d ia l respecto  a l  p o rta- 
g arras, para r e c ib i r  l a  porción p ilo to  -174- de l a  l la v e  de 
piñón -172-. una ranura c ircu n feren cia l foimada dentro de la  

20 corona anular, rec ib e  un lab io  sa lie n te  -190- de uno de lo s  
extremos del elemento d es lizan te  -186-, t a l  como se ind ica , 
de manera que l a  corona dentada puede g i r a r  pero a r ra s tra  
consigo, a medida que se desplaza longitudinalm ente, e l e le  
mentó d es lizan te  -186-, de foima que se mantiene constante- 

25 mente el acoplamiento apropiado de lo s  d ien tes de l a  lla v e  
de piñón con lo s  d ien tes de l a  corona dentada.

En la s  fig u ra s  17 a 19 se ha ilu s tra d o  o tra  cons­
tru cc ió n  que es básicamente s im ila r  a l a  d e sc r ita  con re fe -
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renc ia  a l a  f ig u ra  14, pero en e s te  caso, en lu g ar de l a  se 
r i e  de ta lad ro s ra d ia le s  - 176-  de l a  porción c i l in d r ic a  del 
po rtagarras, e s te  último se encuentra rodeado por un elemen 
to  de c o lla r  a modo de leva - 192- ,  e l cual topa por un lado 

5 contra un espaldón inclinado , formado en dicho portagarras, 
estando el elemento de c o lla r  p rov isto  del ta lad ro  donde pue 
de se r  acoplada l a  porción p ilo to  - 174-  de l a  lla v e  de p i­
ñón - 172- .  El elemento de c o lla r  también e s tá  p rovisto  de un 
sa lie n te  -194- que puede se r acoplado con una muesca e le g i-  

10 da de en tre  una se r ie  de e l la s  -196-, formadas radialm ente 
en el espaldón inclinado  del po rtagarras, y la  d isposición  
es ta l  que cuando lo s  elementos garra  han sido so lic itad o s  
axialmente una d is tan c ia  su fic ien te  respecto  al cono fro n ta l 
para ponerlos en acoplamiento con l a  caña de una broca que 

15 ha de se r su je tada (convenientemente por ro tac ión  manual 
del c o n o ) ,.la  l la v e  de piñón puede se r acoplada a l mandril 
para l le v a r  a cabo e l apretado f in a l  y  lo s  d ien tes de la  
l la v e  se acoplarán entonces, adecuadamente, con lo s  d ien tes 
de la  corona dentada. Las muescas ra d ia le s  del portagarras 

20 están  referenciadas de manera que el s a lie n te  del elemento 
de c o lla r  puede se r acoplada con la  muesca adecuada, de a- 
cuerdo con e l tamaño de l a  broca que se t r a ta  de su je ta r .
El elemento de c o lla r  puede se r  soltado para volver a situar; 
lo  respecto del espaldón inclinado del po rtagarras, por a- 

25 flo jam iento  de l a  corona dentada respecto del citado  elemem 
to  de c o lla r .

Haciendo re fe ren c ia  ahora a la s  fig u ras  20 y 21, 
en la s  mismas se ha ilu s tra d o  un mandril que es, en algu-
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nos aspectos, muy s im ila r  a lo s  d e sc rito s  antes con re feren  
c ia  a la s  f ig u ra s  4 a 6 y 7 y 8 ,  en cuanto que el portaga- 
r ra s  -10- e s tá  foimado de una pieza con la  porción roscada 
-20 - con l a  que se a to rn i l la  el cono f ro n ta l , y asimismo 

5 porque e s tá  p rov isto  del ta lad ro  roscado -24- para la  recep 
ción de un h u s illo  motor para el accionamiento de herramien 
ta s .  No obstante , en e s te  caso lo s  elementos garra  -12- han 
sido formados independientemente de los- elementos f le x ib le s  
-1 4 -, y más precisamente, estossú ltim os han sido hechos de 

10 f l e j e  de acero de re so r te s . Cada elemento f le x ib le  e s tá  pro 
v is to , en uno de sus extremos, con una porción -56- vuelta  
hacia dentro y que puede se r re ten id a  en una ranura -58- de 
una cara extrema del po rtag arras . En su extremo opuesto, ca 
da elemento f le x ib le  tie n e  una muesca -60 - ta l  como se in d i 

15 ca, y l a  d isposic ión  es t a l  que puede se r insertado  en una 
ranura -62- del elemento garra  que ha de l le v a r , y puede en 
clavarse  por engatillam iento  en l a  misma, alrededor de un e 
lemento o e s tru c tu ra  de espiga que se extiende a través de 
dicha ranura.

20 En una foima algo d ife ren te  de m andril, que está
i lu s tra d a  en la s  f ig u ras  22 y 23, el p rin c ip io  de trabajo  
continúa siendo el mismo que en la s  rea lizac io n es preceden­
te s , ya que lo s  elementos garra  -12- son llevados por elemen 
to s  f le x ib le s  -14 -, y porque se ha p rev is to  medios para so- 

25 l i c i t a r  lo s  primeros axialmente respecto  a l cono fro n ta l 
-1 6-, de manera que dichos elementos g arra  son so lic itad o s  
radialm ente hacia dentro para ag arra r l a  caña de una broca. 
No obstante , en e s te  caso el cono fro n ta l  se encuentra a to r
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n illad o  fu e r te  y permanentemente sobre un tapón term inal 
-64 -, a través del cual se extiende e l ta lad ro  roscado -24- 
para l a  recepción de un h u s illo  motor para el,accionam iento 
de herram ientas. Los medios que se ha p rev is to  para s o l ic i -  

5 t a r  lo s  elementos garra  axialmente respecto a l cono fro n ta l 
a f in  de que lo s  mismos sean so lic itad o s  radialm ente hacia 
dentro para ag a rra r l a  caña de una broca, están  c o n s titu i­
dos por un portagarras -66- que se h a lla  montado deslizan­
te  dentro de una porción c i l in d r ic a  del ta lad ro  del r e f e r i -  

10 do cono, cuyo po rtagarras se h a lla  representado en la  figu ­
ra  22 en posición de tope con una cara extrema del tapón 
-6 4 -, aunque es capaz de separarse de e s te  tapón para so li­
c i t a r  lo s  elementos garra  axialmente respecto del cono cuan 
do se actúa contra e l mismo mediante e l extremo de un h u si- 

15 l i o  motor para e l accionamiento de herram ientas, que sobre­
sa le  del ta lad ro  roscado -24- del tapón term inal (cuando se 
deba u t i l i z a r  e s ta  forma de m andril, e l h u s illo  motor para 
el accionamiento de herram ientas se rá  prov isto  de una por­
ción roscada adicionalmente la rg a ) . Los elementos garra  -12- 

20 están  moldeados integralm ente con lo s  elementos f le x ib le s  
- 14-  y con una pieza anular -6 8 -. El po rtagarras -66- ha s i 
do formado con una ranura anular -70- para la  recepción de 
la  pieza anular -68- a p a r t i r  de l a  que se extienden lo s  e- 
lementos f le x ib le s  - 14- ,  y asimismo con un avellanado -26- 

25 para proporcionar un emplazamiento de cen tra je  para el ex­
tremo de una broca que ha de se r re ten id a  en el m andril. Se 
observará que a lo  largo  de l a  porción troncocónica del ta ­
ladro  del cono fro n ta l , se extienden unas guias - 17-  como en
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l a  re a liz ac ió n  d e sc r ita  con re fe ren c ia  a la s  f ig u ras  4 a 6. 
Estas ú ltim as guían lo s  elementos garra  a lo  largo  de t r a ­
y ec to ria s  re c t i l ín e a s  cuando lo s  mismos son so lic itad o s  a- 

xialm ente respecto del cono f ro n ta l  (y como es natu ra l son 
5 aptos para se r guiados de e s ta  manera, en e s te  caso p a rticu  

l a r ,  en v irtu d  del hecho de que e l apretado se efectúa s in  
ro tac ió n  de dicho cono respecto del p o rtag a rra s ) .

Se comprenderá que el funcionamiento de e s ta  f o r ­
ma de mandril es algo d is t in ta  de cualquiera de lo s  o tro s 

10 m andriles d esc rito s  anteriorm ente, en cuanto que para a b r ir  
o c e r ra r  la s  garras se hace g i r a r  todo el mandril alrededor 

del h u s illo  motor para e l accionamiento de herram ientas (pe 
ro t a l  como se ha explicado anteriorm ente, esto  también t i e  
ne por resu ltado  l a  so lic ita c ió n  de lo s  elementos garra  a- 

15 xialm ente respecto  del cono f ro n ta l ) .  Una ven ta ja  de esta
forma de mandril re s id e  en e l hecho de que durante una ope 
ración  de taladrado , e l par aplicado a l a  broca tenderá a 
ap re ta rlo  sobre e l h u s il lo  motor para e l accionamiento de 
herram ientas, ejerciendo a s í  un mayor empuje ax ia l contra 

20 e l p o rtag a rras . En consecuencia, cuanto mayor sea el par a 
p licado, mayor se rá  l a  fuerza de agarre  de lo s  elementos 
g arra  con tra  l a  caña de l a  broca.

El mandril que se h a lla  ilu s tra d o  en la s  fig u ras  
24 y 25 funciona exactamente de l a  misma manera que el que 

25 se acaba de d e s c r ib ir  con re fe ren c ia  a la s  fig u ra s  22 y
23, pero en e s te  caso el cono f ro n ta l e s tá  unido a l tapón 
extremo -64- (a trav és del que se extiende e l ta lad ro  ros­
cado para l a  recepción de un h u s illo  motor para el acciona
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miento de herram ientas) mediante una conexión de e n g a til la -  
miento que lo  su je ta  contra movimiento ax ia l re la tiv o , es 
d ec ir, que el cono f ro n ta l  e s tá  p rov isto  de una p a rte  anu­
l a r  in te rn a  - 68- ,  y una porción de mecha del tapón extremo 

5 se h a lla  p ro v ista  de una ranura - 70- ,  dentro de la  cual pue 
de se r a justada por engatillam iento  l a  indicada p arte  anu­
l a r .  o tra  d ife ren c ia  re s id e  en el hecho de que lo s  elementos 
f le x ib le s  - 14-  que llev an  lo s  elementos garra  - 12-  han sido 
hechos, en es te  caso, de acero de re so rte s  y de una pieza 

10 con una porción que forma un a n illo  partido  - 72-  in teriora- 
mente lab iado. El portagarras -66- es tá  formado, en e s te  ca 
so, con una ranura c ircu n feren cia l - 38-  con la  que se acopla 
el lab io  in terno  del a n illo  p artid o .

Tal como se ha mencionado anteriormente, esta  

15 construcción de mandril funciona de l a  misma manera que la  
d e sc r ita  con re fe ren c ia  a la s  fig u ra s  22 y 23, es d ec ir, que 
todo el mandril es hecho g ir a r  a lrededor del h u s illo  motor 
para e l accionamiento de herram ientas para poner el extremo 
del h u s illo  en acoplamiento con e l po rtagarras y para des- 

20 p laza r e s te  últim o axialmente respecto del cono f ro n ta l .
Refiriéndose ahora a la s  fig u ra s  26 a 30, en una 

forma muy d ife ren te  de mandril portabrocas que también in ­
corpora l a  invención, e l cono f ro n ta l -16 -, dentro de una 
porción troncocónica -28- del cual se apoyan la s  porciones 

25 cónicas de lo s  elementos garra  -12-, e s tá  foimado de una 
p ieza con una porción de camisa -162- de ta lad ro  p ara le lo , 
uno de cuyos extremos, alejado de l a  p a rte  cónica, es tá  pro 
v is to  de una valona p e r ifé r ic a  -168-. Esta valona de l a  por
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ción de camisa es rec ib id a  en una ranura -212-, formada den 
tro  de un c o lla r  exteriorm ente ranurado -210-, que forma 
p a rte  de una montura ind icada generalmente con -220- en l a  
f ig u ra  26. Otra p a rte  de l a  montura se h a lla  formada por un 

5 tapón term inal -222- (p rov isto  de un ta lad ro  roscado -24- 
para l a  recepción de un h u s illo  motor para el accionamiento 
de herram ientas) que se h a lla  ajustado a presión en el ta la  
dro p ara le lo  de l a  porción de camisa -162-, de manera que 
re tie n e  e s ta  ú ltim a dentro del c o l la r  -210-. El extremo ava 

10 lonado de l a  porción de camisa del coro f ro n ta l ha podido
se r  in troducido dentro del c o l la r  -21 o- en v irtu d  del hecho 

de que dicha porción de camisa tie n e  un par de ren d ija s  -166 
diametralmente opuestas y a b ie r ta s  por un extremo, la s  cua­
le s  han perm itido la  deformación de l a  porción de camisa ha 

15 c ía  dentro para l le v a r  l a  valona -164- a acoplamiento con 
la  ranura -212-.

El mandril también incluye un conjunto de portaga 
r ra s  que comprende lo s  elementos garra  -12 -, moldeados de 
una pieza con lo s  elementos f le x ib le s  -1 4 - y con el an illo  

2o -40- in terio rm ente labiado; un miembro soporte -100-, pro­
v is to  de elemento de chaveta -102-, d ispuestos en oposición 
y un elemento de manguito -104—, exteriorm ente ranurado y 
dentro del cual son f i ja d a s  la s  porciones radialm ente ex ter 
ñas de lo s  elementos chaveta del miembro soporte, mediante 

25 un c i r c l ip  -106-, de manera que l a  camisa puede se r hecha 
g ir a r  respecto del citado  miembro soporte . Este último se 
h a lla  p rov isto  de una porción de mecha avalonada, l a  cual 
define una ranura c ircu n feren c ia l -38 -, dentro de l a  que se



2 1

puede acoplar e l lab io  sa lie n te  hacia dentro del a n illo  
-40- (que es un a n illo  p a rtid o ), e l cual es reten ido  en es­
ta  posición por l a  porción de camisa del cono f ro n ta l , ya 
que lo s  elementos garra son pasados a través de é s te  hasta  

5 acoplamiento con la  porción troncocónica -28- de su ta lad ro . 
Cuando lo s  elementos garra  y lo s  elementos f le x ib le s  que 
forman una pieza con e llo s  se d eslizan  a lo  largo  del ta la ­
dro de la  porción de camisa del cono f ro n ta l , lo s  elementos 
de chaveta -102- del miembro soporte -100- se deslizan  a l o  

10 largo  de la s  ren d ija s  -166- y el elemento de camisa -104— 
rodea la s  porciones de camisa.

Tal como se ind ica  en la s  f ig u ra s  27 y 29, l a  por 
ción de camisa del cono f ro n ta l se h a lla  p ro v ista  de cuatro 
porciones de nervio -168-, roscadas y  que se extienden a- 

15 xialm ente circunferencialm ente espaciadas, en su p e r if e r ia  
ex te rio r, con la s  cuales se pueden acoplar unas porciones 
de nervio in te rn as  -170-, f i le te a d a s  de manera s im ila r y 
que están  p rev is ta s , t a l  como se ind ica , dentro del ta lad ro  
del elemento de manguito -104- del grupo p o rtagarras .

20 La d isposic ión  es ta l  que, cuando se ha in trodu­
cido una broca dentro del mandril, a tope contra l a  cara ex 
trema del elemento soporte - 100-  (que ha sido p ro v ista  de 
un avellanado - 26-  para cen tra r  l a  broca), e l elemento man­
guito  -104- puede se r deslizado hacia delan te  a lo  largo  de 

25 l a  porción de camisa del cono f ro n ta l , desacopladas, natu­
ralmente, la s  porciones de nervio f i le te a d a s  de cada uno de 
e llo s , de manera que lo s  elementos garra  son puestos en a- 
coplamiento con l a  porción troncocónica del ta lad ro  del cono
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f ro n ta l  y, por tan to , desplazadas radialm ente hacia dentro 
para su je ta r  ligeram ente l a  su p e rfic ie  de l a  caña de l a  bro 
ca. Cuando ya no se puede comunicar más movimiento hacia de 
la n te  por presión  manual aplicada axialmente a l elemento de 

5 manguito -104-, e s te  últim o es hecho g i r a r  para poner sus 
porciones de nervio f i le te a d a s  en acoplamiento con la s  de 
l a  porción de camisa del cono f ro n ta l . Entonces se puede a- 
p l ic a r  una acción de apretado fu e r te  dé lo s  elementos garra  
contra l a  caña de l a  broca.

10 Se puede in tro d u c ir  v a ria s  m odificaciones a cual­
quiera de lo s  m andriles portabroca d esc rito s , s in  s a l i r s e  
del alcance de l a  invención. Por ejemplo, se comprenderá 
que, aun cuando lo s  d iversos m andriles d esc rito s  han sido 
proyectados para fa b r ic a r lo s  principalm ente con m ateria les 

15 p lá s tic o s  s in té tic o s , v a ria s  de sus p iezas componentes pue­
den se r  hechas igualmente b ien  de m etal. La combinación de 
tapón extremo y montura -22 - del mandril i lu s tra d o  en la s  
fig u ras  1 a 3 podría se r hecho de metal (y evidentemente lo  
s e r ia  casi con seguridad en el caso de e s ta r  p rov isto  de u- 

20 ña porción de mecha exterioim ente f i le te a d a  para su cone­
xión a un h u s illo  motor para él accionamiento de herramien 
ta s , o de una montura cónica Morse o s im ila r . Varios o tros 
componentes pueden se r hechos como p iezas inyectadas (pero, 
como es n a tu ra l, s i  lo s  elementos g arra  han de se r inyecta- 

25 dos, hechos de metal sin te rizad o  o mecanizados a p a r t i r  de 
m ateria l m etálico, lo s  mismos habrán de se r hechos indepen­
dientemente de lo s  elementos f le x ib le s  que lo s  llevan , lo s  
cuales podrán se r hechos tan to  de acero de re so rte s  como de
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un m ateria l p lá s tico  s in té t ic o ) ,  s i  lo s  elementos garra  son 
moldeados de un m ateria l p lá s tico  s in té tic o  (tan to  de una 
pieza con lo s  elementos f le x ib le s  como separadamente de e- 
l lo s ) ,  o b ien  el m aterial p lá s tico  habrá de se r muy duro, o 
b ien, como es n a tu ra l, lo s  elementos garra  habrán de ser 
p rov istos de in se rto s  de metal ocluidos, t a l  como en el ca­
so del mandril i lu s tra d o  en la s  f ig u ras  1 a 3. A es te  res­
pecto se ha de comprender que en cualquiera de lo s  m andriles 
d esc rito s  e ilu s tra d o s , lo s  elementos garra  pueden se r en 
número de t r e s  o cuatro , o incluso  más. También se comprenr- 
derá que un in se rto  de metal duro en un elemento de garra  
moldeado de p lá s tic o  o en una g arra  colada de m aterial re ía  
tivamente blando, no ha de se r necesariamente de sección 
tran sv ersa l tr ia n g u la r  como se represen ta en l a  f ig u ra  3.

Por ejemplo, l a  f ig u ra  31 es una v is ta  extrema de 
una p ieza moldeada de cuatro g arras, en l a  que cada elemen­

to  de garra  está  p rov isto  de un in se r to  como el represen ta 
do en perspectiva en la  f ig u ra  32; la  f ig u ra  33 es una v is ­
ta  por un extremo de una pieza moldeada de cuatro garras, en 
l a  que cada elemento garra  es tá  p rov isto  de un in se rto  gene 
raímente c il in d ric o  pero longitudinalm ente dentado, t a l  co­
mo se ind ica  en la  v is ta  en perspectiva de la  f ig u ra  34, y 
l a  f ig u ra  35 es una v is ta  extrema de una pieza moldeada de 
cuatro garras, en l a  que cada elemento garra  e s tá  provisto  
de un in se rto  de sección angular, t a l  como se ind ica en l a  
v is ta  en perspectiva de la  f ig u ra  36. Los in se rto s  en s í 
pueden se r de metal sin te rizad o  o mecanizados a p a r t i r  de 
m ateria l m etálico, según se p re f ie ra . En e l mandril i lu s t r a
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do con re fe ren c ia  a la s  fig u ras  7, 8 y 26 a 30, lo s  a n illo s  
-40 -, con lo s  que están  moldeados lo s  elementos f le x ib le s , 
son d e sc rito s  como a n illo s  a b ie rto s . No obstante , se compren 
derá que, a l se r  hechos de un m ateria l p lá s tic o  s in té tic o , 
esto s a n il lo s  no necesitan  forzosamente se r ab ie rto s  y que 
lo s  mismos pueden acoplarse por engatillam iento  con la s  ra­
nuras -3 8 -. Se comprenderá asimismo que l a  conexión roscada 
en tre  e l manguito -104- y l a  porción de camisa -102- del co 
no f ro n ta l , no requ iere  se r necesariamente por medio de por 
ciones de nervio roscadas, que se extienden axialmente y es 
tán  circunferencialm ente espaciadas. El f ile te a d o  podría 
se r una rosca completa, a excepción, naturalm ente, de la s  
re n d ija s  diametralmente opuestas de l a  porción de camisa 
del cono f ro n ta l , pero en e s te  caso no habría  l a  p o s ib il i­
dad de una rápida variac ió n  desde un a ju s te  de dimensiones 
muy pequeñas h asta  un tamaño mucho más grande, y v iceversa. 
Cualquiera de lo s  portabrocas puede ten e r p rev is ta  l a  posib i 
lid ad  de acoplamiento de una co rta  b arra  o l la v e  para fa c i­
l i t a r  e l apretado del mandril sobre un árbol motor para el 
accionamiento de herram ientas o para su re tira d a  del mismo, 
o b ien  como medio de sostener e l cuerpo p rin c ip a l del man­
d r i l  contra ro tac ió n  m ientras e l usuario  a p rie ta  o a f lo ja  
dicho mandril a mano, como en e l caso de lo s  m andriles i lu s  
trados en la s  f ig u ra s  11, 12 y 13.

Se comprenderá que en un mandril que incorpore l a  
invención, la  e la s tic id a d  de lo s  elementos f le x ib le s  será 
t a l  que la s  su p e rfic ie s  de sujeción de sus g arras serán ap­
ta s  para a lin e a rse  con el e je  del m andril, en todo su alean
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ce de a ju s te , cuando la s  mismas se apoyan contra la  caña de 
una broca, y también que, a l mismo tiempo, la s  g arras se a­
daptan correctamente con la  porción troncocónica del ta la ­
dro del cono f ro n ta l .
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Perfeccionamientos en l a  construcción de man 
d r i le s  portabrocas, caracterizados por el hecho de prever 
en lo s  mismos t r e s  o más elementos garra  conectados por me­
dio de elementos f le x ib le s  a un po rtagarras, cuyos elemen­
to s g arra  son de forma cónba y están  d ispuestos para apoyar 
se contra una porción troncocónica de un ta lad ro  formado en 
un cono f ro n ta l , habiéndose p rev is to  medios para s o l ic i ta r  
dichos elementos garra  axialmente respecto  al cono cen tra l

de manera que lo s  mismos son so lic ita d o s  radialm ente hacia 
dentro, acompañado por l a  fle x ió n  de lo s  elementos soporte 
f le x ib le s , para ag arra r l a  caña de una broca que ha sido co 
locada en e l mandril.

2. perfeccionam ientos en l a  construcción de man 
d r i le s  portabrocas, según la  re iv ind icac ión  1, ca rac te riza ­
dos por e l hecho de que lo s  elementos f le x ib le s  son hechos 
de un m ateria l p lá s tic o  s in té tic o  y moldeados de una pieza 
con lo s  elementos g arra .

3. perfeccionam ientos en l a  construcción de man 
d r i le s  portabrocas, según l a  re iv ind icac ión  1, ca rac te riza ­
dos por e l hecho de que lo s  elementos f le x ib le s  son hechos 
de acero de re so rte s  y p rov istos de medios por lo s  cuales 
lo s  mismos pueden se r  ajustados por engatillam iento  o conec 
tados de o tro  modo a lo s  elementos g arra .

4 . perfeccionam ientos en l a  construcción de man 
d r i le s  portabrocas, según una cualquiera de la s  re iv ind ica­
ciones precedentes, caracterizados por e l hecho de que lo s
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elementos garra , cuando son hechos de m ate ria l p lá s tic o  s in  
té t ic o  o colados de metal blando, son p rov isto s de in se rto s  
de metal duro destinados a acoplarse con l a  caHa de una bro 
ca llevada por el m andril.

5. perfeccionamientos en l a  construcción de man 
d r i le s  portabrocas, según una cualquiera de la s  re iv ind ica­
ciones precedentes, caracterizados por el hecho de que el 
movimiento ax ia l re la tiv o , necesario en tre  lo s  elementos ga 
r ra  y el cono fro n ta l , es efectuado mediante un a ju s te  ros­
cado del segundo a lo  largo  de una porción roscada del por- 
tag arras , estando lo s  elementos f le x ib le s  formados de una 
pieza con dicho portagarras, o conectados de forma amovible 
con el mismo.

6. perfeccionamientos en l a  construcción de man 
d r i le s  portabrocas, según la  re iv ind icac ión  5, ca rac te riza ­
dos por el hecho de que lo s  elementos f le x ib le s  están  conec 
tados de forma so lta b le  a l po rtagarras, por medios de cone­
xión por engatillam iento , de lo s  extremos de lo s  elementos 
f le x ib le s  más ale jados de la s  g arras .

7. Perfeccionamientos en l a  construcción de man 
d r i le s  portabrocas, según una de la s  re iv ind icaciones 5 y 6 
caracterizados por el hecho de que e l a ju s te  roscado del co 
no fro n ta l  a lo  largo  de una porción f i le te a d a  del portaga­
r ra s , es fa c i l i ta d o  mediante un puntero capaz de se r a ju s ta  
do en a l menos un ta lad ro  ra d ia l p rev is to  en dicho cono, o 
mediante un par de punteros aptos para se r ajustados en res 
pectivos ta lad ro s ra d ia le s , p rev is to s  en el cono f ro n ta l y 
en e l po rtagarras.
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8. perfeccionam ientos en l a  construcción de man 
d r i le s  portabrocas, según cada una de la s  reiv ind icaciones 
5 y 6, caracterizados por e l hecho de que el a ju s te  roscado 
del cono f ro n ta l  a lo  largo  de una porción f i le te a d a  del por 

5: tag a rras , es fa c i l i ta d o  por una l la v e  de a n illo , apta para
se r acoplada con una porción e x te r io r  no c irc u la r  de dicho 
cono, o por un par de lla v e s  de a n illo  aptas para se r aco­
pladas con respec tivas porciones no c irc u la re s  del cono fron  
ta l  y del p o rtagarras .

10 9. Perfeccionamientos en l a  construcción de man
d r i le s  portabrocas, según cada una de la s  reiv ind icaciones 
5 y 6, ca rac terizados por e l hecho de que el a ju s te  roscado 
del cono f ro n ta l a lo  largo de una porción roscada del por- 
tag a rras , es fa c i l i ta d o  mediante una l la v e  de piñón, una 

15 porción p ilo to  o guía de l a  cual es apta para se r acoplada 
con un ta lad ro  ra d ia l , foimado en el portagarras o en una 
p a rte  llevada por el mismo, siendo lo s  d ien tes de l a  lla v e  
de piñón aptos para se r acoplados con lo s  d ien tes de una co 
roña dentada, formada de una pieza con el cono f ro n ta l o u- 

20 nida a l mismo.
1 o. perfeccionam ientos en l a  construcción de man 

d r i le s  portabrocas, según l a  re iv ind icación  9, ca rac te riza ­
dos por e l hecho de prever una p lu ra lid ad  de ta lad ro s rad ia  
le s  en el po rtagarras para el acoplamiento de la  porción pi. 

25 lo to  o guía de l a  l la v e  de piñón, cuyos ta lad ro s son d is ­
puestos helicoidalm ente alrededor de una porción c i l in d r ic a  
del po rtag arras , de manera que se puede se leccionar un ta la  
dro apropiado de en tre  e llo s  para e l acoplamiento de dicha
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porción p ilo to  de acuerdo con l a  s itu ac ió n  ax ia l de l a  coro 
na dentada a lo  largo  del re fe rid o  portagarras, cuando es 

necesario  efec tuar un apretado f in a l  de lo s  elementos garra  
sobre l a  caña de una broca.

11. perfeccionam ientos en l a  construcción de man 
d r i le s  portabrocas, según l a  re iv ind icac ión  9, c a ra c te riza ­
dos por el hecho de prever un elemento d eslizan te  en una ra  
nura que áe extiende longitudinalm ente sobre una porción c i 
l in d r ic a  del po rtagarras, cuyo elemento e s tá  prov isto  de un 
ta lad ro  ra d ia l respecto a dicho portagarras para l a  recep­
ción de la  porción p ilo to  de la  lla v e  de piñón, siendo coi*- 
tro lado  el emplazamiento ax ia l del elemento d eslizan te  a lo  
largo  de su ranura por l a  posición de l a  corona dentada a 
lo  largo  del po rtagarras, de manera que se mantiene el aco­
plamiento apropiado de lo s  d ien tes de l a  lla v e  de piñón con 
lo s  d ien tes de es ta  ú ltim a.

12. Perfeccionamientos en l a  construcción de man 
d r i le s  portabrocas, según la  re iv ind icac ión  9, ca rac te riza ­
dos por e l hecho de que un elemento de c o lla r  a modo de l e

va rodea una porción c i l in d r ic a  del po rtagarras y topa, por 
un lado contra un espaldón inclinado que tie n e  una p lu ra li  
dad de muescas ra d ia le s  foimadas en dicho portagarras, es­

tando p rov isto  e l elemento de c o lla r  con e l ta lad ro  donde 
puede acoplarse l a  porción p ilo to  de l a  l la v e  de piñón, 

siendo l a  d isposic ión  t a l  que dicho elemento de c o lla r  pue­
de se r emplazado por acoplamiento de un sa lie n te  de que se 
h a lla  p rov isto , con una muesca seleccionada de en tre  la s  
formadas en e l espaldón inclinado  del po rtagarras, de mane-
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ra  que cuando lo s  elementos ja r r a  han sido so lic itad o s  a- 
xialm ente respecto del cono fro n ta l  una d is ta n c ia  su f ic ie n ­
te  para ponerlos en acoplamiento con l a  caña de una broca 
que ha de se r su je tada, l a  l la v e  de piHón puede se r a p lic a ­
da a l mandril para l le v a r  a cabo e l apretado f in a l .

13. Perfeccionamientos en l a  construcción de man 
d r i le s  portabrocas, según una cualquiera de la s  re iv ind ica­
ciones 5 a 12, ca racterizados por e l hecho de que l a  porción 
roscada del portagarras e s tá  formada a modo de manguito en­
g a tilla d o  sobre una porción de mecha del soporte y f ija d o  a 
e l la  con tra  ro tac ión .

14. Perfeccionamientos en l a  construcción de man 
d r i le s  portabrocas, según una cualquiera de la s  re iv ind ica­
ciones 1 a 4, caracterizados por el hecho de que el movi­
miento ax ia l re la tiv o , necesario en tre  lo s  elementos garra 
y el cono f ro n ta l , es efectuado por e l h u s illo  de acciona­
miento roscado de una herram ienta motorizada, e l cual es a- 
to rn illa d o  en un ta lad ro  file te a d o  de un tapón extremo, so­
bre el que se h a lla  f ija d o  e l cono f ro n ta l , con lo  cual una 
cara extrema de dicho h u s illo  de accionamiento topa contra

el po rtagarras al que están  conectados lo s  elementos f le x i  
b le s  o con el que estos últim os forman una pieza, y lo  des- 
p l az a .

15. perfeccionam ientos en l a  construcción de man 
d r i le s  portabrocas, según una cualquiera de la s  re iv ind ica­
ciones 1 a 4, ca racterizados por e l hecho de que el movi­
miento ax ia l re la tiv o  en tre  lo s  elementos garra  y e l cono 
f ro n ta l  es efectuado por medio de un manguito que rodea una
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porción de camisa generalmente c i l in d r ic a  del cono f ro n ta l 
y se h a lla  acoplada a rosca con el mismo, cuyo manguito es 
apto para comunicar movimiento ax ia l a l po rtagarras, dentro 
de la  porción de camisa y a través de ren d ija s  que se ex- 

5 tienden axialmente en la  misma.
16. Perfeccionamientos en l a  construcción de man 

d r i le s  portabrocas, según l a  re iv ind icac ión  15, ca rac te riza  
dos por el hecho de que el po rtagarras e s tá  p rov isto  de e le  
mentos de chaveta que se extienden radialm ente hacia fuera

10 a través de la s  ren d ija s  de l a  porción de camisa del cono
fro n ta l , estableciéndose una conexión en tre  dichos elementos 
de chaveta y el manguito de foima que e l últim o puede g ira r  
respecto del po rtag arras .

17 . perfeccionam ientos en l a  construcción de man 
15 d r i le s  portabrocas, según la  re iv ind icac ión  16, ca rac te riza

dos por el hecho de que l a  conexión roscada en tre  e l mangui 
to  y la  porción de camisa del cono f ro n ta l  tie n e  efecto  me­
d ian te  porciones de nervio f i le te a d a s  que se extienden a- 

xialm ente y están  espaciadas circunferencialm ente, siendo la  
20 d isposic ión  t a l  que, cuando una broca ha sido in troducida 

en e l m andril, e l elemento de manguito puede se r deslizado 
primero hacia delan te  a lo  largo  de l a  porción de camisa 
del cono, estando desacopladas la s  porciones de nervio f i l e  
teadas de cada uno de e llo s , de manera que lo s  elementos ga 

25 r ra  son puestos en acoplamiento con l a  porción troncocónica 
del ta lad ro  del cono, y por tan to  desplazados radialm ente 
hacia dentro para su je ta r  ligeram ente l a  su p e rfic ie  de l a  
caña de l a  broca, y luego e l elemento manguito puede se r g i
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rado para poner sus porciones de nervio f i le te a d a s  en acopla 
miento con la s  porciones correspondientes de l a  porción de 
camisa del cono f ro n ta l , con lo  cual se puede a p lic a r  una 

acción de apretado fu e r te  para proporcionar ún agarre enér 
gico de lo s  elementos garra  en l a  caña de l a  broca.

18. perfeccionam ientos en l a  construcción de man 
d r i le s  portabrocas.

La presen te memoria d e sc rip tiv a  consta de t r e in ta  
y  dos hojas fo liad a s , e s c r i ta s  a máquina por una so la de 
sus ca ras.

Barcelona, 6 de octubre de 1.976
THE JACOBS MANUFACTURING COMPANY LIMITED
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