MINISTERIO DE INDUSTRIA -
Es & e o [OM

PEGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

6 octubre 1.976 )

452505
PATENTE DE INVENCION .

PRIORIDADES:

NthRo @n;cuA @ PAIS
41056/75 7 octubre 1975 Inglaterra
@F(GNA DE PUBLICIDAD CLABIFICACION INTERNACIONAL "'ATCN"’K DE LA GQUE ES DIVISIONARIA

B23R

@TITUI.O DE LA INVENCION

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MANDRILES PORTABROCAS".

@ SOLICITANTE (8)

THE JACOBS MANUFACTURING COMPANY LIMITED

DOMICILICY BEL BOLICITANTE

Sheffield 8 (Inglaterra) Archer Road, Archer Tool Works.

@ INVENTOR (E3)

Don George Cecil DERBYSHIRE

@ TITULAR (ER}

@ REPRESENTANTE

Don Ignacio PONTI GRAU

UNK A-4 MOD. 3108 UTILICESE COMQ PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



MO/mc. PS.27143=AD 2

10

15

20

25

La invencibn se refiere a mandriles portabrocas y

tiene por objeto proveer un perfeccionamiento en 10s mismos.
. De acuerdo con la invencién se proporciona un man

dril portabrocas con tres o mas elementos garra conectados
por medio de elementos flexibles a un portagarras, siendo
dichos elementos garra de forma cdnica y estando dispuestos
para apoyarse contra una porcidn troncocéhica de un taladro
de un cono central, habiéndose previsto medios para solici-
tar los citados elementos garra coaxialmente respecto del
mencionado cono frontal de manera que los primeros son soli
citados radialmente hacia dentro, acompafiado con una flexibn
de los elementos flexibles, para sujetar la cafla o mango de
una broca que ha sido colocada en el mandril. Los elementos
flexibles pueden ser hechos de un material plastico sinté;i
co y pueden ser moldeados de una pieza con los elementos ga
rra. Alternativamente, los elementos garra pueden ser hechos
de acero de resortes y provistos de medios por los cuales
pueden ser montados por engatillamiento o conectados de otro
modo a los elementos garra. Cuando estos Gltimos son hechos
de un material. plastico sintético o colados con metal blan—
do, pueden ser provistos de insertos de metal duro que se a
coplarén con la cafia de una broca sostenida por el mandril.

El movimiento axial relativo, necesario entre los
elementos garra y el cono frontal pueden ser efectuados me-
diante un ajuste a rosca del Gltimo a lo largo de una por-
cibén fileteada del portagarras, y en este caso los elemen-
tos flexibles pueden ser hechos de una pieza con el portaga

rras, o0 bien pueden estar conectados al mismo de forma amo-
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vible, convenientemente por medios de conexibn por engati-
llamiento en los extremos de los elementos flexibles mis a-
lejados de las garras. El ajuste por rosca del como frontal
a lo largo de una porcibn fileteada del portagarras, puede
ser Pacilitado mediante un punzbn o puntero de portabrocas,
apta para ser ajustada en al menos un taladro radial previs
to en el cono frontal, o por un par de punzones aptos de
ser ajustados en respectivos taladros radiales, previstos
en el cono y en €l portagarras. Alternativamente, el ajuste
roscado del cono frontal a 1o largo de una porcibén filetea-
da del portagarras puede ser facilitado‘mediante una llave
de anillo, apta para ser ajustada con una porcibén exterior
no circular del cono frontal, o por un par de tales llaves,
susceptibles de ser acopladas con respectivas porciones no

circulares de dichos cono y portagarras. En otro caso, el a

© juste roscado del cono frontal a 1o largo de una porcidn £i

leteada del portagarras puede ser facilitado por una llave

de pifibn, o llave de portabrocas, una porcibn piloto de la

.cual es apta para ser acoplada con un taladro radial del por

tagarras o de nna parte llevada por el mismo, siendo acopla
ble el pifidn de esta llave con los dientes de una corona
dentada, formada en el cono frontal, de una pieza con el
mismo o acoplada a él. En este caso se puede prever una se-
rie de taladros radiales en el portagarras para el acopla=
miento de la porcidn piloto o centradora de la llave de por
tabrocas, siendo dispuestos estos taladros helicoidalmente
alrededor de una porcién cilindrica de dicho portagarras,

de foma que se puede elegir el apropiadoc de entre ellos pa
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ra el acoplamiento de la porcidn piloto de la llave, de a—
cuerdo con la situacidn axial de la corona dentada a lo lar
go del referido portagarras, cuando se ha de llevar a cabo
un apretado final de los elementos de garra contra la caila
de una broca. Alternativamente, se puede prever un elemento
deslizante en una rendija que se extiende longitudinalmente
en una porcibén cilindrica del portagarras y que estl provis
to de un taladro radial respecto al Gltimo para recibir la
porcibn piloto de la llave de portabrocas, siendo controla-
da la situacidn axial del elemento deslizante a 1o largo de
su rendija por la posicidén de la corona dentada a lo largoe
del portagarras, de forma que se mantiene el acoplamiento a
propiado de los dientes de la llave de portabrocas con los
dientes de la corona dentada. A diferencia de ello, un ele-
mento de collar a modo de leva puede rodear una porcidn cieg
lindrica del portagarras y topar por un lado contra un es-
palddén inclinado y que tiene una pluralidad de muescas ra-
diales, Formado en dicho portagarras, estando provisto el e
lemento de collar con el orificio donde puede ser acoplada
la porcibn pileto de la llave de piifidn, siendo la disposi=-
cidn tal que el élemento de collar puede ser emplazado apro
piadamente, con un saliente de que se halla provisto acopla
do con una de las muescas del espaldbdn inclinado del porta-
garras, de manera que cuando los elementos garra han sido
solicitados axialmente respecto al cono frontal sobre una
distancia suficiente para llevarlos a acoplamiento con la
cafia de una broca que ha de ser sujetada, la llave de pifidn

puede ser aplicada al mandril para realizar el apretado fi-
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nale. La porcidn roscada del portagarras puede ser desarro-
llado a modo de manguito engatillado sobre una porcibn de
mecha de aquél y fijado contra rotacidn sobre’el mismo.

Al ternativamente, el movimiento axial relativo ne
cesario entre los elementos garra y el cono frontal, puede
ser efectuado mediante un husillo motor fileteado para el
accionamiento de herramientas que se halla acoplado a ros—
ca a través de un taladro fileteado de un tapdn terminal,
sobre el que es fijado el cono frontal, de manera que una
cara extrema de este husillo de accionamiento topa contra
el portagarras, desplazindolo axialmente, al que se hallan
fijados los elementos flexibles, o con el que forman una sO
la pieza estos ultimos.

En una construccibn ulterior, el movimiento axial
relativo entre los elementos garra y el cono frontal puede
ser efectuado por medio de un manguito que rodea una por—
cibn de camisa generalmente cilindrica de dicho cono, y es~
t4 en acoplamiento roscado con la misma, siendo capaz este
manguito de comunicar movimiento axial al portagarras que
se encuentra dentro de la porcidn de camisa, a través de
rendijas que se extienden axialmente en la misma. En este
caso el portagarras puede estar provisto de elementos de cha
veta que se extienden radialmente hacia fuera a través de
las rendijas de la porcibdn de camisa del cono frontal, esta
bleciéndose una conexidn entre estos elementos de chaveta y
el manguito de forma que el {ltimo puede girar respecto al
portagarras, y la conexidn roscada entre el manguito y la

porcibébn de camisa puede ser amodo de porciones de estriado
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0 nervios roscados que se extienden axialmente y estéin espa
ciados circunferencialmente, siendo la disposicibn tal que
cuando se ha introducido una broca dentro del mandril, el e
lemento de manguito puede ser, primeramente, deslizado ha=-
cia delante a 10 largo de la porcidén de camisa, con las por
ciones de nervio roscado de cada uno desacopladas, de forma
que los elementoé garra son acoplados con la porcidn tronco
cbnica del orificio del cono frontal, y por t?nto desplaza~
dos radialmente hacia dentro para sujetar suavemente la su-
perficie de la cafia de la broca, y luego el elemento mangui
to puede ser girado para llevar sus porciones de nervio ros
cadas en acoplamiento con las de la porcibn de camisa del
cono frontal, de manera que se puede aplicar una fuerte ac-
cibn de apretado para proporcionar un enérgico agarre de los
elementos garra sobre la superficie de la cafia de la broca.

A fin de que la invencidn pueda ser entendida com
pletamente y llevada a efecto con facilidad, la misma serd
descrita ahora, a titulo de ejemplo Unicamente, con referen
cia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una vista parcialmente seccionada

de una forma de mandril portabrocas que incorpora la inven-

. cibdn; la figura'z es una vista despiezada del mismo; la figu

ra 3 es una vista en direccidn de la flecha 3 de la figura
2, es decir, una vista por uno de los extremos de uno de los
componentes del mandril; la figura 4 es una vista similar a
la figura 1, de una forma modificada de mandril, que incor-
pora la invencidn; la figura 5 es una vista despiezada de la

misma; la figura 6 es una vista en seccibdn por la linea 6-6
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de la figura 5; la figura 7 es otra vista similar a la fi~
gura 1 y que ilustra otra forma modificada de mandril que
incorpora la invencibén; la figura 8 es una vista despieza-
da de la misma; la Figura 9 es una vista ulterior, similar
a la figura 1 y que ilustra otra forma modificada de man-
dril que incorpora la invencibén; la figura 10 es una vista
despiezada de la misma; la figura 11 es una vista parcial-
mente seccionada que ilustra una modificacidn posible del
mandril representado en las figuras 9 y 10; las figuras 12
13, 14, 15 y 16, y 17 a 19, son vistas a las que se hard re
ferencia al describir otras modificaciones posibles del man
dril representado en las figuras 9 y 10; la figura 20 es u-
na vista ulterior, similar a la figura 1 y que ilustra otra
construccidn modificada; la figura 21 es una vista despieza
da de la misma; la figura 22 es una vista sim;lar a la figu
ra 1 y que ilustra una forma algo diferente dé mandril que
incorpora la invencibn; la figura 23 es una vista despieza-
da de la misma; la figura 24 es una vista parcialmente sec-
cionada que ilustra una modificacidén del mandril representa
do en las figuras 22 y 23; la figura 25 es una vista despie
zada de la misma; la figura 26 es una vista parcialmente sec
cionada que ilustra una forma muy distinta de mandril que
incorpora la invencibén; la figura 27 es una vista-despieza-
da de la misma; la figura 28 es una vista en seccidn por la
1inea 28~28 de la Ffigura 27; las figuras 29 y 30 son vistas
en seccibdn por las lineas 29-29- y =30~30, respectivamente,
de la figura 28, y las figuras 31 a 36 son otras vistas a

las que se hard referencia cuando se describa ulteriores mo

B TR LR LY
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dificaciones posibles.

Haciendo ahora referencia a las figuras 1 a 3 de
los dibujos, el mandril portabrocas ilustrado en las mismas
incluye un portagarras -10-, cuatro elementos garra =12- e
quidistantes y conectados por medio de elementos flexibles
-14- al portagarras, y un cono frontal -16-, del que una
porcidn de taladro roscado -18~ se acopla con una porcibn
roscada -20- del portagarras. Bl mandril también incluye u-
na combinacibén de tapbn extremo y montura, generalmente ine
dicada con -22« y que se halla ajustada a presidn en el in-
terior hueco del portagarras, por el extremo de éste mas a-
lejado de los elementos garra. Habiéndose previsto una cone
xi6n estriada entre las dos partes para permitir la transmi
sidén del par de accionamiento desde la montura al portaga-
rras. La montura estd provista de un taladro roscado ~24-
para la recepcidn de un husillo motor para el accionamiento
de herramientas (no- representado). En su extremo que se ha-
lla situado dentro del portagarras, el tapbdn terminal montu
ra -22~ estld avellanado en -26~ para proporcionar un empla~
zamiento de centraje para el extremo de una broca que ha de
ser sujetada en el mandril.

Tal como se aprecia mejor en la figura 2, los ele
mentos garra son de forma cbnica y estan dispuestos para a—
poyarse contra una porcidén troncocdnica ~28- dei taladro
del cono frontal. La disposicidén es tal que, cuando los ele
mentos garra son solicitados axialmente respecto a este co-
no, por el ajuste de rosca del Gltimo a lo largo de la por-

cidn roscada del portagarras, los elementos garra son soli-
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citados radialmente hacia dentro para sujetar la cafia de u-
na broca que ha sido situada en el portabrocas. El movimien
to radial hacia dentro de los elementos garra es permitido,
como es natural, por la flexibn de los elementos flexibles
~14-, y cuando el cono frontal es aflojado subsiguientemen—
te, es decir, desplazado hacia fuera de la porcibn roscada
del portagarras, los elementos flexibles pueden aswnir su
estado inicial y volver a abrir los elementos garra.

En esta realizacibn el portagarras -~10- ha sido
moldeado de un material plistico sintético, de una pieza con
los elementos flexibles =4~ y con 1os elementos garra -12-
(y se apreciara en las figuras 2 y 3, que cada uno de los e
lementos garra ha sido provisto en este caso con un insefto
de metal ocluido -30~ de seccibn transversal triangular).

No es esencial, no obstante, que todas las piezas sean he-
chas de plastico, 0 que el portagarras, los elementos flexi
bles y los elementos garra formen una sola pieza, como resul
tard mis evidente de la ulterior descripcibn, concerniente

a formas modificadas de mandriles portabrocas que incorporan
la invencibn. A

Para facilitar el apretado y el aflojado del man—
dril, la superficie exterior del cono frontal y la perife-
ria del portagarras estan representados provistos de una for
ma ranurada (pero se sobreentiende que los mismos podrian ha
ber sido, igualmente, moleteados ¢ moldeados con un aspecto
exterior de moleteado, por ejemplo, para proveer el requeri
do agérre manzal antideslizante).

Haciendo, ahora, referencia a las figuras 4 a 6,
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en una modificacién del mandril descrito antes, el pdrtagé
rras =10~ ha.sido moldeado de una pieza con una porcidn que
constituye un tope extremo avellanado —=32-~ y también ha si-
do provista del taladro roscado =24~ para la recepcibn de
un husillo motor para el accionamiento de herramientas. En
esté caso, no obstante, los elementos garra -12-, que han
sido moldeados de una pieza con los elementos flexibles -14
han sido formados independientemente del portagarras, pero
se ha previsto medios por los cuales los mismos han podido
ser conectados a este Giltimo mediante un encaje de engati-
1llamiento, constituido por una pieza anmilar -34—,'1abiada
radialmente y moldeada de una pieza con los elementos flexi
bles, y una cavidad amular interiomente ensanchada -36-,
Prevista en una cara extrema del portagarras para la recep-
cibn de dicha pieza anular. Otra modificacidn que puede ser
observada en este caso, reside en unas guias -17= que se ex
tienden a lo largo de la porcidn troncocénica del taladro
del cono frontal. Estas gulas sostienen los elementos garra
mientras los mismos se desplazan respecto al cono, impidien
do el encuflamiento de los mismos. (Los elementos garra pue-
den ser guiados de esta manera, en este caso particular, en
virtud del hecho de que al girar el cono frontal, la pieza
anular y labiada radialmente =34~ con la que se hallan conec
tados los elementos garra; puede girar dentro de la cavidad
~-36- formada en el portagarras).
En las figuras 7 y 8 se ha ilustrado una forma de

mandril muy similar a la que se acaba de describir, excepto

en que los medios por 1los cuales los elementos garra y 1os
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elementos flexibles que foxrman una pieza con ellos, han po-
dido ser conectados al portagarras, son algo diferentes. En
este caso el portagarras —-10~ esta provisto de una ramura
circunferencial -38- y los elementos flexibles estén molde
ados de una pieza con un anillo interiormente labiado =40-,
partido de manera que su labio puede ser acoplado en la ra-
nura del portagarras, y es retenido en ella cuando el cono
frontal es acoplado con la porcidn roscada de dicho portaga
rras. La disposicibn es tal que las garras y los elementos
flexibles pueden girar respecto al portagarras mientras se
lleva a cabo ajustes del cono frontal a lo largo de la por-
cibén roscada del portagarras. En consecuencia, los elemen=
tos flexibles son salvaguardados contra torceduras, y 1los e
lementos garra son protegidos contra el encufiamiento. (Se
sobreentiende que, de preferirlo, los elementos garra de es
te caso también podrian ser situados en guias del cono).
Con referencia a las figuras 9 y 10, en una modi-
ficacibén diferente de la realizacibdn descrita en primer lu-
gar, el portagarras es un miembro de dos piezas, formado en
parte por un miembro indicado con:la referencia general -42-
y que incluye el taladro roscado =24~, y en parte por un
manguito roscado =44~ que estad moldeado de una pieza con los
elementos garra ~12- y los elementos flexibles ~14~. E1 man
guito -44- estl ajustado por engatillamiento sobre una por-
cién de mecha =46- que ha sido moldeada de una pieza con el
miembro -42-, y las dos partes estin provistas de porciones
de nervio y ranura engatillables, indicadas con =48 y =50-

respectivamente, y con porciones de chaveta y ranura coope-

 rs v e M
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rantes, indicadas en ~52- y =54~ respectivamente, por medio
de las cuales son aseguradas contra movimiento de rotacidn
rélativo. Una vez montado, esta forma de mandril puede ser
accionado de la misma manera que el ilustrado en las figu-
ras 1 a 3, y la cara frontal de la porcibn de espiga =46=
delimiembro ~42- actfia como un tope extremo para la caffa de
una broca.

Referiéndose ahora a la figura 11, en una modifi-
cacibn del mandril que se acaba de describir, las superfi-
cies exteriores ramuradas del cono frontal y del portaga—
rras se han convertido en superficies cilindricas lisas, ex
cepto por la provisidn de cierto nfmero de taladros radiales
~19~ en cada uno de ellos. Se muestra un par de punzones o
punteros de portabrocas -21-, los cuales pueden ser ajustaw
dos en taladros respectivos de dichos cono y portagarras a
fin de facilitar el ajuste roscado del primero sobre la por
cibén roscada del segundo. (Se sobreentiende, como es natu—
ral, que en caso de preferirlo, sblamente el cono frontal
podria estar dotado de la serie de taladros radiales, o que
se podria prever un solo puntero, utilizable inicialmente
para fijar muy suavemente el portagarras sobre el husillo
motor para el accionamiento de herramientas, y luego para
hacer girar el cono frontal, cuando se trata de fijar en el
mandril la cafia de una broca).

En las figuras 12 y 13 se ha representado una ma=-
nera distinta, y acasc preferible, de conseguir el mismo e-
fecto, y en la que se ha previsto un par de llaves de ani~

llo -23-, acoplables con la forma exterior nervada del cono
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frontal y del portagarras. De esta manera se conserva la
posibilidad de un apriete manual conveniente, antes de la
sujecibn final mediante las llaves de anillo. (También en
este caso se comprendera que, si se prefiere, se puede uti-
lizar una sola llave de anillo. También se comprende que el
cono frontal y el portagarras pueden ser de cualquier otra
forma exterior no circular, en cuyo caso la llave de anillo
o las dos llaves utilizadas, seran de una forma complementa—
ria).

Haciendo referencia a la figura 14, se aprecia que
esta ilustra una construcibén de mandril similar a la repre-
sentada en las figuras 9 y 10, pero en la que el ajuste ros
cado del cono frontal a lo largo de la porcidn roscada del
portagarras es facilitado mediante una llave de pifién, indi
cada en general en -172-, una porcidén piloto o de guia ~174-
de la cual es capaz de ser acoplada, tal como se indica, con
uno de una serie de taladros radiales =176~ del portagarras
y en la que los dientes del pifibn son aptos para ser acopla
dos, asimismo tal como se indica, con los dientes de una co
rona dentada ~178-., Esta Qltima se halla unida al cono fron
tal -=16~, tal como se indica, a través de una conexibn de
engatillamiento, indicada en -180~ y constituida por una
porcidn de valona, vuelta hacia dentro, del cono y una ramu
ra en la pieza corona dentada. Ademis, se prevé una conex-
xién de chaveta y ramura, indicada en -182-, para enclavar
las dos piezas entre si, contra rotacidn relativa cuando el

mandril es apretado.

Se observari que los taladros -176- estan dispues
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tos helicoidalmente alrededor de una porcidn cilindrica de

portagarras. Esto es a fin de que se pueda seleccionar un
taladro apropiado de esta serie para el acoplamiento de la
porcidn piloto de la llave de pifidn, de acuerdo con la si-
tuacidn axial de la corona dentada a lo largo del portaga—
rras, cuando se ha de efectuar un apriete final de los ele=
mentos garra contra la cafila de una broca. E1 ajuste inicial
para llevar estos elementos garra a acoplamiento con la ca-
fia de la broca, puede ser efectuado, naturalmente, a mano.

Refiriéndose ahora a las figuras 15 y 16, el mah~
dril ilustrado en las'mismas es basicamente similar al que
se acaba de describir, excepto en que en lugar de la serie
de taladros radiales =176~ de la porcidén cilindrica del por
tagarras, este Qltimo ha sido dotado de una ramura -104~ que
se extiende longitudinalmente y en la que se encuentra ajus
tado un elemento deslizante ~186~. Este (1ltimo se halh pro-
visto de un taladro -188-, que es radial respecto al porta—
garras, para recibir la porcibén piloto =174~ de la llave de
pifibn -172—~. Una ranura circunferencial formada dentro de la
corona anular, recibe un labio saliente ~190- de uno de los
extremos del elemento deslizante -186-, tal como se indica,
de manera que la corona dentada puede girar pero arrastra
consigo, a medida que se desplaza longitudinalmente, el ele
mento deslizante ~186~, de forma que se mantiene constante-
mente el acoplamiento apropiado de los dientes de la llave
de pifibn con los dientes de la corona dentada.

En las figuras 17 a 19 se ha ilustrado otra cons

truccidn que es bisicamente similar a la descrita con refe-
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rencia a la figura 14, pero en este caso, en lugar de la se
rie de taladros radiales ~176~ de la porcidn cilindrica del
portagarras, este Qltimo se encuentra rodeado por un elemen
to de collar a modo de leva -=192-, el cual topa por un lado
contra un espaldbdn inclinado, fommado en dicho portagarras,
estando el elemento de collar provisto del taladro donde pue
de ser acoplada la porcibn piloto =174~ de la llave de pi-
fidn ~172-. E1 elemento de collar también estid provisto de un
saliente ~194~ que puede ser acoplado con una muesca elegi-
da de entre una serie de ellas -~196-, formadas radialmente
en el espalddn inclinado del portagarras, y la disposicidn
es tal que cuando los elementos garra han sido solicitados
axialmente una distancia suficiente respecto al cono frontal
para ponerlos en acoplamiento con la cafla de una broca que
ha de ser sujetada (convenientemente por rotacidén manual
del cono), .la llave de pifibn puede ser acoplada al mandril
para llevar a cabo el apretado final y los dientes de la
llave se acoplarén entonces, adecuadamente, con los dientes
de la corona dentada. Las muescas radiales del portagarras
estan referenciadas de manera que el saliente del elemento
de collar puede ser acoplada con la muesca adecuada, de a-
cuerdo con el tamafio de la broca que se trata de sujetar.
El elemento de collar puede ser soltado para volver a situar
1o respecto del espalddn inclinado del portagarras, por a-
flojamiento de la corona dentada respecto del citado elemen
to de collar.

Haciendo referencia ahora a las figuras 20 y 21,

en las mismas se ha ilustrado un mandril que es, en algu-—
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nos aspectos, muy similar a los descritos antes con referen
cia a las figuras 4 a 6 y 7 y 8, en cuanto que €l portaga—
rras ~10- estd formado de una pieza con la porcidn roscada
~20- con la que se atornilla el cono frontal, y asimismo
porque estd provisto del taladro roscado -24- para la recep
cién de un husillo motor para el accionamiento de herramien
tas. No obstante, en este caso los elementos garra -12- han
sido formados independientemente de los elementos flexibles
~14-, y mis precisamente, estossiltimos han sido hechos de
fleje de acero de resortes. Cada elemento flexible esti pro
visto, en uno de sus extremos, con una porcidn =56- vuelta
hacia dentro y que puede ser retenida en una ranura -58- de
una cara extrema del portagarras. En su extremo opuesto, ca
da elemento flexible tiene una muesca -60- tal como se indi
ca, vy la disposicibn es tal que puede ser insertado en una
ranura -62- del elemento garra que ha de llevar, y puede en
clavarse por engatillamiento en la misma, alrededor de un e
lemento o estructura de espiga que se extiende a través de
dicha ranura.

En una forma algo diferente de mandril, que esté
ilustrada en las figuras 22 y 23, el principio de trabajo

continfa siendo el mismo que en las realizaciones preceden-

tes, ya que los elementos garra =~12- son llevados por elemen

tos flexibles =14~, y porque se ha previsto medios para so-
licitar los primeros axialmente respecto al cono frontal

~16-, de manera que dichos elementos garra son solicitados
radialmente hacia dentro para agarrar la caﬁa:de una broca.

No obstante, en este caso el cono frontal se encuentra ator
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nillado fuerte y permanentemente sobre un tapbn terminal
~64-, a través del cual se extiende el taladro roscado =24-
para la recepcién de un husillo motor para e€l; accionamiento
de herramientas. Los medios que se ha previsto para solici-
tar 1los elementos garra axialmente respecto al cono frontal
a fin de que los mismos sean solicitados radialmente hacia
dentro para agarrar la cafia de una broca, estan constitui-
dos por un portagarras ~66~ que se halla montado deslizan-
te dentro de una porcibn cilindrica del taladro del referi-
do cono, cuyo portagarras se halla representado en la figu-
ra 22 en posicidn de tope con una cara extrema del tapdn
~64-, aunque es capaz de separarse de este tapbdn para soli-
citar los elementos garra axialmente respecto del cono cuan
do se actha contra el mismo mediante el extremo de un husi=-
1lo motor para el accionamiento de herramientas, que sobre-
sale del taladro roscado =24~ del tapbdn terminal (cuando se
deba utilizar esta forma de mandril; el husillo motor para
el accionamiento de herramientas seri provisto de una por-
cibébn roscada adicionalmente larga). Los elementos garra —12-
estin moldeados integralmente con los elementos flexibles
=14~ y con una pieza anular -68-. ElL portagarras -66~ ha si
do formado con una ranura anula -70- para la recepcibén de
la pieza anular -58~ a partir de la que se extienden 105 e-
lementos flexibles —~14-, y asimismo con un avellanado —26-
para proporcionar un emplazamiento de centraje para el ex=
tremo de una broca que ha de ser retenida en el mandril. Se
observara que a lo largo de la porcibén troncochHnica del ta=

ladro del cono frontal, se extienden unas guias -17- como en
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la realizacibn descrita con referencia a las figuras 4 a 6.
Estas (ltimas guian los elementos garra a lo largo de tra-
yectorias rectilineas cuando los mismos son solicitados a-
xialmente respecto del cono frontal (y como es natural son
aptos para ser guiados de esta manera, en este caso particu
lar, en virtud del hecho de que el apretado se efectfia sin
rotaciébn de dicho cono respecto del portagarras).
Se comprendera que el funcionamiento de esta for-
ma de mandril es algo distinta de cualquiera de 1los otros
mandriles descritos anteriormente, en cuanto que para abrir

o cerrar las garras se hace girar todo el mandril alrededor

del husillo motor para el accionamiento de herramientas (pe

ro tal como se ha explicado anteriormente, esto también tie
ne por resultado la solicitacibdn de los elementos garra a-
xialmente respecto del cono frontal). Una ventaja de esta
forma de mandril reside en el hecho de que durante una ope
racibén de taladrado, €l par aplicado a la broca tenderi a
apretarlo sobre el husillo motor para el accionamiento de
herramientas, ejerciendo asi un mayor empuje axial contra
el portagarras. En consecuencia, cuanto mayor sea €l par a
plicado, mayor serd la fuerza de agarre de los elementos
garra contra la caila de la broca.
El mandril que se halla ilustrado en las figuras
24 y 25 funciona exactamente de la misma manera que el que
se acaba de describir con referencia a las figuras 22 y
23, pero en este caso €l cono frontal estl unido al tapdn
extremo =64~ (a través del que se extiende el taladro ros~

cado para la recepcibén de un husillo motor para el acciona
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miento de herramientas) mediante una conexibén de engatilla-
miento que 1o sujeta contra movimiento axial relativo, es
decir, que el cono frontal esté& provisto de una parte anu-
lar interna -68~, y una porcidn de mecha del tapbn extremo
se halla provista de una ranura =70-, dentro de la cual pue
de ser ajustada por engatillamiento la indicada parte anu-
lar, Otra diferencia reside en el hecho de que los elementos
flexibles =14~ que llevan los elementos garra -12~ han sido
hechos, en este caso, de acero de resortes y de una pieza
con una porcidn que forma un anille partido =72- interior-
mente labiado. ELl portagarras =66- estd formado, en este ca
S0, Con una ramura circunferencial -38- con la que se acopla

el labio interno del anillo partido.

Tal como se ha mencionado anterioxrmente, esta
construccién de mandril funciona de la misma manera que la
descrita con referencia a las figuras 22 y 23, es decir, que
todo el mandril es hecho girar alrededor del husillo motor
para €l accionamiento de herramientas para poner el extremo
del husillo en acoplamiento con el portagarras y para des—
plazar este Gltimo axialmente respecto del cono frontal.

Refiriéndose ahora a las figuras 26 a 30, en una

Porma muy diferente de mandril portabrocas que también in-

corpora la invencibén, el cono frontal -16-, dentro de una
porcibn troncocbnica -28~- del cual se apoyan las porciones
cbnicas de los elementos garra =~12-, estd formado de una
pieza con una porciédn de camisa ~162- de taladro paralelo,
uno de cuyos extremos, alejado de la parte cbnica, estd pro

visto de una valona periférica -«168~. Esta valona de la por
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cibén de camisa es recibida en una ranura -212-, Fformada den
tro de un collar exteriormente ramurado =-210-, que forma
parte de una montura indicada generalmente con -220- en la
figura 26. Otra parte de la montura se halla formada por un
tapbn terminali ~222- (provisto de un taladro roscado —24-
pafa la recepcibn de un husillo motor para el accionamiento
de herramientas) que se halla ajustado a presidn en el tala
dro paralelo de la porcibn de camisa -162-, de manera que
retiene esta ltima dentro del collar -210-. El extremo ava
lonado de la porcibébn de camisa del com frontal ha podido

ser introducido dentro del collar -210- en virtud del hecho
de que dicha porcidn de camisa tiene un par de rendijas =166
diametralmente opuestas y abiertas por un extremo, las cua-
les han permitido la deformacidn de la porcibn de camisa ha
cia dentro para llevar la valona =164- a acoplamiento con
la ranura =212=-.

El mandril también incluye un conjunto de portaga
rras que comprende los elementos garra -=12-, moldeados de
una pieza con los elementos flexibles =14~ y con el anillo
«40=~ interiormente labiado; un miembro soporta 41 00~, PYO=-
visto de elemento de chaveta =-102~, dispuestos en oposicibn
y un elemento de manguito -104~, exteriormente ramurado y
dentro del cual son fijadas las porciones radialmente exter
nas de 1os elementos chaveta del miembro soporte, mediante
un circlip -106-, de manera que la camisa puede ser hecha
girar respecto del citado miembro soporte. Este iltimo se
halla provisto de una porcidén de mecha avalonada, la cual

define una ramura circunferencial =38-, dentro de la que se
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puede acoplar el labio saliente hacia dentro del anillo
~40=- (que es un anillo partido), el cual es retenido en es-
ta posicidn por la porcidn de camisa del cono frontal, ya
que los elementos garra son pasados a través de éste hasta
acoplamiento con la porcibn troncocdnica =28~ de su taladro.
Cuando los elementos garra y los elementos flexibles que
forman una pieza con ellos se deslizan a lo largo del tala-
dro de la porcibn de camisa del cono frontal, los elementos
de chaveta -102~ del miembro soporte -100- se deslizan a 10
largo de las rendijas ~166~ y el elemento de camisa ~104-
rodea las porciones de camisa.

Tal como se indica en las figuras 27 y 29, la por
¢ibn de camisa del cono frontal se halla provista de cuatro
porciones de nervio -168-, roscadas y que se extienden a-
xialmente circunferencialmente espaciadas, en su periferia

exterior, con las cuales se pueden acoplar unas porciones
de nervio internas =-170-, fileteadas de manera similar y
que estén previstas, tal como se indica, dentro del taladro
del elemento de manguito =104~ del grupo portagarras.

La disposicibn es tai.que, cuando se ha introdu~
cido una broca dentro del mandril, a tope contra la cara ex

trema del elemento soporte =100~ (que ha sido provista de

un avellanado =-26- para centrar la broca), el elemento man-

guito ~104-~ puede ser deslizado hacia delante a lo largo de
la porcibén de camisa del cono frontal, desacopladas, natue
ralmente, las porciones de nervio fileteadas ée cada uno de
elios, de manera que los elementos garra son puestos en a—

coplamiento con la porcidn troncocbdnica del taladro del cono
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frontal y, por tanto, desplazadas radialmente hacia dentro
para sujetar ligeramente la superficie de la cafia de la bro
ca. Cuando ya no se puede comunicar mas movimiénto hacia qE
lante por presidén manmual aplicada axialmente al elemento de
manguito -104~, este Gltimo es hecho girar para poner sus
porciones de nervio fileteadas en acoplamiento con las de
la porcidn de camisa del cono frontal. Entonces se puede a-
plicar una accidn de apretado fuerte de los elementos garra
contra la cafla de la broca.

Se puede introducir varias modificaciones a cual=-
quiera de los mandriles portabroca descritos, sin salirse
del alcance de la invencidn. Por ejemplo, se comprenderad
que, aun cuando los diversos mandriles descritos han sido
proyectados para fabricarlos principalmente con materiales
plasticos sintéticos, varias de sus piezas componentes pue-
den ser hechas igualmente bien de metal. La combinacidn de
tapbn extremo y montura -~22- del méndril ilustrado en las
figuras 1 a 3 podria ser hecho de metal (y evidentemente lo
seria casi con seguridad en el caso de estar provisto de u~
na porcibdn de mecha exteriormente fileteada para su cone-

xidén a un husillo motor para el accionamiento de herramien

tas, o de una montura conica Morse o similar. Varios otros

componentes pueden ser hechos como piezas inyectadas (pero,
come es natural, si los elementos garra han de ser inyecta-
dos, hechos de métal sinterizado o mecanizados a partir de
material metilico, los mismos habrén de ser hechos indepen-
dientemente de los elementos flexibles que los llevan, los

cuales podrén ser hechos tanto de acero de resortes como de
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un material pléstico sintético). si los elementos garra son
moldeados de un material pléstico sintético (tanto de una
pieza con los elementos flexibles como separadamente de ew
1los), o bien el material plastico habri de ser muy duro, o
bien, como es natural, los elementos garra habran de ser
provistos de insertos de metal ocluidos, tal como en el ca-

so del mandril ilustrado en las figuras 1 a 3. A este rese-

pecto se ha de comprender que en cualquiera de los mandriles

descritos e ilustrados, los elementos garra pueden ser en
nimero de tres o cuatro, o incluso mis., También se compren—
derd que un inserto de metal duro en un eloemento de garra
moldeado de plastico o en una garra colada de material rela
tivamente blando, no ha de ser necesariamente de seccidn
transversal triangular como se representa en la figura 3.
Por ejemplo, la figura 31 es una vista extrema de
una pieza moldeada de cuatro garras, en la que cada elemen—
to de garra estd provisto de un inserto como el representa

do en perspectiva en la figura 32; la figura 33 es una vis~

ta por un extremo de una pieza moldeada de cuatro garras, en

la que cada elemento garra estd provisto de un inserto gene
ralmente cilindrico pero longitudinalmente dentado, tal co-
mo se indica en la vista en perspectiva de la figura 34, y
la figura 35 es una vista extrema de una pieza moldeada de
cuatro garras, en la que cada elemento garra estd provisto
de un inserto de seccidn angular, tal como se indica en la
vista en perspectiva de la figura 36. Los insertos en si
pueden ser de metal sinterizado o mecanizados a partir de

material metdlico, seglin se prefiera. En el mandril ilustra
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do con referencia a las figuras 7, 8 y 26 a 30, los anillos
-40~, con los que estin moldeados los elementos flexibles,
son descritos como anillos abiertos. No obstante, se compren
derid que, al ser hechos de un material plistico sintético,
estos anillos no necesitan forzosamente ser abiertos y que
loé mismos pueden acoplarse por engatillamiento con las raw
nuras -38-. Se comprenderi asimismo que la conexibdn roscada
entre el manguito =104~ y la porcién de camisa ~102~ del co
no frontal, no requiere ser necesariamente por medio de por
ciones de nervio roscadas, que se extienden axialmente y es
tin circunferencialmente espaciadas. El fileteado podria
ser una rosca completa, a excepcibdn, naturalmente, de las
rendijas diametralmente opuestas de la porcibén de camisa
del cono frontal, pero en este caso no habria la posibili-
dad de una rapida variacidn desde un ajuste de dimensiones
muy pequefias hasta un tamafio mucho mis grande, y viceversa.
Cualquiera de los portabrocas puede tener prevista la posibi
lidad de acoplamiento de una corta barra o llave para faci-
litar el apretado del mandril sobre un &rbol motor para el
accionamiento de herramientas o para su retirada del mismo,
o bien como medio de sostener el cuerpo principal del man-
dril cohtra rotacidn mientras el usuario aprieta o afloja
dicho mandril a mano, como en el caso de los mandriles ilus
trados en las figuras 11, 12 y 13.'

Se comprendera que en un mandril que incorpore la
invencibn, la elasticidad de los elementos flexibles seri
tal que las superficies de sujecibn de sus garras serén ap-

tas para alinearse con el eje del mandril, en todo su alcan
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ce de ajuste, cuando las mismas se apoyan contra la cafla de
una broca, y también que, al mismo tiempo, las garras se a-—
daptan correctamente con la porcibén troncocbdnica del tala-

dro del cono Frontal.
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REIVINDICACIONES

Te Perfeccionamientos en la construccibn de mqﬁ
driles portabrocas, caracterizados por el hecho de prever
en 10s mismos tres o mas elementos garra conectados por me-
dio de elementos flexibles a un portagarras, cuyos elemen-—
tos garra son de forma cbrica y estdn dispuestos para apoyar
se contra una porcidén troncocbnica de un taladro Formado en
un cono Frontal, habiéndose previsto medios para solicitar
dichos elementos garra axialmente respecto al cono central

de manera que los mismos son solicitados radialmente hacia
dentro, acompafiado por la flexibdn de los elementos soporte
flexibles, para.agarrar la cafla de una broca que ha sido co
locada en el mandril.

2. Perfeccionamientos en la construccidn de man
driles portabrocas, segin la reivindicacibn 1, caracteriza-
dos por el hecho de que los elementos flexibles son hechos
de un material plastico sintético y moldeados de una pieza
con los elementos garra.

3. Perfeccionamientos en la construccibén de man
driles portabrocas, segin la reivindicacibn 1; caracteriza~
dos por el hecho de que los elementos Fflexibles son hechos
de acero de resortes y provistos de medios por los cuales
los mismos pueden ser ajustados por engatillamiento o conec
tados de otro modo a los elementos garra.

4. Perfeccionamientos en la construccidn de man
driles portabrocas, segin una cualquiera de las reivindica—

ciones precedentes, caracterizados por el hecho de que los

PPN
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elementos garra, cuando son hechos de material plastico sin
tético o colados de metal blando, son provistos de insertos
de metal duro destinados a acoplarse con la cafla de una bro
ca llevada por el mandril.

5 Perfeccionamientos en la constructidn de man
driles portabrocas, segin una cualquiera de las reivindica~
ciones precedentes, caracterizados por el hecho de que el
movimiento axial relativo, necesario entre los elementos ga
rra y el cono frontal, es efectuado mediante un ajuste ros—
cado del segundo a lo largo de una porcidn roscada del por-
tagarras, estando los elementos flexibles formados de una
pieza con dicho portagarras, o conectados de forma amovible
con el mismo.

6. Perfeccionamientos en la construccidn de man
driles portabrocas, segin la reivindicacibén 5, caracteriza-
dos por el hecho de que los elementos flexibles estan conec
tados de forma soltable al portagarras, por medios de cone-
xién por engatillamiento, de los extremos de los elementos
flexibles mis alejados de las garras.

7. Perfeccionamientos en la const;uccién de man
driles portabrocas, segin una de las reivindicaciones 5 y 6
caracterizados por el hecho de que el ajuste roscado del co
no frontal a lo largo de una porcidn fileteada del portaga-
rras, es facilitado mediante un puntero capaz de ser ajusta
do en al menos un taladro radial previsto en dicho cono, ©
mediante un par de punteros aptos para ser ajustados en res
pectivos taladros radiales, previstos en el cono frontal y

en el portagarras.

ek <Mt et o A
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8. Perfeccionamientos en la construccibén de man
driles portabrocas, segin cada una de las reivindicaciones
5 y 6, caracterizados por el hecho de que el ajuste roscado
del cono frontal a lo largo de una porcidn fileteada del por
tagarras, es facilitado por una llave de anillo, apta para
sef acoplada con una porcibn exterior no circular de dicho
cono, O por un par de llaves de anillo aptas para ser aco-
pladas con respectivas porciones no circulares del cono fron
tal y del portagarras.

9. Perfeccionamientos en la construccién de man
driles portabrocas, segln cada una de las reivindicaciones
5 y 6, caracterizados por el hecho de que el ajuste roscado
del cono Frontal a lo largo de una porcibn roscada del por—
tagarras, es facilitado mediante una llave de pifién, una
porcibén piloto o guia de la cual es apta para ser acoplada
con un taladro radial, formmado en el portagarras O en una
parte llevada por el mismo, siendo los dientes de la llave
de pifibn aptos para ser acoplados con los dientes de una co
rona dentada, formada de una pieza con el cono frontal o0 u-
nida al mismo.

10. Perfeccionamientos en la construccién de man
driles portabrocas, segin la reivindicacidn 9, caracteriza-
dos por el hecho de prever una pluralidad de taladros radia
les en el portagarras para €l acoplamiento de la porcidmn pi
loto o guia de la 1lave de pifibn, cuyos taladros son disw
puestos helicoidalmente alrededor de una porcidn cilindriéa
del portagarras, de manera que se puede seleccionar un tala

dro apropiado de entre ellos para el acoplamiento de dicha
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porcidén piloto de acuerdo con la situacibén axial de la coro
na dentada a 1o lérgo del referido portagarras, cuando es
necesario efectuar un apretado final de los elementos garra
sobre la cafia de una broca.

11. Perfeccionamientos en la construccién de man
driles portabrocas, segiin la reivindicacidn 9, caracteriza-
dos por el hecho de prever un elemento deslizante en una ra
nura que se extiende longitudinalmente sobre una porcidn ci
lindrica del portagarras, cuyo elemento esti provisto de un
taladro radial respecto a dicho portagarras para la recep-
cién de la porcibn piloto de la llave de pifibn, siendo con-
trolado el emplazamiento axial del elemento deslizante a lo
largo de su ranura por la posicidn de la corona dentada a
lo largo del portagarras, de manera que se mantiene el aco~
plamiento apropiado de los dientes de la llave de pifiébn con
los dientes de esta (ltima.

12. Perfeccionamientos en la construccién de man
driles portabrocas, segiin la reivindicacibédn 9, caracteriza-

dos por el hecho de que un elemento de collar a modo de le
va rodea una porcidn cilindrica del portagarras y topa, por
un lado contra un espalddén inclinado que tiene una plurali

dad de muescas radiales formadas en dicho portagarras, es-

tando provisto el elemento de collar con el taladro donde

puede acoplarse la porcidn piloto de la llave de pifidn,
siendo la disposicién tal que dicho elemento de collar pue-
de ser emplazado por acoplamiento de un saliente de que se
halla provisto, con una muesca seleccionada de entre las

formadas en el espaldbén inclinado del portagarras, de mane-
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ra que cuando los elementos garra han sido solicitados a-
xialmente respecto del cono frontal una distancia suficien-
te para ponerlos en acoplamiento con la cafia de una broca
que ha de ser sujetada, la llave de pifién puede ser aplica-—
da al mandril para llevar a cabo el aprefado final.

13. Perfeccionamientos en la construccidn de man
driles portabrocas, segin una cualquiera de las reivindica-
ciones 5 a 12, caracterizados por el hecho de que la porcidn
roscada del portagarras estd formada a modo de manguito en-
gatillado'sobre una porcibdn de mecha del soporte y fijado a
ella contra rotacidn.

14, Perfeccionamientos en la construccidn de man
driles portabrocas, seglin una cuglquiera de las reivindica-
ciones 1 a 4, caracterizados por el hecho de que el movi-
miento axial relativo, necesario entre los elementos garra
y el cono frontél, es efectuado por el husillo de acciona-
miento roscado de una herramienta motorizada, el cual es a-
tornillado en un taladro fileteado de un tapbdn extremo, so—
bre el que se halla fijado el cono frontal, con 1o cual una
cara extrema de dicho husillo de accionamiento topa contra

el portagarras al que estan conectados los elementos flexi

bles o con el que estos filtimos forman una pieza, y 1o des~

Plaza.

15. Perfeccionamientos en la construccién de man
driles portabrocas, segin una cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 4, caracterizados por el hecho de que el movi=-
miento axial relativo entre los elementos garra y el cono

frontal es efectuado por medio de un manguito que rodea una
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porcibén de camisa generalmente cilindrica del cono frontal
y se halla acoplada a rosca con el mismo, cuyo manguito es
apto para comunicar movimiento axial al portagarras, dentro
de la porcidn de camisa y a través de rendijas que se ex—
tienden axialmente en la misma.

16, Perfeccionamientos en la construccidn de man
driles portabrocas, segin la reivindicacién 15, caracteriza
dos por el hecho de que el portagarras estd provisto de ele
mentos de chaveta que se extienden radialmente hacia fuera
a través de las rendijas de la porcidn de camisa del cono
frontal, estableciéndose una conexidn entre dichos elementos
de chaveta y el manguito de forma que el dltimo puede girar
respecto del portagarras.

17. Perfeccionamientos en la construccibén de man
driles portabrocas, segQn la reivindicacidn 16, caracteriza
dos por el hecho de que la conexibn roscada entre el mangui
to y la porcibn de camisa del cono frontal tiene efecto me-

diante porciones de nervio fileteadas que se extienden a-
xialmente y esté@n espaciadas circunferencialmente, siendo la
disposicibn tal que, cuando una broca ha sido introducida
en el mandril, el elemento de manguito puede ser deslizado
primero hacia delante a lo largo de la porcidn de camisa
del cono, estando desacopladas las porciones de nervio file
teadas de cada uno de ellos, de manera que los elementos ga
rra son puestos en acoplamiento con la porcidn troncochnica
del taladro del cone, y por tanto desplazados radialmente
hacia dentro para sujetar ligeramente la superficie de la

cafla de la broca, y luego el elemento manguito puede ser gi
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rado para poner sus porciones de nervio fileteadas en acopla
miento con las porciones correspondientes de la porcibn de
camisa del cono Frontal, con lo cual se puede aplicar una
accidn de apretado fuerte para proporcionar un agarre enég
gico de los elementos garra en la cafla de la broca.
' 18. Perfeccionamientos en la construccidén de man
driles portabrocas.
La presente memoria descriptiva consta de treinta
y dos hojas foliadas, escritas a miquina por una sola de
Sus carase

Barcelona, 6 de octubre de 1.976

THE JACOBS MANUFACTURING COMPANY
LIMITED
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