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Hoja nAm. 2 21106

El invento se refiere a un dispositivo de la clase 
identificada con detalle en el preámbulo de la reivindica­
ción 18. Un dispositivo de esta clase es conocido (paten­
te francesa 975.556).. .

En el dispositivo clasificador conocido la mezcla de 
materiales de basura previamente limpiada entregada a una 
cámara alargada es atacada, según el principio de una aven 
tadore. horizontal, por una. corriente de aire horizontalmen 
te dirigida, con lo que los distintos componentes del mate 
riel son desviados de acuerdo con su superficie y su peso 
a lo largo de trayectorias de vuelo diferentes e inciden 
en lugstres diferentes a lo largo de la dirección de circu­
lación de ía corriente de aire horizontal, donde se pueden 
acumular en recipientes de recogida. Para mejorar la pre­
cisión de separación entre las distintas fracciones acumu­
ladas en los recipientes de recogida ee generan adicional- 
mente en las aberturas de descarga de las fracciones, según 
el principio de una aventadora vertical, unas corrientes 
de aire dirigidas verticalmente hacia arriba, con lo que 
los componentes de materiales demasiado ligeros para la. 
fracción correspondiente son devueltos nuevamente a.La cóma 
ra. Sin embargo, debido a las corrientes de aire vertica- 

. les adicionales aumenta continuamente la velocidad de cir­
culación de la corriente de transporte en la. dirección hori 
zontal, con lo que sobre todo los componentes de materiales 
más ligeros no son ya comprobados de abas-tur a de descarga 
a abertura de descarga en cuanto a su comportamiento de se­
paración-y, por tanto, a partir de una determinada, veloci­
dad de circulación horizontal son descargados, pasando por 
encima de todas las aberturas de descarga, en el ciclón uní
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do con el extremo posterior de la cámara. Para evitar un 
resultado de esta clase, una forma de ejecución del dispo­
sitivo clasificador conocido está provista de una sección 
transversal de cámara que se ensancha en dirección al ciclan 
y que se puede ajusta además por medio de trampillas den­
tro de determinados límites. Gracias a esta medida dismi­
nuye continuamente la velocidad de circulación de la co­
rriente de aire de transporte hacia el extremo de la cáma­
ra, lo que; sin embargo, perjudica al número de fracciones 
y a la precisión de separación.

El cometido del invento consiste en crear un disposi­
tivo de la clase mencionada, al principio que haga posible 
una clasificación de la mezcla de materiales entregada en 
un número más grande de fracciones y con una precisión de 
separación mayor.

El problema se resuelve de acuerdo con el invento me­
diante lós aspectos distintivos indicados en la cláusula 
caracterizante de la reivindicación 13.

En las reivindicaciones 23 a 6a están caracterizados 
perfeccionamientos y configuraciones ventajosos del dispo­
sitivo clasificador según la reivindicación is.

El dispositivo clasificador según el invento, que trs 
baja con una componente de corriente de transporte horizon 
tal constante, permite la separación de una mezcla de mate 
rieles en una multitud de frscciones con una gran precisión 
de separación. En el dispositivo de acuerdo con el invento 
la componente de corriente de transporte horizontal, des- 
puás de la. primera incidencia de los componentes de materia , 
sobre el suelo de la cámara de clasificación, posee única­
mente todavía la función de una corriente de transporte que
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transporta los componentes de material a las "aventadoras.- 
verticales" (es decir, corrientes de transporte vertica­
les) hechas funcionar con velocidades de circulación dife­
rentes, donde se comprueban los componentes de material 
respecto a su comportamiento de separación. De este modo 
es posible separar de manera muy diferenciada unas de otra:: 
las fracciones individuales de la mezcla de materiales res 
pecto a sus características de separación, tal como se ha 
podido conseguir esto con mayor gasto -constructivo median­
te un número correspondiente de aventadoras verticales he­
chas funcionar en paralelo con velocidades de circulación 
diferentes.

El invento se explica detalladamente con sus particu­
laridades y ventajas adicionales haciendo referencia a los 
dibujos, en los que muestran:

la Figura 1, uno. sección longitudinal a travós de un 
dispositivo clasificador de acuerdo con el invento;

la Figura 2, una sección transversal a travós de la 
forma de ejecución según la Figura 1 a lo largo de la linee 
de sección 11-11,

la Figura 3* una representación en perspectiva de un 
dispositivo de desoiga conectado a una. abertura de desear 
ga del dispositivo según la Figura 1, y

la Figura 4, una sección horizontal a lo largo de la 
línea de sección IV-IV a travós de una parte del dispositi­
vo según la Figura 1 y la Figura 2.

El dispositivo clasificador de acuerdo con el invento, 
representado en la Figura 1, comprende una caja ?larg;.-da 
1 9, de forma de paralelepípedo, cuyos l?cos frontales abier 
tos están cerrados por caperuzas de cubierta 30, 31 fijadrs
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mediante bridas. La caja 19 presenta en su lado superior, 
en las proximidades de la caperuza de cubierta 31, una abe:; 
tura de entrada'25 que está alineada con la abertura infe­
rior de una. tolva de alimentación 3 dispuesta encima de 
ella. La tolva de alimentación 3 se c^rga a través de un 
plano inclinado regulable 10 y en la dirección de la fle­
cha 18 con la mezcla de materiales de clasificar, por ejem 
pío una basura preclasificada y triturada.

En el lado inferior de la caja 19 se encuentra una 
abertura 32 que discurre por casi toda la longitud de la 
caja y en cuyo borde está sujetó con bridas un dispositivo 
de separación 33 para las diferentes fracciones 5, 6 y 7 

da la mezcla de materiales. El dispositivo de seper-ición 
33 comprende, en el caso del ejemplo representado, tres tol 
vas 34, 35 y 36 dispuestas una tras otro en la dirección 
longitudinal de la caja y cuyas aberturas de descarga 26,
27 y 28, respectivamente, están conectadas a un dispositi­
vo de descarga 42 representado con detalle en las Figuras 
2 y 3.

La Caperuza de cubierta 30 se extiende a manera de chi 
menea, en el oaso del ejemplo representado, desde el lado 
frontal derecho abierto de la caja 19 hacia arriba y está 
sujeta cón bridas en su extremo superior a una tubería 38 

que solo se ha representado parcialmente. La tubería 38 
conduce a un ciclón 22 que carga con depresión la caperuza 
de cubierta 30 a manera de chimenea y desemboca en un reci 
piente de recogida 9 a través de una esclusa de aire 37 

(por ejemplo, una esclusa de rueda de celdas). El tubo as 
candente 11 del ciclón 22 está unido a través de una. tube­
ría de salida de airé 24 con el lado de aspiración de un so
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píente 1 que está fijado centradamente en la pared frontal 
de la caperuza de cubierta 31. El soplante 1 aspira aire 
del ciclón 22 a- través de la tubería, de salida de aire 24 
e impulsa una corriente de aire horizontal 2 - eventualmen 
te comprimida por ün compresor antepuesto - hacia la. cáma­
ra 4 de la caja 19. Para homogeneizar la corriente de 
aire horizontal 2 hay una placa distribuidora perforada 39 

que está montada* en el lado frontal izquierdo abierto de 
la caja 1 9.

Para conseguir una buena precisión de separación de 
los distintos componentes de materiales están previstos, 
entre las distintas tolvas 34 a. 36, unos tabiques vertica­
les cortos 13 que son regulables en dirección horizontal 
y/o vertical. Para evitar una formación de remolinos de 
la oorriehte de aire 2, los tabiques 13 se extienden solo 
hasta el borde interior de la abertura 32, es decir, no pe 
netran en la cámara 4 y, por lo tanto, cortan la corriente 
de aire 2 únicamente en el borde. En el extremo libro de 
cada tabique 13 está previsto un cilindro rotativo 14 que 
es accionable en ambos sentidos de giro y que impide que se 
depositen componentes de materiales en el canto superior 
del tabique correspondiente 1 3.

El dispositivo de descarga 42 ilustrado con detalle en 
las Figuras 2 y 3 presenta dos canales yuxtapuestos 43 y 
44) de les cuales el canal de aire 44 se extiende en pro]on 
gnción vertical de la tolva correspondiente (por ejemplo 
3 5) y está cubierto por una placa cribador:; 45 dispuesta 
en posición oblicua. La placa cribcdora 45 se aplica de 
forma obturador?, con su extremo superior ni borde de la 
abertura de desc;rg:;. correspondiente (por ejemplo 27) de la
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tolva (por ejemplo 36) y forma una superficie de pared en 
la parte inicial del canal de descarga 43 de curso curvado 
El canal de descarga 43 está enrasado en su extremo supe­
rior con la abertura de descarga correspondiente (por ejem 
pío 27) y desemboca en un recipiente de recogida 9 a travá: 
de una esclusa de aire 37 sujeta con bridas (por ejemplo 
una esclusa de rueda de celdas).

El canal de *aire 44 se alimenta a travás de una tube­
ría 46 con aire comprimido que atraviesa uniformemente la 
placa cribadora 45 en dirección vertical (flechas 47) y 
que entra en la cámara 4 a travás de la abertura de desear 
ga asociada (por ejemplo 27, 35). Para controlar la canti 
dad de aire dentró de cada canal de aire 44 está prevista, 
uno trompilla giratoria regulable 48 (Figuras 1 y 2). la. 
edrriente de aire vertical conducida a la cámara 4 a travás 
de cada canal de aire 44 se suma allí a la corriente de 
aire horizontal 2, manteniándose constantes según el inven­
to las componentes horizontales 57 (Figura 4) de la corrien 
te de transporte compuesta de la corriente de aire horizon­
tal 2 y de las distintas corrientes de aire verticales (fie 
chas 47). En la forma de ejecución según los Figuras 1, 2 
y 4 están previstas para ello en las paredes laterales 50 
y en el techo 51 (Figura 2) varios aberturas de salida de 
aire 52 que están practicadas preferiblemente por fuera de 
los plenos verticales de las aberturas de descarga 26 a. 28. 
Cada abertura de salida de aire 52 está unida a travás de 
un oanal de unión 53 con un sistema de tubería colectora 54 
que conduce a un soplante 55 (Figura 2). Como muestra en 
particular la Figura 4, el eje longitudinal de cada c^nal 
de unión 53 está dispuesto inclinado en la dirección de cir
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transporte, de modo que a través de las aberturas 52 puede 
salir ciertamente aire, pero no partículas de material. El 
soplante 55 aspira aire de la cámara. 4 a través de la tube 
ría colectora horizontal 60, el sistema de tuberías 54, lo: 
canales de unién 53 y las aberturas de salida de aire 52 y 
lo conduce en circuito cerrado a ls tubería 46 y a los can:, 
les distribuidores 46a, desde donde llega nuevamente de la 
manera descritá a la cámara 4. El soplante 55 puede combi 
nárse ventajosamente con el soplante 1 (Figura 1) para for 
mar una unidad. La superficie total de las aberturas de 
salida de aire 52 está dimensionada de modo que sea aspira 
da de la cámara 4 por el soplante 55 la misma cantidad de 
aire que se alimenta como máximo a ls cámara 4 a través de 
las corrientes de aire verticales (flechas 47). Para con­
trolar la cantidad de aire retirada de la cámara 4 están 
dispuestas en los canales de unién 53 unas tropillas gira 
torias 56 (Figuras 2, 4) que junto con las trampillas gira 
torios 48 montadas en los canales de aire 44 son reguladas 
por un dispositivo de control no representado.

En funcionamiento, los componentes de materiales intro 
dncidos a través de ls tolva de alimentacién 3 son desvia­
dos de acuerdo con su peso y su. superficie por la componen 
te horizontal dé la. corriente de transporte .'entro de la cá 
mata 4 a lo largo de trayectorias de vüelo diferentes, ajen 
do la trayectoria de vuelo descrita por los componentes de 
materiales tanto más corta cu.ato más grade sea. su peso y 
menor sea su superficie, ál final de su trayectoria de vue 
lo, los componentes del material desviados en medida dife­
rente llegan a una. de las aberturas 26, 27 o 28 del dispoei30
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tivo de separación 33  ̂ si bien con excepción de los compo­
nentes del material más ligeros, que son aspirados por el 
ciclón 22 á travós de la caperuza de cubierta y caen en el 
recipiente 9 como fracción ligera 8 . Los componentes del 
material que salen a travós de las aberturas 26 a 28 son 
atacados por la corriente de aire vertical correspondiente 
(flechas 47; Figura 2), con lo que todas las partes que se 
acomodarían debido a su superficie de ataque de la corrien 
te y a su peso a la fracción descargada correspondiente 5,
6 o 7, son insufladas de nuevo en la cámara 4. Los compo­
nentes de material no devueltos caen sobre la placa criba-- 
dora 45 dispuesta en posición oblicua (Figuras 2 y 3)# deŝ  
de donde caen en un recipiente de recogida asociado 9 a
travós del canal de descarga 43 y una esclusa de aire 37.* *
Las partes de material demasiado ligeros, devueltas a la 
cámara 4¿ son árrastradas nuevamente por la corriente de 
aire horizontal 2 y llevadas hasta la abertura de descarga 
más alta. En caso da que sus propiedades de vuelo no de­
ban corresponder nuevamente a la fracción 6 o 7 asociada a 
la abertura de descarga pertinente, los componentes del ma 
terial son insuflados nuevamente en la. cámara 4 por la co­
rriente de aire vertical existente en la abertura de descaí 
ga correspondiente, hasta que sean descargados por último 
en la abertura de descarga, "correcta".

RE IV INI) 1C ACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se presen-
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tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 
Invención en España, por VEDTTE arios, son los que se reco­
gen en las reivindicaciones siguientes:

IB.- Dispositivo para clasificar una mezcla de mate­
riales, en particular basura preclasificada, con un equipo 
para generar una corriente de aire dirigida en esencia ho­
rizontalmente dep.tro de una cámara alargada para, desviar 
la mezcla, de materiales entregada a lo largo de trayecto­
rias de vuelo diferentes que dependen del peso y de la su­
perficie de los distintos componentes del material, con va 
rías aberturas de descarga dispuestas una tras otra en la. 
dirección de los trayectorias de vuelo y destinadas a los 
componentes individuales del material desviados en medida 
diferente, y con un equipo para generar una corriente de 
aire dirigida, en esencia verticalmente en al menos una aber 
tura de descargo, caracterizado por medios ($2 a 55) para 
mantener constante la componente horizontal (57) de la co­
rriente de transporte compuesta de la corriente de aire ho 
rizontal y de la corriente de aire vertical (2 y 4 7).

2&.- Dispositivo segdn la reivindicación 18, caracte­
rizado porque como medios (52 a 55) para mantener constante 
la componente horizontal (57) de la corriente de transporte 
están previstas unas aberturas de salida de aire (52) en 
las paredes laterales (50) y/o en el techo (51) de la cáma­
ra (4), hablándose elegido la superficie total de les aber­
turas de salida de aire (52) en una relación determinada 
con la cantidad de aire de la corriente de aire vertical 
(47).

3B.- Dispositivo segón la reivindicación 23, caracteri 
zado porque las aberturas de salida, de aire (52) están uni-

t
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das en circuito de aire cerrado, a través de un sistema de 
tuberías colectoras (54) con los equipos (55) para generar 
las corrientes de aire horizontal y/o vertical (2 y/o 47).

43.- Dispositivo según la reivindicación 3§, caracte­
rizado porque entre las aberturas de salida de. aire (52) y 
el sistema de tuberías colectoras (5 4) estén previstos uno¡¡ 
canales de unión (53) cuyo eje longitudinal esté inclin;do 
en las direcciones de circulación de la componente horizon 
tal (57) de la corriente de transporte.

5a.- Dispositivo según la reivindicación 43, caracte­
rizado pór medios (56) para controlar la sección transver­
sal de circulación de cada canal de unión (53).

ge.- Dispositivo según una o varias de lss reivindica­
ciones 18 a 58, caracterizado porque las aberturas de sali­
da de aire (52) están practicadas por fuera del plano vertá 
cal de las aberturas de descarga (26 a 28).

78.- "DISPOSITIVO PARA CLASIFICAR UNA MEZCLA D3 MATE­
RIALES".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, - 
representado en los dibujos que se acompañan, y para los fi 
nes que se hon especificado.

30
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Esta Memoria consta de doce hojas escritas a máquina 
por una sola cara. .
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