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| un dispositivo para el funcionamiento de un escudo de contencién, cuyas cue

| efecto tanto del peso del escudo como también del peso de la méquina de

La preseate invéncién se reficre a un procedimiento asi como .a |

chillas se apdygn en un bastidor -de apoyo haciendo contacto intimamente
unas con otras, son prensables hacia adelante en direccién de avance indivi
dualmeate o por unos grupos médiante un dispositivo de avance prépio on cae
da caso, apoyado contra el bastidor de apoyo, y que al remolcarse ol dastim
dor'de abgyo mediante impulsién de los cilindros de avance en sentido con-
trario constituye un conirafuerte gusmdo contra el terreno circundanie.
| sn los escudos de contencydn emplead§s 8o re todo para abrir
nelus o galerias que estén equipadus con cuchillas prensables hacia ade-:
laqte individualmente © por grupos por mediacién de un cilindro de avauce
propio-én cada caso, apoyado contra un bastidor de apoyo, la cuchillaz a-
vanzadas constituyen un contrafuerte para los cilindros de avance hidréu-
lioos que remolcan el bast;dor de apoyo al impulsarse en sentido contraria
En espepial al abrirse tlneles con pequefia separacidn haata la superficie
del suelc, p§r éjempio tﬁnelas de ferrocarriles hetropolitanos subterré~..
neos, las cuchlllas auperiores del escudo tienen una unién por friccidén con
el tecrreno circundante considerablemente menor que las cuchillassltuadaa 3

asajc gue se prusionan contra el terreno situado debajo de ellas bajo el

avance u otros dlsgpositivos de arranqué del eaoudo. &n la utilizacibn prgo?
tica de tales escudos de avance fueden por tanto producirse por &sta razén
cons. derables d:ficultades en lo referente al remclcado del bastidor de apd
yo :orque dlstlntas o varias ocuchillas, en especial de las situadas arribqu
no. ri-esentan un contactc por friccibn suficientemente grande con el terrend
circundante, para_trasmltir a éste las fuerzas de apoyo al remolcarse el

bastidor de apoyo medianue>los ollindros de avance, y por tanto pueden re-
trasirge de su posicibén de avance durante él proceso de remolcado del bastl
dor ie apoyo. Debido & és3to se pone en duda el remolcado sin perturbaciones

flel wstider de apoyo, Ademds de ésto es especialmente desventajoso el que
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"|que las distintas cuchillas después del remoloado del bastidor de apoyo pre-

| tidor de.apoyo independiente de ia diferente wnién por fricoién de las dis-

.yo un casquillo rigido oontra el que pueden apoyarse con seguridad laa fusre

asentan diferentes posiciones de avance y por fanto es imposible un nuevo
prensado haoia adelante ordenado de las ouohillas.‘Para eludir las difioul-

tades xpuestas anteriormente al remolcarse el bhastidor de apoyo de um escud

do de uvance, se ha propu:stc ya dotar a distiptas cuchillas del escudo de
contencién de medios de anclaje extensibles radialmente hacia el esoudo, roz
ejemplo garras que una vez concluido ‘el prensado-hacia adelante de las diSe?
ﬁiﬁtas cuchillas pueden meterse a presidn en el terreno ciroundante., Tales
Sérgano: de anclaje que ze asocian a las cuchillas condicivnan por una parte
un coste de construceidn y'manejo relativamente alto Yy no son tampoco nece-
sariamente fiablec en lo referente a su efeoto de anclaje.

La presehte invencién se fundamenta por tanto en el oometide dog
?rear un procedimiento y un dispositivo para el funcionamiento de un escudo
de contencién de la clase desorita al brincipio, los cuales garantizan sin'

un coste de construccién y manejo especialmente altc, un remolcado del bas-

tintaé ouchillas al terreno oirdundante.
Bl prooedimieﬁto gegln la invencidén pars la ﬂoluoién de este of,
metido estd caracterizado porgue paia apoyar las fu rzas de reaceién que
gurgen duran{e el remolo#do del bastidor de apoyo éa enclaban transistorial
mente todas las cuchillas una con otra formando una envuelta de e oudo aerq*
da, rigida, en su'posicién completamente avanzada hacia adelante, y ol bas~
tidor de #poxo ae remé;ca mediante una impulsién simulténea de - todos los oi
lindrus de avapce. Mediante éstq sehoqnsigue que la totalidad de las ouchi-

llas avanzadas forma en cada caso duranba el remolcado del bastidor de arow

zas do remolcado del bastidor de apoyo, independieniemente de la ocuantia de

la unién por friceidén de las distintas cuchillas con el terreno circundante,

Bste principio de solucién puede Pealizarse en un escudo de oon!
: ]

| tencion de las construcciédn deacriﬁa al prinoipio, tanto mediante el emplool
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(7 68 u.a ¢cara de subida que ascience en forma de cuiia pura los pestillos.
|adelar.ce frente a su ocanto frontal que mira en direccién de avance, dotados

‘thueco respécio a las cuéhillas, de tal manera que éstos al entrar el basti-

-3

de medios puramente meoéﬁicos como también mediante el empleo’ de medios pu=
ramente hidrfulicos, para el enclavamiento reciproco, transistorio de las
cuéhillas.

Al tratarse de una realizacién puramente mecénica del ‘principio
de solucibén segln la invencidm, las cuchillas contiguas se enclavan enire s
dutomaaicamente en cada caso al entrar en su bosicibn final comcrletamente
avanzaia, a través de medios que actuan por forua, y su enclavamiento reci-I
preco se suprime automfticamente médiante el bastidor Je apoyo al entrar és-
tas en su situacibébn final remolcada. Para ésto esth pruvisto segln la inven-
cién un dispositivo que comprende pestillos oscilantes dispuestos opuestos

entre o & la miswa alur: que agarran en cada cuchilla sobre uno de sus bog

des laterales longitudinales, y un gatillo que aloja a estos pestillos, asi

como ajéndicés del bastidor de apoyo'que miran hacia.adelante, dispuestos q%

jando .aueco respecto a las cudhillas ¥ agarrando por debajo a los peatillosl

ie las cuchillas, donde los distintos pestillos estén aplicados a las cuchi%

, _ |
llas giratorios en cada caso alrededor de un eje paralelo a su eje longitudi
nal, por mediacién de correspondientes soportes de cojinete, y cstén solici

tados oor reusorte mediante muelles de ballestilla alojandos en los soportes

i

de cojinete, y los gatillos estén formadospor trozos de pletina fijados de

cagto 1 las cuchillad, y ostén dptados de un eescote receptor del pestillo
;demﬁs ol bastidor de apoyo estd equipado con apéndices que sobresalen hacig
de una éara en cﬁﬁa que'éécien&e hacia atrds»y que esian dispuestos dejando
dor de apoyo a su posicibén final»remolcsda aéarran en cada caso por abajo
de los p?stillos deé ouchillas Y los levantan de los gatillos asociadoa.a

ellos, con 1o cual al entrar el bastidor de apoyo a su posiocién final remol-+

cada 80 suprime aubomfticamente el enclavamiento recfiproco de las cuchillas

del sucudo. La posicién final remolcada del bastidor de apoyo estd convenian
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| todas las cuchillas del escudo estén unidas en su posicidén completamente, o

rigida, y por tanto las fuerzas de remolcado para el bastidor de apoyo, que

-4 -

temente marcada mediante topes que se destacan hacia dentro, dispuestos en
cida una de las cuchillas, en su zona delantera.
kste dispositivo guraniiza el que cada uno deé loa pestillos aply

cados : unn cuci'illa, al prensarse hacia adelante esta cuchilla, se enclave

en el atillo dispuesto en la cuchilla contigua, en su posicidén completamen
Le zvauzada, tan pronto como la siguiente cuchilla prensada hacia adelante, |

ha alcunzado su posici6n completamente avanzada. Con 4sto se garantiza que

.-

la dirsccién longitudinal del escudo, por mediacién de los pestillos y de

los gatilles, formando un casquillo gque constituye una envuelta de escudo

actlian en las distintas cuchillas, se distribuyan uniformemente por la pe~ !
]
riferia del escudw, y las distintas cuchillas se apoyan contra el terreno !

ciroundante indegsndientemente de las respectiva unién por friocoién. Al en-l

i
trar el bastldor de apoyo remolcadose suprime autom&ticamente el enollniax-’

to reciproco de las ocuchillas debido a que los apéndices dispusstos sobresa
lientes frente a su lado frontal y dotados de caras de cufia .que ascienden
hacia atrfs, agarran por debajo de los nestillos-que unen entre si a las cu'
chilles y los van levantando paulatmnemente de los gatillos de las respecti
vas cuhillas contiguas,

Segln otra caracteristica de la invencién el enclavamiento de
1us cuchillas de la envuelta del escudo formando un casquillo rigidc, al me
nos durante el remolcado del bastidor de apoyo, puede efectuarse también de
modo puramente hidiéulico, siendo el caso més sencillo, ﬁquei en el que al
remalcarase el bastidor de apoyo, los cilindros de‘avance de todas las ouchl
1las cstén conectadosen.cada caso a una salida propia de una bomba de pre-

siéndn varios escalones y so impulsan independientemente de la presién con

cauda'es de medio de presién absolutamente iguales. Para los escudos gran-
des con un nmero corresgondientemente mis grande.'de cuchillas y cilindros i

de avince pueden emplearse varius bombas de medios d¢ presi6én de varios, e
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*lcaloner, preferentemente taradas y compensadas enre si, Mediante.una semejan

caso un ‘caudal de medio de presién de meaio de presibén constante en la uni-

‘avastucen en ocada cago a un grupo de cilindros de avance. Aqui esta previs~

-5 -

Lo impuloidén de los distintos ciliniros de avance, sxclusivamente dependien-
tes del recorridu, al remulcarse el bastidor de apoyo se garantiza que las
fuérzaa de remolcado del bastidor de apoyo.se apbyen en conjunto contra to-

daaAﬁquellas cuchillas que presentan ya una suficiente unién'por friccibn

con el terreno circundante ¥ por tanto las fuerzas de avance a apoyar en lag
restan es cuchillas que no presentan unién por friccién con el terreno, saa&
relativamenie baj-.s, en-cualquier cago sean menores gue la inercia de masa
de la respeotiva'cuchill; misma,.

Para la realizaciém de un enclavamiento recfproco, puraments hi-

dréulico, de las ouhillas de un escudo do contendiéu, puedé oatar también .

previsto'segﬁn otra oargcteristica de ia invencibén, que a cada cilindro da.i
las cuchillaa se asocle una vélvula de divisién de flujo- propia, independiqi
te do la presién, es decir una denominada vélvula divisora de flujo, la cuaL
:arantiza que se distribuya a los resp ctivos cilindros de avance durante el

remolcado del bastldor de apoye y con independenoia de la presibn, eh cada

dad de tiempo'y asi pués pﬁramente dependiente del recorrido., Para garanti-
zar en éstbruna dosifiocacién lo més precisa posible dei oaudal de medio de
preéién @ distribuir en cada c.s0 & los cilindros, de avance, las v&lvulas
diviscrias de flﬁjo eastén inoluidas ventajosamentie en las tuberias de r;tqg
no de _os ¢ilindros, ya que alli fluye un mayor csudal de medio ds zresién
que puede dosificarse més exaciamente sin'un coste constructivo exocesivo pg
ra las v&lﬁulas divisériéa de flujo. Al trgrfarae de grandes escudos do con
tencién se emplean paia_el abastecimiento de medio de presidn de los cilinf

dros de gvancé varias bombas de medios de presibn, éspecialmehte trés, que

ta convenientemente pars oada una de las bombas una vélvula divisoria de flu
Jo adicional, propia, con lo ocual se garantiza que se alimente independiente

mente de la presidén caudales iguales d¢ medios de presién a las vilvulas di
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‘|de la figura 1 por la linea I1-I1;

vanje:.to do ins Iiguras 1 y 2. ,

vigorias de flujo para los distintos cilindros de avance de las cuchillas
del escudo, montadas en conjunto en el puésto‘de mando del escudo. La utili-
zacién do vdlvulas divisorias de flujo para la impulsion de medios de pre~
3ién do los eilindros de avance, dependiente puramentie del recorrido, ofrece
la vontaja de una posibilidad de reenclavamiento pnr:u el ajuste de los caue
dales Je mediés de presién para ocada cilinuro de avance, exéotamente cons~
tante an la unidad de tiempo, en el .caso de que por cualquier motivo tengan '

lugar alguna vez.irregularidades.

Independientemente del modo en que ge realiza la respectiva im-'
pulsién con medio de presibén de lom ciliniros de Avance, puramente dopendiqé
te del recorrido, ésta garantiza sin cificultades un enolavamien}o recipro= |
oo de todas las cuchillas del esoudo formando una uniuvad rigida, respecto ai
la cuel buede remoloarse el bastidor de apoyo que forma asimismo una uni-.

dad rSvida, sin dificultades, y eapeoialmente deaoart&ndose el peligro de .

que puedan irse para atrés aquellas cuchillas que no _presentan una unién de .

friceién suficiente reapecto al terrono ciroumdante. ;
_ La invencién se deaoribe seguidamente oon detalle a base de doa%
ejemylos de ejecucién representados en sl dibujo. i
La figura 1 muestra una representacién en perapactiva, partids, |

de un ssoudo de contenoién que funoiona segln el procedimiento de la znven-!

cién,

la figura 2 muestra una seccién parcial del esocudo de contenoiéq

La figura 3 muestra una vista en planta del dispoaitivo de enclg
i
lLa figura 4 muestra otra secoién parcial del escudo de contenw..
cién e la figzura i, por la linea IVwIV, |
la figura 5 muestra una representsoién en perspectiva, parciale
mente partida, de otra forma de realizacién de un escudo de contencién para

la ejecucidén del procedimiento segln la invenoién.
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leuchilla 10 esté asociado un cilindro de avance 12 hidr&ulico gue ccu su

-7 -

Bl escudo de contencién representado en el dibujo comprende una

hultip1ioidnd do cuohillas 10 dispuestas haciendo contaoto intimamente unaa§
on otrnsy, quo prosentan en cadn casmo un {ilo 1l en oun extremos delanterous ;
y son prensabies hacie adelante individualmente o por srupos en elfrente da!

ataque mediante cilindros de avance 12 hidrfulicos de doble efecto. A cada

b&stzge de Smbolo 13 ataca en una zapata 14 fijada a 61 en el lado inferiorﬁ

v estd fijado a ésta a través de una articulacidén 15. rgr el otro extremo

los c¢iiindros de avance 12 estén aplicados a través de articulaciones 1c =

1

un bastidor anular de apoyo 17 del esoudo de contencién. Bl bastidor de apo%

yo 1T compren.e dos piezas anulares 17 y 18 dispuestas a separacién, que esJ

. . _ ’ ;
t4n unidas & .revés de riostras formando un bastidor enular rigido, y en ou=
t

ya per.feria estdn guladas desplazables axialmente las ouchillas 10, y estgg.

|do dis.uestos cilindros de avance 12 hidréulicos entre laé partes del basti{
t

aer de apoyo 17 y 18+ En cada cuchillas 10 estd alojado giratorio en un so-
porte -le cojinete 20 alrededor de un eje 2}'paralelo al eje longitudinal de !
la cuchilla, un pestillo 22 que agarra sobre el borde_lateral longitudinal

de ia cuﬁilla ld, Y ;1 cusl estd solicitado mediante un muelle de ballesti~
1la 23 apoyado asipismorcontra el soporte de cojinete 20. En cada cuchi;la |
v estirdispuestq a&emés frente ai pestillo 22 y a la misma alture que éstgg

un gatillo 24 que oonsta de un trozo de pletina dispuesto de canto y compren

de un :gcote 25 receptor uel pestillo 22, asf{ como una cars de subids 2& en

‘orma le cuﬁa'para el pestillo 22, antépuasta al escote. Por otra'parte en

la pie:a anular trasera 17 del bastidor de apoyo 17, 12, estén Gispuestos

destacindose nacia adelante respecto a su canto frontal 27 delantero y dej

S - S

do un .ueco respecto a las ouchillas 10, apéndices 28 que estén dotados de |
una ¢z 'a Je cuiia 29 que asciende hacia atrés, hacia la pieza anular 17. Al

.rensa 'se hacia adelante individualmente o por grupos la cuchillas 16, el |

bastid.r de avoyo constituye de modo conocido el conirafuerte psra las fquf

zas de reaccién do avance, yendo a parar estas fuerzas a través de los ci-

|
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lindro.: de avance 12 contra la pieza anular 17 travera del bastidor de apo-
70+ En 6l siguiente prensado hacla adelante de las distintas ouchillas 10,
los peitillos 22 y los gatillos 24 dispuestos bpuestoa entre s{ en las cu-
chillai, engranan unos con otros de modo que los pestilloé 22 que agarran

gsobre ano de sus bordes laterales longitudinales, al entrar las cuchillas

en su situacién fingl prensada hacia adelante, sube primeramente por la ca~

ra en oufia 26 del gatillo 24 de la cuchilla contigua y finelmente cze en su

escote 25 bajo el efecto del muelle de ballestilla 23. Por lo tanto las cu-

chilles 10 se vén enclavando entre si sucesivamente por forma en cada caso
on su posisién final completamente prensada hacia adelante, en el orden que!
se van prensando hacia adelantg, hasta que se han prensado nacia adelante i
todas las ouchillas del escudo en la carrera de los cilindros de avance IZJ
y estin enclavadﬁs ﬁnas con otras dormando una envuelta .e escudo rigida.
Tan pronto como se han prenéado hacia adelante todas las cuochillas se remqy
ca el baztidor de apoyo 17, 18 nuevamente en la cuantla de la carrera de
los cilindros de avance 12 medianie impulsién de los cilindros de avance 14
poniéadoles bajo la accidn de medio de presién en zentido contrario. Las
cuohillas 10, por lo'menos en tanto presenten una suficiente unibén por fri-
ccién oon el ferreno circundante, constituyen aqui el oontrafuerte para el
apoyc de ias fuérzaa de remolcado para el bastidor de apoyo 18, 17..Ya que
en &cto todas'la ouchillas 10 estan unidas a través de los pestillos 22 y
los gatillos 24 formando una envuelta de escudo rigida, unitaria, queda
descurtads en que bajo el efecto de las fuerzasde remoloado para el basti-
dor «e apoyo 18, 17 se vayan hacia atras aquellaé cuchillas que no tienen
una suficien e unién pbr friocoién con el terreno ciroundante. X través de
sus uﬁéndioes 28 dispuestos dejando hueco pespecto a las cuohillas 10, la
piezn anular jrasera 17 al entrarelhiastidor de apoyo 17, 18 a su posicién

tota.menze remolcads, determindds por el agotamiento dél recorrido de la

carrora de los cilindros de avance 12, suprime autométicamente la regula=-

, |
cién reciproca de las cuchillas 10; por cuanto a ésta agarra con su apéndi:
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2 su posiqién remolenda y osti suprimido el enolavamiento recippoco de las

'més 0 11en0s esquematioamente en la figuza 5y que dura el tiempo de remoloadq

A s 1nd1vidua1mente 0. por grupos, en el reocorrido de ca:rera de los ciline-

jeibn complebamenne prenaada hacia adelante, a continuacién se remoloca el

. to'reciproco de 1as ocuchillas 10 debido & que al remolosrse el bastidor de

;de la impuisibn puramente in@epenuienfe del fecorrido, de los ollindros de

'preddminantemenue éont:a aquellas -ouchillas 10 que presentan ya un oontactd

ce 28 por debajo del pestillo 22 y mediante la cara de la oufla 29 que ascig
de en forma de oufia, conectada al apéndice 28, levania al pestillo 22 del ;j

cote 25 del gatillo 24, Una vez que el bastidor de apoyo 17, 18 ha avanzado

cuchillas 10, puede comenzar nuevamente el prensado haciaadelante de las cu-
cbill & 10 mediante una correspondiente impulsibén de los cilindros de avanoq
12. Como se ha expuesto anteriocmente las ocuchillas 10 se enclavan auton&tigg

Imente una vez concluido el remolcado del bastidor de apoyo 17, 13 de manera

que de: funsionamiernto sesfin la invencién no resulta ninguna clase de guste |

de manajo adiecional para el oscudo,

En el enclavamlento reciproco puramente hidrdulico, representado

del bastidor de apoyo 17, 18, de las ouchlllas 1V formando una envuelta de

escudc oerrada, se prensa hascia adelante igualmente primero las ouchillas
dros de avance, hasta que todas las ouchillas 10 se enouoqtran en su posi-
bagtidor de apoyo 17; 18 en direcoién de avance asimismo en la cuantia del i
recorrido de carrura de loé cilindros de avance 12, impulsandose los cil;ne’
'drog ce avance 12 en sentido contrario. Tambien aquise logra un enclavamien-
apoyo 17, 48 y todos los cilindros de avance 12 se avastecen a través de
vélvulas divisoriaa de flujo 30, independientiementie de la presibn, con un
canal de medio de presién constante en la unidad de tiempo. A consecuencia

avance 12, las fuersas de remolcado del bastidor de apoyo,17, 18 se spoyan

de fricoién suficiente con el terreno ciroundante, mientras que las fuerzas

dei remoloado del bastidor de apoyo 17, 18 permanecen pequefias en relaocién

a las ouchillas 1Y que en ese momento no presentan suficiente unién por frio
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cién ocn el terreno oircuniarite, y son esencialmente menores gque sus fuerzas
de inercia de masa. Mediante ésto se garantiza dei mismo modo, que al tratari -
se del enclavamiento reciproco mecénico de las distintas cuchillas 10, el

jue al remolca se a8l bastidor de apoyc 17, 18, no pueda irse puara atrés nin-

a2 do las ouchillas 10. Las v4lvules divisgorias de flujo 30 estdm inoclui-

’j:: en las tuberfas de retorno 31 de los oilindros de avance y montadas en

‘el puesto de mando 32 del eacudo.-Al trértarse de escudos grandes se empleag
para 1 impulsidn de los cilindros de avance 12 varias bombas de medio de ‘
presidu 33, en el ejempld de ejecucidén tres, que estén asociadas en cada caJ
S0 a w1 grupo de cuchillas 10, ¥ se accionan a travéa de un motor 34 propio{
A cada bombas de medao de presiﬁn 3} asociada a un grupo dJe cuchillas 16, %
estd asociada una vélvula diviaoria de flujo 3% adicional, la cual garant:vq
que las vélvulas divisorias de flujo 30 montadas en el puesto de mando 32, 3

de los cilindros de avance 12 asoociados a las cuchillas 10, reciban, indepen

dientemente de la presién, caudales iguales de medio de presiém.

R |-

Descrita suficientemente la naturaleza del invento as{ como la
fanera de realizarlo en la préctica debe hacerse constar que las disposicio-
nes anteriormente descritas son susceptibles de modificaciones de detalle en.

buanto no alteren su principio fundamental,

m b ————— . ———— .\ .
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'rrido, independiente de la presibn, de sus cilindros de avance que constitue

RAIVINDICACIONES

le.= Progedimiento y dispositivo para el funcionamiento de’ un ese
pudo de avance, ocuyas cuchillas se apoyan en un bastidor de apoyo haciendo -
pontecto unas con otras, son prensables haocla adelagte en direccién de gvanm
individualmente o por grupos mediante un dispositivo de avance propio en ca=
a caso; apoygdo oontrarel bastidor de apoyo, y que al remolcarsz el bastide

'

de apoyo mediante impulsién de los cilindros de avance en sentido gontraric

ponstituye un contrafuerte apoyado por Iricoién contra el terreno circundan-—

te, cuyo procedimiento se caractiza porque durante el proceso de remolcado |

del bastidor dé apoyo se reduce mediante medios hidridulicos o mecénicos sl

‘iposible movimiento relativo de las cuchillas entre si, de manera que las i

fuerzas de reaccién se trensziten medianze los cilindros de avance al bagtim;

. |dor de apoyo aproximademente unifbrhemente sobre la periferia del mismo.

| | | |
2.= Procedimiento seglin la reivindicacién 1, caracterizado por- ;
' |

que se enclavan automiticamente entre sf cuchillas contiguas a iravés de me-

dios q.e actuan por forma, en cada oaso al entrar éstas en su posioién final

totalmante prensada haoia'adﬁlante, Yy se suprime automiticamente mediante el
Bastidor de apoyo ée enclavamiento reciprooo al entrar el mismo # su situa- §
final remolcada. | A |
3= Proqedimiedto segln }a reivindicacién 1, caracterizado por-
que dﬁrante el remolcado del bastidor de apoyo todas las ocuchillas estén en-

olavadas hidféulicamepte mediante impulsién puramente dependiente del reco-

yeﬁ dispbsitivos de avance, formando una envuelta de eébudo=rigida.
4o~ Dispositivo para la ejecucién del procedimiento segn la rei
vindicacién 1 y 2, caraoterizado porque cada cuchillas se disponen unos fren

te a otros, un pestillo gﬁe-agarra sobre su borde lateral longitudinal y

apkic:do éiratério alrededor de un eje paralelo a su eje lohgitudinal, ¥y un |

zatillo receptor de uno de estos pestillos.

— ——

He= Dispositivo segln la reivindicacidén 4, caracteriszado porque

‘el bastidor de apoyo presenta frente a su canto frontal, que mira en direoc-
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oibn ue avance, apéndices que se destacun hacia adelante y dotados de una

cara de ocufia que asciéende hacia atréds, que estén dispuestos dejando hueco

i

1

) {
- |respecto a las cuchillus, de tal menera que é=tos al entrar el bastidor de |
’ i

i

apoyo a‘su'poaioiOn final remoloada agarran bo: debajo de los pestillos de

las ouchillas y los levantan de sus gatillos,. f
!
i

6.~ Dispositivo segin la reivindicacién 4 y 5, caracterizado
porque loé gatillos forman topes que se destacan hacia dentro para el bast;l
dor de apoyo. i
| Te~ Dispositivo seglin la reivindicdcidn 1 y 3, caracterizude é

porque todos los cilindros de avance de las ouchillas se conectan en cada
t

oaso & una salida propia de una o varias bombas de medio de preaibn, de vae

rios escalones, taxadas y en caso dadc compensadas enire si,

8o Dispositivo segln la reiﬁindioaoi&n 1 a 3, caracterizado

porque & cade uno de los oilindros de avance de las cuochillas se asocia una

vélvula que divide el flujo independientemente #e la presién, una denomina=|
: )

da vélvula divisora de flﬁjo propia.

Do Diqusitivd'segﬁn la reivindcacién 8, caracterizado porque ;
lag vélvulaa éiviaoras de flujo de los cilindros de avance estdn incluidas !
en su tuberia.de retorno.b |

104~ Dimpositivo segﬁn la reivindicécibn 8y9, caraéterizado
porque al emplearse varias bombas divisoras de flujo oqrrespondiehtes véil-

vulas divisoras de flujo adidionales, en grupos.

1l.= Procedimiento y dispositivo para el funcionamienio de un

escudc de avance tal y como queda sustancialmente descrita en la presente

emoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a méquina por una sols

18 00T, 175 ’

ca;rﬁ.
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