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‘ puestos en préctica con ayuda del mencicnado autoclave. i

.| del o.de los monémeros del orden de 7 al 15%, y después en realizir

$izacién del medio reaccional hasta el final de la reaccién de

. nombre de 1a sociedad.¥Rh8ne~Progil", provisto de wn dispositivo

‘una cinta enrollads em espiras helicoidales sobre um érbol rota-

—1—

Ia presente invencién se refiere a unos perfece |
cionamientes en autoclave sensiblemente verticales para la pfepér -
cién en mmsa de pelimeres y de copolimeros a base de cleruro de
vinilo. Igualmente se refiere al procedimiento de‘preparﬁcidﬁ en
mage de polimeres y de copolimeres a base de cloruro de vinile
:

Ya ge ha propuesfo realizar la preparacién en masal
de polimeros y de copvlimereos a base de cloruro de vinile en des
etap&a efectuadas en instaldciones distintas por el procedimiento:
que congiste en reélizar en ung primera etapa. denominads de pre-
ﬁqlimerizaqi6n, una polimerizacién limitada, bajo agitacién dé

turbulencia elevada, hasta que se consiga wn grado de conversidn

en una segunda_etapa una operacién de polimerizacién final com
velocidad de agitdcién lenta, permaneciendo sin. embargo esta ve~

1ocidad de agitaciﬁn suficiente para asegurar una buena termoesta

polimerizacién o de copolimerizaeiGn.

Este procedimiento y sus variantes de realizacién .
han sido descritos de forma detallada én las patentes franceaaa
y certificado de adlcldnkde la socledad.denominadﬁ "Produlta
Chimiqueé chhinay-Saiﬁt-Gobain" ne 1.382.072,84.958. 84.965,
84,966, 85,672, 80,025, y ne 1436744, 81.620, B7.623, 87.625,
87.626. |
L Segiin una forma particular de realizici6n del pro-
cedlmiento gse realiza la operacién de pol:merizaoién final en wn
autoclave vertical, desorito en la patente frepcesa 73.05537 a

de agitacién que comprende &l menos um agitador conatituido por
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tivo que atraviala la. pa.rte superior del autoalavo. ,
Ia.w.ra superior y la cara inferior d.o 1a cinte

de las que estdn formados los agitadorea de este. tipo utilissdos |
hasta entonces, son superficies reguladas engendradas cads una po'

23 desplazamiento de un segmento de reota de longitud constante,
ouando una do sus porcionea extremae desoribe una nélice en el

cilindro que fom la superficie del 6rbol rotative, situsndose
ol aegnonto .constantemente, durante su desplasmnionto, en planos

.que contiencn el eje del érbol rotative y formando um dngulo mulo
_con 1oa planoa perpondicularos al ejes 7

. I.as figuras 1, 2 Y 3 del dibujo anexo re]n‘esenm
wma via'ta de una porcién de dicho agitador,
Ia figura 1 es wia vista frontal.
Ia figura 2 es wna vista en seceidn aogtin un plano

‘que con'l::v.ene el eje del drbol rotativo.

Ia ﬁgura 3 es wna vista en secci&n aegtin un. p:l.m'
perpendiculo.r a.l e;le del drbol rotativo. »
| Los agitadoree presente.n los siguientes inconvenio:
tess _ o
~formacién importente de ‘cogtras sobre la pered del agitador de-
bida s la oxistencia de Zonas no agitadas, que g:lrun con el ag:l.-

. tudor, representadas por 1aa partes rayadas en las r:!.guras 2y 3.

Eata formacién de costms. que es muy importante cuando el agita-

-dor s enfriado o calentado por ciroulaoidn de fluiro en su masa,

presenta ademéa el inconveniente de diaminuir los mtercambios

" térmicos emtre el agitador ¥ el medio reaccional,

f_oxi.atencia do zonag de soldadura de dngulo agudo entre la ointa
y el drbol rotative que presentan un mal estado superficial que
favorsce la adherencia del polimero y ello tanto més ocuanto las

e

zonas o agitades son formadas alrededor de las ronss de solda=

S

o Smwn A= e

R EL R LT
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‘puntos privilegiados de enganche en las. gonas de soldadura y al
' :i.nconvem.entes emmciadoa mds arriba.

' siﬁf’a eéencialmente en. una cinta enrollads en eapiraé helicoidale

- 10. 1 sob:e- un érbol rotativo, siendo la cara aupérior ¥ la cara inferi

'del érbolL rotativo. Los segmentos estédn situados constantemente.

: krbql i'g'i;at:i.vo éngulos constentes ¢1 v ¢2.

ia 1a oara superior S1 'y a la cara inferior 82 de la cinta.

- Yy la relncién del diémetro del drbol rotativo sl didmetro del
- 25 - "agita.dor entre 0:05 y 0,9, El paso h puede ger constante o va-
. ) 'ria'ble a 1o largo del drbol rotativo.

‘el égitaglor, es dnico y su érbo]_. rotativo estd orientado segin el

dura,

- dificultad de limpieza del agitador debida a la existencia de

éngulo VlVO de conezién entre el drbol rotativo ¥ la cinta.
R autoelave Seg\in la invenci6n no presenta los

El autoclave sensiblemente 'yértidal. objeto de la

invencién, es del tipo que comprende &l menos un agitador que con~

de la qintb. réspectivﬁmente supérﬂcies r_eg\iladas S, ¥ 8, engen~
dradas cuda una por el desplazamiento de un segmento de recta de
iongi"&ud sengiblemente constante, cuando una de sus porciones ex~-

tremas describe uha - hélice en e:l. cilindro que forme la superﬁcie

durante su daspla.zamiento, en planos tangentes al cilindro y for-

man r.eqp.zcti_.va.gentg con log planos perpendiculareés al eje del
Los éngulos ¢1 Yy 4)2 son relativos respectivamente
Pa.z'a. una buena real:.zaci6n de la invencidn, la re-

1ac:l.6n del paso h de las hélices al didmetro del agita.dor eutd
comprondJ.da entre 0,5 ¥y 5, los dngulos b1 v 02 entre =70 y 70¢

Segdn una variante de realizacién de la invencién,

eje dei.autoolav‘e y solidario de un brazo que adopte la forma del

fondo del autoclave. Segin ;esta vaéiani;é; el érbol rotative atra-:
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91 fondo del autoclave segin su eje.

' soglin el e;)e dol autoclave,

- gegiin hs lineas VI-VI vy VII-VII respectivamente de la.s figuras

| comprende tres agitadorea conforms a la invencién. -

de los agitadores conforme a la invencién dados @ t{tulo de ejem-~

"un plewo perpendiculdr al eje del drbol rotativo.

4-

viess la parte superior y/o la parte inferior del autoclavo y la
relacién del didmetro del agitador al didmetro del autoclavc estd
generalmente comprendide entre 0, 25y 0,7,

Segin otra variante de realizacién de la invemcidn,
61 o 1os a.gitadores atra.vieea.n 19. parte superior del autoclave,

[
1
i
{

Y el autoclave eomprende al menos un brazo que adopta la forme

del fondo del autoclave ¥y que se acopla a un gorrén que atraviesa

“El o0 los agitado’ran pueden ger huecos y recorridos.
por un fluido intercambiador de calor, '
A continuscién se da, a titulo de ejemplo y con rer
ferencia a las figuras anexas 4 a 14, una deecr:l.pci6n de varias |
formas de realizacién de um autoclave conforme a la invencién.
les figuras 4 y 5 gon vistes en secéién wrtical i

Las figuras 6 y 7 sonvstas en seccién horizontal

4y 5,
A En las figuras 4 y 6 el dispositivo de agitacién
cOmprende un solo agita.dor confoime & la. invencidn.

.En las. figuras 5y 7 el dispositivo de agitacién

Las figuras 8 & 14 son vistas de una poreién del o

plos. .
- - Ia figura 8 es una vista fromtal. B

Las figuras 9, 11 y 13 son vistas en seccién segimn
un phno que contiene el ‘eje del é.rbol rotativo.

Las figuras 10, 12 y 14 son viatas en seccién seg\ﬁ*

. s
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. recibén, =n su parte inferior el autoclave 1 posee una tubuladura

rotative 13 goportado por el cojinete 14, siendo asegurada la

. egtanquiddad entre el drbol rotativo y la parte superior del auto-

'o empaquetadura mecénlca) 15, En el drbol rotativo de enrolla en

-5-

. ‘En el caso de las figuras 9 y 10, los dngulos 61 y\

¢2 gon nulos, ' Z
“En el caso de las figuras 11y 12, los éngu]oa @1 E

¥y 42 son iguales a 15¢. '
En el caso de las figuras 13 y 14, el dngulo by es

igual a ~10 grados y el dngule ¢2 es nulo,

El autoclave de eje vertical estd rodeado de una

camise 2 en la que circula un fluido intercambiador de calor gue

entra po: una tubuladura 3 y que sale por otra tubuladura 4. El ‘
autoclavs 1 comprende en su parte superior una tubuladura 5 para }
la carge del prepolimerizado, de los reactivos necesarios y evenpi
tualmente de mondmeros,y une tubuladura 6 pare lé evacuacién de

la composicidén mondmera que no ha reaccionado al final de la ope-|

T para la descarge del polimero.
E} fondo 8 del autoclave 1 es atravesado por un
gorrén 9 sl que se acoplan dos brazos - 10, y que estd soportado

por el coﬁinete 11, siendo asegurada la estanquidad entre el go-

rrén y el fondo del autoclave por el dispositive de estanquidad

12 conatituido por un prensaéstOpas 0 una empaquetadura mecéniea.§

En las figuras 4 y 6, la parte superior del auto- i

clave 1 es atravesads segin el eje del autoclave por un grbol

clave por medio de un dispogitivo de estanquidad (premsaestopas

esplraa helicoidales uma cinta 16 conforme a la invencién.

En las flguras 5 y 7, la parte superior del autoc

ve 1 es atravesada por tres drboles rotativos 17, 18 y 19 equidisttap

1 tes del eje del autoclave, dispuestos segﬁn.los vértices de un triidn
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‘| ineluso suprimirse, por una elecoién juicicsa del valor del dn-

b=

gulo equilateral, y soportados respectivamente por los cojinetes
20, 21 y 22, s;l.endo asegurada la estanquidad entre los drboles
rotativos y la parte superior del autoclave por medio de los

dispositivos de estanquidad (prensaestopas o empaquetaduras meod-|

nicas) 23, 24 y 25, Sobre los érboles rotativos 17, 18 y 19 se enro-

1lan respectivamente en espiras helicoidales lag cintas 26, 27 y |

28 conforme a la invencién.

El autoclave segim la invencién presente las si-

guien"t:ea ventajas para la realizacién de la operacién de polime-
rizacién final del procedimiento de preparacién en masa de Plie-
mercs y de copolimeros a base de cloruro de vinilo en dos etapas !
efectuadas en instalsciones distintass . !
- gusencia de zonas no agitadas que-'girén con el agitador. Ia au-!
sencia de é.nguio agudo entre el drbol rota_tivo ¥y la éinta conducéi

a un.movimiento regular del medio maccional con disminucién o :
: !

_incluso supresién de las discontinuidades en el medio, .cerca del
drol rotativo. El agitador es por tanto sometido, en toda la su~
perficie de su parte sumergida en el centro reacciemal, & un es-
fuerzo de cortadura préctioamen’ge constante, lo que trae consigo
wa disminucién o incluso la supresién de la adherencia de la ma-
teria, puesto que esta Wltima es permanentemente renpvéda. en toda
la superficie de esta parte del agi‘badoi'. Este efecto es tanto

mds importante cﬁantorno existen ya zonas de soldadura de dngulo
agudo, la zona n;uerta importante que aparece habitualmente contra
la cera inferior de la cinta en el caso de los agitadores dsl tix+
represertado en las figuras 1 a 3, puede disminuirse a voluntad,

gulo sz

-~ mejora de los intercambios térmicos entre el medio reacional

¥ el agitador,
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- fagil;ldad de limpieza del agitador qué requlta de la ausenoia. '

de puntos de enganche y de la buena aqcesibilidad’ de toda su supmf-
ficie, V . :
- pogibilidad de tener um excelente rendimiento dél agitador por |
aumento del &ngulo {)1, ;
= posibilidad de mejorar la definicién de la agitacién buscada |
por una calecci&n prudente del paso h ¥ drel dngulo ¢1. i

Es igualmente importente sefialer que, para alguhos

‘valores de loséngulos ¢1 y Qa unicamente funcién de la relacién !
del paso h al didmetro del drbol rotativo, las superficies §, ¥y sé

son desarrollables. Esto significa que la cinta puede fabricaxae

tir de wa placa piaaga, por simple torsién de la placa una vez

.'corta(ia. No ocurre lo mismo para la cinta del tipo representado

' aﬁ las figuras 1 a 3 cuya fabricacidn de los elementos e partir 'I
de una plsca plana no es posible mds que estirando la placa en
algunos lugares y comprimiendola en otros,

' Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la maners de realizarlo en la préctica, debe hacerse-
constar jue las disposiciones anteriormente indicadas son suscep-

- tibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su prin+
c¢ipio furidamental. ' -

——— e
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‘un egitador que consiste esencialmente en una cinta enrollada en

" ciones 1 y 2, caracterizados porque el paso de las hélices es conL-

-8~
REIVINDICACIONES
1.~ Perfeccionamientos en autoclaves pare la fabri:

cacién en masa de polimeros y de copolimeros a base de cloruro de

vinile, sensiblemente' verticales, del tipo que comprende al menos

espiras heliooidalea gobre un 4rbol rotat:.vo, siendo la cara su- :
perior y la cara inferior de la cinta respectivamente superf:(ciesx
reguladas engendradas cada una por el desplaznmiento de un ssgment
de recta de longitud sensiblemente conatante, cuando una de sus

H

_porciones extremag describe wna hélice en el eilindro que forma

la suporflcle del érbol rotative, caracterizados porque los aege
men.tos estdn situados constantemente, durante su desplazamiento,
en planos tangentes al cilindro y forman respectivamente con los
pla'nog perpendiculares al eje del drbol rotativo dngules constantps
Q1 Y'Qa- '

2.,- Perfeccionamientos segin la reivindit;acﬁn 1
caracterizados porque la relacién del paso de lmhélices el did-
metro del gité,dor estd comprendida entre 0,5 y 5, los éngules ¢1

Y Qz entre «70 y 700 y la relacién del didmetro del drbol ro'l;at:.vp
al diémetro del agitador entre 0,05 y 0,9, !

3e= Perfeccionamientos segim una de las re:.vindicaL

tante a 1o largo del &rbol rotativo.

4.~ Perfeccionamientos segﬁn una de las reivindi-
caciones 1 y 2, caracterizados porque el paso de las hélices es
variable a 1o largo ad ébol rotativo.

5. Perfeccionamientos éeg\iﬁ una de las reivindi-
caciones 1 a 4. caracterizados porque el agitador es Vnico y por-

que su drbol rotativo estd orientado eegﬁn el eje del autoclave

y es solidario de un brazo que adopta la forma del fondo del autJ



clave, ' .
6o Peffeocionamj.entoa segin la reivindicacién 5, ¢

.éaracterizé.doa porque el drbol rotativo a.traviésa. la parte supe-

rior del autoclave, _'

5. : 7= Perfeccionamientos segin la :eivihdicacﬁn S»

| -oar'efct"er:i.zados porque el 51;801 rotativo atraviess la parte infe-

"ifior ciel auteclave. | '

8o Perfeccionamiehtbs segin la reivindicacién 5,

oa.ra.cter Lzados porque el drbol ro'bativo atraviesa la pa.rte supe- i
10, rior ¥ 1a parte inferior- del autoelave.

- 9o= Perfeccionamientos segﬁn una de las re:.vindma.-s
ciones 5 8 8, caracterizados porque la relacién del didmetro del |
. agijtador al;:!_.:.émetro del autoclave estd comprendida entre 0,25 ;
’ : y 0,7, ‘ . !
5. | o 10~ Perfecolonamientos segin una de las reivindi-:
| caciones 1 a 4. caraeterizados porque él o los ag:.ta.dores atrav:.e-
gan la parte su_perior del» autoclave y porque rel autoclave comprende
al ﬁenps un brazo que adopta la forma del fondo del autoclave ¥
se.acoﬁlaa. a un gorrén éue a:braviésa el fondo del autoclave segin

20, su sje, -

1

11.- Perfeccionamientos segiin uwna de las reivindica~
cionea 1810, caracterlzados porque uno a.l menos de 105 ag:.tadoral
es huevo y esté recorrido por wa fluido 1ntereambie.dor de calor,
' 12, Perfeocionamientoa en autoclave para la fabrid
25° cacién e mags de polimeros y de copolimeros a base de cloruro de
.'v:.nilo, tal 2 como queda sustancialmente desorito en la presente

-Memoria 3 11ustrado en los adjuntos dibujos.

Este Memoria consta de nueve hojas eac:?,/ a miqui-
%

- | na por wia sola. oa.ra.. ' B mf/
.30, | , S e Madria, B WO
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