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Este invento se refiere a gufas de rodillos que

" se utilizan para guiar una pieza de trahajo al cenal del cilindro de wn

tren de leminacidn,

Se hen utilizado gufas durante muchos afios en -
conjunto con trenes de leminacién de berras, varillas y alambres para -
dirigir la pieza de trabajo en escuadra hasta la garganta del rodillo -
del tren de laminacién. Las gufas estén montadas cerca de los rodillos
y en alineacién exacta con la garganta., La moderna forma de las gufas -
incorpora usualnente roclilios en el extremo de salida estrecho de wm ti
nel de guiado concoido camo gufa de patfn, Los rodillos estén montados
para girar, cada uno, en un brazo respectivo que estd montado xigidamen
te en un alojomiento de gufa, y todo el conjunto se conoce como gifn de
rodiilos.

Cuando una pieza de trabajo entra en la gufa, -
es dirigida por la gufa de patin al espacio libre existente entre los -
dos rodillos conformados y, de allf, a la gargenta de rodillo, Ss desen
ble que los rodillos conformados agarren ligeramente la pieza de traba-
jo para asegurar que estd situada en posicién apmpiadexﬁente v, en el -
caso de wna pieza de trabajo de forma no circular, por ejemplo ovalada,

para asegurar que se impide su torsién a medida que es alimentada a la

gargenta, Por esta razén, es usual que existan wno o dos tornillos de ~

ajuste en cada brazo, los cueles se utilizan para gjustar el espacio w=
canprendido entre los rodillos conformados para un temefio particular de

pieza de trabajo, El espacio libre se ajusta usualmente para una dimen-

_sién menor que la anchura de entrada esperada de la pieza de trebajo —

para ese bastidor particular del tren de leminecién, La construccién del
conjunto de gufa es tal que cada brazo actie camo un muelle de lémine -
piirotado en tormo a su nmontaje rigido en el alojemiento, de manera que,
en ;so, los rodillos estén cargados eldsticamente hacia la pieza de tra

bajo.
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Se ba encontrado que en esta construccidn de ~
gufa de rodillos se presentan por lo menos dos desventajas. En primer =
Iugar, si la piéza de trabajo tiene mayor anchura que aquélla para ls -
cual estén ajustados los rodillos, &stos son obligados a separarse por
la pieza de trebajo en contra de la accién de los muelles de lémina; —m
siendo mayor la carga ejercids sobre el rodillo v la pieza de trabajo -
outmtc; nayor sea la desviacién del muelle de lémina, Cuendo entra en log
rodillos una pieza de trabejjo oconsiderablemente sobredimensionada, la -
carge puede ser tal que aaﬁe mecénicamente a los rodillos o a sus coji~"
netes; o la propia pieza de trabajo puede resultar deformada por los xo
dillos que actuan sobre ella, Con ciertos tipos de modernos trenes de -~
la laninacién que hacen uso de sistemas de control autométicos de la al-
tura ¥y de la anchura, hen de permitirse variaciones relativamente gran-
gles art las dimensicnes de la pieza de trabajo entre bastidores, de modo
que el problema antes apuntado es importante y exige detenciones frecuen
tes de la laminacidn para sustituir o reponer las gufas de rodillos,

Otro problema se origina cuando se alimenta a -
través de la gufa una pieza de trabajo subdimensicnada, Hn este caso, -
log rodillos pueden no sosi;ener la pieza de trabajo de manera que ésta -
ae- retuerce en la gida y no entra en la gergenta de rodillo en escuadra.
En particular, cuando se realizen laminaciones oon secuencies de paso -
ovalado a redondo, esto puede hacer que la pieza de trahajo sea lemina-

.
los tornillos de ajuste de modo que la gufa pueda retener une pieza de
trabajo subdimensionada, entonces cualquier materinl sobredimensionado
que entre en los rodillos de lugar a un esfuerzo no satisfactorio sobre
ellos y sobre sus cojinetes debido a la accidn del muelle de lfémina, In
cualquier caso, pusde ser muy @igm para el operario de un tren de
laminacién intentar reponer los tornillos de gjuste mientras se estd uti

lizando el tren de laminacidn, de modo que ha de detenerse la laminacidn
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mientras se reponen los tornillos,

De acuerdo con wn aspecto del presente invento,
un conjunto de gufa de rodillos para guiar wna pieza de trabajo &l cenal
del cilindro de un tren de laminacién incluye medios asociados con el -
conjunto destinados a aplicar una darga sustancialmente constante a tra—
vés de cada rodilio de guia de salida del conjunto a la pieza de traha-—
jo, independientemente del desplazmimto_ lateral de los rodillos por =
la pieza de trabajo.

Fl conjunto puede incluir medios para ajustar -
el valor de la carga consteﬁte aplicada a la pieza de trabajo. la carga
constante puede aplicarse por medios ﬁidréulicos o mecdnicos, Fl conjun-
t0 puede incluir adicionalmente rodillos de gufa de entrada para dirigir
una pieza de trabajo al cenal de los rodillos de gufa de salida; ademés,
el conjunto puede incluir medios destinados a aplicar una carga sustan-
cialmente constente a través de cada rodillo de gufa de entrada a la pie
za de trabajo, independientemente del desplazamieﬁto lateral de los ro-
dillos por la pieza de trabajo,

De acuerdo con el presente invento, en otro ase
pecto, se proporciona un conjunto de gufa de rodillos para guier une —-
pieza de trabejo al canal del cilindrd de un tren de laminacidn, que ~
occmprende un alojamiento rfgida, un rodillo de gufa de salida momtado =

para rotacién en cada wno de wn par de brezos que se extienden en gene-

| za1 horizontalmente a través del alojemiento y que estén asegurados & =

éste merced a pivotes verticalmente espaciados, y medios de reaceién —~~

operables para transmitir una carga sustancialmente constante & través

de cada brazo, a los rodillos de salida y a la pieza de trabajo, indepen

dientemente del desplazamiento lateral de los rodillos debido a la ec—
cién de la pieza de trabajo,

-

De acuerdo con el presente invento, en otro as-

pecto, se proporcicna wn conjunto de gufa de rodillos para guier una —
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pieza de trabajo al canal del cilindro de un tren de laminacién, que in-
cluye medios asociados con el conjunto, destinados a aplicar une carga
sustencialmente igual, a través de cada rodillo de gufa de salida del ~
conjunto, a la pleza de trabajo, independientemente del desplazemiento
leteral de los rodillos debido a la accién de la pieza de trabajo,

EL :ﬁwen.to se describird a contimiacién a modo
de ejemplo solamente, con referencia a los dibujos anejos, en los que:

la figura 1 es una vista en planta de una gufa
de rodillos de acuerdo con el invento;

- la figura 2 es una alzado lateral de la gufa de
rodillos de la figura 13

la figura 3 es wna vista en plenta de una segun
da gufa de rodillos de acuerdo con el invento, y .

la figura 4 ilustra un 'detalle ampliado de la -
figura 3,

La gufa de rodillos ilustrada en las figuras )
y e J'nciuye un slojamiento erecto 10 que tiene una base 1) fabricada en
una sola pieza colada, Una parte trasera lla de la base 1l se extiende
desde la base inferior del alojamiento 10,

ElL al;:jamiento 10 tiene dos paredes laterales -
erectas peralelas, 13 y 14, y una parte de.cubierta 15 soportads por las
dos paredes laterales 13, 14,

Dos brazos 19 y 20 estén situados dentro del =
alojomiento 10 de modo que cada uno de ellos se extiende aproximadamente
paralele a través del alojemiento 10, Cadz hrazo 1% y 20 tieme wn yugo
enterizo 21 y 22, respectivemente, que se extiende fuera del alojamien—
to 10 en sus extremos distantes de la parte trasera 1l, Rodillos de gufa
de salida 23, idénticos, estén mentados, respectivemente, en yugos 21 y
22 merced a cojinetes adscuados,

Cono se Llustra; los rodillos 23 ticnen supewfi-
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cles cireunferenciales curvadas hecia de.ntro, adec,u.adas para guiar ei -
tamafio y la forma de la pieza de txabajo a leminsr, Agua de refrigera—
¢lén para los rodillos 23 es suministrada a través de canales interiores
(no representados) en los yugos 21 y 22, v este agua es dirigida sobre
los rodillos 23 a través de orificios (no mostrados) realizados en los -
yugos, Para distintas aplicaciones, pueden emplearse rodillos de perfil
diferente: por ejemplo, puéden utilizarse rodillos de lados planos, pa—
ralelos, para guiar piezas de trahajo al canal de rodillos de trabajo -~
sin gargantas.

Un gufa de patin de dos piezas estd retenida ~
dentro de los brazos 19 y 20 y sirve para guiar la pieza de trabajo a =
través del alojamiento 10, hasta los rodillos 23, La‘gufa de pat{n puede
estar sustituida por, o puede incluir, rodillos de entrada de perfil si-
n_ﬁ.lar a los rodillos 23 para guiar la pieza de trahajo al paso de los -
rodillos 23, .

Los dos brazc;s 19y 20 est;in situados en sus reow
giones centrales con respecto a la base 11 y la cubierta 15 del aloja—
miento 10, respectivemente, por pivotes inferior y superior 24, 25, cada
uno de los cuales canprende véstagos que tienen extremos fileteados 26
que roscan en filetes ﬁde rosca realizedos en la base y en la cublerta -
del alojamiento y partes extremos cilfndricas 27 de d.;i.ﬁmetro reducido,
que se extiendmdentro de casquillos 28 de bﬁonce fosforoso en las caras |
inferi.of y superior de cada brazo 19, 20, Las ceras extremes 29 de la ~
parte e:;:trana cilfndrica 27 estén mecanizadas, cada una, con un asiento
cbneavo en el que sobresalen cojinetes de bolas 30 situados dentro de =
los casquillos, Los montajes pivotantes son tales que cuando los dos ro-
dillos 23 son obligados a seéararse ligeramente, los brazos 12 y 20 pie
votan en tomo a ejes '-geométrioos verticales que pasan por los pivotes _
24, 25, Los dos brezos 19 y 20 se mantienen separados entre s{ merced =

un dispositivo hidrdulico,
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El brazo 19, en su extremo alejado del rodilio
23, estd sostenido rfgidemente por tornillos 51 a la parte vertical de
un miembro 52 en forma de L invertida, El hrazo 20 esté sostenido simi-
larmente por pemos 54 de wn miembro 55 en forma de L, idéntico, Los dos
riembros 52 vy 55 en forma de L se encuentren al exterior de los brazos
19 y 20, Las partes horizontales de los miemlros en L 52 y 55 tiene, ca
da wna, un tomillo de ajuste 55 y §7, respectivomente, que se extien—
de a través de ellos y que époya en extranos opuestos de un actuador -
hidrfulico 53 de doble accién situedo en la parte superior del alojomien
to 10, Las dimensicnes y el montaje de los brazos 19, 20, los miembros
en I 52, 55 y el actuador 53, son tales que existe wun sistena de palsn-
ca de relacién biunfvoca entre la carga aplicada a los rodillos 23 y la
carga aplicada por el actuador 53,

Asociado con el actuador hidrdulico 58 hay un -
circuito hidrfulico, Un acumulador 59 estd montado en la pared lateral
13 del alojamiento 10, En su extremo superior, el acumulador 59 estd -~
conectado por tuberfas hidréulices a una pieza en T &. De los otros —
dos brazos de la pieza en T, uno conduce al actuador 53 y el otro estd

<

conectado, a través de una vélvula 61, a \.m acoplamiento 62 de libera—
A

cién répida.

 Un transductor puede estar situado entre los —
miembros 52, .55, para proporcionar una medida de la separacién existen-
te entre los brazos 19, 20 y, en counsecuencia, de las dimensicnes de l1a
pieza de trebajo que pasa entre los rodillos 23,

Durente el uso, el acumulador 59 se cexga prime—
ro con nitrégeno a una presién predeterminada a partir de una fuente de
nitrégeno comprimido (no representada), Zl sistema se pone hidréulica—
mente a presién haciendo uso de una bambe hidréuiics manual (no mostra~
da) conectada el acoplemiento 62 de liberscién répida con la vdlwula Gl

abierta, hasta que se consigue que los rodillos 23 mantengan una fuerza
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en la figura 3, la construccidn bésica es muy similer a la ya descrita
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predetenuinada sobwre una barra de ensayo colocada entre ellos, F:_xlton-ces
se cierra la vﬁlvula‘GI y se desconecta la bonba del acoplamiento 62,

El acumulador 59 mentendrd después de ello la presién hidréulica ejer-
cida por el actuador 58 a un valor apio:dmadam&lte constente, superior
al margen de movimiento de los rodillos 23 que se espera en la préctica,
La fuerza o carga constante es transmitida a través de los miembros en
L 52 y 55 a los respectivos brazos 19, 0 y, de ellos, a los mdillos
23, Bsté previsto un ‘tope dé ajuste 63 que se extiende a través del yu-
go 21 y apoya oontra la superficie opuesta del yugo 22, para impedir ——
que los rodillos 23 se aprovimen demasiado cuando no estd presente barra

alguna entre ellos,

Como ambos lados del actuador 58 estén sometidos

a uno y otro lado de la barra o pieza de trabajo, Si los rodillos de -
gufa 23, por alguna razdn,‘ no estfin exactamente alineados con la gargen
ta de los rodillos de <trabajo, se produce wna fuerza desigual sohre -
los ledos de ia barra, Los rodillos 23 se moverdn como un par hasta que
se consiga el equilibrio, lo que quiere decir que la barra estf exacta~
mente elineéda ocon la garganta o canal,

Los brazos 19, 20 pueden moverse también uro con
respecto a otro en c‘ﬁ.r’eoc:.ién vertical por ajuste adecuado de los pivo-—
tes 24, 25, de modo que los rodillos 23 pueden alinearse uno con respec-

to a otro verticalmente,

En la gufa de rodillos representeda en plenta —

con referencia a las figuras 1 y 2, Sin embargo, no se requic.we ya el ciy
cuito hidrdulico y los tornillos de ajuste 55, 57 estén sustituidos por
pernos de reaccidn 71 y 72, respectivamente,

E ~  La construccién de cada perno de reaccién 7) y.

72 se muestra més claramente en la figura 4, Ceda perno 71 y 72 tiene ~—
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un véstago xoscado 40 y una cabeza 41, Un &nima ciln'.ndric-ma se extiende -~
a lo largo del eje del perno, teniendo el énima una primera parte 42 —
escalonada hacin fuera en la cabeza 41 y wna segunda parte 43 escalono-——
da hacia fuera que desemboca en el extremo libre del vAstago 40, Un em-
pujador eilindrico 44 estd recibido con pequefia holgura en la seguada ~
parte escalonada 43 y sobresale desde el extremo libre del véstago €0 ~
para terminar en una cabeza 45 de empujador que tieme un difmetro mnyor
que el resto del empujador 44. El empujador 44 estd retenido dentro de
la segunda parte escalonada 43 del véstago 40 por un perno de retencién
46 que pasa a través de la cabeza 41 y el énima del vdstago 40, para -
ser recibido a rosea en el extremo del empujador 44, El perno de reten—
cién 46 tiene una cabeza 47 que estd asentada dent;:r:o de la primera par—
te escalonada 42 del énima a través del perno de reaccién 71, 72,

Dos pares de muelles discoidales 48, 49 (que pue
den estar separados por una srandela), rodesn al empujador 44 m;;tre el.
extremo libre del véstago 40 y la cabeza 45 del '&maaor. A medidn cue
se rosca el pexno de retencifm 456 en el empujador 44, los ruelles discoi
dales 45, 49 se gplanan gradualmente y ejercen una fuerza que tiende a
separar la cabeza eutpﬁjadom 45 del véstago 40, Antes de que los pernos
de reaoci& 71, 72 estén roscados en su posicién en la gufa de rodillos,
cada pemo de retencidn 45 se ajusta de modo que el perno de reaccién 71,
72 esté precargade a un valor predeterminado, Zstevdor serd igual para
cada uno d= los parmos de reaccién 71, 72, .

Los pernos de reaccién 71, 72 apoysn sobre lados
opusstos de un bloque rfgido 73 situado centralmente en la parte supo——
rior del alojsniiento 10, La gufa de rodillos se ajusta para cada seccién
transversal particular de una pieza de trabajo regulando los pernos de
reaccién 71, 72 con respecto a los brazos 19, 20, de modo que si la pio=
za de trabajo tiene wna seccibn transversal nommal, los rodillos 23 son

desviados ligeramente cuende se hoce avanzar entre ellcs a la pieza de
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trabajo. Cada brazo ?:9, 20 pivota entonces en torno a una lfnea verti—
cal aplicando wna carga a los miembros en L 52 y 55 pera empujarlos wno
hacia otro, Los pemos de resccién 71, 72 trenmwitirdn sin embargo sb-
lo una carge constante a lo largo de sus ejes geemétricos debido a la -
accién de los muelles discoidales 48, 49, Asf, se sostiene la pieza de
trabajo cm una carga comstante entre los dos rodillos 23 Incluso aun
que vaerfe la seccién trensversal de la pieza de trabajo de modo que ~—
los rodillos 23 se separen o se aproximen uno respecto a otro afn més,
o una real:z.zaca.6n no ilustrada, la éu:fa de pa-
tin del conjunto de gufa incluye wn par de rodillos de gufa de entrada

para guiar wa pieza de trabajo al paso de los rodillos de gufa de sa-

lida; estos rodillos de gufa de entrada pueden estar soportados en for

ma sinmiler a los rodillos de gufa de salida 23, de modo que aplique una
carga sustancialmente constante a una pieza de trabajo independientemen

te de su separacién lateral por la pieza de trabajo.

~ REIVINDICACIONZS «

Los puntos de invencién propia ¥ mueva que se -

presenten para que sean ohjcto de esta solicitud de Patente de Invencidr

en Dgpalia, por VEINTE afios, son los que se recogen en las reivindicacio

nes siguientes:

12.~ Perfeccionanientos introducides en un con-
Junto de gufa de rodillos que incluye rodillos de guia de salida para ~
guiar wa pieza de trabajo al cemel del cilindro de wn tren de laﬁina-

oién, caracterizados por medios asociados o el conjunto, destinados
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a aplicar una carga sustanci.almente constante a txavés de cada uno de ~
los mclillos< de gufa de salida del conjunto a la pieza de trabajo, inde
pendientemente del desplazamiento en direccién lateral de los rodillos
por la accién de la pieza de trabajo,

28 ,~ Perfeccicnamientos de acuerdo con la reivip
d.cacidn 12, caracterizados por medios para ajuster el valor de la car-
ga constante aplicada a la pieza de trabajo,

39 g Pgrfeccicn:ms‘niantos introducidos en un oon-
junto de gufa de rodillos que incluye rodillos de gufa de salida para
guiar una pileza de trabajo al canal del cilindro de un tren de lamina-
cidn, caracterizados por w alojemiento r{gié@, un rodillo de gufa de
salida montado para girar en cada uno de un par de brazos que sz extien

den en general horizantalmente a través del alojemiento ¥ que estén ase

reaccién operables para transnitir una carga sustmncialmente constante

a través de cada brazo a los rodillos y a la pieza de trabajo, con in-

dependencia del desplazemiento en direccién lateral de los rodillos por
la accién de la pieza de trabajo,. .

48 ,. Perfeccionemientos de acuerde con la reism—
vindicacién 3%, caracterizados porque los medios de renceién estfn si-
tuados en posicién para apoyar contra cada brazo en un lugar separado
de su montaje a pivotamiento en el alojamiento,

7 58,~ Perfeccionamientos de acuerdo oon las rei-
vindicaciones 32 o 45‘- , caracterizados porque cada brazo estd foomado -
con una pieza de prolongacién rfgida en su extremo alejado de los rodi-
1llos de gufa, y porgue los medios de remccidn estén situados en pogi~-
a&i parae tranamitir la carga sustancialmente constente a los brazos s

E 6%,~ Paxfeccionamientos de scuerde con una cual-

quiera de las reivindicacicnos 3¢ e 5%, caracterizados porque cada brazd
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apoya contra un lado de wn actuador hidrfulicemente operado, conectado

a través de tuberfas con un acumulador cargado con fluido a una presién

' predeterminada,

78 o~ Perfeccionamientos de acuerdo ocon la rej—-
vindicacién 62, caracterizados porque cada brazo estd formado oon una -
pieza de prolmgaé'.én rigida que permanece sobresaliendo de la cubierta
superior del alojamiento, y porque el actuador hidréulicamente operado
esté montado en la cubierta del alojamiento y apoya contra superficies
opuestes de las plezas de prolongacién para trememitir la carga susten—
cialmente constente a través de los brazos, a los rodillos y a la pie-
2a de trabajo.

88 ,~ Perfeccionsmientos de acuerdo con la reivin
dicacién 72, carmcterizados porque el acunulador estd cargado con ni-—
t:ﬁgeno. | ‘

92, Perfeccionemientos de acuerdo con la rei—e
vindicacién 32, caracterizados éorque los medios de reaccién comprenden
un par de pernos de reaccién precargados,

108 Perfeccionemientos de acuerdo oon la rei-
vindicacién 92, csracterizados porgue los pernos de reaccién estfn ese=
gurados wno a cada una de dos prolongaciones rfgidas formadas wia en ~
el extreamo de cada brazo alejado de los rodillos de gufe, apoyando cada
perno contra un blogue rfgido soportado por la cubierte superior del -
alojaniento,

112,~ Perfeccionamientos de acuerdo con uvna cual

quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizados porgue los

rodillos de gufa estén montados para girar dentro de jugos inicialwente
espaciados merced a un tope ajustable montado en un yugo.

122,~ Perfeccionanientos introducidos en un con—
junto de gufa’de rodillos que incluye rodillos de gufa de selida para

guier una pieza de trabajo al canal de cilindro de un tren de laning-——
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cién, caracterizados por medios asociados con el conjunto, des*l:inadoé
a aplicar wna carga sustoncialmente igual a través de ocada rodillo de
gufa del conjunto a ia pieza de trebajo, independientemente del despla~
zamiento en direccién laterol de los rodillos por la accién de la pieza
de trabajo.

138 .~ Pe;:feccionamimtos introducidos en un con~
Junto de gufa de rodillos,

Tal y caro se ha descrito en la Memoria que an~

tecede, representado en los dibujos que se acompafien y con los fines -

- que se han especificado,

BEgta Memoria oconsin de trece hojas escritas a -

méquina por una sola cara,

Mearda, 21-DIC.1975

P.A,

Albeytq)dp Ejzab
Por Polley, &
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