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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente patente de inveneidn se refiere o wnos perfecplio-
nomienbes introducides en lo fabricacidn de ealoetines, o los efoctos
de doter = oo mismo de ume mange lateral converdible en una bolsa,
con cuyos perfeccionamientos se obtiene un artfeuls que ofrece varies
¢ importantes particularidades que abren un amplo campo de aplicaclonos
para esta pronda do vestly, la cuzl ya no consie del tejide lisv conven
eional sino que resulia oquipads con un slemente suxilier del propio g
jido susceptible de transicrmarse danto en el medio de adorne come en
un agondicionador para objetos de uso personsl, todo olle sin tener
que realisar apliques o superposimiones ni tener gue recurrir o adhegi-~
vog, cosidos y demds,

Boenclinolmende, para llevar a lo prdctice estos perfecolonge
miengos so ha ideado un mecanismo que sutomfticamente produce el alufiw
do ealootin y er oapesz do adaptarse a cualquier miquina circuler de cal
ceteria,

¥l citado mecanicmo puede pondr en marcha, asi come anuley,
log trianquetez gque, en el movimiento slternative, accionan las agujasy
ya pea diroctamente en mdquinas de un seld cilindre o por mediagidn de
jacks en las de doble silindro (Komet), preduaiénaose las disminmeiones

y los cumentos de el modo que se pueds slargar ol comocide taldn
standard haste vna medide doseada o bilen, mediants paros imtérmi%entee,
ol 6 menos larpos, dar vns Forms trapeciel a ls manga, cuye longitud
a5 voriable, en tanto que un pare largo préporcieaaré ung forma recton
salar en agquelle monse, la ourl quedard eblerta por ambos ladosy aebiéé
aosé, on este caso ¥y para ¢l empleo de la prends, cerrgy %a; Wengs con
un copido con ayuda de una miquine aparts.

Parn la mejor comprenaién de la presente memoria descriphive,
ge acompafia una hojo de dibujos en la que, ton aélo o 4itule de elemplo
y po limitative, se represente un coeo préctice de ejecuaidn de los pex

focoionamientos fabriles objeto de la demands

-,-
'/ ’
/

s



5«

10

15,

20,

30,

En dichos dibujos, loe Figes 1 y 2 mucetran on perspectiva
los tubos textiles en Jos gue me ha formads uno manga trapocial y otra
recmz‘ml - mepcacwv'mmw; la Fige 3 correeponde al esquems de los
trinquetes de la mdauina; s Fig, 4 o un digovama que muestra la actug
cidn do las agujas para la formacidn de los sumentndos y disminuidos on
la pleza tubular con mangaj la Fig. ¥ reproesento diehas ﬁiaza tubulay
con indicacidn de las zonas de mumeninde y dismlmuide de aousrds aon
el aiJgrama de la Tigura anterior, y laa Pige, € y 7 son vistes do los
aiuyosxtivon acbionadorea de loo inquétea de disminuoidn y de sumento,

B fube {1) me comienza o tejor imal que ol deo cualouiop cal
cotin normal, contimudndose 1w fabricncidn husta llegar & una determing
da aliure, sogﬁn ¢l tipo de prenda, En este momento, y de forma sutombe
ticay me ompleza m tejor l: mange, que puede sor trapecial (2) (Pige 1)
o bien rectensular (3) (Fig. 2), obbenida la primera mediantc paros ine
tormitentos mis c.menos lorges ¥ la pesunda por medle de un pard largd,
el cual, ¢n tal oaso, dejn sbierbts aguella munsas {3) por los lades (4),
que despuls oe coperdn, ,

En la formacidn de lu cilteds manga, el cilindrp deo egujss
(que girabe en coutinuo) pe pone & girar con un movimiento alternads,
al mismo fiempo gue los trinquetes (Figz. 3) pasnn de la posicidn (a) a
la (a') (Pigs 3) 0 dlen son nmledos por el mecanismo de conbrol accioe
nade por un tambor progremade, pudiondo asf enularse ¢ ponerse en marw
cha & voluntad, seqin ce desec fabripar el articulo de acuerds con la
Fige ¥ (monga tropecisl contimua (2) ¢ con 1o Fige 2 (manga rechongular
lateralmento abierts (3)).

EL proceso de fabricacidn, :n su primers porte, pueds apreciog
ze en el diecgraan de la PFige 4, poslcilones A«B-(edeE, Hutas pucden cone
tinwsr dieminuyendo (Fig. 1) o bien puede aceionar los trinquetes (a)
pers que no pesen o la posicidn (&%), e decir pararios on le posieidn

By contimuar tejiendo en cotn posicidn lag pesades desendas, sesdin lag
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wollog necebarins en la cadena de control (Fig. 2),

Una ves aleansedo el large deseado cen ambes procedimienteos,
ge pone en funclonamiento el trinquete de sumentedos (Pigy 3), que pa-
sa d¢ la posicidn (b) a la (d'), o bien, como en los trinsvedes de di
éinuciéa, puede ser anwlado por ofro mecanlsmo que actlc sobre 81, mo-
vido tombidn por un tambor prozramado de scuerdc con ol de disminmie
don (Flg, &, DO5LCIONGE FeleHewTwdwkeLoll) o

En la Pig, 3 se indica con (a) la posiclén del tringuete de
la proporacidn de disminuidos; con (a') la del tringupie de subide de
disminuidos) con (b) la del trinquete de prepuracidn de sumentados; ¥
aon (b') 1a del iringuete de bajada de sumentados,

n ol diograms de la Fig. 4, con (Dim) se selinlan las disple
nuciones, ocon {An,Dis) ls fase en que trabaja ol mecanismo de anulow
eidn dol dismimnido, y con (Am¢Dis) los sumentados y dieminuldos,
has$a 1lezor al punto (Pie), que corrgponde al finel del cicle del to~
14n v enbrada del pie con movimiento rotativo,

En 1o Pig, 5, las posiciones del disprame de la Fige 4 se
inddioen isuvelmente sobre 1la mense; o 1a que le corresponds la fase (F).
Se aprecisn en dicha manza los dlspinuidos A-B=C-D y log eumentados
Pl Leed Tl ‘

Una ves todas las agujas disminuidas bhan llegedo 2 la posi-
cifn normml, el cilindro dejm de Firar en ﬁavimianto aliermaltive pars
pasay & su glire usuai:yﬁﬁai se termina la prenda en la forma més cone
venionte pars ou confeccidn do corradoe |

Todos 106 meceniemos que aceioman los tringuetes (Pige 6 ¥ 7)
taﬁme &e disminmeiln como de sumento d¢ lom agujsas, son controlados
por 1a codens general de la miquina,

De lo que antogede pe deduee que el procego deserito perul-
te confosclionsr un calcetin que, ademds de estor compuesto por ol Hue

o toxtil convencionzl, con uno de sus exbremds provisto de la parts
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eldstion y con ¢l otro corrade puva detorminay el taldn y sl ple, so-
le de lo mfquina con una momgze lateral trapecial o rectangulor,
cerrada 0 ablorto de origen por sum costodon, manga que puade convorwe
tirse, en ol momento de lao ,uhilizacién de 1la prendn, on una bolea
auxilior,

Serdn inaepéndientea del objéto de la invencidn los materiss
textiles em;leadas, las caracterfmiicas de colory dibujo y demde del
ealeetin, ol dimensionado de lo maﬁga lateral, tipo de mdquina emgleaa
do y otros datalleﬁ;de orden secunidsrip. que no afecten = mu esencialis
dad - '

N o T 4
AEIVINDIGACIONESD
Ba reivinlica gomo objeso do 1 rwasente ?dﬁente de InVQnu

eidns

lﬁ.mﬁerféccionamientom en la fabriessidn de calcetines, que
se earacterizan ssencinlmonte por ol héeho de dotar o dichns prendss de
e nm nge lateral convertible en bolsa, para lo pual se éstructnra un
mocanisme aplicable a les miquinas convencionsles de calseteria y depe
tinado & poner en sarche o emmler los trinquetes de disminucidn y
cumento de lam ogujes, Los cuales en ol movimleonto alternativo, neciow
nan estos Witimas, yo sen dircoiamente on miquinam de un solo cilindro
o por meéiaci&n de jucks en las de doble cilindro, produeiéndose lag
dieminnoiones ¥y los aumentos én el tejide de tul mode que ge rueda
slorzar el comoeido taldn otandard hasta la modida deceada o bion, mow
dients paros iﬂt¢rmiﬁentes, mis o menom larzos, dar uns forma trape~
plal o 1o wowsay que resulty de longltud vnriuble, en tan 0 que un
pare larse proporeiona una forme rectungular a aquella monga la cusl
queds obiorte por ambos lados, debidndose, en cste oaso y pars el i
pleo de le prenda, corrar tul mangs con un cosido con syuda de una

mfquing aparto.
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28 y~Porfeccionamientos en la fabricsceidn de caleetines, oe-
gin la reivindicacidn antorior, que se cgracterizan por ol hesko de
qué el tubo textil convencional que compbituird la pronda se va cone
fecrionendo con lz correspondiente mdquina hasta llég&r a ung clerts
altura, en cuyo nomentoy; y de wmaners sutomdtice, so ompiesa a tojer
ls mengs lateral, le cuol, cuando es trapecinl; so obbtiene mediante
los eludidos parts intermitentes mds o menocs lorgoe, mientras gue cuan~
do es roc¢tansmuler y asbierta por sus dos costodos, se forms por medio
el referido paro 1230, actuando silempre en anbos CaBos, DPars CONge—
guir la repetida monga, el cilindro de agujss, al aue se le imprime
wn movimiento elternndo, al mismo ticmpo que me cambin la posicién
de los correspondientes tringuetes ¢ bien se snulan los mismos con
ayuda del meconismo de contrel dependiente de la cadena zenersl do la
miquina, mecaniemo que ee secionedo por el oportuno tombor progracmio,
pudiendo asf anularse ¢ ponerse en accidn a volunted, semin se dogee
fabricar tubo con manga continua trapesisl o con mangs rectsnsuler
inlcigimente ablerta por amhos costadob,

38,~Perfoccionamientos en la fabricacidn de calcetines, se-
gdn lss reivindiceciones 1 y 2, que se caracterizan por el hecko de
gug la textura del tubo se¢ resliza on la Soren currienie hesia el pumie

to d¢ iniciar 1o mange, en la que preds @gaer—lugar la disminueidn
(cuondo dicha wanga ha de ser trapociel) ¢ bien se pueden accionar
los tringuetes para ﬁérﬁrlos en unge poeicidn on la que se contimdn lo~
Jiendo con el nimero de pasadns convenientes; segdn lng mellas necew
saries en la cadens de control parn dar luger s la wanga rectansular "
la%eralmente abierta, ponidndose luegoe en funcionamiento el trinquate
de aumentados, que puede ser anulado para ls disminveidn por la aceidn
Gel &émbor programado, imprimiendose, por fltimo, el movimiento de ziro
ustalgl eilindre uns ves todes las spujas dismitwides hen llegedo 2 la

posicidn normal, con lo cual puede terminarse la prenda de lao maners



adecunda para la confecaidn del cierre,

48 ,wPERPESCIONSEIENI0S BY DA PABRICACION DE CALOLTINES,

Sean cusles fueren lpe cireunsioncias que conourran con la
eseneinlidad propie de lo misma,

Consta la precente Memworis deseriptiva de sicte pdainas
Toliadas y mecanosralindas por uns sola cara y vo acompmfiada doe
un hoja de dibujos aclarativons

Madwid, 16  octubre 1976
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