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MEMORIA DBSOaiPCTA
La presente patente de invención se refiere a unos perfeccio­

namientos introducidos en la fabricación de calcetines, a los efectos 
de dotar a los mismo de una mansa lateral convertible en una bolea} 
con cuyos perfeccionamientos se obtiene un artículo que ofrece varías 

5, o importantes particularidades que abren un ampio campo de aplicaciones 
para esta prenda do vestir? la cual ya no consta del tejido liso conven 
clona! sino que resulta equipada con un elementó auxiliar del propio te 
Jido susceptible de transformarse tanto en el medio de adorno como en 
un acondicionador para objetos de uso personal? todo olio sin tener 

10* que realizar apliques o superposiciones ni tener que recurrir a adhesi­
vos? cosidos y demás*

Esencialmente* para llevar a la práctica estos perfecciona­
mientos se ha ideado un mecanismo que automáticamente produce el aludi­
do calcetín y es capaz de adaptarse a cualquier máquina circular de col 

15* cetería*
H  citado mecanismo puede poner en marcha? así como anular? 

loe t r i n q u e t e s  que? en el movimiento diemativo? accionan las agujas? 
ya pea directamente en máquinas de un solo cilindro o por mediación de 
Jacks en las de doble cilindro (Koraet)? produciÓn&os© la® disminuciones 

20* y los aumentos de tal modo que se puede alargar ©1 conocido talón
Standard basta una medida deseada o bien? mediante paros intermitentes? 
tiuÓpí o menos largos? dar'una forma trapecial a la manga? ouya longitud 
es variable? en tanto que un paro largo proporcionará una formo, rectan­
gular en aquella manga, la cual quedará abierta por ambos lados? debión 

25* dos©? ©n esto caso y para ol empleo de la prenda? cerrar tal manga con 
un cosido con ayuda de una máquina aparte*

Para la mejor comprensión, de la presente memoria descriptiva? 
s© acompaña una hoja de dibujos en la que? ton sólo a título d© ejemplo 
y no limitativo? se representa un caso práctico de ejecución de los per 

3Q* faccionamientos fabriles objeto de la demanda^
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üa dichos dibujos, las Figs# 1 y 2 muestran on perspectiva 
los tubos textiles ©a los que 00 ha formado usa maneja trapecial y otra 
rectangular, respectivamente* la H g, 3 correspondo al esquema de los 
trinquetes do la máquinaj la Hg# 4 os un diagrama qué muestra la actúa 

5# eiÓn do las agujas para la formación de loe aumentados y disminuidos oa 
la pieza tubular con manga* la F i g *  $ representa dicha pieza tubular 
con indicación áe las zonas de aumentado y disminuido de acuerdo con 
el diagrama do la figura anterior* y las Figo* Ó y 7 son vistas do los■ ¿V * 1 '*
dispositivos aocionadoreo do loo trinquétea de disminución y de aumento* 

3-0* SI tubo (1) se comienza a tejer igual que el de cualquier cal
cotia normal, continuándose la fabricación hasta llegar a una determina 
da altura, sogáa el tipo de prenda, En este momento, y de forma automá­
tica, so empieza a tejer la manga, que puede sor trapecial (2) (Flg# 1) 
o bien rectangular (3) (Fig. 2), obtenida la primera mediante paros i»- 

15* tertídtentos más 0 monos largos y la segunda por medio do un paro largo, 
el cual, on tal caso, deja abierta aquella manga (3) por los lados (4), 
que despuÓs 00 coserán#

En la formación de la citada muga, el cilindro de aguijas 
(que giraba en continuo) se pone a girar con un movimiento alternado,

20# al mismo tiempo que los trinquetes (Fig* .3) pasan do la posición (a) a 
la (a*) (Fig* 3) o bien son anulados por el mecanismo de control accio­
nado por un tambor programado, pudiondo así anularse o ponerse m  mar­
cha a voluntad, sogán 0© desee fabricar el articulo de acuerdo con la 
Flg* | (minga trapecial continua (2) o con la Flg* 2 (manga rectangular 

25# lateralmente abierta (3))*
El proceso de fabricación» en su primera, parte, puede aprociag 

se m  ©X diagrama de la Fig# 4, posiciones A-B-CMHE# Betas pueden con­
tinuar disminuyendo (Jig* I) o bien puedo accionar los trinquetes (a) 
para que no pasen a la posición (a’), es decir pararlos en la posición 

30.' E y continuar tejiendo m  esta posición las pasadas deseadas, segán las



mallas necesarias en la cadena de control (Fig» 2)»
»

Üna ves alcsnaado el largo deseado oca ambos procedimientos, 
ee pone en fuñeiormmiento el trinquete de aumentados (Fig, 3)* que pa­
sa de la posición (b) a la (b*)» o bien? como en loe trinquetes de d %  
niiuuciÓa* puede ser anulado por otro mecanismo que acide sobre él? mo­
vido también por un tambor programado de acuerdo con ol de disminui­
dos (Fig* 4* posiciones F-G-H-I-d-K-M5)«

En la Fig* 3 so indica con (a) la posición del trinquete de 
la preparación de disminuidos % con (a*) la del trinquete do subida de 
disminuidos$ con (b) la del trinquete de preparación de aumentados? y 
con £fof) la del trinquete de bajada de aumentados»

En el diagrama de la Fig* 4» con (Bis) s© señalan las dismi­
nuciones* con (tojDis) la fase en que trabaja el mecanismo de anula­
ción del disminuido, y con (M*Sis) lo© aumentados y disminuidos» 
hasta llegar al punto (Fi*)» que corraponde al final del ciclo del ta­
lón y entrada del pie con movimiento rotativo»

En la H gr 5» las posiciones ’ del diagrama de la Figv 4 se 
indican ig u a lm e n te  sobro la manga* a la que le corresponde la fase ( ? ) *  

So aprecian en dicha manga los disminuidos A-3-C-B y los aumentados 
F—0—H—I—J—K—L—xá •

Una ves todas las agujas disminuidas han llegado a la poei-_ 
Otón normal» el cilindro deja de girar en movimiento alternativo para 
pasar a su giro usual' y 'aeí se termina la prenda en la forma más con­
veniente para eu confección de cerrado*

Sodos los meconismos que accionan los trinquetes (Fig* 6 y 1) 

tonto de disminución como de aumento de Iss agujas* son controlados 
por la cadena general de la máquina»

Be lo que antecede se deduce que el proceso descrito permi­
to confeccionar un calcetín que* además de estar compuesto por el tu­
bo tesstll convencional* con uno de su© entremos provisto de la parte
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©Hética y coa el otro cerrado para determinar el talón y el pie, sa­
lo do la máquina con vm, manga lateral trapecial o rectangular, 
córrala o abierta do origen por eos cootados, manga sao puede oonvar** 
tirso, en el momento de la utilización de la prenda» on una bolea 

5# auxiliar »
Serán independientes del objeto de la invención las materias 

textiles empleadas» las caraoterísticas de color» dibujo y demás del 
calcetín, el dimensionado de la manga lateral» tipo de máquina emplea*» 
do y otros detalles de orden eecuiidarlo. que no afecten a su esencial!-* 

10. ■ dad. '' - -
S  0 f  A

• s n  y i i p  m  m  q g s s
0© reivindica como objeto do la presente Patente de Inven-

oídas
15» It,—Perfeccionamientos en la fabricación de calcetines» que

so caracterizan esexieialmente por el bocho de dotar a dichas prendas do 
una m nga lateral convertible en bolsa, para lo cual se estructura un 
mecanismo aplicable a las máquinas convencionales de calcetería y des­
tinado a poner en marcha o anular los trinquetes do disminución y 

20. aumento do las agujas, los cuales en el movimiento alternativo» accio­
nan estas últimas, ya sea directamente on máquinas do un solo cilindro 
o por mediación de Jacks en las de doble cilindro» produciéndose las 
disminuciones y loo aumentos dn el tejido de tal ¡nodo que ee pueda 
alargar el conocido talón standard hasta la medida deseada o bien, me- 

25, dianto paros intermitentes, más o menos largos, dar una forma trape­
cial a la manga» que resulta de longitud variable, on tan o que un 
paro largo proporciona una forma rectangular a aquella manga la cual 
queda abierta por ambos lados, debiéndose, en este caso y para el em­
pleo de Ib prenda, cerrar tal manga con un cosido con ayuda áe una 

30** máquina aparto.
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2a,«Perfeccionamientos en la fabricación de calcetines, ee« 
gúa la reivindicación anterior, que se caracterizan por el hecho de 
que el tubo textil convencional que constituirá la prenda se va con­
feccionando con la correspondiente máquina hasta llegar a una cierta 

5c altura, en cuyo momento* y de manera automática, se emplean a tejer 
la manga lateral, la cual, cuando es trapecial* se obtiene mediante 
los aludidos paros intermitentes más o senos largos, mientras que cuan­
do es rectangular jr abierta por sus dos costados, se forma por medio 
el referido paro l ’.rgo, actuando siempre m  ambos casos, para eonse- 

10* gair la repetida manga, el cilindro de agujas* al que se le imprime
un movimiento alternado* al mismo tiempo que se cambia la posición 
do los correspondientes trinquetes o bien se anulan los uñemos con 
ayuda del mecanismo de control dependiente de la cadena general do. la 
máquina, mecanismo que es accionado por el oportuno tambor programado, 

15* puliendo así' anularse o ponerse en acción a voluntad* según as desee 
fabricar tubo con manga continua trapecial o con manga rectangular 
inicialmente abierta por ambos costados*

*—Perfeccionamientos' an la fabricación de calcetines, se­
gún las reivindicaciones 1 y 2, que ee caracterizan por el hecho de 

20 * que la textura del tubo se realiza en la forma corriente hasta el pun­
to de iniciar la manga, en la que puede tenor lugar la disminución 
(cuando dicha manga ha do ser trapecial) o bien se pueden accionar 
los trinquetes para pairarlos en una posición en la que se continúa te­
jiendo con el número do pasadas convenientes! según las mallas nace- 

25* serias en la cadena de control para dar lugar & la manga rectangular 
lateralmente abierta, poniéndose luego en funcionamiento el trinquete 
de aumentados, que puede ser anulado para la disminución por la acción 
del tambor programado, imprimíendoso, por último, el movimiento de giro 
usual ál cilindro una ves todas las agujas disminuidas han. llegado a la, 

30* posición normal* con lo cual puedo terminarse la prenda de la manera
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adecuada para la confección del oierro*
4 » * - m F S a O Í O J Í ^ á I E a ® O S  B fí u  u m m a m  m  C A LO B S IH S g #  

Sean cu&los fueren loe circunstancias que concurran con la 
osenoialidad propia d© la misma,

Consta la presente Homorla descriptiva do siete páginas 
foliadas y mecanograí'iadf¿s por una sola cara y m  acompasada de 
una hoja do dibujos aclarativos*

Madrid» 1 b octubre 1070 
P *  A *
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