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MEMORIA DESCRIPTIVA

EL objeto de 13 p}esente solicitud de Pztente de Inven-
cién se refiere a un.ﬁasqprgador automético para plezos cg
rémicas que aporta caracteri{sticas esenciales de novedad,
as{ como notubles ventajas, en relacién a los existentes
actualmente en uso.

Los objetivos principales que se ha propuesto la inven
cién som varios, pero todos ellos van encaminados a propor
cionar una mecanizacidén total en el procesoc de descarga de
tal forma que no Sea necesuria la intervencién de operario
alguno., El proceso que sigue la méquina en su labor de des
carga se desarrolla con una velocidad relativamente eleva-
da, lo cual permite un gran rendimiento de trabajo en con-
diciones normales sin que en ningin caso esa velocidad pue
da provocar roturas o deterioros en el material que es des
cargado en pilas o bloques debidamente ordenadas, tzl y co
mo se encuentran en las estanterias de secado o almacenamien
to.

En la realizacidén prictica del invento su instalacién
necesariamente debe efectuarse sobre unos medios de susten
tacién que aporten al conjunto gran rigidez, dado que durap
te su funcionamiento se producen vibraciones y esfuerzos que
deben ser absorvidos perfectamente para asegurar la total
inmovilizacién del armazén de la mdquina,

El material que se vi a descargar se introduce en la ma
quina en 155 estanteriss méviles donde se hala depositado,
desplazimdose dichas estaonterias sobre rafles adecuados hasta
quedar situadas convenientemente en el interior del descarga
dor, el cual, por medio de los mecanismos que se describirén

a continuacién, procede a desplazar indenpendientemente cada
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una de las pilas o bloques de piezas ceridmicas ecolocadas

.’ -

"en los distintos estuntes hasta un, compartimento lateral

"en el que por medio de unos rodillos primero y una cinta

transportadora despues se trasladan las citadas piezas hasta

el lugar elegido para su aslmacenaje,

Asimismo, las estanterias méviles citadas que transpoxr
tan las piezas hasta el descargador se pueden sustituir,
si las circunstuncins de espacio, instalaciones, etc., lo
requieren, por plataforma de carga de las empleadas nor=-
malmente, debiendo ser trasladas hasta el lugar de descar
ga mediante los medios de desplazamiento que se crean mis
indicados en cada caso.

Con objeto de cumplir en su totalidad los fines per-
seguidos, este descargador consta de una estructura rigi
da de base fijada convenientemente al piso y Ssobre la que
se monta el resto de la mdquina, cuya carcasa se sustenta
en cuatro columna solidarias a la estructura de base men
cionada, Superiormente, la caracasa del descargador se
compone de un bastidor rigido o puente al que se fijun
debidomente los distintos medios que provocan el despla
zamiento vertical del armazon del ascensor de descarga,
el cual se mueve simultaneamente con el compartimento
lateral dotado de la cinta transportadora por la que Sa-
len las piezas.

En el momento de realizarse la descarga la estante-
ria mévil en cuestién se encuentra introducida en el es-

pacio existente entre el ascensor de descarga y el compar

timento lateral de salida, habiendose calocado ambos ele=
mentos a la altura idonea del estante cargado correspone-

diente,
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En lo relferente ul armazén que constituye el uscensor

de descurgu, ﬁhy qué hacer constar que presenta un Sopol
ﬁe centrul por el qJe se encuentra suspendido por medio
de una cadena a los medios de desplazamiento fijados fir .
memente aii puente de la miquina, siendo la estructura del
citado ascensor la mis conveniente de cara o la funcién
que ha de cumplir y portando un mecanismo de empuje trans
versal dotado de un elemento de pistémn, émbolo o similor,
cuya labor durantes el proceso de descarga consiste en des
plazar las pilor de piezas cerdmicas desde su estante co-
rrespondiente hacia la cinta transportadora lateral que
las conduce al exterior,

No obstante, con el objeto de expresar con mis clari-
dad el funcionamiento del invento que se preconiza, se vA
a referir la descripcién detzllada que sigue a las 14minas
de dibujos que se adjuntan en las que, simplemente a titulo
de ejemplo y sin caracter limitativo alguno por tanto, se
ha representado una realizacién preferidad de la invencién.

Asi, la figura 1 ilustra una vista en alzado del des-
cargador en situacidn de trabajo, cuyas partes mids elemen-
tales como columnzs de sustencién o cadenas directoras de
desplazamientos se encuentran esquemdticamente representa-
das por lineas discontinuas con el fin de no entorpecer
la claridad del dibujo.

La figura 2 representa una vista en planta de l2 méqui
na, observédndose perfectamente el puente superior y los me
dios de desplazamiento vertical del ascensor de descarga
vy habiéndose suprimido asimismo las partes mis accesorias
en este caso por los motivos de la primera figura,

Conforme a la figura 1, se aprecia como el descargador



automdtico para piezus cerdmicas que nos ocupa se compone

-

de una estructura dé base =-l- sobre la que se asientan las
columnas -2 ,=3=, == y =5- solidarias a dicha estructura
y que forman el armazdén, soportando superiormente el bas
5. tidor rigido o puente =6~ de la méquina el cual posee Vi
gzs de apoyo =7~ situadas convenientemente en las que se
fijan los medios de desplazamiento vertical del ascensor
de descarga =8~ y del compartimento lateral -9-, El ascen
sor de descarga -8~ dispone de un mecanismo de empuje transg
10. versal dotado de un piston o similar -10-, asi como de un
soporte central -1l- por el que se vincula a los citados me
dios de desplazamiento superiores por la cudena guia -12-,
‘Cambien el compartimento lateral =9= se encuentra suspen-~
dido del puente superior por medio de la cadena guia -13,
15, yendo dotado ademés de una cinta transportadora -14- de mo
;vimiento continuo.
' Se observa asimismo en esta figura el basamento -15- de
gran resistencia y sobre el que se colocan sendos rafles =16«
por los que circulan las ruedas -17- de la estanteria méwil
20, de rodillos =18~,

La figura 2 ilustra una vista en planta del alzado an-
terior yy en ella, se aprecian perfectamente el bastidor
rigido superior o puente =b6- as{ como los medios de despla
zamiento del ascensor de descarga y compartimento lateral

25, citados constituidos por las poleas -19, las cuales estén
fijadas a las vigas de apoyo respectivas ~7-y cominmente
vinculadas por el eje =20=-,

En base a estas figuras, la explicaeién del funciona-
miento del descargador automdtico que se preconiza resultaz

30. ré de facil comprensién,
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Las piezas cerédmicas, ya Sea en verde o en seco, Se intro
ducen en el espéclo eiistente entre el ascensor de descarga
-8 vy el compartiments laferal ~9= de la médquina debidamente
apiladas en loé estantes de la estanteria mévil de rodillos
-18-, la cual, al ir dotada de ruedas =17, se desplaza hasta
ese lugar a lo largo de los railes ~16- que deben ser coloca
dos sobre un basamento resistente =15= calculado adecuadamen
te a tal fin,

Una vez que la estanteria mévil -18- se encuentra bajo el
puente -6- del descargador, el pistén -10- del mecanismo de
empuje transversal del ascensor de descurga -8~ queda enra=
sado con el primer estante repleto de piezas cerdmicas, lo
mismo que ocurre con el compartimento lateral ~9- puesto que
se desplaza en vertical simultaneamente al mencionado ascensor
de descurga y segtin la cadena gufa =13-.

A continuacién entra en funcionamiento el mecanismo de
empuje desplazondose el pistén =10~ o elemento similar con-
tra el bloque de piezad cerdmicas, las cuales son empujadas
y deslizan sobre los rodillos de la estanterias mévil -18-
hasta el compartimento lateral -9-. En este, y atdn por efec
to del pistén -10-~, las piezas cerdmicas pasan sobre una pri
mera zona de rodillos para ser depositadas inmediatamente en
la cinta trasnportadora -ll- la cual esti vinculada al com-
partimento =~9- de forma que su inclinacidén varia conforme dicho
compartimento yaya descendiendo o elevindese.

Como quiera que esta cinta transportadora =lk- esté en
continuo movimiento, lus pilas de piezas salen ripidamente
por el compartimento -9~ mientras el pistén -10- ha vuelto a

su posicién de origen.

Automdticamente y en movimiento sincronizado con el re-
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troceso del pistén, el ascensor de descarga =8~ y el compar-
timento lateral';gl déscienden segin ?us respoctivas cadenas
guis =12- y ~13- una Jituqa exactamente igual o la existente
entre dos estantes de la estanterio mévil -18-, quedando en
frentados con la siguiente pila de piezas cerdmicas y en posi
¢ién correcta para proceder a un nuevo empuje de las mismas
hasta la cinta transportadora -1ll4- que las conducird al lugar
elegido pzra su almpcenaje,

Esta operacién perfectamente sincronizada y automdtica se
repite las veces necesarias hasta que la estanteria mévil =18-
quede completamente vacia,

Hay que hacer notar que la automocién total del objeto de
la Invencién permite que la muno de obrz empleada sea minima
o casi nula, a la vez que el rendimiento de trabajo es muy
elevado puesto que el mismo se desarrola de continuo desde el
comienzo al fin de la operacidn de descarga,.

Tras este detallado estudio de las partes componentes y el
funcionamiento de la presente Patente de Invencidén creemos que
el objeto de la misma ha quedado claramente expuesto; por lo
tanto, solo resta hacor constor que dentro de la esencialidad
que comporta pueden introducirse multitud de varieciones de
detalle susceptibles de ocasionar varias formas de realizacidn
pero que se encuentran igualmente portegidas siempre y cuando

dichas modificaciones no alteren el fundamento de la invencién,

N O T A

Hecha la descripcién del presente invento lo que se de-

clara como nuevo y de propia invencién comprende las reivin
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dicaciones siguientes:

"1,- Descaf&a&or ;utomético para-piezaé cerdimicas, que
se caracteriza porqu; consta de una estructura rigida de
base sobre la.que se asientan firmenete las colﬁmnas que
componen el chasis o carsasa, disponitendo superiormente

de un bastidor rigido o puente al que se fijan los medios
adecuados para el desplazamiento vertical y simulténeo del
escensor de descarga y del compartimento lateral que va do
tzdo de una cinta transportadora por la que salen las pig
zas ya descargadas, llevindose a cabo el procesd de descar
ga cuando lps piezas llegan apiladas en los distintos estan
tes de estanterfas méviles zdecuadas de donde son desplazg
das por el mecanisme transversal de empuje del ascensor de
descarga hacia el compartimento lateral citado, quedando
depositads en la cinta transportadora del mismo para su
traslado al lugar de almacenaje,

2,- Descargador automdtico, segin reivindicacién ante-
rior, que se caracteriza porque tanto el ascensor de des-~
carga como el compartimento lateral por el que salen las
piezas se mueven simultaneamente y en vertical segin las
respectivas cadenas gufas por las que estén vinculadas a
los respectivos medios de desplazamiento situados en el
puente superior, correspondiendo cada espacio recorrido
exactamente a la altura que existe entre dos estantes con
secutives de la es%anteria mévilo, lo que es igual, entre

dos pilas de piezas sucesivas,

3.- Descargador automidtico, segin reivindicacién anterior

que se caracteriza porque el mecanismo transversal de em=
puje de que consta el ascensor de descarga dispone de un

elemento a modo de pistén o similar que es el encargado de
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empujar las piezas cerdmicas sobre los rodillos de la

-

estanteria mévil haéta la cinta transportadora del com
#artimento lateral de salida,

estando sincrgnizado el retroceso del citado pistén o
similar a su posicién de origen con el desplazamiento
del ascensor de descarga y el compartimento lateral
entre el estante descargado y el siguientes aidn sin des
cargar, a fin de que las sucesivas operaciones de empuje

de las piezas apiladas se realicen automdticamente y sin

interrupcidn,

4 ,~ Descargador automdtico para piezas cerimicas,

Segin se describe y reivindica en la presente Memo-
ria que consta de 9 hojas foliadas por una sola cara y
de 2 léminus de dibujos,

Madrid, a 15 de Octubre de 1.976

D, ALBERTO PUTIN BERTACHE.

Pe2e
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