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WEMORIA DRSCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a los sistemas

de estiraje para cinta de fibtrage = = = = = = - w .-

Tn estos miptemne, la cinta de fibras pasa entre
dos elementos méviles sin £in que controlen y retienen lan
fibras atrafdas, a la salids del sistems, por unoe cilin-

Dichos sistemas comprecden actuslmento, por ejom
plo, dos campos de agujas de gran densida?, que penetran en

1la cinta de fibras y constituyen otroe tantos érganos de re

Eatos siotemas de agujae presentan el inconvenien
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te de un precio de coste elevado y do una limitacién de ve
locidad, debida sl modo de propuleidn por tornillo y s la
resistencia de la soldadura que une las agujas a su sopor—

te, 10 que limits la produceifn,. = = e v v e v w = v = - =

La invencidn tisns principalmente por objeto evi-
tar sstos inconvenisntss proponiendo un sistema de estiraje
simple que permita un buen control de las fidras, que sea
de un precio de coste interssants y que permita trabajar a

Para ello, un sistema de estiraje para cinta de
fitras, que comprends, para el control y la retencidén do la
cinta, dos elementoe méviles sin fin entre los cuanles Yasa
1la cinta, de los que uno, por lo menos, estd constituido por
un coniunto de barras transversales montadas entre doe on-
denaa sin £fn para desplaszarse en circuito cerrado, estd ca
racterizado, segin la invencién, porque las barras transver
sales articuladas llevan unos Srganos, con poca densi:iad,
para la penetracidn en la cinta, presentan una superficie ac
tiva cili{ndrica convexa en contacto con la cinta, y forman

un tablero pricticamente continuo en la gona de trebajo. - -

Segin un modo de realizacién preferido de la in-
veneién, los dos elementos miviles sin fin tienen la misms
u:trucmx;a. estando loe Srganos de penetracifn en la cinta
desplazedos de un ¢lemento al otro en la s3ons de cooperacién

de dichop elementos con 1o cinta, = = = = = = = = = = = = =

Segin otro modo de realizacidén, uno sflo de los
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elementos sin fiIn estf dispuesto como se deecribe anterior
mente y el otro tiene una estructura apropiada cuslquiera;
este Mltimo es, por ejemplo, un manguito liso que presenta
unas deprociones para sl psso da los Srganos da penetracién
eoportados por el primer clemonto y unas superficies lisas
en rolieve que cooperan con la superficie abombada de los

elementos de agujas para ocontrolar la cintge = = = « w « = «

Segdn otro modo de realizacidn, 1los cuerpos del
elemento portador de drganoé de penetracién no estén provis
tos mféa que de uns scla film de drganos. Esta fila puede es
tar dispuesta en el centro del cuerpo, ¢ estar desplazada
con reepecto al centro, es declir hallarse em un plano para-
1017.0 al plano longitudinal medio del cusrpo. Con respecto al
sentido de avance del material, esta fila uUnica puede hallar
se anten 0 despuds de este plano longitudinal medio. = = « =

Segdn una caracterfetica de la invencién, los cuer
pos del elemento portador de érgance de penetracidén presen-
tem una superficie convexa cilindrica circular que, al paso
de las barras sobre un par de ruedas de retomo para ¢l guis
do del elemento sin fin a la ealida de 1la zona de estiraje,
e8 coaxial con dichas ruedms para que los drganos de penetrg
clén dejen 1lm cinta con el minimo de velocidad relativa y
ereando un desorden tan reducido cono sea posible en la oin

%egin otra caracterfstien, uno de los das pares

de ruades je retorno, a la salida de la zona de estiraje, es
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t4 retrasado con respecto al otro par para qua squél de los
doe cilindros estiradores que tiene mayor didmetro pueda
ser aproximado al mfximo a dicho otro par, de manera que la
distencin qua recorre la cinte entre el finnl de la zona de
control y los cilindros estiradores mea tan pequedin como

A

Semin otxra caracterfstica, utilizable en el modo
de realisacién preferido de la invencién, los cilindros ali
mentadores, dispuestos corrients arriba de la gona de con-
trol, estén situados de 'manera que la cinte coopere en prin
eipio con unoc de los clementos sin fin, y después con los
dos, para creay uns sntrala progresiva de loe dos campos de
Srganon de yenatraci&gmla cinta, = =« = = = w - oo ==

gegin otra carscterfatica de la invencidn, todos
los drzsnos de penetracién, o solamente una parts, pueden
sstar inclinados con respecto al plano longitudinal medio
de los cusrpos, hacla adelante 0 hacia atrds con respecto al
sontido de circulacién de lap barrag, = =« == = = = =«

Segidn otra carmcteristica de la invencién, los
cuerpos dsl elemento vortador de Srganos de penetracidn es-
tfin en contacto vor los bordes, es decir que, en la wona de
trabajo, y preferentemente dnicomente an esta vona, estén
muy préximos el uno al otro a fin de formar un tablero préc
ticamente continuo y no dsjande penetrar fibras, borrae u
otrom demenhos en la parte macénica de la mdsuina o incluso
sobre los elementos que estdn debasjo, sobre su camino de re
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En otra forms de renlizacifn de la invencién, el
egistena de estiraje estd r;araqterizada por la combinacién,
por una parte, de un campo de control equipado con un ele-

mento gin £in gque presenta una sucesién de ba.fraa trans—~

versales articuladas que llevan unos Srganos de penatracidn
de poca densidad y con superficie activa cilindrica conve-
Xa con, por otra parte, un campo de control equipado con
un elemento sin ffn que presenta una sucesidén de bandas
trangversales con labio flexible de contacto con la capa de
fibras gue aplicen contra la guperxficlie convexa de las ba-
rrags que llevan los drganos de penetracifn. = - = = =« = = =

Otras caracteristicas de la inveneién aparecerdn
con la lesctura de la descripeidn siguiente, y con referen~

cia a los planos anexos, én 108 cuales: = = = =« =« w -

Pig. 1 ee una vista esguendtica an alesdo lateral,
ocon ssccidn y arrancade, de un sistama de estiraje segdn un

modo de realigacién preferido de la invencifn; = = = « = =

Pig. 2 es una vista en alzedo de una barra abomba
da con agujas del sistems de la fig:. 1} = = = = = = = = = =

Pig. 3 es una seccidén transversal de la barra de

1afig.2; - AN mh WS Oe G WS W G M G S M SR G WS W W W Em W e e e

Pigs. 4 y 5 muestran, en perspectiva arrancada,

dos variantes para una barra del sietema segin la invencidn;

Fig. 6 muestra, en seccién traneversal, una varian
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te en la cual las barras de los doe elementos sin fin no

eatdn equipndaes cads una més que con uns sola fila de agu—

Pig. 7 muestra, en seceidn transverssl, una varien
te en la cual las barras de loa doms elementos ein fin emn

de estructura diferente} =« - ~ - c e c e c v c v m - v - -

Tig. 8 repreaents, sn slzado lateral, la parte
préxiva dal puesto de estiraje, en otrs variants, y = « ~ -

Fig. 9 ee una geccién transversal del dispositivo
de control de la fig. 8 para mostrar como las fibras son re
tenidas y controladas por los drganos de penetracidn consti
tuidos por unas sgujas qua coopersn con unos érgenos de con
tacto constituldos por unos labios flexibleg,. == = = « « =

¥l siotema de estiraje mostraido en la fig. 1 com
prende, ds una maners general, un puesto 1 de glimentascién
de la cinta 2, un puesto 3 de comtrol o de retencidn de la
cinta, y un puesto de estirsje 4 propimments dicho de la

F1 puesto 1 de alimentacién, comprende de una mang
ra conocids, dos cilindro# 5, & enire los cusles pase la
cinta 2 que es entregada a una velocidad spropiada. = - - «

1 pussto 3 de control y de retencidn comprende,
también de manera conocida, dos elementos sin fin 7, 8 situg
dog el uno encima del otro y que olrculan alrededor de pa-
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rog de ruedam conductoras de entrada 9, 10, do pares de rua
das de rstorno y de salida 11, 12 y de pares ds ruedas de
retormo 13, 14 parz las ramas de retorno. Entre los pares
de ruedas de entrada 9, 10 y de aalidg 11, 12, las ramas ac
tivas de los elementos sin fin 7, 3 eon peralelas y circu-

lan conjuntamente en el migmo sentido y a la misma velocidad

1m‘u. G W G W% W OF A N WS W G S G A W A oF G A O B e O e o

El puesto 4 de eetimje coamprende, también de una
manera conocida, un cilindro superior 15 y un cilindro infe
rior 16, de masnor diémetro, que airaen la cinta 2 controla-
da y parcialmente retsnida por los slementos 7, B8s « = - =

Semin 1ls invencidn, particularmente pars asegurar
un buen control de la cinta, por lo menos unc Ge los elemen
tos 7, B sstd constituido por una sucesién de barras trans-
versales, articuladas lus unas a las otras, que llevan uncs
érganos, con poca densidad, de penetracién en la cinta y
presontan una superficie activa cilfndrica convexa de contac

Segin el modo de realizacidn representado en las
figs. 1 & 3, las barras 17 se presentsn cada una en forma
de un bloque que comprende unos extremos 18, 19 para el aco
plamiento articulado a unas cadenas latersles 20, 21 (fig.
1) ¥y un cuerpo alargado 22 que presenta una superficle aoti
va cilfndrica convexa 23. Sobre el cuerpe 22 es%én fijadas,
de manera apropiada, por ejemplo por introduceién a forea-
miento, unag asujas 24. Las sgujas 24 estin implentadas con
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poca densidad, segin dos filas paralelas simétricas con res
pecto al planc longitudinal medio de los cuerpos 22. lLas
misman estén, a titulo de ejemplo, dispuestas perpendicu-
larsante ol sentido de avance ds los elementos 7, 8 en la
zona rectilinen de cooperacién de éstos, pero podrian tam
bién estar inclinadas hacia adelante o hacia atrés. Lam bg
rras 17 de uno de loe dos slementos estén desplazadas con
respacto a las del otro elenento, en ol sentido de avancs,
para que las filas de agujas estén espacimdas la una de la
otra en la misma distancia, en la zona de tradajo. « - - -~

Las cadense laterales 20, 21 cooperan con las rue
das dentadas § a 14 para el arrastre de las barras 17. En
dicha sona rectilinea, ia superficie interna plana 25 de
las barras 17, opuests a la superficie externa abomhada 23,
eoopera con unas guias fijas superior 26 e inferior 27 que
definen la distancia entre los elementos 7, 8§ en dicha zoua.

In funcionsmiento, la cinta 2 es entrsgada por los
cilindros alimentadores 5, 6 y atrsfda por los cilindros em
tiradores 15, 16. Intrs estos dos pares de cilindros, la
cinta 2 es controladas y retenida por las barras 17, de dos
maneras simulténeamente: por una parte, por las sgujas 24
que penetran en la estructura de 1z cinta y la controlm; in
teriormenta y, por otra parte, por las superficies abomba-
das 23 que la controlan exteriormente:. = - = =« = w « w =« -

I ¢l modo de¢ realizacifn de la fig. 1, los dos
elemgntons 7, B son del tipo de barras de agujae 24 y con su
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Perficie abombada 23; lass sgujas de las barras 17 estén des
plazadas de un elemento al otro, an la zona de cooperacidn

Segin una carscterfstica de la invencidn, la cu~-
perficie sbombada 23 de cada barra 17 es de seccién tranaver
88l circular ¥y de un radio tal que, al paso de las cadenas
20, 21 sobre las ruedas de salida 11, 12, el contorno circu-
lar de las barras correspondientes sea coaxisl a dichas rue
das; de¢ esta manera, el movimiento do salida de las agujas
de la estructura de la cinta al finsl §el control se reali-
ga pricticamente sin movimientso relativo entre las agujas y
la cinta, puesto qua la cinta se desarrolla de las superfi
cies abombadss 23, lo que reduce a su minimo el desplaza-
miento de las fibras creado por la salida de lss agujas. - -

Segin otra oaracterfstica de la invencién, el par
de ruedas superiores de retormo 11 estd retrasado con respec
to al psr de ruedas inferiores 12, de manera que el cilindro
aetirador superior 15, de mayor didmetro que el ocilindro es
tirador inferior 16, pusde ocupar una posicidn muy préxima
al elemegnto sin f£in inferior 8; de esta manera, como se ha
wostrado en la fig. 1, la distancia que recorre la cinta es
tirada 23 entre el final de la gona de control y los cilin-
dros estiradores es muy pequefige = = v w v v w e v c v = -

Segdn otra caracterfotica de la invencién, los ei
lindros alimentadores 5, € estdén situados de manera que le
cinta 2 coopera en principio con las agujas 24 de uno de los
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slementos 7, 3 por ejemplo con las del elemento inferior 3,
Yy despuds com lem de los dom elementos; se establece as{
une entrads progresiva de los dos campos de agujas 24 en el
material de la cinta 2. In genersl, lss ruedas de entrade
9, 10 ¢ntén situadns sl mismo nivel; es por lo que, como se
ha mostrado en la fig. 1, los cilindros alimentadores 5, €
entén desplaszados verticalmente con respecto al plano sori~

zontal medio de lag ruednas 9, 10 = = @ w w =« = - w - -

Se ha momtrade en leeg figs. 4 y 5 dog varisntes
para las barras 17 que no difieren de las de las fige. 1 a
3 zée que por la sstructurs de su parte msdia. ™ la fig.
44 1a barra 17 comprende, en su parte media, un canal 28
que precenta dos rebordes superiores entrantes 29. Tl inte
rior del congl estd lleno de un material de relleno 30, {le
xible o rigido, y, bdbajo loe rebordes 29, estén deslizadas
unas plagquatas abombadas convaxas 31 situndas ung al lade
de la otra y oresentan unce dientes 32, o snflogos, en re
salte, con poca deneldade = = = v v c v v e v - w o=

™ la fig. 5, la parte media de la barra 17 es mp
nobloque y presenta, salldos de moldeo, unos resaltes 33,
en forma de dientes, sgujas, léminamw, otc. .., de poca den

Bn la variemta de 1la fig. 6, las barras 17 de los
clementos sin £fin 7, 8 no difierea de las de las fige. 1 a
3 més quo por la presencis de una sola fils de agujas 24 en
el cuerpo 22 de las barras y por ol desplazasmiento én un eg
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mipago de las barras de los glementos superior 7 e infe-
rior 8, estsnde las agujas 24 desplaszadas con respecto al
plano longitudingl medioc del cuerpd 22, == - = v o ===

Como se ha indieado euteriormente, uno séle de
loe dos elementos sin f£fu 7, 3, para el control de la cin-
ta, puede comprender unas barras de mgujas, o anflogos, y
de superficle abombada. Se ha representado en la fig. 7
ung parte de un sistema segin la iunvencifn que presenta una
aisﬁosieidn de este tipo. En esta Tigura, el elemento infe-
rior sin fin 8 comprende unas barras 17 de agujas, 0 anflo-
gos, y de superficie abeombmia, mientrams gque sl eleamento su-
perior ein fin 7 es de una estructura apropiada cualquiera.
Comprende por ejezplo unas barras 34, montadas y articula-
das como las barras 17, ¥ que presentan en su superficie agc
tiva unas gargantas 35, para el paso de las sgujas del elg
mento 8, y unas partes lisas en relieve 36 para participar
con la superficie sbombada 23 de las barrss 17 de sgujas
24, al control de la cinta de fibrag. - = = = = = = = = = =

n el conjunto de los modoe de remlizacién, las
barrag 17 6 34 de un mismo olemento sin fin 7, 8 emtén my
préximas, por lo menos en la zona ds trabajo, para formar
un tablero pricticamente continuo que no deja pasar las fi
bras, borras u otros desechos en la parte wecinice de la
ndquina o sobre la rama de retorno ds los elementos 7, 8. -

Finalmente, en otra varlsnte representada parcial

mente en las figs. 8 y 9 y en las cusles se han conservado
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las mismaes cifras de reforencias que en la fig. 1 para de-
signar los Srgancs correspondientes, el puesto de alimenta~
Biﬁnmhagidor‘p"‘enmg‘ A W OB AN N AN AN W N N W e N W

Fl puesto 3 de contrel y de retencién de 1z capa
de fibras comprende dos elementon sin fin 7 y 8 eituados el
uno sncins del otro y sus ramas sctivas circulan conjunta=~
mente en 6l misxo sentido y a la misuma velocidad linesl. -

Fl campo inferior 8 comprends lam barmn transver
saleg 17 srticuladas las unss a las oiras y fijadas, por ca
da uno de sus extremos, sobre una cadena 21 arrastrada por
una rueda dentsda 12. Lom cuerpos 22 y las barras 17 presen
tan una superficie activa cilindrica convexa 23 y no com=
prenden més que uns bajs densidad de Srganos de penetracién
en la cinta, s sabsr una sols fila de sgujas 24 dispuestas,
en ol ejemplo representado, perpmdiculgrmente al sentido
de avonce del elemento 7 en la parte rectilines del trayec-
to activo de la cajena, y, lateralments, en sl smtido del
avance, con respacto al plano vertical de simetria de 1la ba
rra 17. Las agujas 24 podrfan ademds estar inclinmias hacia

adelante o bacls atrds. - - = = = = = =« = - - —-

El campo superior 7 comprends unas banias transver
sales 40 con labio flexible, de¢ un tipe conocido por la pe-
tente francesa n® 1.533.755 del soliclitante, que son de un
zaterial que presenta una cierta flexidilided tal como cau~
cho, elastérero, cuero u oiro materisl apropiado, fijadas

por cads oxitremo sobre una cadena 41 arrastrada por una rue
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Cads una de las bendas transversales 40 estd in
troducida, en su perte de montaje, en los bordés curvados
de una pieza metélica 42 en forma de canal nientras que, en
su parte de trabajo, ests, preferentemente, vacinda on 43
pera facilitnr la flexibilidad de los movinientog del la-
bioj éste esth inclinado hacia atréds, con respecto al s~
tido de circulamcidn, para realizar en su contacto con la ba
rra abombada 17, un efecto Qe arquesdo. Las bandes 40 y las
barras 17 ectdn dicpuestins de manera que las sgujas 24 de
una barra pasath a colocarse en el intervalo entre los la-
bios {lexibles de dor bandas 40 consecutives. Asf, la capa
de fibras 2, que viene de log cllindros slimentadores (no
ropresentadon), sstd soportada y controlada por el elemonto
gin.ffn inferior 8 y ol elemento sin £in superior 7 para ser
estirada por los cilindros estiradores 15, 16 y salir una

cmt&!stimdaz&o - A e G W N G M e MR ws A me W W Wm e e e e

Se conoibe fécilments que, gracizs a una combina-
cidn de medics de ocate tipe, las fibras estin blen retenidas
y controladss por ls accifn conjugads de las barras abomba-
das 17 de agujes 24 y de los lablos flexibles 40, y bien pn
ralelizadaes y en hsces més regulares por el afecto de las
apujes. Hasta el punto A, Yltima 1linea de pinzado fuerte en
tre loz canpos 7 y & antes de los cilindros estiradores 15
¥ 16, lags fibras astf: bien retanidas, y ello no es mds que
entre los puntos A 7 B (siendo B la linea de pinzado de i~
chas estiradores) que el fendmeno de estirsje tiene lugar. -
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En la fig. 9 ss ha representado el cardcter que
toma una bends 40 con lal;io flexible que ejercs sobre la
capa de fibras 2 a lsammi' una presidn tanto mayor cuanto
mayor e el espesor de la capa. En el centro de la caps, es
decir en el punto de ou sepesor méximo, la presidn es tan-
bién méximm, mientraz que, en los bordes donde el espesor
de la capa es pequelio, la presiSn es mucho mencs importante.

Ds lo que preceds y destaca que el sistema segin
la invencidn, gracias s la combinacién de loe Srganos de po
os deneidnd para la penetracifn en la estructura de la cin-
ta y de¢ las superficies ahombadas, asegura un buen control
de la cinta y puede estar realizado de manera econdmica.
Adenfis, sl sistema es rotusto y permite trabajar a gran ve-

Ademis, las ataturas de cinta, a los cuales se pro
cede antas de la entradn en @l sistema, estén bien igualadas
y fundidas gracias a la presencia de las agujas; por el con
trario, gracias a ls psquefia denaidad de lus sgujas, se sli
mins el riesgo de enganchado y de smrollamiento de las fi-
bras, y la disainucidn de control de las fibras por las agu-
jas estf compensada por el control por les superficies sbom
badas. Asf, con un sistema segin la invencidn, graciss al
doble control por agujas y superficles abombados, ss conger-
van las ventajas d¢l control por sgujas y se eliwinan los ipn

Queda entendido que la invencidn no estd limitada
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a la forma de realizacién descrita y representada y que ee
podrén, por el contrario, idear diversas variantes sin sa-

g aof que las agujas 24 pueden ser reemplazadas
por unss cuchillas, léminas, dientes o por cualquier otro

R O T A

fie declaran de novedad y propledad para Tspafla,
sus territorios y rlazas de soberanfa, las siguientest - -

REIVINDICACIONRES

1.= Porfeccionamientos en los sintemas de estira-

je para cinta de fibras, del tipo que comprende, para el con
trol y 1a retsncién de 1a cinta, dos elsmentos méviles sin
fin entrs los cuales pasa la cinta, de los que uno, por lo
menos, estd constituido por un conjunto de barras transver-
sales montadas entre dos cadenss sin fin para desplazsrse

en circulto cerrado, caracterizados porgue las barras trang
verpales articuladas llevan unos Srganos, con poca densi-
dad, para la penetracifn en la cinta, presentan una superfi
cie metive cilfndrica convexa en contacto con la cinta, y

formsm un tablero pricticamente continuo en la zona de tra-

ba-jOO > s BE OGP W GE G WS WY WE ES G S G OP S5 W UF W W W WP Wy = W

2.~ Perfeccionamientos segdin la reivindicacién 1,
caracterizados porque los dos elementos méviles sin fin tig
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nen la misma estructurs, estando los drganos de penetracién
en la cinta desplaszados de un e¢lemanto al otro en la zona
de cooperacidn de Aichoe elementos con la cintp. = « = = =

3.~ Porfeccionamisntos segin la reivindicscida 1,
earacterlm.do; porqua los cilindros alimentadores, dispues
tos corriente arriba da la zons de comtrol, estdn situados
ds momera que lg cinta coopere en principlo con uno de los
oleaentos sin fin, y despuds com los dos, para crear una
entrada progresiva de los dos campos de Srganos de pensira-

¥

4.~ perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque unc solo de los dos elsmentos méviles
ain ffn comprende unass barrae con Srganos de penetracidn y
de superficlie cilindrica convexfe = = = = = = « = = = = =

5.~ Perfeccionanienton segin la reivindicacién 4,
caracterizados porque el otro elemsnto mévil sin fin estd
constituido por una sucepifn de barras transversales articu
lgdas que presentan unas gargantas para el paso de los drga
nop de penstracién del priuer elementc y unas paries lisas

on relieve para controlar la cinta, = « = = = = = = == -

€.~ Perfeccionamientos segdn cualquiera de 1ae rei
vindicaclones .1 a 5, caracterizados porque las barrss del
elemento portador de Srpanocs ds penetracién presentan una
superficle convexa cilfndrica ciroular que, &l paso de las
barras sobrs un par de ruedas de retorno para el guiado dal
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5.

elegmento sin fin a la salida de la zona de estiraje, es coa
xial s diches ruedas para que los Srganos de penetracidn
dejen la cinta con el mfnimo de velocided relativa y orean

do un desorden tan reducido como sea posible en la cinta

7.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaoiones 1 a 6, caractsrigados porgue uno de los
dos pares de ruedas de retorno, a la eslida de la zona de
egtiraje, estd retrasado con respecto al otro par para que
aquél de loe dos cilindroe estiradores que tiena mayor dif
metro pueda ser sproximado al miximo a dicho otro par, de
manera que la distancia que recorre la cinta gntre el final
de la gona ds control y los cilindros estiradores ses tan

pequaﬂacomsoapdsible. - e e a w ew s e e

B.~ Perfeccionsmientos segin cualquiera de las
reivindicaciocnes 1 a 7, caracterizados porgue las barras de
los elementos sin ffn llevan dos filas de érganos ds pene-
tracidn simétricas cen respecto sl plano longitudinal medio
de los cuerpos de las Uarrase = = = = = = = ~ = - - e

9.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de lae
reivindicacionss 1 a 7, caracterigzados porgue las barras de
los slementos sin fin llevan una sola fila de Srgmnos de peg
netracifn, desplazada con respecto sl pleno longitudinal me
dio de los cuerpos de las barrag,. ~ = == = - - - v e o=

10.~ Perfeccionsmientos segin cuzlquiera de las
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15.

25.
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reivindicaciones 1 & 9, caracterigados porque los Srganoe
de penetracidn estén inclinados con respacto al sentido de

avance 46 1og NArTafl, = = ~ « @ @ w w w w - - o - -

11.~ Perfaccionamientos segin cualquiera de lae rei
vindicaciones 1 a 10, carascterizados porque los Srganocs de
penetraciin aon unas agujas clavadas en el cuerpo central

12.~ Perfecclionamisntos segin cualquiera de las
raivindicaciones 1 a 10, caracterizados porque los drganos
de penetracifén szlen de moldeo con unas plaquetns abombadas

£150008 800Y6 168 DAYTHUB. = = = = - = = = m e = - - - -

131.~ Perfoccionamientos segin cuslqguiera de las
reivindicaciones 1 a 10, caracterizados porque los Srganos

de penetracidn salen de moldeo con el ocuerpo central de las

m‘ W W S S A W AR A W R G BN U SN G A S G B T R W e W e

14.~ Perfeccionemientoe segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 13, caracterizados porgue, en la gona
donde cooperan con la cinta, las barras coactdan, por su ca
ra opuesta a la cinta, con unas gufas fijas que definen la
distancia entre las barras de loe dos elementos miviles. - -

15+~ Ferfeccionamientos megl: la reivindicacién f,
caracterizados porque el otro elemento mévil sin fin presen
ta wnr sucesidn de bendas transveresales con lablo flexible
de contacto con la capa de flbras que aplican contra la su-

perficie convexa de las barras gue llevan los Srgasnoe de pe
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16.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
15, ecarscterizados porque lae bandae transversales con la-
bio flexible de contacto con la capa de fibres y con la su
Se perficie convexa de las borras que llevan los érganos do
penetracidén estén inclinadae hacia atrée con respecto al

gontido de circulacifn, =~ = "= c c c v e v n e n e ww-

17.~ Perfeccionamienton segin cualquiera de las
reivindicaciones 15 y 16, caracterizados porque las bondas

10. transverszles estén vaciadas de la zona de su labio. = - ~

18.- Perfececionamientos segin cuslquiera de las
reivindicaciones 15 a 17, eai-acterizadon porgque las bandas
transversales con lablo flexible estén montadas en unas pig
zas en forma de cenal que sirve para la fijacidén de dichas

15. bandag sobre las cadenas de arrastre,. ~ = e« e = v e w = -

19+~ "PERFECCIONAWMIENTOR ™ LOS SISTEMAS DE ESTI
RAJEPARA CINTA DE FIBRAS®, s ~ e wc v o ceccscrcon=-=-

Todo ello conforme sa describe y relvindica en 1a
presente memoria que consts de diecinueve hojme foliadas ¥y

20. nacanografisdas por una sola de sus caras ¥y deg tres léninas

de dimujos que ls iluem.m1 % OCT. 1976 |

PA M /C}?ijUﬂOl



- A A
oNns 1130 W ‘vd

¢80 100 % | aTuavm

- -lw
3 LAY
1 ’ .
SRR
[ L 11T

(SETOH <)L VI OH ‘ 30 3 4IOHIGWNIHIS N




SCHLUMBERGER & Cie

N' _—.

pror v

ST

WL




HOJA 1(& HO4AS)

MADRID | 4 077 1978

P.A. M. CURELL SUNOL

A



N. SCHLUMBERGER & Cie HOJA 2( 3 HOJAS)

23

;2@ ¢ DET. 1976 |
8/ 22 23 8/ PA M curelEL}EsuNoL l

-

Al , yii
/ AL EoATeTTT




) /)
g =T | I _____.___:s'__d_—_!-_-_r_ senassemam
VLN L L |
— ’ F+———1
]. -8 ’ 2’ T 22 24
l MADRID | 4 OCT. 1976
. a4 L




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



