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La presente invencidn se refiere a la rebricecién de uns -
ristrs de clevos, cuys rilalrs de clavos se forma a partir de una
tira des chapa que se hace pasar A través de una mdquine 4 prense
de estampar. Tres pares ds Gtiles se.utilizan pera actdar sobre la
dos opuestos de la tira y la tira se hsce avanzar después ds cads.
operacidén de los pares de Gtiles. El primer par de Gtiles estd des
tinado a8 formar el ledo delantsro del fuste del clavo y la punta -
del primer clavo y despuéds de una fass de alimentacién se forma aﬁ
lado posterior del fuste del primer clavo mientras se forma el la=~
do interior del fuste y la punta del clavo sucesivo siguients. As{
el fuste y la punta de ceda clavo ss forma en dos acciones sSucesi=
vas de los Otiles sstempadores. Los (tiless estampadores se dispo-;
nen para que corten virtualmente lous clavos de la tirs, pero estdn
provistos de por lo menous una perte rebajada de modo que se forme
un elamento estrecho de conexién entre clavos adyacentes. Este e;g
mento de conexidn es suficientemente fuerta para hacer que le fis-
'tra de cl»vos sea lo suficientemente rigids para el menejo y evit%r
gue se rompa fécilmente si cae al suelo, pero aun asi suFicienta-%
mente débil pera que se pueds cortar con fecilidad por accién del
|.imuulsor de la méquine de clavar. ;

€l segundo par de Gtiles mutuamente opuestos se dispone pé
ra gue agarre el fusts del primer clavo mientras se forme el ladoi
pasterior dsl mismo por accidn dgl par de Utiles estampadores, v

El tercer per da Gtiles se dispone para agarrar el prinun-l3
clavo después que le tire ha avanzedo de nuevp y pare retenerls -
mientras un Gtil, que actde en el sentido axiael de los clavos, fo
me la cebeza del primer clavo. Estes operaciones se repiten con -1

los tres pares de dtiles funciomando el unisono y se efectuan repe

ticiones en tento que sea necasario pare formar une ristra de clae

vas con l8 longitud desesda. !
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bezae de los claves son

su circunferencie, pero

fuste que se une a tops

racha ds la figura 1,

versal 4-4 de la figura

lidad diferente,

recha de la figura 5,

La figura 10 es

cemponentes principales

- |=lavos,

La figura 11 es
cidn de la flecha 11 ds

La figurs 12 es

cidn de la ristra de clavos,

Los clavos puedsn tenir fustes redondos, pero sa preferi-

bie gue tengan fustes hexeagonales. Pueden tener puntas redondss -

adngue es preferible que tengan puntas en forme de cincel. Las ca=

redondas anroximadaments en dos tercios dae

en el lado unido a topse al clavo superiur‘

adyacente las cabezas forman una continuacién de la superficie del

con 2l clavo superior adyacanta.

La figura 1 &8 una vista en alzado de una ristra de clavo4

realizada sagdn una modalidad de preferaencis, !

La figura 2 es una vista de costado segdn se verd a la da-

La figqura 3 es una vista en planta,

La figura 4 s una vista tomads en la linea des corte trans

1.

La figura 5 es una vista similar a la figura 1 de una moda
La figura 6 es una viste de costado seglin 88 verd a la de-

La éigura 7 es una vista en planta.

La figura B es una vista tomada a lo largo de la linea de
corte transversel 8-8 de la figura 5.

La figure 9 ®s un grdfico de tiempos circular que raprasegz

ta el instante de eparicién de las diversas fases durante la forma+

!

une vistes esquemética que represente los -
empleados en la formacidn de la ristra de

|
|
|

otra vista esquemédtica tomade en la dirsc-i

la figure 10.

una viste similer a la figura 11, e ilustra
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una modalided de preferencia,

Refiridndonos en primer lugar a la modalidad ilustrada en
las figurés l e 4, los clavos individusles de le ristra indicados
por la referencia 10 tiensn fustes de aseccidn traniveraai haxagonal
segin indica la refarencia 11 en la figuca 4, Los clavos tienen pre
feriblements puntes a modo de cincel 12 y los fustes 1l quedan uni
dos por slementos de conexién 13. De preferencis se forma un ale-
mento de conexidn entre claves adyacentss, pero ss comprendsré qu
88 ﬁuadan habi;itér més elementos si as{ se dessa. Las cabszes cni
tén indicadas por la referencias 14 y'se verd tomando como referen-

tie l2 figure 3 en perticular que las cabszas son redondss aproxie

 medemante en dos tercios de la circunfersncia segdn indice lea refs

rencia l4s, y que en el lado adyacente al clavo siguiente la confi

guracidén de la cabeza forme una continuacidn ds las dos superficies
adyacentes dsl fuste hexagonel como indicea la refsrencis l4b,

Eh la modelidad de las figuras 5 s 8, se amplesn los mis-

mos nUmeros de refaréncia para indiplr las mismes partés. En esta

ﬁddalidéd, los fustes ds l1os claves 10s son redondos en lugar de =
héxagoﬁalas y les pynial 12a son puntaa de tipo normal en luger de
puntes en forma ds ciﬁéal. De nuaﬁo, las cabezes 14 son circulares
eoroximademente en dos tsrcios de su circunfersncia, segdn indica.
le refarencia l4a, paro al‘resto de lus cabezes son arqunidla, -e:
gién indice 12 refarencia l4c, tangentes sl fuste circular del claj
vo 8sgin se veréd en la figura7,

La figure 10 es una vista ssquemdtice de una modelided qu4

representes les operaciones reaslizsdss sobre le tire, Le tire meté

lice de la que ss forma la ristre de clavos ssté indicede por la
refersncis £, Un mecanismo alimentedor sstd indicedo plquomttina—l
mente por la pefersncia A, En l2 figure 11, ¢ see mirando sn le di

;ncnién de la fleche 1l en le figural0, les cuchillas oltnmpldora+
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' nunte, segdn resulterd evidente an le figurs 12, En sats modalidad

C su llustron asf camo las cuchillas sgarradoras B, Ln la fiyure
11, ea verd gque lms cuchillas ssismpadoras C tiensn partes C’ que
generan la forma geométrica de la punta del clave que, segin se h,
indicado enteriormente, es preferible una punta de cincel, _l
Refiriéndonos de nuevo a la figure 10, un cabszal eat# in-

dicado por le referencia D y dispussto para aefectdar un movimiento

{alternativo en el sentido axiel de los clavos, mientras los alamaj

tos B y C, tienan movimiento alternativo en un plano porpundicuial

al pleno de le tira E, '

En la modalidad de les figurss 10 y 11, los dtiles estampa
dores C forman el ledo snterior y la ﬁunta del primer ¢levo que se
forme de ls tirs E, Despuds quas la tira ha avanzedo por eccidn dal
!alimantador A, le sigulente operacidn de los elementos B y C hace
:que los slementos B agarren el primer clavo mientras estempadores
C forman sl lado pdatafior del fuste ds) clavo priﬁaio y ol lado ~
anterior del fusts del clavo y la punta del clavo sucesive aiguied
te, £l cabezal D funcione sincronizado para formap la cebeza del
primer clevo miéntrau quede sujeto por los slementos B.

Le figura 12 ilustre una modalided de preferencie en la -
cual ae habilita un per edicicnel de slemsntos B’. Los elementos
B‘ son més anchos que los elementos B y sstén provistos de un reba

Jo B" parm permitir holgura de le cehbeze del cisvo formads anturio;

la sscusncie de fase me ilustra en el gréfico circular de la figu~
rea 9, En 8l punto 1 (09) las cuchillas estampadoras C, las cuchi-

1les ngarradoras del fusts B y las cuchilles agerradorss de la ca-

bezs B’ hen salvado sl materie)l pero no han aloanzsdo su pooibidn

totalmente replegada, L& letra A en este grdfico indica la durscig

de 1u alimentecidén de materiel que se completa mn el punto 2 (400)'

on al punto 3 (eproximademente 1250) les cuchillas wstampadorss C |
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comienzen ® ayanzar une hacie. la olya con la chapa entrs las mis-
mas, A medide que estas cuchilles se mueven a través del material
de la tira £, sa genera la forma geométrica del fuste del clavo,.
Segidn se ha indicado anteriormente, la parte indicada en C’ geners
-la forma de la punta del clavo,.,.

Cuando les cuchillas estampadoras C han llegado cas{ a 8l-
tanzar su posicidn de cierre, les cuchillas zgarradoras del fuste.
B comienzen a ponsrse en contacto con el material, Esto se iluatrJ
en la posicidn 4 de la saccién B(eproximadamente 225Q), En el puni
to 4A (aproximadamente 2302) les cuchilles agarradoras de las caba
zas B’ comienzan a ponsrse en contacto con sl material. En el pun-
to 5 en la seccién C y en sl punto 6 en la ssccidén B y sn el punt%
6a en la ssccién B’ (aproximadamente 2352) las cuchillas eetampadi

ree C y las cuchillas de agerrs B y B* habran llegado a su posi- ‘
.cidn interior sujetendo con sficecia sl material de chapa E. Esta
|es precisamente la posicién que se ilustre esqueméticemente en 1a
figura 12,

En el punto 7 en la seccién D (aproximedamente 2852), el {
cshezal D comianza a descender y a fnrmar la cabeza del clavo en
ler Fuste del clavo qus se acaba de complster y que se mantiene fir
maments sujeto por les cuchilles agarradoraes B°, En el punto 8 de
le seccién D (330%), el cabezal habré completado la cabeza y volve
ré a su posicidn original. En el punto 9 (seccidn C), punto (sec~
cién B) y punto 1l0a (seccién B’), a 3352, las cuchillas agarradores
del fuste B, las cuchillas agarradoras de las cabezas B’ y las cu-
chillas sstampadores C comienzan a rstrocader del msterial. En el
ounto 11 (seccién B), el punto lla (seecién B’), y al punto 12 (
seccién C) a 3359, las cuchillas de agarrs del fuste B, las cuchi-
llas de agarre dsl cebezal 8° y las cuchilles de control de monad;

C habrén salvado el materisl de chapas por lo que la alimentacién -
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puede comenzar de nuevo & 08. Las cuchillas agarredoras del fuste
B, lms cuchillae agarrsdoras del cabezal B" y lss cuchilles de cop
trol de moneda C alcenzen su posicidn iotalmenta replegada en sl
punto 13, 13a y 14 situesdo @ 352, El ciclo anterior indicado ee ri
pite hasta que se ha producido el ndmereo conveniente de clesvos, ‘
Se observerd que lns elementos C, B y B’ se muaven conti-‘
nuamente, pero debido s su configuracién geométrics, se ponen en
contecto con el material en secuencis segdn se veréd sn le figure 9.
Para assgurar un buén agarre de les cuchilles agarradoruE
de cabezal B‘, cedea una de estes cuchilles tiene unz fsee de eprg
ximademente 0,003 milimetros indicedas por ls referencia 8" en la:
figura 12, Cuando les cuchillaus B’ as ecoplan al fuste de un clavo
las cuchilles se smpotren en el fuste del olavo mientres ss forme
le cabeza, Permiten que las cuchillas B’ sgarren més firmemente el
fuste delvclovo y evitan, por lo tanto, que los clavos de la tira

se separen durante la formacién de le cabeza, Asimismo sirven pars

.mantanar la tire recta durante sl estampedo de clavos adicionales.

El éngulo que forme la ristra de clavos con los ejes geomd,
tricos de los clavos individueles es de por lo mencs 308, y pref.rL
blsmente da unos 359. Debido al hecho de que el material en la ti—'
re 88 desplaza durente la operacidén de estempedo, 8l éngulo forma-A
do por los clevos con respecto'al 8 Je geométrico ds la tira seré "

|ue aproximedamente 59 mayor. Por lo tanto, los troqueles astampadg;

ras deben funcionar en dngulo al eje geométrico del material de la;

|tira y cuyo dngulo es unos gresdos meyor que el deeseado en le ris- |

tra ecabade de clavos, ' i

Es svidente que se pueden reslizer diversas modificiaciona&

sin desvierse del espiritu del invento, No se pretende limitar sl ;

I
alcance del invento a no ser en lo que se expone especificements -;

en las reivindicaciones, por lo que no deberd interpretarse diches




limitaciones,

Descrite suficientemente la naluraleza del invento, asi co
mo le menera de realizarlo en la prédctica, debe hacerse conster =~
que las disposicionaes anteriormente indicedas son auscebtiblas de

modificaciones de detalle &n cuanto no alteren su principio funda=

mental,
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en le fabricecién de riatiaa inte~

grales de clavos pars médquinas de clavar, cuyos clavos de la ris-
tra mantienen una relacién sscalonadea unos con otros, por lo que =
la ristra forma un dngulo con los e jes geométricos de los clavos,
caracterizados porque pare su formacién se utiliza una tira de chg
pa de aespesor suficiente para los clavos jndividuales, y con una :
anchura L seno, donde L es la longitud de los claves individuales !
antes de la formecién de la cabeza, y es un éngulo de unos cuantos
gredos mayor que f, alimentando le tire en su direccién axial por
etapas una distancia suficiente para conseguir un clavo de espesor
deseado, porque entre cada fase de alimsntacidén se estampa la con-
Figuracién del fuste del clavo individusl en el éngulo § al aje de

la tira, sin corter completements el clavo individual de l2 tirs,
y porqus se egarra 8l clavo recien estampado fuertemente y retenidn
dolo mientras se forma una ceabeze en uno de sus extremos,

2.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicecidén 1, ceracte-

.éizadoa porque el estampado cesi se cortan los clavos individuales

de la ristre excepto al menos un alma de eéspesor reducido, de tal .

forme que se pueda cizallar fécilmente por sccidén del impulsor de

la mdquina de clavar, pero con una resistencia estructural suficin#
te para hacer que la ristra sea suficientemante rigida para el ma-i
’ﬁejo. ;
3.~ Perfaccionamientos seqin la reivindicacién 1, caractari

zados porque comprende el formar una punta sn cada clevo como per-i

te de la fase de aestampado,

4,~ Parfeccionamirntos seglin la reivindicacién 1, caracte-f

rizados porque se agarra el clavo recien sstampado con un primer !
[

fiSpositivo de agarre mientras se estampa un clavo sucesivo,

v} 5.- Perfeccionamientos segyin la reivindicacién 4, caracte-
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_Ifuste y una punta, disponiéndose los clavas en la ristrs sn una rsd

rizados porque se agarra ademés el clavo después de una fase de -
elimentecidn sucesiva con un segundo dispositivo de agarre mientras
sa forma la cabeza,

6.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciénes 1 a 5, !
caracterizados porque se uytiliza uns tira de chapa de espssor suﬁg
ciente para los cleavos individusles, y de une anchura L seno f, -:
donde L es la longitud de los clavos antes de former la cabeza y d
as un dngulo unos grados mayor que @, utilizando tres pares ds ﬁtg
les opuestos de forma que los pares de Gtiles se aproximen entre .
s{ pera actuar sobre lados opuestos de la tira hacisndo que el pri
mer par de Utiles forme el lado delentero del fuste del claveo y la
punta del primer clavo; alimentar la tira en su dirsccidn axiel una
distencie suficiente psra proporcionsr un clavo de espssor deseado;
hacer que el primer per de Gtiles forme el lado postsrior del fus-
te del clave en 8l primer clavo m;entras se forma el lado antarior
6 delantero y la punta del fuste del clavo sucesivo siguisnte; ha-

ecer que Bl segundo par de Utiles agarre el primer clavo mientras se

forma el lado posterior de su fuste; alimenter la tira en su dirsc

- leidn axial une distancie suficients para formar un clave de ospaso?

deseado; hacer que sl primer par de Gtiles agarren el primer clevoj

. i
-|formar una cabeza en el primser clavo misntras se agarra de este mo=

do; repetir las fases anteriores con la frecusncia necesaria para

7.- Perfeccionamientos seqln las reivindicacionss 1 a 6, -!

caractsrizados porque cada clsvo de la ristra tiene una cebeza, un

lacién escalonedsa unos don otros, ton la cabeza de cada clavo suce-
Eivo por encima y superpuests a le cabeze de ceda clavo precedente

por lo 7ue la ristra se extiende hecia arribs en dngulo a los ejas|

geométricos de los clavos, quadando conectados los fustes de los -



10

15

20

25

30

-t i

clavos entre 8f por lo menos por un alma intaegrel cuya slma se pug
da corter fécilmnnta pnr accidn del impulmor de la méquine de cla-
var, (uro gue tions una resistencia astructural suficiente para -
que sea lo suyficiantements rigida para el manejo, estando la cabe-
Za de cada clavo redondeads aproximadamente dos tercios de su cipm
cunferencia y formando una continuacidn de la superficise del fusta
que gse une a tope conh 8l clavo superior adyacente, ;
8.~ Perfesccionamientos segin la reivindicacién 7, caracta{
rizados porgque los clavog tienen puntas en forms de cincel, i
9.~ Perfeccionemientos seqin las reivindicaciones anterio
res, caracterizados porque cade clevo de la ristra se forma can -
una cabeza, un fuste hsxagonal y una punte, disponiéndose los cla-
vas de la ristra en une relecidn sscelonada onos con otros con la
cebeza de cada clavo sucesive quedando por encima y superpusste a
la cabeza de cada clavo precedente, por lo que la ristra se extien
de hacia arriba en un é&ngulo el eje geométrico de los clavos, oriep
tdndose los fustes de los clavos con un borde entre superficies ad’
yacantes del fuste hexagonel de cada clavo unido a tope con un bogé
de seme jante de un clavo adyacente y conectado al mismo por lo ma-%
nos por un alme integrel, cuye alms pusde ser cortada facilmente -;
por el impulscr de la médgquina de clavar, paro aln asi tiene una rg;
sistencis estructurel suficiesnte para gue sem lo suficientements «%
rigida pare el msnejo, estando redondéada la cebeza de cads clavo j
aproximademente dos tercios de su circunferencia y formando una con
) |
i

tinuacidn de las dos superficiaes adyacentes del fuste hexagonal =

jue constituye el borde que se une e tope con el clavo superior ad%

- | yacents.,

10,- Perfaccionamientos saegun la reivindicacién 9, ceracted

1

rizados porque los clavos tienen puntas de cincel,

\iigy\ 1l,~- Perfecciohemientos en la fabricacién de ristras inta—!

\



tegreles de clavos para mdquinas de clavar; tal y como quede sus- .
tencislmente descrito en la presente Memoria, & ilustrado en los
dibu jos adjuntoa,

Esta Mamoria, consta de 11 ho jes, escritas e maquins por

una sola cara,

Madrid, L g
EE IRV ;Sgli“l :

SENCO PRODUCTS INC.
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