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«tSMOBXA BSSgBIPOTA

la  presente latente do Introducción tiene por objeto garan­

tiz a r  a  su concesionario la  propiedad y e l derecho a la  explotación ex 

elusiva de unos perfeccionamientos en las máquinas industríales lava» 

platos* cuya novedad radica en e l hecho de estructurar la  constitución 

5* de la  propia máquina m  d istin tos módulos acoplables entre s í  que se 

destinan a la s  diferentes funciones que en conjunto persiguen e l obje­

tivó  fundamental del lavado de platos * de ta l forma que segán sean las 

necesidades determinadas por e l volumen del trabajo a rea liza r, a s i como 

por la  calidad del mismo» puede establecerse la  combinación modular más 

10. idónea que e l caso requiera con la  ventaja de ser susoeptible de poste­

r io r  e s  ampliaciones*

las máquinas industríales lavaplatos* con los perfecciona­

mientos que motivan esta patente* permiten p a rtir  de tm modelo básico 

de origen constituido por dos cámaras sucesivas para lavado y  aclarado» 

15* la s  cuales están situadas sobre la  sección de servicio  con recipientes 

de agua sola y agua mezclada con detergente* a s í como por toda, la  ins­

talación  integrada por la s  motobombas, entrada y distribución del agua» 

desagües* entrada de detergente* instalación  calefactora del líquido* 

aparatos de mando y control» Entré la s  cámaras de lavado y  aclarado*

20* s ita s  en la  parte superior* y la  parte in fe rio r ocupada por la  in sta la- 

alón a u x ilia r  de servicio  de la  máquina* existe la  cinta o cadena sin­

fín  automática o un sistema de transporte con movimiento de vaivén* pa­

ra e l desplazamiento regulado de platos» en cuyo avance por e l inte­

rio r  oerrado de la  máquina se desarrollan la s operaciones de limpieza* 

25* Al módulo básico» completable con una cámara de secado* pue­

den acoplarse otros módulos suplementarios con cámara de prelavado y  

aclarado. Tanto e l módulo de base como lo s suplementarios pueden fun­

cionar en uno u en otro sentido* situándose para e llo  e l equipo de ac­

cionamiento del transportador en uno u otro extremo de la  instalación» 

30* Para la  mejor comprensión de ¡La presente memoria dosoriptiva

/
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se acompañan tros hojas de diha jos e» los que, tan solo a títu lo  d* 

ejemplo y no lim itativo# se representan varios casos de aplicaciones 

prácticos del objeto de esta Patente de introducción*

En dichos dibujos*

lo  Pig* 1 muestra un modulo base de la  máquina in dustrial la ­

vaplatos v isto  en aleado longitudinal parcialmente seccionado# apare­

ciendo acoplado a su salida una cámara de secado#

la  Ptg* 2 y  la  3 representan esquemáticamente tina máquina de­

terminada por e l módulo base con transporte de platos por cin ta sin fin  

v is ta  en alzado longitudinal y alzado frontal# funcionando de derecha a 

izquierda y  de izquierda a derecha# respectivamente*

las Pige# 4 y  5» igual que la s  figuras anteriores, muestran 

#iryt máquina formada por e l módulo base con cámara de secado*

la s Pige* 6 y  7# análogamente a  la s  2 y  3# corresponden a una 

máquina constituida por e l módulo base y  oon adición de una cámara de 

prelavado*
las Figs* 8 y 9 representan en la  misma disposición que la s 

Pigs* 6 y 7# una máquina compuesta por e l módulo base# con cámaras de

prolavudo y secado*
la s Figs* 10 y 11 , siguiendo é l mismo c rite r io , muestran una 

máquina formada por e l módulo base oon doblo cámara de prelavado y  con 

cámara do secado*
la  Pig* 12 ofrece una v is ta  en alzado longitudinal# parcial­

mente seccionada, de la  máquina representada en la  Pie* 10*

la  Pig* 13 representa una boquilla superior para proyección 

del líquido# v is ta  en planta in ferio r y  eh dos secciones longitudina­

les*
La Fig. 14 muestra a la  boquilla de la  figura anterior, v is­

ta en dos posiciones de alzado ortogonales entre s í  y acoplada a l con­

ducto do llegada del agua*
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Las Pise* 15 y 16 son dea secciones transversales de la  ca­

dena o cinta sin fín  que efectúa ©1 transporte de loe platee* aprecián­

dose en la  segunda un sistema de v a rilla s  que unen loe eslabones latega 

le s  y permiten e l arrastre de bandejas*

5* Xa Fig* 17 es un d etalle de los eslabones que forman la  cín

ta  transportadora» v isto s lateralmente#

La Fig* Id es una v is ta  en planta de la  aludida cadena o 

cin ta sinfin*

La Fig# 19 representa una v is ta  en alnado» y  en planta, de 

10» una de la s  boquillas in feriores empleadas para proyección do líquido#

Las Figs# 20 y 21 muestran una vist-i la te ra l y otra en plan­

ta  de una variante de sistema de transporte consistente en una plata» 

forma dotada de movimiento de vaivén que efectúa e l traslado automáti­

co de cestas#

15* La Fig* 22 ofrece esquemáticamente una v is ta  en aleado la ­

te ra l y  otra en aleado fron tal de una máquina formada por un módulo ba 

se con transporte de platos por desplazamiento automático de cestas* 

Las Figs# 23 y 24 muestran v ista s semejs&tes a la® de la  

figu ra anterior con la  máquina constituida por un módulo base y  cároa- 

20# ra  de secado» que funciona de derecha a isquioráa y  de izquierda a 

derecha*

Las Pigs* 25 y  26, siguiendo e l mismo crite rio  de la s  ante­

riores figuras» son vistas en «sisado de la  máquina compuesta por e l 

módulo baso con cámara de prelavado*

25* Las Figo# 27 y 25 representan» siempre en iguales condicio­

nes» taca máquina formada por e l módulo fundamental y cámaras de prela 

vado y secado*

Las Fige# 29 y 30 son por áltim o, sendas v istas de una má­

quina compuesta por un módulo base* doble cámara de prelavado» y eáma- 

30* ra  de secado*
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fia dichaa figura© ce representan por (1) a la  nona da recepción 

donde oe sitúan lo® platos a lim piar (2), lo s cuales son colocados en 

los Mecos que a ta l efecto llevan  lo s eslabonas (3) que componen la  

cinta dinfín  (4) que discurre automáticamente sobre la s  poleas de apoyo 

5» r (5) , destapando una de dichas poleas, preferentemente la  que aparece en 

e l extremo de la  máquina donde se h alla  la  «ona de entrega o salida (6) 

en donde se recogen lo s platos (2) ya lim pios, por ser accionada por un 

grupo moto-reductor (7)*

Entre la s  zonas de entrada (1) y salida (6) se encuentra e l 

10, armazón de la  máquina determinado por un módulo en forma do caja metáli­

ca paraleleplpádica (Ó) que se apoya en e l suelo por medio de los pies 

(9), aplicados a la  parte in ferio r (10) del módulo (8), módulo que preeen 

ta  una cámara de lavado (11) y una de aclarado (12 ), ambos delimitadas 

por la s cortinas fle x ib le s  (13), mientras que en la  región in ferio r (10) 

15, ee hallan instalados e l O los depósitos de agua (14) que reciben e l l í ­

quido procedente do la  entrada general (15) y que posee e l desagüe (16)# 

la s  autobombos (17) que impulsan e l agua a  presión a  la s  cámaras de lava­

do (11) y  de aclarado (12)# de la s  cuales la  primera recibe agua con de­

tergente a 55*0 y  la  segunda agua corriente a 85#0 y  con adición even- 

20, tu al de un abrillantador, famtoión figura en esta parte baja e l disposi­

tivo  de caldeo (18) a s i como tinos calderines (no v is ib le s) que elevan la  

temperatura del agua a l indico deseado,estando montados igualmente a l ex­

terio r los depósitos de detergente (19) y  de producto abrillantador (20) 

a mezclar convenientemente con e l agua# Finalmente se ha colocado una oa- 

25* ja  de mandos (21) que contiene e l equipo e léctrico  y los aparatos de me­

dida y control tanto de temperatura como de presión*

Por la  parto medía del módulo (8) circu la  la  cinta sin fín  (4 ) 

formada por la  unión de eslabones de apoyo (22), dotados de ranuras (23) 

donde se colocan lo s bordes de lo s platos (2) a transportar, estando coa* 

30* jugados con los primeros unos eslabones de enlace (24) y  la tera les extre-
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fflos (25) provistos tanto estos últimos como lo s (22) de o r ific io s  (26) 

por los qm  se sitúan eventualmente unas v a rilla s  transversales (27) 

quo permiten adaptar sobre la  cinta sin fín  (4) bandejas contenedoras 

(28) para e l lavado do Otros enseres (véase fig *  16)* üü dispositivo 

5* de seguridad formado por un puente basculante (28) s ito  en la  sona de

sa lid a  (6), produce e l paro de la  cinta sin fín  (4) cuando, por cualquier 

causa, no. han sido retirados los platos limpios (2),

SI módulo básico (8) tiene eu red de tuberías (30) en la  cóma 

ra de aclarado o enjuague (12) y su red de tuberías (31) m  la  cámara 

10* de lavado (11) a la s  que lle g a  e l agua a presión con la  oportuna mesóla 

procedente de la s motobombas (17), proyectándose contra los platos (2) 

a través de la s boquilla® superiores e in feriores (32) m  Las cámaras 

de lavado (11) y prelavado y (33) eu Ia de enjuague# la s  boquillas (32) 

presentan un o r ific io  labiado u oblongo (34) , en tanto que la s  (33),

15* además de su salida de igual constitución (34*), poseen un f i lt r o  (35), 

todo e llo  como se aprecia en la s  Flgs* 13, 14 y  18, Gracias a esta dis­

posición, e l agua sale en chorros en abanico, El líquido cae sobre unas 

bandejas perforadas (36) donde se recogen lo s residuos arrastrados, re­

tomando e l liquido a lo s  depósitos de agua (14) para in ic ia r  un nuevo 

20 * c ic lo  despule de pasar por e l f i lt r o  (36* ) 0 bien ser evacuado a través 

del desagüe (16)*

Inmediata a la  salida de la  cámara de aclarado (12) del mó­

dulo básico (8), puede acoplarse una cámara de secado (37) provista de 

un motoventilador con equipo calefactor que produce una corriente de 

25* aire ca lien te, la  cual a través do la  tobera do salida (38) la  proyecta 

sobre los platos (2) para dejarlos completamente secos y  atemperados, 

los cuales salen atravesando una cortina (13*),

Sambián pueden acoplarse a la  entrada del módulo (8) cuando 

la s  necesidades de la  instalación lo  aconsejen, un módulo de prelavado 

30* (39) con red de tuberías (40) donde lle g a  e l agua con detergente y  red

i
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de tuberías(41) por la  que lleg a  agua sola, agua recuperada de loe de* 

pósitos (víase tig *  12)* Puede animismo intercalarse entre e l mídalo 

básico (8) y e l de prelavado €39) otro de lavado (42) con lo e  oportu­

nos elementos de actuación# con lo  cual se amplia la  capacidad to ta l 

5* de la  máquina (víase Fige* 10» XI, 39 y  30)#

SI arrastre o transporte automático de platos (2) por medio 

de la  cinta sin fín  (4)* presenta una variante y  puede ser sustituido 

por e l de traslado de cestas mediante mecanismo do vaivén, Picho s is ­

tema# representado m  la s  Fige* 20 y 21# consta de una plataforma (43) 

10# que so sitú a horisontalraente en la  reglón intermedia del módulo básico 

(8)# distinguiéndose ©n o lla  la s  viguetas longitudinales (44). por las 

que se desligan la s  cestas (45) contenedoras de lo s  platos (2) impulsa­

da» por la s  uñas ocúltateles (4$) que aparecen a árateos lados del c a rr il 

central (4?)# accionado por un motor v e rtica l (43) , e l cual le  transad» 

15* te  su movimiento a través de una b ie la  (49) con rdtula intermedia (50) 

y  articulación  extrema (51) que enlasa con la  extremidad del mencionado 

c a r r il central (47) dotándolo de movimiento lin e a l alternativo* Bu los 

movimientos de avance# la s  uñas ocúltateles (46) empujan por detrás a 

la  cesta (45)# mientras que en lo s movimientos de retroceso dichas

20. uñas se oculten bajo e l propio peso de la s  cestas (©) y por su idónea
%

configuración# emergiendo inmediatamente despula de sobrepasar# mien­

tra» que e l c a rr il central (47) discurre en ambos movimientos sobre 

la s  ruedas locas (52) montadas en los soportes (53) f ijo s  a la  propia 

plataforma (43)*

25# Sraasportado» lo s platos (2) sea por un sistema u otro de los

dos referidos* se cometen de igual forma a l c ic lo  de trabajo de la  má­

quina. Su funcionamiento representa la  puesta en marcha de la s  motobom» 

teas (17) que impulsan e l agua a la s tuberías correspondientes# oon o sin  

detergente# y a la  temperatura adecuada obtenida por la  acción del dis» 

30# positivo de caldeo (18)* Bn la s  cámaras de prelavado (39) y  lavado in*
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termedio (42) so origina una lim pieza previa mediante e l agua mezclada 

con detergente procedente do recuperación que sale de la s tuberías 

(31 y 40) y  del agua sola que emerge de la s  tuberías (41), ün la  sáma­

ra de lavado (11) del módulo (8) se produce un lavado con agua y  deter 

5 * gente procedente de la s  tuberías (31) y  a, continuación en la  cámara 

de aclarado (12) e l enjuague con agua sola que sale de la s  tuberías 

(30) con posible mésela de producto .abrillantador,

la s boquillas superiores e in feriores situadas en lo s  extre­

mos de la s  tuberías do todas la s cámaras proyectan e l líquido a pre—

10, sión de forma ta l que todos los ángulos e in te rstic io s  de loe platos 

(2) quedan sometidos a la  lim pieza,

í>or último, en la  cámara de secado (37) se consigue la  auto­

mática eliminación de la  humedad do donde salen completamente socos, 

b rillan tes y ligeramente calientes para su uso inmediato»

15* Serán independientes del objeto que motiva esta Patento de

Introducción los m ateriales, formas y dimensiones de los elementos que 

se u tiliz a n  en la  construcción de los perfeccionamientos en la s  máqui­

nas industriales lavaplatos descritos, siempre que las variaciones que 

se introduzcan no afecten a su esencialidad*

20* J O S A

& V 1 H P I 3 A 3 1 0 » B 8 

So reivindica como objeto de la  presente Patente de Introduc­

ción*

la,-Perfeccionam ientos en la s  máquinas industriales lavapla- 

25» to s, que se caracterizan esencialmente por estructurarse un módulo bá­

sico de tratamiento compuesto por una caja m etálica parslelcpipédica 

interiormente dividida en dos eá©r&s consecutivas fundamentales, 

de lavado,y otra de enjuague y  atravesáda en sentido longitudinal por 

la  cinta horizontal s in fin  transportadora de los platos & lavar, cuyo 

30» módulo, además de poseer los elementos in feriores necesarios para la
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alimentación de la s oportunas boquillas de rociado y  de estar dotado 

del correspondiente sistema actor accionado? de aquella cin ta, dlapo~ 

ne de medios para su acoplamiento estable a otros adátalos» con vistas 

a ampliar la  capacidad de trabajo de la  máquina» la  cual puede comple- 

5» tarso» en todos lo s casos, con una unidad de secado situada a la  s a li­

da de la  cámara de enjuague#

2*#-Per£»eol0namiefctcs en la s máquinas industriales lavapla­

tos» segán la  reivindicación anterior» que ce caracteriza por o l hecho 

de que e l módulo básico, portador de origen de la s  cámaras de lavado 

10* y enjuague, puede agregarse lateralm ente a un módulo dotado en su in­

terio r de una cámara de prelavado, poseedora do un equipo de lavado y 

enjuague autónomo, quedando acoplados estos dos módulos para dar lugar 

a un tánel en e l que la s  tres cómame resultantes ce hallan en comuni­

cación a truvós de la s  usuales cortinas separadoras que delimitan los 

15# campos de actuación de la s  boquillas superiores e in feriores dirigidas 

hacia loe platos que con transportados por la  cinta sinfin» la  cual 

tiene convencionalmente la  entrada de carga on un extremo de la  máqui­

na y  la  salida de entrega en e l opuesto#

3*#—Perfeccionamientos en la s  máquinas industriales lavapla- 

SO* tos» oegán la s  reivindicaciones 1  y  2, que ce caracterizan por e l hecho 

de que ol módulo básico con sus dos cámaras fundamentales permite e l 

acoplamiento de otros módulos, normalmente dos, de los cuates e l extre­

mo corresponde a la  cámara de prelavado con e l equipo in terio r de tra­

tamiento antes citado, mientras que e l intermedio tiene una función 

25* de simple lavado» permitiendo esta disposición la  creación de un tdnel 

en e l que los platos entran en e l módulo adicionado de prelavado para 

seguir en e l módulo también adicional de simple lavado y  continuar 

en e l módulo básico para e l lavado fundamental a l que oigue e l enjua­

gue y e l u lte rio r secado o l fin a l del proceso, que proporciona platos 

30# perfectamente limpios*
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4a .-^ crf a c c io n é  ontoe en la s máquinas industriales lava­

platos, según la s reivindicaciones 1 & 3i que se caracterizan por e l 

lieoíio de que la  máquina, tonto m  su módulo tís ic o  como en 2a ejecuciñ 

en que o l mismo ce h alla  completado con uno o con más módulos de pre- 

5* tratamiento citados, es accesible odio por una de eus caras la te ra le s , 

en tanto que la  opuesta está  destinada a la  instalación  de la s  conduc 

clones do rociado y  demás, lo  que obliga a disponer la  entrada y sa­

lid a  de platos, ya sea de derecha a izquierda o bien do izquierda a 

derecha, manteniéndose los mecanismos y  loo s is  losa© de alimentación, 

10, movimiento y control completamente inalterados,

5®«-Perfeccionamientos en lo s máquinas industriales lava­

platos, según la s  reivindicaciones 1 a 4, que ce caracterizan por e l 

hecho de que tanto e l módulo básico como los módulos agregadles po­

seen, no solamente la s  conducciones internas transportadoras del l i ­

li?# quido, sino también la s  respectivas boquillas que son especiales y

van montadas en la s  extremidades de ta les conducciones y están desti­

nadas a la  producción de chorros en abanico para lo  cual todas estas 

boquillas disponen de salid a oblonga y la s  que se instalan en la  sec­

ción de enjuague van equipadas además con cam isas-filtro que oviten 

20* e l paso de impurezas, quedando en todos los casos montados según lo  

usual, juegos de ambos tipos do boquillas encima y  debajo de la  cinta 

transportadora de lo s  p latos, la  cual está constituida por eslabones 

de enlace y eslabones de apoyo con ranuras donde se colocan aquellos 

p latos, presentando estos últimos o r ific io s  en lo s  extremos de eus ra- 

25* mas previsto© para la  colocación do v a rilla s  transversales que permi­

ten la  deposición de bandejas para e l lavado de determinados utensi­

lio s  de mesa y cocina, cooperando con la  mencionada cinta transporta­

dora e l d ispositivo de detención, instalado a la  salida de la  máquina 

y apto pera provocar e l paro automático de la  edema en e l caso do ciñe 

30* por no haberse retirado los platos limpios los mismos lleguen a chocar
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con e l citado dispositivo#

6» «-Perfeccionamientos en la s  máquinas industriales lavapla- 

too» segón la s  reivindicaciones 1 a §* que so caracterizan por ol 

hecho de que e l  sistema do transporte automático de loe platos desde 

5» la  entrada a la  Balido de la  máquina» tanto en e l módulo básico como 

en la  combinación do este con sus módulos abrogado»» puedo realizarse 

mediante un mecanismo do arrastre y traslado do cestas» e l cual con- 

siete  en una plataforma horizontal que sustituye a la  cinta oinfin  y 

en la  que existen unas viguetas longitudinales por la s  que se deslizan.

10* la s  cestas que contienen los platos o sim ilar a limpiar* la s  cuales 

son impulsadas por unas uñas ocultablos situadas a lo s lados del ca­

r r i l  central accionado por un motor v e rtica l con e l que so enlaza a 

travós de una b iela  apropiada que transmite un movimiento lin e a l de 

vaivén, que da lugar* en la  face de avance* a l empuje de la  cesta, mie¡

19* tras que en la  de retroceso tiene lugar la  ocultación de la s citadas

uñas por e l peso de la s  propias cestas, emergiendo despulo de sobrepa­

sarlas y  quedando disponibles para actuar nuevamente en e l próximo 

avance*

7Í,^?SKfB03lORAMX«K>S W Uü BAQÜISUS IlíMÍSf&IAlES HYAPM-

20, TOS,

Sean cuales fueren lian circunstancias que concurran con la  

esencialidad propia de la  mioma*

Consta la  presente Memoria descriptiva de once páginas fo­

liadas y  mecanografiadas por tina sola cara y va acompañada do tres 

hojas de dibujos aclarativos*

Madrid, 14  o c t u b r e  1976
P , A* .
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