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El objeto de la presente dolicitud de Patente de invencion totalmente
nueva en Espafia y en el extranjero se refiere a un "'SISTEMA PARA LA FA-
BRICACION DE CUBIERTAS PARA NAVES Y EDIFICIOS INDUSTRIALES".
cuyas caracteristicas de novedad le confieren la cualidad de aportar so'-
Bre lo ya conocido, las siguientes ventajas:

a) Mediante el mismo se~consigue obtener un conjunto homogeneo formado

por fibrocemento, poliestireno y papel de aluminio reuniendo en un solo pro-

ducto, las particulares caracteristicas de cada uno de sus elementos.

b) Su fabricacién es de gran sencillez.

c) Para su montaje no se requiere mano de obra especializada ya qye su
montaje es de gran sencillez.

d) El producto obtenido tiene una gran: duracidn, rigidez y poder aislante,
asi como vistosidad y acabado.

En el adjunto plano para facilidad de su descripeidn, a titulo de
ejemplo y sin caracter limitativo alguno, por lo tanto, se ha representado
una forma caracteristica de realizacion de este sistema.

La figura 1 representa una vista en seccién de una de las placas
gue forman la cubierta,

La figura 2 representa en perspectiva el bloque de piliestireno
expandido.

& La figira 3 representa de forma esquematica el proceso de corte
del poliester.

Son conocidos las grandes ventajas que se obtiene al combinar
los elementos tales como la placa de fibrocemento y el poliestireno ex-
pandido, pero se ha tropezado con el gran problema de que no solamen-
te no se consigue un todo homogeneo, sine al tener que trabajarse a
mano el poliestireno, resulta por ello un producto con gran precio de coste.

Ademaéas de lo anterionente indicado, al tener que trabajarse a
mano, no se consigue formar con el poliestireno, una superficie td que

se adapta al fibrocemento, lo cual produce no solamente dificultades en su
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superficie curvilines, sino tambien quedan intersticios entre ambas super-
ficies. .
Como el sistema que se describe en esta memoria, se eliminan las
anteriormente citadas dificultades, posibilitandose mediante el mismo un
resultado industrial, eliminandose gran parte de la mano de obra y al po-
derse utilizar la maquina, se consigue un abaratamiento de los precios de
coste y uniformidad en el producto.
Como se ha representado en la figura 1 las cubiertas de naves
y edificios indistriales estan formadas principalmente de una placa, ge~
neralmente ondulada, de fibrocemento (1), una capa de poliestireno expan-
dido (2) que estd pegada al fibrocemento a bade del pegamento del tipo vi-
nilico o similares y finalmente un papel de aluminio (3) con lo que se con-
sigue un vistoso acabado, ya que asemeja a un terminado con placa de alu-
minio.
El probiema que se plantes, fundamentalmente, como ya se ha in-
dicado, es que el poliestireno expandido se suministra en bloques tales co-
mo el representado en la figura 2 y se trata de conseguir un corte adecua-
do, no solamente que forme la superficie la onda (4) que aparece dibujada,
sino tambien, sila misma discurre en una seccidén media, el tratar de for-
mar dos superficies simetricas que sean- aprovechables en su totalidad.
Claro esti que resolver dicho problema por medio de trabajos
meramente ‘manuales, produciria los inconvenientes anteriormente citados
De forma esquematica se ha representado en la figura 3 una

de las formas con las que se puede resolver el problema planteado.
Fundamentalmente se trata de que una resistencia electrica (5)

por la cual pasa una corriente, produce el adecuado calor capaz de cortar fun-

diendo el poliestireno expandido, sin més que desplazarla a suficiente velocidad.
Existe el procedimiento en el que la resistencia se desplaza entre

dos cadenas paralelas (6), de la cual solo: se aprecia una, que describen el

perfil sinucioso que se aprecia en la figura 3, con lo que la resistencia va
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cortando el poliestireno expandido (7) situado encima de la mesa (8).

Otro posible procedimiento seria que la resistencia estuviera fi-
ja y la mesa en su movimiento fuera describiendo el perfil sinucioso citado.

En la mencionada figura 3 se ha representado de forma esquema-
tica algunos de los cilindros conductores (9) y tensores (10) para que se
adquiera en la cadena (6) la forma sinuosa.

Obtenida de dichas formas la- superficie sinuosa, bastaria apli-
car con cualquier metodo (pistola, brocha ete) la correspondiente capa de
pegamento y el simple contacto del fibrocemento con el poliestireno expan-
dido, después de un tiempo de seéado, quedaria adherido este a aquel.

Finalmente se podria aplicar otra capa de pegamento en la super-
ficie lisa del poliestireno y adherirse al papel de aluminio,

Descrito suficiéntemente, asi como la manera préctica de rea-
lizarlo, el mismo es susceptible de toda clase de modificaciones de detalle

en tanto que estas no alteren su fundamento.

NOTA

Los puntos de invencion propios y nuevos, que son objeto de la
presente solicitud de patente de invencion en Espaiia por veinte afios, son
los siguientes:

REIVINDICACIONES

12-"SISTEMA PARA LA FABRICACION DE CUBIERTAS PARA NAVES

Y EDIFICIOS INDUSTRIALES". caracterizado porque la cubierta estd com-
puesta, por una placa ondulada de fibrocemento o material analogo, a la
cual esta adherida un blogue de poliestireno expandido con superficie supe-
rior ondulada y papel de aluminio en su parte inferior.

2¢-"SISTEMA PARA LA FABRICACION DE CUBIERTAS PARA NAVES

Y EDIFICIOS INDUSTRIALES" segun reivindicacion anterior caracteriza-
da porque el corte de la placa de poliestireno se efectua de forma automa-
tica por medio de una resistencia que se desplaza a velocidad. y tempera-

tura adecuada por en medio del bloque de poliestireno, recorriendo un cami-
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no previamente fijado.

32."SISTEMA PARA LA FABRICACION DE CUBIERTAS PARA NAVES

Y EDIFICIOS INDUSTRIALES", segun reivindicaciones anteriores caracte-
rizada porque la resistencia esta unida a cadena o cualquier otro vehiculo

de transporte, que se mueve entre una serie de rodillos que la hacen describir
un ¢amine ondulado con otra serie de rodillos de accionamiento, tensores

o complementarios.
40 -"SISTEMA PARA LA FABRICACION DE CUBIERTAS PARA NAVES Y

EDIFICIOS INDUSTRIALES", segun reivindicaciones anteriores caracteri-
zado porque el corte se efectua al desplazarse adecuadamente el bloque o
la mesa que lo soporta, segun un camino prefijado vy pasar a través de una
resistencia con temperatura adecuada .
52-''SISTEMA PARA LA FABRICACION DE CUBIERTAS PARA NAVES Y
EDIFICIOS INDUSTRIALES"

Tal y como se ha descrito en la memoria que antecede y para los
fines que en ella se han especificado.

Consta la siguiente memoria de cuatro hojas escritas a maquina

por una sola cara.

Madrid. 9 de octubre de 1.976

JYSE PONS TORRES

-

Y.
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