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La presente invencidn debida a los trabajos de

los sefiores Rolland, Panl, Louis VALLET y Jacky, Luce, Hector
LEGER se refiars a 1inos perfeccionamientos en capuchones desti-
nados a proteger provisionalmsnte las llaves de calefaccidn cen-
tral de mando termostdtico.

_ Las llaves termostaticas actuales se componen
de una envoltura que tisne en genaeral la forma de una T cuyas
dos tubnladuras alineadas estan, una dotada de nn asiento para
la chapaleta de ia llave y la otra destinada a recibir sl cuerpo

de la llave, cuerpo gua comprende la chapaleta, su vdstago y sus

medios de solicitacidn elastica, as{ como los medios de estangni
dad adecnados. £1 cnerpo de la llave presenta una parte que se
extiende al exterior de la envolvente, destinada a recibir el
drgano de mando termostdtico o cabeza termostdtica cnyo elemento
activo debs cooperar con la porcidn extrema librs de la barra o
viéstago de chapaleta,

En el lugar de obra, las cabezas termostaticas,
en razdn de su fragilidad, no debsn ser puestas en posicion mis
gue an Oltimo término, es decir cuando los otros trabajos, gue
se refieren o no a la calefaccidn central, han concluido.

Resnlta por tanto necesario prever una protec-
cidén para las llavas antes da que estas puedan ser equipadas
de st cabeza termostatica. Ademds, las operacionss que ss refis-
ren al montaje da la instalacidn de calefaceidn central comprens
den una fase de regnlacidn de la instalacidn, fase para la cual
todas lasllau;s deben ser llevadas a una posicidn precisa defi-
nida por norma; las llaves dsben por tanto, con tal f{n, com-
prender antes de la puesta en posicidn de las cabezas termostdti-

cas un dispositivo que permita llpvar las llaves a la posicidn

predscrita, de forma cdmoda y precisa.
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La invencidédn tiens como Pinalidad satisfacer

las exigencias citadas y resolver los problemas siguientes: pro-
teccidn del cuerpo de las llaves y obtencidén de una posicidn de
ragilacidn para la chapaleta antes de la puesta en posicidn de
las cabezas termostdticas,

A sste efecto, la invencidn tiene camo finalidad

nn capiichdn provisional, destinada a montarse sobre sl cuerpo
de na llave termostdtica antes de que ésta se provea de su ca-

beza de mando termostitico, siendo sl cuerpo de la llave dsl ti-
po montado en una envolvents y atravesado de parte a parte por
el vistago o barra de la chapaleta solicitada en posicién abiarj
ta por un drgano eldstico, caracterizandose el capuchdn porque
se compone de una faldilla y de un cubo gue recibe un drgano de
reginlacidn de la posicidn ds la chapalata.

Otras caracter{sticas y ventajas se pondrin de
manifissto a continnacidn con el transcnrso de la descriczcién
gque sigue con referencia a los dibujos anexos, en los que:

La Pigura 1 es una vista exterior de una llave
de calaefaccidn central desprovista de su cabeza termostitica y
squipada del capuchdn conforme a la ilnvencidn.

La figura 2 es una vista superior del capuchdn

de la figura l.

{a Pigura 2a es una vista exterior del capuchdn
de la figura 1, solo.

La figura 2b es una vista en sececidn axial del
capuchdn de la figura 2a.

La figura 3 es una vista aen seccidn segin la
linea 3~3 de la figura 1.

La figura 4 es una vista a mayor sscala de un

dotalles de la seccidn de la figura 3.
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La figura 5 es una vista exterior de una llave

cuyo capuchdn ha sido sustituido por una cabsza de mando termos-|
tétiﬂﬂo
segfin el ejemplo representado en las figuras 1 a

4, un capuchén 1 conforme a la invencidn squipa una llave de ca-

lefaccidn central 2 constitnida por una envolvente 3 y un cuerpo
4., £n todo lo que signe, -8l plano de la figura 1 serd supuesto

que es un plano vertical,

La snvolvente 3 de la llave 2 tiene una forma ge
neral de T, siendo al mismo tiempo el eje XX de sus dos tubula=

duras alineadas 5 y 6, sl eje del cuerpo 4 y del capuchén l. La

tubuladnra inferior 5 de la envolvente 3 estd provista de una ca
vidad fileteada 7 que conétituye una contera hembra para el mon-

taje de la llave. La tercera tnbuladura B de sje YY perpendicu-

lar a XX estd equipada de un manguito enroscado 9 gque permite
adaptar un empalme fileteado 10 de modo a constituir una contera

macho. Cuande la llave es abierta, el fluido caloportador es

admitido por la tubuladira 5 segiin la flecha f y sale por la tu-

La tubtladura superior 6 lleva un aterrajesdo

11 que coopera con un fileteado 12 de la parte inferior del cuer

[}

po 4, E1 cuerpo 4 &3 una pisza de revolucidn de esje XX, y presen

ta en su parte media un collarin 12a fileteado destinado para la

gnroscadnura dal capuchdn 1 o de un drganc de fijacidn de la ca-
beza termostdtica cunando dsta es puesta en pesicidn,

£l cuerpo 4 es atravesado de parte a parte, vy
seqiin 8u sje, por una cavidad 13 que desemboca en la parte supe-
rior del cuasrpo 4 por una cubeta 14 y en la parte inferioer dal
cuaerpo 4 por dos camerines sucesivos 15 y 16, siendo el camariq

de extremo 16 de diametro supsrior al del camerin 15. La cavidad
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interior 17, definida entre las tres tubuladuras &, 6 y 8 de la
envalventa 3 en T, presenta interiorments del lado que comnnica
con la tnbnladura de entrada 5 un collarin anular 18 gue define
un asiento para la chapaleta de la llave, £l asiento 18 gs lle~
vado por una superficie cdnica de eje XX de modo a dafinir una
arista eircular de asiento para la chapaleta. E1l obturador 19

de la llave se compona en su parte inferior de una chapaleta pro-
plamente dicha 20 y se prolonga hacia arriba por una punta 21
ctya parte superior lleva un estribo periferico 22 cuya cara in=
ferior constitiye nna primera cara de apoyo para Hn drgano de
solicitacidn eldstica constituido por un muells tarado helicoi-~
dal 23. £1 otro apoyo del muelle 23 ssta constitwvido por el fondd
de nna cubeta 24 ciyo borde 25 se apoya en al fondo de la tubu-
ladura 6.

Un vdstago de chapaleta 265 se manta deslizante aen
la cavidad 13 del guerpo 4 y sobrepasa de la parte superior de
este cuerpo 4. £n la base del cuerpo 4 y alrededor del véastaga
26 estédn previstos una smpaquetadura de astanguidad 27 y un
tapon 28 insertado en el camerf{n 15. La base dsl vastago 26
lleva un anillo 29; este anillo impide la eyeccidn hacia el ex-
terior dal vistago 26 bajo la accién de la presidn estatica del
fluido. Cuando el vistago 26 es solicitado hacia abajo, arrastra
la chapaleta 20 por apoyo en sl fondo de un orificie axial cie-
go previsto en la cola o punta 21 ds data, La chapaleta 20 llesva
una capa de elastomero sobremoldeado.

£1 capuchdén 1 (figuras 2a, 2b, 3 y 4) del tipo
"a desechar" estd constituido por una faldilla delgada 30 defi-
nida por un cono dd eje XX y de un cubo interior 31 duya base

viene a apoyarse sobre la cara swperior del ciierpo 4 cnando el

capnchdn esté en posicidn. La base de la faldilla 30 presenta ung
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corona 32 cuys superffecie interior lleva un fileteado 33 desti-
nado’a cooperar con el collarfn fileteado 12a del cuerps 4 y cu-
ya auperffcie gxterior lleva acanaladura 34 qus permiten la en-
roscadura manual del capuchdn 1 sobre sl cnsrpo 4.‘

£l cubo 31 del capiuchdén 1 estd atravesado, segiin
sy gje XX por una cavidad fileteada 35 en la que se enrosca un
botdn da regnlacidn 36. EL1 botdn &e regulacidn 36 (figura 4)

da s8je XX se compone de nna cabeza plana 37 que lleva en su su-

perficie lateral acanaladuras 38 gue permiten manipularla manuals
mente y en su cara superior una refersncia tnica 39 y de un
cuerpo 4) dotado de un fileteado 42,

Esta referencia 39 estd destinada a ser puesta
snfrante de ung de lss dos referancias 40 diametralmente opuestap
sobre la parte superior del capuchdn 1 (figural), _

El botdn 36 estid atravesado de parte a parte
por un calibrado 0 cavidad 43 abocardado en 44 esn sy parte supe=|
rior,

La cavidad 43 presenta an la parte media del cuer-
po 41 del botdn 36 una parte calibrada 45 de didmstro reducido.-
La parte calibrada 45 estd destinada a recibir un pasador metd-
lico 46 enmangado; el deslizamiento del pasador 46 sn su aloja-
miento 45 8s provocado a partir de un esfuerzo conocido segﬁn
XX, siendo slegidas las tolerancias de modo gue el esfusrzo mi-
nimo que provoca el deslizamiento del pasador 16 corresponda a
un aplastamiento dado del elastdmero que recubre la chapalsta

204 sbbre el asiento 18; este aplstamiento define una posicidn

de cierre efectiva y precisa de la chapaleta. E1 pasador 46 cons
tituye nn érgano de tope efectivo en tanto los esfuerzos trans-

mitidos sean inferiorss al esfuerzo que provoca su deslizamiento}

£l esfuerzo que provoca el deslizamisnto del pa-
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sador 46 debs en todos los casos ser superior al esfuerzo de so~-
licitacidn que puede desarrollar el muslls 23. Se pusde hablar d
un enmangamiento tarade del pasador 46 en la parte calibradas 435.

€1 pesador 46 estd alinsado con el vdstago 26
de ls chapalsta, viniendo a apsyarse su base contra la porcidn
extrema superior dal vdstago 26.

E1l ecapuchén, objeto de la invencidn, estd cons-
tituido por el capuchdn propiamente dicho 1 y por su botdn 36
provisto del pasador 46 y estd representado solo en su conjunto
en las figuras 2a y 2b.

Las operaciones de montajs y de regulacidn sa

gfectuan de la siguiente forma (conjunto de las figuras).

La llavs 2 es pussta en posicidn, es decir coneg-

tada por una parte al radiador que debe equipar y por otra a la
canalizacidn de alimentacidn del fluido caloportador. £1 cuerpo
4, puesto en posicidn, es tal que la base de su collarin 12a
se apoye Sohre la cara de extremo de la tubuladura 6., £1 vistagq
26 sobrepasa netamente la cara superior del cusrpo 4 pussto que
la chapaleta 19 splicitada hacia arriba unicamente por sl muellé
23 astd en posicidn de plana apertura.
£l capuchdn 1 es enroscado a fondo sobre

el collarin 12a del cuerpo 4; durante esta oparacidn, sl botdn
36 es desenroscado al maximo.

En efecto, en lo que concierne a la funcidn de
proteccidn cumplida por el capuchdn 1, basta que el botdn 36
sea ligeramente enroscado sobre el capuchdn 1, sin que sea ne-
casario gue su pagador 46 venga a agpoyarse contra el véstago 26
de la chapaleta,

£l capuchén 1, permite, merced a su botdn 36,

proceder a la regulacidn de la instalacidn de calefaccidn cen=-
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tral antes de 1, puesta en posicidn de las cabezas termostiticas

Sobre las llaves, Para proceder a esta ragulacidn, es preciso qug

todas las llaves tengan su chapaleta en una posicidn de apertura
dada y precisa: slavacidn nominal definida por norma. Esta posi-
cidn de apertura a dar a las chapaletas sg@ define por una cierta
tarrera de slevacidn, carrera madida a partir de un origen gue
corresponde a la posicién de cierrs estanco a una presidn dada.
Ahora bien, en el caso de chapalstas revestidas de elastomero

(guacaptibla de comprimirse o de aplastarse durante el contacto
con el asisnto), la posicidn de cierre no es referenciabls geo«-
metricamente, Conviens por tanto considerar que la chabalata 83
ta cerrada cuando la chapaleta esté apoyada sobre su asisnto

bajo un cierto esfuerzo, que correeponde a la obtencidn de la

estanquidad para una forma de asisnte dada y una naturaleza de

elastdmero daia,

pPara llevar -la chapaleta 20 a su posicidn de cig~

rre definida més'arriba, 8g procede da la siguiente manaera:

£l botdn 36 estd enroscado sobre el capuchdn 1
y su pasador 46 viené a appyarse sobre sl vistago de chapalsta
26, Mientras que sl esfuerzo a vencer no sea debido mds que al
mualls 23, 8l pasador 46 no desliza en su alojamiento 45 pussto
que estd previsto que e; asfnerza minimo que provoca su desli-
zamisnto sea suyperior al esfuerzo desarrollgdo por el muslle 23
se cont{nua enroscando al tapén 363 cuande la chapaleta 20 lle-
ge a apoyarse sobrs su asiento 18, el elastdmero que la recubrs
88 aplasta ligeramente hasta que su aplastamisntn corresponda
al ssfuerzo gue provoca 8l deslizamiento dsl pasador 46 en su
alojamiento 45, £l aplastamiento deseado (y por tanto la posi-
cidn de cierre que corresponds al punto de orfgen para las ca=-

rreras de elzvacidn) es alcanzado y toda enroscadura complemen~
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taria del botdn 36 provocard un deslizamisnto suplementarie del
pasador 46 pero no abra aumento dey aplastamiaento del elastdmero)
y por tanto ningin movimiento suplementario de la chapaleta 20.
La posicidn de cierre, origan ds las carreras, es alcanzada can
5. precisién y 8s la misma para todas las llaves.

Sa pueds, sin efecto sobre la posicidn de la char
palata 20, continwar enroscando al tapdn 36 haciendolo girar me-
nos de upa semi-vuelta de hodo a llgvar su referencia 39 snfren-
te de una de las raferencias 40 del capuchdn 1, Sin embargo, dade
10. qua el opsrador puede dificilmente detactar el deslizamiento del
pasador 46, y para que la posicidn de cierre-origen sea lograda
con exactitud, la no coincidencia de las refarencias 39-40 se
conseguira para una posicidn del botdn 36 préxima de su enrosca-
dura maxima (incluso la.posicién de enroscadura maxima, si las
15. referancias han sido previstas para coincidir efectivamente para
asta posicidn),

para llevar la chapaleta 20 a su posicidn de ele+
vacidén preescrita para las operacionss de regulacidn ds la ins-
talacidn, basta desenroscar el botdn 36; por ejemplo una semi-vugl
20. ta haciendo pasar la rsferencia 39 ds una referencia 40 del ca-
puchén 1 a la otra,

Para ssta fase, los esfuerzos no son mas que es-
fuerzos de solicitacidn debidos al muelle 23 y todo ocurre como
si el pasador 46 fuera efectivamente solidario del botdén 36; la
25, carrera signiente ‘XX del botdén 36 corresponde exactamente a la
de la chapaleta 20,

Cuando la regulacién de la instalacidn ss efactua-

da (regnlacién que puede referirse a la fuente de calor o a la

valvula mezcladora pore jemplo) y cuando los trabajos que corren

30, |el peligro de daffar las llaves han concluida, el capuchdn 1, el
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botdn 36 y su pasador 46 son retirados y desechados, S8 sustituy

8l captichdn 1 por una cabeza termostética 47 (figura 5) no de-

tallada. £En la figura 5 se representa con trazo punteado el ca-

puchdn 1 que ha sida sustitiuido per la cabeza termostatica 47.
£sta cabeza 47 se monta enroscada sobre al collarin 12a del cuey

po 4 por uwn anillo 48 similar a la corona 32 del capuchén 1; ss-

t3 provista de un botén de mando 49 acanalado gue lleva en su

base.;efsrancias niimericas qgue cnfresponden a las diversas po-
siciones de regulacidn. £l elemento termosensibles interior (no
representado) comprande una parte 50 que sobrepasa fuera de la
cabeza 47, viniendo a apoyarse sl elemento activo del elemento
termosensible sobra la parts superior del vastago 26 del mismo
modo que sl pasador 46,

La invencidn presenta un cisrto nifmero de venta-

Jas y en particular:
El capnuchdn 1 asegura un cierre y una proteccidn
sficaces de la parte superior de la llave. Permite igualmentea

la manipulacidn y la regulacidn de la llave hasta la pussta en

posicidn de la cabeza termostdtica, en el 1iltimo momento.

Constituye un conjunto econdmico, del tipo "a dd-

sechar™,

La invencidn permite procedsr a la regqulacién
de la instalacidn de calsfaccidn central antes de la puesta en

posicidn de las cabszas termostidticas en condiciones cdmodas,

rapidas y gue no precisan-de nn personal cualificado.

merced al pasador 46, cuyo deslizamiento no es

provocado mas que por un esfuerzo dado qgue corresponde a un aplis-

tamisnto deseado delelastomers gue recubre la chapaleta 20, la

posicién de regulacidn se consigue mily rapidamente y con una

gran precisidn. Este sistema es ademds muy fiabla,

.

8
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cuando la instalacidn es requlada, el botdn 36
puede servir provisionalmente de drganc de mando mecdnico de la
llave antes de gue ésta sea equipada de su dispositivo de mando
termostdtico (cabeza).

Las oparaciones de piuesta sn posicidn y de reti-
rada del capuchdn 1 as{ comc las operacionas de regulacidn gue
ponen en juego en botdn 36, puedsn afectuatss sin ningina herra~
mienta; enefecto, las acanaladuras 38 y 38 brevistas ragspectiva=~-
mente en el botdn 36 y en el collarin inferior 32 del capichdn
1 psrmiten operar manualmente.

pescrita suficientements la naturaleza del inven
to asf como la mansra de resalizarle en la prictica, debe hacerse
constar gque las disposiciones anteriormente indicadas saon suscep
tibles de modificaciones ds détalle, en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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RETVINODICACIONES

l.= Perfeccionamisntos en capuchones provisiona-|
les para llaves termostaticas, antes da gre éstas sean provis-
tas de su cabeza de mando termostitico, siendo el cuerpo de las
llaves del tipo montado en wna envolvente y atravesado de parte

a parte por el vistago de la chapalsta solicitada en posicidn

abierta por un drgano eldstico, caracterizados porgue éstos ca-
puchones se componen de nuna faldilla y de nn cubo que recibe un

6rgano de regulacidn de la posicidn de la chapaleta.

2.- Perfeccionamientos segiin la reivindicacidn 1;
caracterizados porque la faldilla presenta en su base nsna corona

acanalada axteriormente y cuyo aterrajado interior permite su

enroscadura sobre un collarin del cuerpo de la llavej cuando la
corona estd enroscada, la base del cubo del capuchdn viene a
apuyarse'sobre la cara superior del cnerpo de la llave. ’

3.~ Perfaeccionamientos segiin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque tales capuchona; llevan @en sn parte su-

perior referencias.

4.- Perfeccionamiantos segin la reivipdicacidn 3,
caracterizados porque las referencias mancionadas son en niimero

de dos y diametralments opusstas.

5.~ Perfeccionamientos seqin la reivindicacidn 3},
caracterizados porgue gl drgano de rsgulacidn de la posicidn de

la chapaleta es un botdn acanalade enroscado en el cubs del

capuchdn y atravesado de parte a parte por una cavidad o calibrad-.
do axial cuya parts media que presenta indidmetro reducido re-

cibe, enmangado, un d6rganc de tope cuyo deslizamiento axial no

piede ser provecado mas que por un esfuerzo axial dado y conoci-d

do, siendo este esfuerzo superior al esfuerzo que puede desarro=

llar el drgano de solicitacidn eldstica de la chapaleta, estandc

e n s —o—p—© ~g—————
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siempre apoyado el drgano de tope contra la porcidn extrema del [
vdstago de la chapaleta.

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5r
caractarizados porqua el drgano de tops es un pasador cilindrico
metilico,

7.= Perfeccionamientos segiin las reivindicaciones

%y 6, caracterizados porgue el esfuerzo minimo que provoca sl

deslizamiento axial del pasador en su cavidad o calibrado corres
ponde a un esfuerzo para el cual la compresidn del slistomero
que recubra la chapaleta sobre sl aslento permite un cierrs sfecpe
tivo y eatanco ds la llave,

8, Perfaccionamisntos segdn una de las reivin-
dicaciones 1 a 7, caracterizados porque para la puesta en préc-
tica del drgano ds regulacidn, ss opera de la siquiente mansra:
en una primera fase se snrosca gl botdn hasta llevar la chapals-
ta en apoyo sobrs su asiento, provocando una enroscadura suple=-
mentaria del botdn, un aplastamiento dado del slastemero que re-
cubre la chepaleta y por consiguiente un deslizamiento axial del
pasador cuando el aplastamiento predeterminadec es obtenido, no
taniendo por sfecto cualquier enroscadura erlementaria mas que
hacer deslizar mds el pasador y permitir poner en coincidencia

nna referencia del botdn con wna de las referencias del capichdn

-

¥, &n una segunda fase se procede a la desenroscadura del batdn
un nimero entero de semi-vueltas ayudandose de las refereACias
que corresponden a la carrera de elevacidn necesarias para lle-
var la chapaleta a una posicidn de apertura predeterminada y que
permits las operaciones de regnlacién de la instalacidn,

9,~ pParfeccionamientos en capuchones provisiona-

les para llaves termostéticas, tal y como gueda sustancialmente

descrito en la presente Memoria e ilustrado en los adjuntos dibuy
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