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"PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR CERAS PARA PAPEL CARBON®
Memoria Descriptiva

En la fabricacidn de papeles carbdn se necesitan ce~
ras para obtener masas ds rscubrimiento. La finalidad de astas
ceras 8s la de dispersar grandss cantidades de hollin en la ma
sa de tinta sin que, en 8l curso de la posterior slaboracién sa
praesentan fendmenos tixotrépicos indeseables, Ademis, las ceras
deben combinarse de tal menera can los aceites contenidos en las
tintas que no ss exuden los aceitss daspuss de la aplicacidn de
las capas, en los papeles ya tsrminades, ni siquisra lusgo de
largos periodos de almacenamisnto y de slevadas tempsraturas am
bientss,

La capacidad de las ceras de dispersar sl hollin y de
fijar el aceite susle ser insuficiente y asf, préicticaments, no
se copoce cera alguna que posea simulténesments y en medida su~
Ficiente ambas propisdades, La que cumple mejor las condicionas
gue debe reunir una caera para la fabricacién de papel cerbén aes
la cara de carnauba que posss una sobresaliente capacidad ds fi
Jacién del acsits; pero que, en muchos casos, no tiens suficiaﬁ
te capacidad de dispersidén dsel hollin, Esta cera tiens, ademids,

el inconveniente de gue se ofrece en cantidades y en calidades
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que oscilan considerablemente y de que solo puede obtenerse a
prescios relativamenta elsvados, Otras ceras, de las que se dig
pone a precios essncialmenie md&s baratos, como por ejemplo, las
bituminosas (o de montana), la de coriezas o la de candslilla;
no poseen ni una Pijacifn Gtil de aceite ni una satisfactoria
absorcién de hollfn. Por este motivo, en el pasado, no han fal
tado los intentos para tratar de modificar las propiedades da
estas ceras, de forma que cumplieran en elevada medida las cop
diciones que dsbe reunir una cera destinada a la fabricacidén
de papel carbdn,.

Para la transformacidn de las ceras, se utilizan tam
bien, entre otras las reaccionss de oxidacién. Asf{, por sjemplo,
sg conoce un procedimiento para mejorar la dispersién del hollin
de la cera bituminosa en el que la cera se blanquea, de forma
oxidante, con Acido cromosulfdrico y, si es preciso, ss ssterie-
fica o saponifica ascto seguido (Vease la patente alemana
1 157 209). Ademds, tambidn es posible mejorar la absorcidn de
hollin de la cera bituminosa mediante el tratamisnto cop oxidap
tes exentos de 4cido crémico, tales como psrmanganato, &cido ni
trico o clorito sddico, que se utilizan en forma de sus solucig
nes acuosas a 100 a 1208C (Veasse la patents alemana 1 110 413
y la solicitud alemans de divulgacién 1 470 449), Los productos
obtenidos por estas procedimientos poseen una capacidad de absog
cidn de hollin solo insuficientements incrementada y no presen—

tan una mejora en la fijacién del aceite, Como inconvenients en
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las condicionss normales de oxidacibn al airs; es decir, & unos
1308C; pero ss ha comprobado que no se conssguia slsuacidn algu
na del Indice de acidez y se ha llegado a la conclusidn da que
no tenia lugar transformacién algupa. Solamente cuando se smplsan
temperaturas de reaccién considerablemente més elevadas y unas
prsaiones de reaceidn de 30 atmdsferas relativas por ejemplo,
puede conseguirse una notable modificacién de la cera emplsada
qus, sin embargo, se traduce en una indeseables descomposicidn
dsl cuerpo de la cera, por oxidacidn, y que conduce a la pérdi~
da de importantes propisdades da la cera tales como la'durgza o
la falta de olor (veass, por sjemplo, el articulo de W;Schneider
en "Brennstoff-Chemice" 6/1920, pég. B4)., Se tenia, por consi -
guients, la idea de que en ceras tales como las bituminosas an
bruto, con.una oxidacidn normal al airs en condiciones duras,

no se consigue una mejora, sino antes por el contirario, un em=-
peoramiento de la calidad ds la cera. Por este molivo, como al
ternativa, se propuso tratar la cera bituminosa en bruto, para
me jorar su talidad, a temperaturas de 70 a 1000C sn solucidn

con gases oxigenantas (vsase la patente norteamericana 2 783
259). Ademds, por los ﬁiamna motivos, ss recomendd tratar esta
cera, para el blanqueo oxidanta; en estade pulverulento a 10 -
90eC en presencia de oxidos nftricos con gasss oxigenantes
(vease el sscrito de divulgacidn alemén 1 620 761). Ambos procg
dimisntas exigen un elevado desembulsoc scondmico y dan lugar

a productos sin las propledades regueridas para ceras para fa-



95 bricar papel carbén.

Ahora ses ha comprobade que las ceras naturalss del
caracter de las ceras de ésteras que, menteniendo determina-
das condicionss, se insuflaban en la colada con gases oxige—
nantes y gue, despues del tratamisnto, presentaban un {indics

100 de acidaz que no era superior al del‘matsrial de partida, po
| seen sobresalientes propiedades para la fabricacifn de papsl
caxrbdn,

For cansiguieﬁta, gl invento se refiere a un procé
dimiento para la fabricacién de ceras para producir papsles

105 ‘carpdn a partir de ceras natural@s con el caréicter ds ceras
de ésteres, mediante sl tratamiento de la cers Pundida con
gases oxigenantas, que sa caracteriza porqus se hace actuar
sobre la cera; a temperaturas quergscilan entre su punto de
fusién y los 2502C, oxfgeno, aire y otros gases con contenido

M0 en oxigenc, bajo una mezcla intensa, on unas cantidades que

escilan entre 0,01 y 10 m3

par hora y por kilo de tera, de -
bisndo existir siempre un exceso de oxigeno, hasta que la ab
sorcibén de hollin de una probeta ascienda del 80 al 140% en
peso,

115 Resultd sorprendasnts y no se habia previsto qus glifin
propuestoy s decir, la fabricacidn de una cera de las propie~

dades que deba rsunir una cera apta para fabricar papel carbén
a partir de ceras naturales, podfas resolverse de la manera sep

cilla propuesta en el invents, ya gue, de acuerdo con los cong
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cimientos que se tenian hasta shora y por lus resultadog de la
patents norteamericana 2 783 259 y del ascrite de divulgacidn
aleman 1 620 761, se debia partir del hecho de que las propie-
dades de la cera, o no se mejorabano incluso se empeoraban y

de que, segin las ensefianzas que se desprendian de las citadas
patentes norteamericanas, en relacidén con la fabricacidn de cg
ras para producir papel cerbon, a partir de cera de cafia de azu
car altamente rofinada, una mejora de las propiedadaes de las cg
rasg para fabricar papel carbdn dnicamente pusde consseguirss con
un aumento del Indice de acidez y, aun en este caso, en combina
cldn con nuavas transformaciones. En nirgln casoc, sin embargo,
podia esperarse qus con las ceras producidas por el procedimien
to inventado, pudiera conseguirsse una capacidad de dispersién
¢ta hollin tan excelente y una capecidad de fijacidn de acsite
tan sobresaliente que superaran considerablemante, en sstas pro
pisdades, a las ceras conocidas, obteniéndose, ademés, las megg
ras, al mismo tlempo que se mentenian e incluso se mejoraban
atras importantss propiedadss de la cera, como por ajamplo; la

dursza, sl olor o la emulsionabilidad, En comparacién con los

" procedimientos conocidos, el sistema propuesto se caracterizas

por fin porgue psrmite smplear métodos de trabajo simplaes para
ceras naturales més baratas que, por regla general, pueden uti-
lizarse sin refinar y porque, ademds, pueds alcanzarse gl éxito
sin necesidad de tranaformaciones adicionales, aungus, como as

natural, es posible llevar a cabo tales transformacionss,
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Se entisnden por ceras naturales del caracter ds las
ceras de ésteres que se someten, fundidas, @& la oxidacién, pu~-
diando partirse tambien, si &s necasario de una fusién disper-
sada sn agua (vease la patents alemana 2 035 706), las ceras de
origen vegetal o animsl, en las que, en las condiciones del prg
cadimisnto no me produce un aumento del {ndice de acidez, A es-
te respescto, se citan preferentemente las csras bituminosas sn
brute de turba, de cortezas y de candelilla y, ademds, las de
carnauba, uricuri, esparto, cafia de azupar, arroz, maiz o abe-
Jas. Resulta espacialmente interesants el procedimiento a se -
guir para las ceras bituminosas en bruto y de cortszas, Las ce
ras pusden utilizarss con resina o sin resina y, esn casc necs-
sario, luego de la adicidn de resina suplementaria. Se entien=—
den por ceras de corteza aquellas que se ebtiensn por extrac -
cién de cortszas de 4rbol con disolventes y cuya extraccién as
conocida (vsanse, por ejemplo, las patentass nortesmericanas 2
562 607, 2 662 893, 2,697 71?, 3 fBB 058 y 3 234 202). Las ce-
ras naturales puedsn mezclarse sntre sf o, sl s preciso, tam-
bien con ceras de hidrocarburos, asf{ como con sus refinados,
oxidados y derivados de ellos resultantes, como, por sjemplo,
productos de esterificacién o de saponificacidn, qus se sometg
rdn, recortadas, al procedimiento, Se entienden por ceras de hi
drocarburos, las ceras parafinicas naturales o sintéticas, las
micro~caras y las policléfinas, Entrs estas Gltimas figuran

también las x~oléfinas con 16 a 70 &togos de carbono en la mold
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1%0 cula, obtenidas por polimerizacifn de etilenc en compuestos de
aluminio orgénico. En el casc de mezclas de ceras naturales en
tra'si, puede elegirse cualquier proporcifén de mezcla imagina-
ble, consiguidndose frecuentements reunir en el producto final
las favorables propiedades que se presentan, distribuidas du -

175 rante el tratamisnto en los componentes individualas puros de
la mezcla, Cuando se mezclan ceras no naturales, su proporcidn
debe limitarse, por lo gensral, a un 100 como méximo y prefe ~
rentemante, a un 50% en peso (referida s la cantidad de cera na
tural con saracter de cera de 4steres); s decir, que la mezcla

180 a oxidar de scuerdo con sl invento debs consistir, come méximo,
en un 50 a 25% en peao de ceras de hidrocarburos, porque, de lo
contrario, no se obtendrén, ds manera suficiente, las ventajo~
sas propiedades que se consiguen para la fabricecidn ds papel
de calco, a partir de ceras naturales,

185 Las éaras naturales, sus mezclas o los componentes
afiadidos pusden someterse, antas del tratamiesnto de acuerdo con
8l invento, a otro tratamiento previo, comi, por sjemple, un
tratamisntoc por disolventes, un tratamiento con adsorbentss,
un templade, un blanqueo oxidante, o upa esterificacidn, sapo~

190 nificacién o amidagién parcial o completa. Sin embargs en geng
ral este tratamiento previo no es necesario para consaguir unas
busnas propledades del producto,

Como gas de oxidacifn se utiliza presfereantsmente aire;

pero tambien pueden emplearse mezclas de airs y oxigeno u oxi-
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gano puro ¢ gasaes que generen ocXigeno. Las cantidades de gas
necesarias oscilan entre 0,07 y 10,0, prefsrentemente, entrs
Uy y 1,0 m3 per hora y por kilo de cera., Sin embargo, tisne
una importancias sspecial para sl éxite del procedigiento y, en
consecuencia, para obtener slevadas calidades del producte, por
un lado, sl hecho de que durante toda la transformecidn existe
un excedente de oxigeno; es deeir, que sn los gasss ds escaps
debe existir siempre oxfgeno excedents y, por otro, que dshe
procurarse una mezcla especialments intensa de cera y de gas de
oxidacidn,

Por medio ds la corriente gasaosa se expulsa ds la
mezcla de la reaccidn, una pegusefia cantidad de sustanbias vold
tiles y condensables qus depsnde del tipo de cera empleado y
cuya eliminacidn, posiblemente, coadyuva a mejorar la calidad
de la cera, Ello no obstante, la mejora de la calidad no se ba-
ga exclusivaments en un sfecto de expulsién por sopladé tal. Es
to se desprende claramente dal hecha de quenno pueds canseguir-
88 una notable mejora de la calidad de las ceras cuando sa insy
fla, por ejemplo, nitrdgeno o vapor de agua en lugar da gases
que contengan oxigeno. Tampoco sa basa sl éxito en un mero efec
to térmico (vease por ejemplo, la patente alemana 1 110 413),
ya que con una simpls temperizacidén no puedsn alcanzerse, ni
don mucho, las mejoras de calidad que ss consiguen con al inven

to. Las ceras obtenidas por sl invents se diferencian ademés
de las ceras temperizadas, de las ceras tratadas con gases exen
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tgs de oxigeno v de las ceras de partida, por unas diferencias
caracteristices en duraza, color, clor, Indice de yodo, indice
de hidroxilo, indice de carbonilo y peso moloculas,

Le temperatura de reacclfn a utilizar oscila entre
8l punto de fusidn de la cera y 250¢C, prefsrentementa; entre
100 y 200eC; pero muy espscialments, entre 120 y 1800C. Le tem
peratura de reaccién mfa satisfactoria en cade ceso an lo que
8o refiere a la absorcidn de hollin y a la fijacidn de aceits,
para cbtensr la mejor czlidad del producto con una duracidn de
reaccidn lo més corts posible, depende de la clase de cera de
pertida. Asi, por sjemplo, la temperatura de reaccién optima pa
ra la cera bituminosa en bruto y para ls cera de candélilla es,
por lo general, de unos 1608C; y para la csra de cortezas, das
unos 140eC, Unas temperaturas de reaccidn monoras prasuponen
unos tiempos de reaccifn més largos, mientras que unas tempera~
turas de reeccidn demasiado slsvadas conducen a calidades insa~
tisfactorias de los productos, sspecialmante en lo qua se rafie
rg 4 la fijacifén de aceite. La baja calidad del products como
consecusncia de unas temperaturas ds rssccibn excesivas, sg de-
be a una descomposicidn oxidante de la cera, gue se pone tambisn
de manifiesto, en tales casos, en un incremento del grado de
acidez,

La duracidn de l2 rpaccifn necesaria para conseguix

unas propiedades déptimas de los productos, depends, en cierta

msdida, de la class de cers natural que se emples; pero, gene-
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ralmente, oscila entre 0,5 y 20 y, prefsrentements, aentrs 1 y
18 horas. Para acortar sl tiempo de reaccidn, pusde llevarse a
cabo la transformacién emplesando une presién elsvada o bien en
presancia de catalizadores, Por sjemplo, puede conseguirse un
efecto catalitico mediants la adicidn de compuestos mstélicos
tales como sales de Co o de in, compusstos radicalmente ecti-
vos, tales como perdxidos, ceras ya oxidadas, ozono o radiacig
nes ricas en snergfe. En la practics, la duracidn ds la reac -
cidén sa determina tomandc muestras continuamente del material
de oxidacidén y determinando su absorcifn de hollin., La transfor
macibn ss interrumpe cuando la absorcidn ds hollin ha alcanzado
un valor entre BO y 140% en peso. Por regla general, ss obtisnen
valores superiores al 90 y, preferentemente, de més del 100% eh
pessc.

tas coeras obtenidas por~alvprocadimianto inventado
presentan, con respecto a las ceras no tratadas, por lo general,
un peso molecular superior, un contenide sn oxfgenc superior
{indices de carbonilo y de peréxido), unas densidades, fndices
de sagponificacién e indices de carbonilo mayores,puntos do go-
teo mayores, unos colorss més profundos, unos Indices da yodo
y de hidroxilo menores y un olor menog intenso, El indice de
acidegz no aumenta, sinoc que susle disminuir en la mayoria de
los casos, cosa que tiene una importancia decisiva, para la ca-
lidad del producto., E1 espectro de rayos infrarrojos musstra

una banda de ésteres rsforzada y una banda de 4cidos debilitada,
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La calldad del producto final ques pusde alcanzarss
depende de la clase de productoc de partida. Asi, se consigue
un efscto de mgora especialmente notable con las ceras que, de
por sf, apenas presentan propiedadss como ceras para fabricar
papel carbdn, como,por ejemplo, las da lignito, bituminosas en
bruto cortezas o candslilla. De acusrdo con el procedimiento
inventado, se consigus también transformar de una mansra senci
1lla talss ceras, que rssultan aspecialmente econdmicas, en ce-
ras de gran valor para la fabricacidn de papel carbdn. Ademés,
pusden mejorarse tembisn ntras veras, tales coms la de carnauba
que, ya de por sf, presentan propisdades para la fabricacién
de papsl carbdn,

Rdemés de en la absorcién de hollin y en la fljacidn
de asceite, las caras pressentan tamhién diferencias en otras
propiedades con respecto a las ceras de partida., Asi, por ejem
plo, en el caso de las ceras blandas, como la cera da cortezas,
g8 consiguae, gensralmente, un claro incremento ds la dureza,
mientras que en las ceras durass, tales como las bituminosas en
bruto o las de carnauba, se mantiens la elevada durszae, Igual-
mente mejoran otras igportantes propiedades en cuanto a la téc
nica de la utilizecidn, como, por sjemplo, la emulsionabilidad
en el caso dea la cara de cortezas,

tas cseras obtenidas por medioc del invento se emplean

preferentemente para la fabricacién de papel-carbdn, toda vez

gue pusden obtenerse recubrimisntos ficilmente elaborables que
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permiten una slevada nitidez de la escritura, flexibilidad y
capacidad de almacenamiento. Ademé&s de para la fabricacién dsl
lado entintado, sstan también indfcadas para aplicar los dorsos
de los papeles de calco, caractsrizindose los papeles gsf fabri
cados por una tendencia aspecialmente baja al enrollamiento.
hdemés, los productos pressntan una aptitud especial para su
empleo en papeles de multicopistas y bandas, as{ como para la
fabricacidn de dispragaciones ds tiﬁtas por lo gensral, Msrced
a sus otras propiedades mejoradas, como por ejemplo, a una durs
za incrementada o a una emulsionabilidad m&s sencilla, pueden
emplearse tambisn las ceras en otras aplicaciones, como por
e jemplo, en los sectores de los articulos de limpisza y deter—
gentes, en la proteccidén anticorrosiva, en los agentes hidréfg
bos o en el sector de la metalurgia y de la elaboracidn de pléds
ticos,

lLas propisdades de las ceras para papel tarbdn obte=-
nidas ds acusrdo econ el invento y que, por lo general, puaeden
utilizarse para esta aplicacidn sin necesidad de més transfor-
maciones, pueden modificarse por medio de métodos de tratamien
to, como por ejemplo, por el tratamisnto con disolventes o ade
sorbentes, pur temperizacién, blanqueo oxidante, reacciones da
esterificacidn, saponificacién o amidacién parcial o completa,
reacciones de adicionamiento, anhidrido de 4cido maleico o me~
diante meszclas con otras sustanciag.

Los ejemplos gue se reproducen a contimuacidén estan



320 destinados a aclarar sl invento. tLa aebsorcién ds hollin de las
ceras s8 ha determinado por los métodos siguientes: 31 partes
en peso de cera, 17 partes en peso de parafina en placas a
52/549€C, 33 partes en peso de aceite da husillos, 2 partes an
pesc de disgregacifn de bases de violeta ds metilo em oleina

328 (131) y 2 partes en peso ds disgregacidén de bases de azul vic-
toria en olsina (131) se funden entre si y acto ssguido se las
agrega hollin hasta que deje de fluir la masa de tinta. La cap
tidad de hollin absorbida hasta la aparicidn del limits de fluep
cla, expresada en tanto por ciento y refsrida a la proporcién

330 de cera de la masa de tinta, se designa con el nombrs de absor
cidn ds hollin.

S8 designa como fijacién de aceite la tempsratura a
1la cual sale aceite de una probeta cilindrica de cera y aceits
de husillos (2:3) colocada sobre papel de filtro, cuando se ca=

335 lienta lentamente en bafio de aire,
Ejemplo 3

En una caldera con agitador de 30 1. de acero fino,
sa funden 10 Ka. de cera bituminosa en bruto no daes-resinada y
acto seguido, se agita vigorosamente duranta 6 horas a una tem-

340 peratura de 1608C, haciendo pasar 5 n° de aire por hora, La ce~
ra para la fabricacidn de papal carbdn obtenids, presents las

siguientes caracteristices, en comperacifn con la cera ds par~-

tidas
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Cera de Producto

partida final
Absercién ds hollin, % 58 108
Fijacién de acéite, 2e < 30 40
Buraza de Flusncia, Kg/cmZ' 760 780
Densidad, g/cc 1,010 1,019
Indice da acidsz 32 27
Indice de saponificacién 94 118
Indice de carbonilo 13 18
Indice de yodo . 28 21
Indice de hidraxile 36 25
Punto de gotso, eC . 8BS 7 87
Paso molecular 7 1037

Elemplo 2

Como en el ejemplo 1, 10 Kgﬁ de cera bituminosz en
bruto des-resinada se agita durante 4 horas a una temperatu~
ra da 1702C, haciendo pasar 3 m3 de aire por hora . Se obtig
ne una cera para papel carbén con una absorcién ds hollin del
107% vy una Pijacién ds aceite de 409C, mientras que el produc
to de partida registra una absorcidn de hollin del 74% y una
fijacién de aceite de menos ds 30nC.

Ejemplo 3

10 Kg. de cera de cortezas, obtenida por extraccién

con disolvente a partir de cortezas de Douglasis (Pseudotsuga

taxifolia), se tratan, en la forma descrita en el sjemplo 1



i
TN

pero a una temperatura de 140uC, durante 6 horas con aire, obig
370 niéndose una cera para la fabricacisn de paps) carbon que, com

parandola can la cera de partida, presenta las siguisntes ca =

racteristicas:
Cera de producto
partida final
375 Absorcidn ds hnilin; % 48 103
Fijacidn de aceite, oC 30 40
Indice de penetracidn 10 2
Dureza da fluencia, Kg/em2 240-260 680~700
Densidad, g/cc 1,041 1,062
380 Grado da acidez 68 65
Indice de saponificacidn 145 147
Indice de carbopilo 37 45
Indice de yodo 73 50
Indice ds hidroxilo 12D 91
385 Punto de gotsp, 2C 59 60
Color ' Pardo oscuro Negro
Peso molecular 54; 775
Indice de perdxido 16 20
El producto final presenta también una.amulsionabikg
390 dad més facil sn comparacién con sl producto ds partida.
Ejempla 4

10 Kg. d8 cera comercial de candslilla se tratan en

" la forma indicada en el sjemplo 1, durante 6 horas con airs,
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obteniéndose una cera para la fabricacidn de papsl carbdn que,

en comparacién con la cera de partida, posss las siguisntss cg

racteristicas:

Cara de Producto

partida Pinal
Absorcidén de hollin, 9% 48 91
Fijacidn de acsits, of 35 45
Dureza de flusncia, Kg/em2 570 580
G:adu-da acidez 21 45
Indice de saponificacidn 70 93
Indice de carbonilo 13 14
Iﬁdice de yodo 31 30
Indice de hidroxilo 27 15
Punto de gotea, of 69 73
Ejemplo 5

10 Kgs de cera comercial de carnauba de la clase "gris
grasa", se trata en la forma descrita en el ejemplo 1; pere a
una temperatura de 140¢C, durante 6 horas con aire, obtsniéndp
se una caera para la& fabricacidn de papal carbdn con una absore
cién de holldn del 113% y una capacidad de fijacidn de aceite
de 55¢C, mientras que para la cera‘da partida no tratada fuse
registrada una absorcidn de hollin del 68% y una fijacidn de
acsite de 502C.
Ejemplo &

10 Kg. de una mezcla de 2 partes en peso ds cera ds.
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carnauba "gris grasa" y 1 parte en peso ds cera de cortezas sa
tratan con aire, sn la forme descrita en el sjemplo 1; perc a
una temperatura de 1500C, durants 6 horas, obteniéndose una cg
ra para la fabricacién de papel carbSn con una capacidad de ap
sorcifén de hollin del 103% y una fijacién de aceits ds 508C,
La mezcla de partida sin tratar posee una absorcidn de hollin

del 65% y una fijacifn de aceite de 402C.

Ejemplo 7

1 Kg. da la cera para fabricacidn de papsl carbén oh
tenida a partir de la cera de cortezas segin el ejemplo 3, se
esterifica madiante agitacién con 30 g. de glicol-etileno a una
temperatura ds 120°C en presencia de cantidades cataliticas de
4cido fosférico, obteniendose una cera para la fabricacidn de
pepel carbén con une absorcidén de hollin de 104% vy una fijacién
de aceite de 458C.

EJemplo &
1 Kg. de la cera para producir papel carbdn cbtenida

en la forma indicada en sl ejemplo 4 se saponifica mediante agi
tacidén con 10 g. de hidréxide cdlcico en la colada a'120§c, ob=-
teniéndoss una cera para la fabricacidén de papel carbdn con upa
absorcién de hollin del 95% y una fijacién de aceite de 504C,

Ejemplo 9

S Kg. de la cera de cortszas utilizada en 8l ejemplo

3 8¢ tratan, junto con 20 litros da agua en un rsciplente resis

tente a la presidn con un agitador intensivo y @ una presidn de
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1% atmésferas relativas y 2 una temperatura de 1502C, durants

3 de aire. Lz cera obtenida posas una disper -

5 horas con 3 m
gidén de hollin del 105% y una fijecién de sceits de 45oC,

REIVINDICACIONES

sz=scsssssscTssssoossoozsss
1)~ Procedimientc para la fabricacidén de ceras para producir
papel carbdn a partir de ceras naturalss del tipo de las eesras
de égtaras mediante al tratamiento de la cera fundida con ga =
ses eon contenido en oxigeno, caracterizado porque ag hace ac~
tuar socbre la cera a temperaturas que oscilan entre su punto

de fusidn y‘2509c, ox{geno, aire u otros gases que contengan
oxigeno, mezclando intensivamenta en cantidades ds 0,01 a 10

m3 por hora y por kilo de cera, debiendo existir siempre un ex
caso de oxfgeno y dejando actuar hasta que la absorcién de ho-~
1lin de una probeta praparada nscilé entre el 80 y el 140% de
peso,

2).~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracterizado
porque, como ceras naturales con el cardcter des ceras de éste-
res se emplean ceras bituminosas en bruto, de turba, ds corte-
zas, de candelille, de carnauba, de uricuri, de asparto, de arroz,
de cafia de azdcar, de maiz o de ahejas, tanto con resina como
sin ella.

3).~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado por
qus se utilizan mszclas de caras naturales del tipo de las ce~
ras de ésteres,

4)i- Procedimiento segln la reivindicacién 1, caracterizade poxr
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qua ss emplsean mezclas de csras naturales del tipo de las ce-
ras do Ssteres y ceras de hidrocarburos o sus productos de
transformacidn, no debisndo exceder del 50% en peso la propor—
¢idn de ceras de hidrocarburos o de productos de transforma -
cidn.
5).~ Procedimiento sagiin la reivindicacién 1, caracterizado pox
que se emplea una cera natural que ha sido somatida a un trata-
miento previc con disolventes o adsorbentss, a un templado, a
un blanqueo oxidante o a una esterificacidn, saponificacidn o
amidacidn total o parcial,
6).~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizade pox
que al tratamiento s8 lleva a cabo con aire o con otros gases
que contengan oxigeno en presencia de catalizadoras,
7)o~ Procedimiento seglin la reivindicacién 1, caracterizads por
que los productos del mismo se someten a un tratamiento postew
rior con disolventes o adsorbentes, & un trakamisento térmico,
a un blanqueo oxidante, a una esterificacidn, saponificacidn y
amidacifn parcial o completa con una adicién ds compusstos no
saturados,
B).~ "PROCEOIMIENTO PARA FABRICAR CERAS PARA PAPEL CARBON®

Estea memoria consta de velnts hojas foliadas y mecang

grafiades por un solo lado de sus caras,
Madrid, 11 de Dctubpe de 1976
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