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La presente Patente de Invencién tiene por obje-
to, segin se indica en su enunciado, una maquina para
la fabricacién de placas de yeso.

De manera mis concreta, y tal como se verd cla-
ramente a continuacidén, la presente solicitud de re-
gistro se refiere a una miquina, de estructura rela-
tivamente muy simple, que permite fabricar en gran-
des series, con una total precisidn y exactitud de
medidas y alcanzando velocidades de produccidn muy
notables, las placas de yeso o escayola que se uti-

lizan para la decoracién de interiores y, princi-

~palmente, para la realizacidn de cielos rasos, o

. también, en algunos casos, tabiques divisorios, o

i

elementos analogos.
Mis concretamente todavia, la maquina objeto de

la invencién ha sido especificamente calculada para

- llevar a cabo la fabricacidén de placas de yeso dota-

~.das en sus:bordes de eiementos longitudinales macho

y hembra, dispuestos para encajar convenientecmente

entre si, permitiendo llevar a cabo el encaje de unas

- placas a continuacidén de otras.

Por lo demas, la esencialidad, ei esquema de fun-

cionamiento y las principales caracteristicas y ven-
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tajas de la méquina'en cuestidn, resultaridn mas facil-
mente comprensibles a la vista de los dibujos adjun-
tos, en Loé que - en forma muy esquemética s Vo desde
luego, sin caracter limitativo de ninguna clase - se
ha representado un ejemplo concreto de realizacidn
practica de la misma.

En estos dibujos:

Las figuras 1 y 2 son sendas vistas laterales
alzadas del conjunto de la miquina, mostrandola en
las posiciones correspondientes al moldeo de una
placa y al desmoldeo de la placa ya fabricada, respec-
tivamente.

La figura 3 es una vista en perspectiva de la
plataforma superior o superficie de trabajo de la ma-
quina, mostrando la especial disposicidn de topes y
reglas que conforman 1a cavidad de moldeo.

La figura 4 es una vista en perspectiva de la
placa o armazdn quc soporta los ,juegos de topes que
delimitan la posicidn adoptada por las reglas median-
te las que se define la cavidad de moldeo.

Y, finalmente, la figura 5 es un detalle en sec-
cién horizontal, mostrando la forma de guiar los mo-
vimientos de ascenso y descenso de la placa represen-

tada en la figura precedente.
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Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

La midquina objeto de la invencién comprende, en
primer lugar, una sélida bancada que, desde luego, po-
dréa presentar cualquier estructura que se considere
conveniente, pudiendo, por ejemplo, hallarse consti-
tuida por un equipo de patas verticales 1, de seccién
en escuadra, eventualmente unidas entre si por medio
de tirantes 2, que aseguran la rigidez del conjunto.
Esta bancada sostiene una superficie superior 3, pla-
na y horizontal, que constituye la superficie de tra -
bajo de la maquina, y sobre la que sc sitian los ele-
mentos que definen la cavidad de moldco, que debe ser
ocupada por la masa de escayola en cada ciclo de fun-
cionamiento.

La qavidad de moldeo viene definida por cuatro
reglas rectilincas independientes 4-4'-4"-4"', que
se apoyan sobre la superficie 3, y cada una de las
cuales queda situada en posicidn ortogonal con res-—
pecto a la anterior, apoyandose por una testa contra
la misma, y asi sucesivamente, hasta definir en con-

junto un espacio de forma cuadra o - en algunos ca-

so0s especiales - rectangular. Dos de estas reglas pre-

sentan en su cara de trabajo uno o mis salientes o re-

“lieves longitudinales, tal como una nervadura 5, cen-
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tral o aproximadamente central, y las otras dos una
regata 6 o entrante longitudinal de seccodn coinci-
dente con la de aquélla, Todo ello en vistas a la de-
terminacién en los bordes de las placas moldeadas de
los elementos macho y hembra necesarios para que estas
placas puedan ser encajadas unas a continuacién de
otras al formar el cieloraso u otra superficie de que
se trate. Por tiltimo, las testas de las expresadas re-
glas comportan también un saliente 5', dispuesto para
encajar en la regata 6 de la regla adyacente, o pien
unaranura 6' destinada a desarrollar idéntica runcién,
de manera que el recinto o cavidad aplanada definida
por las reglas queda totalmente cerrada, quedando en
disposicién de retener la masa de yeso u otra materia
analoga que se trate de moldear en cada ciclo.

Segin una caracteristica de la invencidn, la
posicién adoptada por las reglas 4 viene determinada
por un equipo de topes que pueden desplazarse entre
una posicidén de trabajo, en la que constituyen un apo-
yo para aquellas y una posicién limite opuesta, en la
que dejan tctalmente expedita la superficie 3, per-
mitiendo el libre movimiento de las regias, en vis-
tas al desmoldeo. De acuerdo con la invencidn, estos

topes sc¢ hallan concretamente constituidos por unos



pitones 7, por ejcemplo, ¢n namero de dos por regla,
que atraviesan la plataforma 3 por correspondientes
orificios en la misma previstos a tal 1in, y pueden
despiazarse en scniido vertical, sobresaliende o no
) 5 de esta superficie, con los efectog ya apuntados. En
una forma preflercnte, aunque no necesaria, de realiza-
cibén, estos pitones se hallan concretamente constitui-
a dos por las extremidades dobladas ortogonalmente de
unos vastagos 8, solidarios de un armazén horizontal,
10 por ejemplo, constituido por una simple placa metdli-
ca rigida 9, capaz de desplazarse convenientemente

guirada ensentido vertical, manteniéndose siempre pa-
Estos movimientos de la placa 9,

ralela a si misma.
de acuerdo con la invencién, se determinan por medio

15 7 de un cilindro hidraulico o neumatico 10, montado so-
bre un soporte 11, de tipo cualesquiera apropiado, -
convenientemente fijado a la bancada. kste cilindro

es alimentado con una fuente cualesquiera de sumi-
:nistro de fluido a presidén, tal como una bombaro
 20 un compresor incorporado a la méquina, determinando
el correspondiente desplazamiento del pistdn a cuyo
védstago 12 se halla solidarizada la placa vy, bien di-
rectamente, bien, de preferencia, a través de un sis-

tema de articulacién que elimine todo esfuerzo de fle-
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xién sobre el expresado vastago. La miquina contard
simplemente con un pequefio panel de mandos 13, situa-
do en cualquier posicidén en la que resulte facilmente
accesible, y dotado al menos de dos pulsadores 14-14'
que permitirédn determinar los desplazamientos de la
placa 9 y, por tanto, de los vastagos 7, en uno y
otro sentido.
Se comprende la conveniencia de que la placa 9,

o, en su caso, el bastidor o armazdédn que la sustitu-
ya, quede guiado con la mixima precisidén, a fin de
que la penetracién de los véstagos 7 a través de lcs
correspondientes orificios de la plataforma 3 se rea-
lice siempre en buenas condiciones. A este efecto, ca-
be como es Ligico, imaginar una infinidad de sotucio-
nes mecanicas distintas, todas las cuales, desde lue-
g0, debcrén considerrarse comprendidas en el dmbito
de proteccion del registro que se solicita. En el
ejemplo de realizacién representado esquemiticamente
en la figura 5 de los dibujos a los que se viene re-
firiendo la explicacidén, y sobre cuya absoluta ausen-
cia de caracter limitativo no resulta realmente nece-
sario insistir, las patas 1 de la bancada, que pueden,
por ejemplo, hallarse constituidas por unos rerfiles

de seccién en escuadra, comportan encajados y rigi-
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damente solidarizados a lo largo de una zona superior,
unos manguitos tubulares 15, de material dotado de
buenas condiciones de deslizamiento, tal como bronce
o similar, y abiertos en sentido longitudinal, en el
interior de cada uno de los cuales ajusta un mufidén

16, solidarizado a uno de¢ los vértices de la placa 9,
por medio de un soporte 17, de dimensiones apropia-
das para poder pasar a través de la ranura longitudi-
nal del tubo de guia.

Finalmente, la maquina se completa con una placa
superior 18, que se halla articulada por medio de un
juego aprobiédo de soportes 19 y bisagras 20, a uno
de los bordes de la plataforma superior 3. Esta placa
puede quedar inmovilizada, por simple gravedad, bien
en una posicién rebatida hacia arriba, en la gque per-
mite realizar librecmente las operaciones de colada
del material en la cavidad de moldeo y desmoldeo de
la placa ya febricada, y una posicién rebatida hacia
abajo, en la que queda apoyada sobre la masa-de mate-
rial que llena la cavidad de moldeo, actuando de con-

tramolde. Estos movimientos de la placa pueden deter-

minarse en forma puramente manual, a cuyo efecto se

dotard a la misma de un sistema cualesquiera apropia-

do de asa o empuiiadura 21, o bien a través de un sis-
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tema mecinico o hidriulico de gobierno cualesquiera,
por ejemplo, enlazado a través de las oportunas trans-
misiones con el cilindro anteriormente referido.

El funcionamiento de la maquina no puede ser mas
simple y racional. En una primera fase del ciclo de
actuacidén deberi determinarse el ascenso de la placa
o bastidor 9, hasta que los topes 7 atraviesen la pla-
taforma superior 3 y asomen al exterior, quedando en
disposicién de guiar la colocacidén de las regias 4,
las cuales se sitian convenientemente sobre esta pla-
taforma, encajandolas entre si, en la forma ya expues-
ta. En fase sucesiva, y manteniendo levantados los to-
pes de apoyo, que evitan todo desplazamiento de las
reglas 4, se procederi al vertido en la cavidad de-
finida por las mismas de una masa de yeso, apropiada
a las dimensiones de la placa que se¢ trate de obte-
ner, y, en un momento determinado del proceso de fra-
guado de esta masa, se rebatird sobre la misma la
placa superior 18, que conforma y define una de las
caras principales de aquélla, y que se mantendrd
en esta posicidén rebatida hasta que se complete el
proceso de fraguado. Una vez acabado este proceso,
bastard situar lao placa 18 en su posicidn superior y

acer descender los topes 7, para poder proceder a la
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separacién de las reglas 4, llevando a cabo el desmol-
deo y extraccién de la placa ya formada, y dejando al
conjunto en disposicidén de iniciar un nuevo ciclé de
produccién. Este mismo efecto podria lograrse si las
reglas 4, en lugar de ser independientes, se hallaran
solidarizadas entre si, por cjemplo, dos o dos, lor-
mando escuadra, pero la estructura descrita, en prin-
cipio, y contando con un buen entrenamiento, permite
alcanzar mas altas velocidades de precduccidn.

La mAquina descrita hasta el momento se destina
a la produccién de placas de yeso que presenten sus
caras principales lisas, o, eventualmente, dotadas de
algin adorno que pueda ser incorporado a las superfi—
cies que definen la cavidad de moldeo. Sin embargo,
la misma miquina puede ser fdcilmente adaptada a la
produccidén de las placas denominadas "actisticas', es
decir, de las placas de yeso que presentan en su su-
perficie una multiplicidad de pequeflas perforaciones,
por lo generél iguales entre si y regularmente espacia-
das, presentandc una de sus caras recubierta por una
capa de fibra de vidrio o similar, que se recubre, a
su vez, por medic de un papel de proteccién. A este
efecto, bastara prever sobre la placa inferior 9 una

sucesidn de vastagos 22 que sobresalgan de la misma
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en sentido ortogonal, y dotados de una forma cilindri-
ca, prismadtica o, de preferencia, ligeramente tronco-
cénica o troncopiramidal, dispuestos para ajustar en
una correspondiente sucesidn de orificios 23 previs-
tos en la superficie superior 3, obturandolos, sobre-
saliendo de la misma y determinando en la placa mol-
deada los orificios anteriormente referidos. Estos
orificios podran atravesar totalmente la placa o
alcanzar tan solo a una parte del espesor de la misma
(concretamente cuando interese Unicamente conferirle
una apariencia de placa actstica), sin mds que variar
convenientemente este espesor. en relacién con la
longitud de los vistagos.

Resta ya Unicamente hacer constar de una manera
general y expresa que, como se comprende y es légico,
y aparte de las que han sido ya corcretamente indica-
das, en la realizacidén practica de la mAquina que ha
quedado descrita, cabrad introducir todas aquellas adi-
ciones y modificaciones de detalle que no afecten a
lo que constituye la esencialidad del registro que se
solicita. Asi, por ejemplo, como variante de realiza-
cién, interesa consignar la posibilidad de que la mi-
quina sc¢ proyecte para realizar, no una sola placa en

cada ciclo de Funcionamiento, tal como ha quedado des-
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crito, sind dos. tres o mds placas, en [orma simultd-
nea o sucesiva, bastando para e¢llo - evidentemente -
multiplicar en la medida adecuada los mismos elemen-
tos que han quedado ya descritos. En cualquier caso,
resultard ventajoso instalar estas miquinas formando
baterias, por ejemplo, integradasrpor diez maquinas,
que quedan en disposicidn de ser manejadas simulté—
neamenrte por un solo obrero, aprovechando los tiem-
pos muertos de fraguado en unas maquinas para la
realizacidén de las operaciones de colada y desmoldeo

en ctras.
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REIVINDICACIONES:

1 - Maquina para la fabricacién de placas de ye-
so, concretamente placas de yeso normalizadas para
1a formacidén de cielos rasos y tabiques, caracteriza-
da por comprender una superficie de trabajo horizon-
tal superior, soportada por una s6lida bancada, sobre
la que se apoyan cuatro reglas independientes, dispues-
tas para ser situadas cada una en sentido ortogonal
con respecto a la anterior, hasta definir una cavidad
de moldeo, de forma cuadrada o rectangular; cuyas re-
glas son mantenidas en la posicidén de trabajc por
unos topes que pueden desplazarse en direccidn verti=-
cal entre una posicién limite superior, en la que
atraviesan la expresada super{icie por correspondien-
tes orificios, sobresaliendo de su plano superior y
quedando en disposicidn de gervir de apoyo a las rc-
glas, y una posicién limite inferior, en la que que-
dan tctalmente por debajo de la indicada superficie,
permitiendo el libre movimiento de las reglas, en
vistas a facilitar la operacidén de desmcldeo.

2 - MAaquina, caracterizada porque los topes re-
feridos en la reivindicacidn precedente son todos so-
lidarios de un bastidor horizontal, situado pcr de-
bajo de la supcrficie de trabajo y capaz de deslizar

entre limites en direccidn vertical, a lo largo de
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unos correspondicentes clementos de guia fijos a la
bancada.

3 - Maquina, caracterizada porque los movimientos
de ascenso y descenso del bastidor horizontal referi-
do en la reivindicacidn precedente, son determinados
por un pistén, a cuyo vastago se halla conveniente-
mente solidarizado, que se mueve en el interior de
un cilindro, rigidamente fijado a la bancada de la
maquira y debidamente conectado a un fuente de su-
ministro de fluido a presidn.

4 - MAquina, caracterizada porque las reglas re-
feridas en la reivindicacidn primera presentan en
sus caras correspondientes a la cavidad de moldeo unos
juegos de nervaduras y regatas longitudinales apropia-
das para definir en los bordes de las placas moldea-
das los elementos macho y hcmbra adecuados para que
al realizar el montaje estas placas puedan encajar
unas a co?tinuacién de otras.

5 - Maquina, caracterizado porque cada una de las
reglas referidas en la reivindicacién precedente, pre-
senta en una de sus testas un entrante o saliente de
seccidn apropiada para encajar en el elemento corres-
pondiente de la regla que ocupa posicidn adyacente

al conflormar la cavidad de moldeo.
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6 - Maquina, caracterizada porque el bastidor des-
plazable en sentido vertical a que sc ha hecho referen-
cia en las reivindicaciones primera a tercera, se ha-
l1la constituido por una placa dotada en sus vértices
de medios de guia, que encajan en unas correspondien-
tes guias verticales, solidarias de los montantes ver-
ticales de la bancada de la mdquina.

7 - MAquina, caracterizada porque la placa refe-
rida en la reivindicacidén precedente se halla dotada
de una sucesién de vastagos sobresalientes en sentido
ortogonal, dispuestos de manera que en el movimiento
de ascenso deesta placa, atraviesan por correspondien-
tes orificios ajustados la superficie horizontal supe-
rior de la maquina, y quedan dispuestos sobresaliendo
ortogonalmente del fondo de la cavidad de moldeo, en
vistas a determinar una sucesién de orificios en la
placa moldeada.

8 - Maquina, caracterizada por contar con una
placa, que se articula, a través de un juego apropia-
do de soportes y bisagras, a uno de los bordes de la
superficie horizontal superior de trabajo referida en
la reivindicacién primera, quesando en disposicidn
de adoptar por dgravedad una u otra de dos posiciones

limite, en una de las cuales queda apoyada sobre la
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superficiec Libre de la placa cn fase de moldeo, mien-
tras que en la otra queda separada de esta superficie,
permitiendo llevar a cabo libremente las operaciones
de cclada y desmoldeo.

9 - Maquina para la fabricacidn de placas de
yeso.

Consta la presente Memoria
Descriptiva de quince hojas me-
canografiadas, escritas por una
sola cara, numeradas, del 1 al
15, con sus lineas numeradas, a
su vez, de cinco en cinco y de
dibujos anexos.

Barcelona, 28 SEL w7ﬁ

P: A.
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Placas y Moduras Decorativas en Escayola La Cullerense, S.A.
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