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M E M 0  H I A________ I) K S C H 1 P T 1 V A

1 La presente Patente de Invención tiene por obje­

to, según se indica en su enunciado, una máquina para 

la fabricación de placas de yeso.

De manera más concreta, y tal como se verá cla- 

5 ramente a continuación, la presente solicitud de re­

gistro se refiere a una máquina, de estructura rela­

tivamente muy simple, que permite fabricar en gran­

des series, con una total precisión y exactitud de 

medidas y alcanzando velocidades de producción muy 

10 notables, las placas de yeso o escayola que se uti­

lizan para la decoración de interiores y, princi­

palmente, para la realización de cielos rasos, o 

. también, en algunos casos, tabiques divisorios, o 

elementos análogos.

15 Más concretamente todavía, la máquina objeto de

la invención ha sido específicamente calculada para 

llevar a cabo la fabricación de placas de yeso dota- 

. das en sus bordes de elementos longitudinales macho 

y hembra, dispuestos para encajar convenientemente 

20 entre sí, permitiendo llevar a cabo el encaje de unas

placas a continuación de otras.

Por lo demás, la esencialidad, ei esquema de fun 

cionamiento y las principales características y ven­
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tajas de la máquina en cuestión, resultarán más fácil­

mente comprensibles a la vista de los dibujos adjun­

tos. en ios que - en forma muy esquemática , y, desde 

luego, sin carácter limitativo de ninguna clase — se 

ha representado un ejemplo concreto de realización 

práctica de la misma.

En estos dibujos:

Las figuras 1 y 2 son sendas vistas laterales 

alzadas del conjunto de la máquina, mostrándola en 

las posiciones correspondientes al moldeo de una 

placa y al desmoldeo de la placa ya fabricada, respec­

tivamente .

La figura 3 es una vista en perspectiva de la 

plataforma superior o superficie de trabajo de la má­

quina, mostrando Ja especial disposición de topes y 

reglas que conforman la cavidad de moldeo.

La figura 4 es una vista en perspectiva de la 

placa o armazón que soporta los juegos de topes que 

delimitan la posición adoptada por las reglas median­

te las que se define la cavidad de moldeo.

Y, finalmente, la figura 5 es un detalle en sec­

ción horizontal, mostrando la forma de guiar los mo­

vimientos de ascenso y descenso de la placa represen­

tada en la figura precedente.
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Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

La máquina objeto de la invención comprende, en 

primer lugar, una sólida bancada que, desde luego, po­

drá presentar cualquier estructura que se considere 

conveniente, pudiendo, por ejemplo, hallarse consti­

tuida por un equipo de patas verticales I, de sección 

en escuadra, eventualmente unidas entre sí por medio 

de tirantes 2, que aseguran la rigidez del conjunto. 

Esta bancada sostiene una superficie superior 3, pla­

na y horizontal, que constituye la superficie de tra - 

bajo de la máquina, y sobre la que se sitúan los ele­

mentos que definen la cavidad de moldeo, que debe ser 

ocupada por la masa de escayola en cada ciclo de fun­

cionamiento .

La cavidad de moldeo viene definida por cuatro 

reglas rectilíneas independientes 4-4'-4"-4"', que 

se apoyan sobre la superficie 3, y cada una de las 

cuales queda situada en posición ortogonal con res­

pecto a la anterior, apoyándose por una testa contra 

la misma, y así sucesivamente, hasta definir en con­

junto un espacio de forma cuadra o - en algunos ca­

sos especiales - rectangular. Dos de estas reglas pre­

sentan en su cara de trabajo uno o más salientes o re­

lieves longitudinales, tal como una nervadura 5, cen-
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•eral o aproximadamente central, y las otras dos una 

regata 6 o entrante longitudinal de seccoón coinci­

dente con la de aquélla. Todo ello en vistas a la de­

terminación en los bordes de las placas moldeadas de 

5 los elementos macho y hembra necesarios para que estas

placas puedan ser encajadas unas a continuación de 

otras al formar el cieloraso u otra superficie de que 

se trate. Por último, las testas de las expresadas re­

glas comportan también un saliente 5', dispuesto para 

10 encajar en la regata 6 de la regla adyacente, o cien

unaranura 6' destinada a desarrollar idéntica iunción, 

de manera que el recinto o cavidad aplanada definida 

por las reglas queda totalmente cerrada, quedando en 

disposición de retener la masa de yeso u otra materia 

15 análoga que se trate de moldear en cada ciclo.

Según una característica de la invención, la 

posición adoptada por las reglas 4 viene determinada 

por un equipo de topes que pueden desplazarse entre 

una posición de trabajo, en la que constituyen un apo- 

20 yo para aquellas y una posición límite opuesta, en la

que dejan totalmente expedita la superficie 3, per­

mitiendo el libre movimiento de las regias, en vis­

tas al desmoldeo. De acuerdo con la invención, estos

topes se hallan concretamente constituidos por unos
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pitones 7, por ejemplo, en número de dos por regla, 

que atraviesan la plataforma 3 por correspondientes 

orificios en la misma previstos a tal iin, y pueden 

desplazarse en sentido vertical, sobresaliendo o no 

5 de esta superficie, con los efectos ya apuntados. En

una forma preferente, aunque no necesaria, de realiza­

ción, estos pitones se hallan concretamente constitui­

dos por las extremidades dobladas ortogonalmente de 

unos vastagos 8, solidarios de un armazón horizontal, 

10 por ejemplo, constituido por una simple placa metáli­

ca rígida 9, capaz de desplazarse convenientemente 

guiada ensentido vertical, manteniéndose siempre pa­

ralela a sí misma. Estos movimientos de la placa 9, 

de acuerdo con la invención, se determinan por medio 

15 de un cilindro hidráulico o neumático 10, montado so­

bre un soporte 11, de tipo cualesquiera apropiado, 

convenientemente fijado a la bancada. Este cilindro 

es alimentado con una fuente cualesquiera de sumi­

nistro de fluido a presión, tal como una bomba o 

20 un compresor incorporado a la máquina, determinando

el correspondiente desplazamiento del pistón a cuyo 

vastago 12 se halla solidarizada la placa a, bien di­

rectamente, bien, de preferencia, a través de un sis­

tema de articulación que elimine todo esfuerzo de fie-



xión sobre el expresado vástalo. La maquina contara 

simplemente con un pequeño panel de mandos 13, situa­

do en cualquier posición en la que resulte fácilmente 

accesible, y dotado al menos de dos pulsadores 14-14' 

que permitirán determinar los desplazamientos de la 

placa 9 y, por tanto, de los vástagos 7, en uno y 

otro sentido.

Se comprende la conveniencia de que la placa 9, 

o, en su caso, el bastidor o armazón que la sustitu­

ya, quede guiado con la máxima precisión, a fin de 

que la penetración de los vástagos 7 a través de les 

correspondientes orificios de la plataforma 3 se rea­

lice siempre en buenas condiciones. A este efecto, ca­

be como es lógico, imagin¿ir una infinidad de solucio­

nes mecánicas distintas, todas las cuales, desde lue­

go, deberán considerrarse comprendidas en e.1 ámbito 

de protección del registro que se solicita. En el 

ejemplo de realización representado esquenuiticamente 

en la figura 5 de los dibujos a los que se viene re­

firiendo la explicación, y sobre cuya absoluta ausen­

cia de carácter limitativo no resulta realmente nece­

sario insistir, las patas 1 de la bancada, que pueden, 

por ejemplo, hallarse constituidas por unos perfiles 

de sección en escuadra, comportan encajados y rígi-
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damente solidarizados a lo largo de una zona superior, 

unos manguitos tubulares 15, de material dotado de 

buenas condiciones de deslizamiento, tal como bronce 

o similar, y abiertos en sentido longitudinal, en el 

5 interior de cada uno de los cuales ajusta un muñón

16, solLdarizado a uno de los vértices de la placa 9, 

por medio de un soporte 17, de dimensiones apropia­

das para poder pasar a través de la ranura longitudi­

nal del tubo de guía.

10 Finalmente, la maquina se completa con una placa

superior 18, que se halla articulada por medio de un 

juego apropiado de soportes 19 y bisagras 20, a uno 

de los bordes de la plataformci superior 3. lista placa 

puede quedar inmovilizada, por simple gravedad, bien 

15 en una posición rebatida hacia arriba, en la que per­

mite realizar libremente las operaciones de colada 

del material en la cavidad de moldeo y desmoldeo de 

la placa ya fabricada, y una posición rebatida hacia 

aoajo, en la que queda apoyada sobre la masa-de mate- 

20 rial que llena la cavidad de moldeo, actuando de con­

tramolde. Estos movimientos de la placa pueden deter­

minarse en forma [juramente manual, a cuyo efecto se 

dotará a la misma de un sistema cualesquiera apropia-
i

do de asa o empuñadura 21, o bien a través de un sis-
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tema mecánico o hidráulico de gobierno cualesquiera, 

por ejemplo, enlazado a través de las oportunas trans­

misiones con el cilindro anteriormente referido.

El funcionamiento de la máquina no puede ser más 

simple y racional. En una primera fase del ciclo de 

actuación deberá determinarse el ascenso de la placa 

o bastidor 9, hasta que los topes 7 atraviesen la pla­

taforma superior 3 y asomen al exterior, quedando en 

disposición de guiar la colocación de las regias 4, 

las cuales se sitúan convenientemente sobre esta pla­

taforma, encajándolas entre sí, en la forma ya expues­

ta. En fase sucesiva, y manteniendo levantados los to­

pes de apoyo, que evitan todo desplazamiento de las 

reglas 4, se procederá al vertido en la cavidad de­

finida por las mismas de una masa de yeso, apropiada 

a las dimensiones de la placa que se trate de obte­

ner, y, en un momento determinado del proceso de fra­

guado de esta masa, se rebatirá sobre la misma la 

placa superior 18, que conforma y define una de las 

caras principales de aquélla, y que se mantendrá 

en esta posición rebatida hasta que se complete el 

proceso de fraguado. Una vez acabado este proceso, 

bastará situar la placa 18 en su posición superior y

acer descender los topes 7, para poder proceder a la
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separación de las regláis 4, llevando a cabo el desmol­

deo y extracción de la placa ya formada, y dejando al 

conjunto en disposición de iniciar un nuevo ciclo de 

producción. Este mismo efecto podría lograrse si las 

5 reglas 4, en lugar de ser independientes, se hallaran

solidarizadas entre sí, por ejemplo, dos a dos, For­

mando escuadra, pero la estructura descrita, en prin­

cipio, y contando con un buen entrenamiento, permite 

alcanzar más altas velocidades de producción.

10 La máquina descrita hasta el momento se destina

a la producción de placas de yeso que presenten sus 

caras principales lisas, o, eventualmente, dotadas de 

algún adorno que pueda ser incorporado a las superfi­

cies que definen la cavidad de moldeo. Sin embargo,

15 la misma máquina puede ser fácilmente adaptada a la

producción de las placas denominadas "acásticas", es 

decir, de las placas de yeso que presentan en su su­

perficie una multiplicidad de pequeñas perforaciones, 

por lo general iguales entre sí y regularmente espacia 

20 das, presentando una de sus caras recubierta por una

capa de fibra de vidrio o similar, que se recubre, a 

su vez, por medio de un papel de protección. A este 

efecto, bastará prever sobre la placa inferior 9 una 

sucesión de vástagos 22 que sobresalgan de la misma
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en sentido ortogonal, y dotados de una forma cilindri­

ca, prismática o, de preferencia, ligeramente tronco- 

cónica o troncopiramidal, dispuestos para ajustar en 

una correspondiente sucesión de orificios 23 previs- 

5 tos en la superficie superior 3, obturándolos, sobre­

saliendo de la misma y determinando en la placa mol­

deada los orificios anteriormente referidos. Estos 

orificios podrán atravesar totalmente la placa o 

alcanzar tan solo a una parte del espesor de la misma 

10 (concretamente cuando interese únicamente conferirle

una apariencia de placa acústica), sin más que variar 

convenientemente este espesor, en relación con la 

longitud de los vastagos.

Resta ya únicamente hacer constar de una manera 

15 general y expresa que, como se comprende y es lógico,

y aparte de las que han sido ya concretamente indica­

das, en la realización práctica de la máquina que ha 

quedado descrita, cabrá introducir todas aquellas adi­

ciones y modificaciones de detalle que no afecten a 

20 lo que constituye la esencialidad del registro que se

solicita. Así, por ejemplo, como variante de realiza­

ción, interesa consignar la posibilidad de que la má­

quina se proyecte para realizar, no una sola placa en 

cada ciclo de funcionamiento, tal como ha quedado des­
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crito, sino dos. tres o más placas, en forma simultá­

nea o sucesiva, bastando para ello - evidentemente - 

multiplicar en la medida adecuada los mismos elemen­

tos que han quedado ya descritos, Kn cualquier caso,

5 resultará ventajoso instalar estas máquinas formando

baterías, por ejemplo, integradas por diez máquinas, 

que quedan en disposición de ser manejadas simultá­

neamente por un solo obrero, aprovechando los tiem­

pos muertos de fraguado en unas máquinas para la 

10 realización de las operaciones de colada y desmoldeo

en ctras.
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R E I V I N D I C A C I O N E S  :

1 - Máquina para la fabricación de placas de ye­

so, concretamente placas de yeso normalizadas para 

la formación de cielos rasos y tabiques, caracteriza­

da por comprender una superficie de trabajo horizon—

5 tal superior, soportada por una solida bancada, sobre

la que se apoyan cuatro reglas independientes, dispues­

tas para ser situadas cada una en sentido ortogonal 

con respecto a la anterior, hasta definir una cavidad 

de moldeo, de forma cuadrada o rectangular; cuyas re- 

10 glas son mantenidas en la posición de trabaje por

unos topes que pueden desplazarse en dirección verti­

cal entre una posición límite superior, en la que 

atraviesan la expresada superficie por correspondien­

tes orificios, sobresaliendo de su plano superior y 

15 quedando en disposición de servir de apoyo a las re­

glas, y una posición límite inferior, en la que que­

dan totalmente por debajo de la indicada superficie, 

permitiendo el libre movimiento de las reglas, en 

vistas a facilitar la operación de desmoldeo.

20 2 - Máquina, caracterizada porque los topes re­

feridos en la reivindicación precedente son todos so­

lidarios do un bastidor horizontal, situado per de­

bajo de la superficie de trabajo y capaz de deslizar

entre límites en dirección vertical, a lo largo de



unos correspondientes elementos de guía fijos a la 

bancada.

3 - Máquina, caracterizada porque los movimientos 

de ascenso y descenso del bastidor horizontal referi­

do en la reivindicación precedente, son determinados 

por un pistón, a cuyo vástago se halla conveniente­

mente solidarizado, que se mueve en el interior de

un cilindro, rígidamente fijado a la bancada de la 

máquina y debidamente conectado a un fuente de su­

ministro de fluido a presión.

4 - Máquina, caracterizada porque las reglas re­

feridas en la reivindicación primera presentan en

sus caras correspondientes a la cavidad de moldeo unos 

juegos de nervaduras y regatas longitudinales apropia­

das para definir en los bordes de las placas moldea­

das los elementos macho y hembra adecuados para que 

al realizar el montaje estas placas puedan encajar 

unas a continuación de otras.

5 - Máquina, caracterizado porque cada .una de las 

reglas referidas en la reivindicación precedente, pre­

senta en una de sus testas un entrante o saliente de 

sección apropiada para encajar en el elemento corres­

pondiente de la regla que ocupa posición adyacente

al conformar la cavidad de moldeo.
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5

6 - Máquina, caracterizada porque el bastidor des­

plazadle en sentido vertical a que se ha hecho referen­

cia en las reivindicaciones primera a tercera, se ha­

lla constituido por una placa dotada en sus vértices

de medios de guía, que encajan en unas correspondien­

tes guías verticales, solidarias de los montantes ver­

ticales de la bancada de la máquina.

7 - Máquina, caracterizada porque la placa refe­

rida en la reivindicación precedente se halla dotada

10 de una sucesión de vastagos sobresalientes en sentido 

ortogonal, dispuestos de manera que en el movimiento 

de ascenso deesta placa, atraviesan por correspondien­

tes orificios ajustados la superficie horizontal supe­

rior de la máquina, y quedan dispuestos sobresaliendo

1.5 ortogonalmente del fondo de la cavidad de moldeo, en 

vistas a determinar una sucesión de orificios en la

20

placa moldeada.

8 - Máquina, caracterizada por contar con una 

placa, que se articula, a través de un juego apropia­

do de soportes y bisagras, a uno de los bordes de la 

superficie horizontal superior de trabajo referida en 

la reivindicación primera, quesando en disposición 

de adoptar por gravedad una u otra de dos posiciones 

límite, en una de las cuales queda apoyada sobre la
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superficie! libro do la pifien en fase de; moldeo, mien­

tras que en la otra queda separada de esta superficie, 

permitiendo llevar a cabo libremente las operaciones 

de colada y desrnoideo.

5 9 - Máquina para la fabricación de placas de

yeso.

Consta la presente Memoria 
Descriptiva de quince hojas me­
canografiadas, escritas por una 
sola cara, numeradas, del 1 al 
15, con sus líneas numeradas, a 
su vez, de cinco en cinco y de 
dibujos anexos.

Barcelona, 28 SET. B76
P: A.
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