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Esta invencibén se refiere a un aparato para el des
crudado al ancho, utilizable particularmente para tejidos
estampados delicados.

son corrientemente conocidos varios tipos de apara

5 tos para el descrudado al ancho de tejidos; tales disefios
conocidos generalmente incluyen una cuba de descrudado, a
través de la cual es hecho pasar el tejido en tratamiento,
apoyado sobre un tambor giratorio, teniendo previstas, ade-
més, boquillas roaciadoras que actfian sobre el tejido para

10 eliminar las impurezas.

Aunque estos tipos conocidos proporcionan resulta
dos generalmente satisfactorios, algunas veces han resulta-
do ser inadecnados para el tratamiento de ciertos tejidos;
es decir, no es raro que la inmersibén del tejido en la cuba

15 que contiene el liquido descrudador acte adversamente al
mismo, especialmente cuando este liquido es filtrado tan sO
1o de modo imperfecto.

Otro inconveniente que presentan los disefios cono
cidos, reside en el hecho de que los chorros descrudadores

20 son dirigidos contra la cara del tejido correspondiente al
revés o cara opuesta a aquella sobre la que se ha efectuado
la estampacibn, 1o cual tiende a debilitar la accién de des
crudado, ya que el chorro de liquido descrudador ha de pa-
sar a través del propio tejido antes de actuar sobre las im

25 purezas o particulas de tinte que se trata de eliminar.

Por tanto, un objeto principal de esta invencibn
es el de eliminar estos:inconvenientes de la técnica ante-

rior, proporcionando un aparato descrudador en el que el te
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jido puede ser sometido a un enérgico tratamiento, sin que,
no obstante, implique ningln riesgo de que el mismo quede
deformado o daflado de cualquier otro modo.

Otro objeto de la invencién es el proporcionar un
aparato descrudador en el que el tejido puede ser procesado
directamente sobre la cara estampada, aumentando asi la efi
cacia de los chorros descrudadores y asegurando la répida y
Phcil eliminacidn de todas las particulas de colorante en
exceso,

Un objeto ulterior de la presente invencidn es el
proporcionar un aparato descrudador que puede ser obtenido
facilmente a partir de elementos comercialmente disponibles
que no requiere ningn mantenimiento especial y que es parw
ticularmente ventajoso desde un punto de vista estrictamen—
te econdmico.

Estos y otros objetos, tales como resultarin evi-
dentes en lo que sigue, son alcanzados mediante unaparato
descrudador al ancho, particularmente para tejidos estampa=
dos delicados, de acuerdo con la invencibn, caracterizado
por el hecho de que comprende, dentro de una envolvente ex—
terior, una cuba que contiene un liquido descrudador; al me
nos un tambor giratorio que tiene un eje de rotacidédn subs-
tancialmente horizontal y que se extiende por encima de la
cuba, a lo largo de al menos una porcidn de la superficie
lateral de cuyo tambor se enrolla el tejido que es descruda
do; una pluralidad de miembros rociadores, emplazados enci=
ma del tambor y actuantes para dirigir chorros de liquido

descrudador contra el tejido apoyado sobre el tambor; mew



10

15

20

25

dios de bombeo para suministrar el liquido descrudador a los
miembros rociadores, y un medio de accionamiento para hacer
girar el tambor.

Otras caracteristicas y ventajas resultarén més e
videntes de la siguiente descripcidn de una realizacibn pre
fefida, aunque no exclusiva, de un aparato descrudador al
ancho, particularmente para tejidos estampados delicados, re
presentada a titulo de ejemplo no limitativo en los dibujos
adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en alzado parcialmente
seccionada; la figura 2 es wna vista en planta superior de
un aparato descrudador de acuerdo con la invencidn; la figu
ra 3 muestra una vista en seccidn tomada a lo largo de la
figura IIT-III de la figura 2, y la figura 4 es una vista
lateral de un aparato descrudador.

Haciendo referencia a las figuras indicadas, el a
parato descrudador al ancho de acuerdo con la invencidn com
prende una envolvente exterior o caja -1-, dentro de la cual
se encuentra emplazada una cuba de descrudado -2-, que con-
tiene el liquido descrudador. El liquido contenido dentro
de esta cuba es impedido de subir mis alli de un nivel méxi
mo predeterminado, mediante una canalizacidn rebosadero =3=
y de caer por debajo de un nivel minimo mediante un tubo de
rellenado ~4-, En el fondo de la cuba -2~ se ha previsto un
calefactor indirecto, alimentado con vapor y formado por un
serpentin -5-, a través del cual es hecho circular dicho va
por, asi como un calefactor directo, asimismo alimentado

con vapor y que comprende un tubo -6- que swministra vapor
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directamente a la cuba -2-, Estos calefactores tienen la £i
nalidad de mantener la temperatura deseada en el bafio de
descrudado.

Encima de la cuba -2= se encuentra un tambor gira
torio ~7~, formado por un cilindro hueco de eje horizontal
y que tiene su superficie perforada. Encima del cilindro -7
y mas precisamente a 1o largo de la parte superior de la su
perficie lateral del mismo, se hace enrollar por si mismo
el tejido que se esti descrudando. A fin de asegurar un con
tacto intimo entre el tejido y el tambor giratorio -7~, se
ha previsto un rodillo ensanchador de entrada -~8-, exterior
respecto a la envolvente externa ~1- y que incluye un miem-
bro de rodillo, forrado con una capa de revestimiento de un
material dispuesto a modo de hélice dividida en dos partes
iguales, cada una de las cuales presenta una formacidn de
hélice giratorias en sentidos opuestos. El rodillo ensancha
dor -8~ tiene el efecto de ensanchar el tejido a 1o largo
de la direccidn de su anchura, a fin de eliminar todas las
arrugas que puedan haberse formade durante las operaciones
precedentes. Después de enrollarse sobre el rodillo ensan=
chador de entrada -8~, el tejido pasa sobre un primer rodi-
1lo loco 9=, situado cerca del tambor giratorio =7= y asi=
mismo con su eje paralelo al de este Qiltimo. Cerca de la sa
lida de la envolvente exterior -1-, el tejido, después de
haber pasado sobre la porcibébn superior del tambor -7-, tal
como se ha descrito anteriormente, pasa sobre un segundo ro
dillo loco ~10= que también tiene su eje paralelo al tambor

y luego sobre un rodillo ensanchador de salida =11~, situas-
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do exteriormente respecto a la envolvente externa =l= y que
tiene caracteristicas de disefio enteramente similares a las
del rodillo ensanchador de entrada =8-.

Dentro de la envolvente externa -1i- y encima del
tambor =7- se ha previsto una pluralidad de miembros rocia-
dofes, los cnales comprenden tubos perforados -20- que se
extienden paralelos al eje de dicho tambor y todos los cua-
les comunican con wn colector -~21- para las tuberias del ;i
quido descrudador. Las boquillas rociadoras =20- tienen el
efecto de dirigir chorros del liquido descrudador contra el
tejido que se apoya, de la manera ya descrita anteriormente,
sobre el tambor =7-.

Curso arriba de las boquillas rodadoras =20~ res—
pecto de la direccidn de avance del tejido, se ha previsto
un primer rodillo escurridor -22-, que actha en contacto con
el tambor -7~ y debajo del que se encuentra una canalizacidn
deflectora -23~; curso abajo de las boquillas rociadoras
~20~ se ha previsto un segundo rodillo escurdor =24-, deba=-
jo del que se encuentra una segunda canalizacidn deflectora
~25=. LOs rodillos escurridores —22- y =24~ llevan a cabo u
na doble funcidén. En primer lugar escurren el tejido para
mejorar la accidn de descrudado, y luego, lo cual, posible-
mente, ain es mas importante, desvian el liquido de descru-
dado suwministrado hacia abajo por las boquillas rociadoras
~-20= para evitar que el mismo caiga sobre el tejido que se
encuentra debajo, y forme en el mismo bolsas o deformacio-
nes de otro tipo; es decir, que el liquido desviado por los

rodillos escurridores =22~ y =24~ fluye al interior de las
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canalizaciones deflectoras -23~ y =25~ y es conducido luego
a la cuba -2~, sin que nada de dicho liquido caiga sobre el
tejido.

Curso abajo del rodillo ensanchador de salida =17
respecto al sentido de avance del tejido, se encuentra si-
tuado un par de cilindros exprimidores =30~ y =31= Cuyos e«
jes son paralelos al tambor giratorio -7~; estos cilindros
exprimidores se hallan mutuamente opuestog, y el tejido deg
crudado es conducido entre ellos a fin de eliminar todo el
exceso de agua del mismo. Es de notar, con todo, que delan~
te de los cilindros =30~ y ~31= se encuentra una boquilla
rociadora =~32-, la cual se extiende paralela respecto a 10s
€cilindros =30- y =31= y que también lleva a cabo una doble
fancibébn. La primera de ellas es el rehumedecer el tejido a
medida que sale de la envolvente externa -1-, mientras que
la segunda es una accibn protectora, es decir, evita que el
operario pueda introducir involuntariamente sus manos entre
10s cilindrges =30~ y =31=, lo cual seria muy peligroso. De~
bajo de los cilindros -30- y =31= se encuentra situado un
depbsito colector ~33-, el cual recoje el liquido de descru
dado exprimido por aquéllos y lo recircula hacia la cuba
~2=; si se desea, se puede prever un tubo de drenaje (no re
presentado en el dibujo) para conducir directamente al exte
rior el liquido escurrido por los citados cilindros =30- y
=3,

El aparato descrudador comprende, ademds, medios
de bombeo para suministrar el liquido de descrudado a las

boquillas rociadoras =20- y que estd formado por una bomba
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~40~, la cual aspira este liquido de dentro de un grupo fil
trador -42-, comunicante con la cuba =2-. Mis concretamente,
el grupo filtrador =42-~ incluye un cilindro de £iltro =43-
del tipo de autolimpieza, a 1o largo de la periferia exte-
rior del cual actlia un cepillc =44= para mantener limpio el
filtro. La bomba =40-, a medida que aspira el liquido de des
crudado, una vez filtrado, del interior del filtro =43-, lo
manda bajo una determinada presibén al colector -21~ de las
boquillas rociadoras -20-, completando asi un ciclo de cir-
cuito practicamente cerrado para el liquido descrudador,

Se ha de afiadir, ain, que en la envolvente externa
-1= se ha previsto una puerta de inspeccidén delantera =51-,
asi como una puerta de inspeccidn posterior -52-, las cua-
les se hallan dispuestas para apertura tanto manual como me
chnica, mediante un motor, a fin de proporcionar un acceso
répido y ficil al interior de la envolvente -1-, para fines
de la inspeccidn de la méquina, o bien para el enhebrado
del tejido al principio de las operaciones de descrudado.

Es de notar, en adicibn a lo precedente, que los
tubos rociadores -20- estén sostenidos por las paredes late
rales de la envolvente externa -1~ y cerrados en sus extre-
mos mediante placas =60-, las cuales son ficilmente desmon=
tables para una ripida y conveniente operacidn de limpieza
de los tubos.

El aparato descrudador comprende asimismo un medio
de accionamiento que actfia para hacer girar el tambor -7- a
través de una correa ~70~ que pasa alrededor de una polea d

paso variable =71-, fijada en el arbol del tambor. Este ac-
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cionamiento también hace girar los dos cilindros exprimido-
res =30~ y =31~, de manera que se obtiene una intima depen~
dencia entre la velocidad de giro de estos GQltimos y la ve-
locidad del tambor giratorio -7-, lo cual es eficaz para e=
vitar la introduccibén de tensiones indeseables en el tejido,
tanto como un estirado insuficiente del mismo.

También se ha previsto un motor auxiliar -80- que
hace girar 1os rodillos ensanchadores =8= y =11- a través

de una transmisidn de correa.

De la anterior descripcidn resulta evidente el
funcionamiento del conjunto del aparato descrudador. El te-
jido es ensanchado transversalmente respecto a su direccidn
de avance, mediante el rodillo ensanchador de entrada =8,
después de 1o cual pasa sobre el primer rodillo 1loco =9=-, y
luego por encima de la parte superior de la superficie late
ral del tambor rotativo =7-~, después de lo cual es suminis-
trado al segundo rodillo loco =10-, y de aqui al rodillo en
sanchador de salida =1k, desde el que el tejido es pasado a
1los cilindros exprimidores de salida =30~ y =31-.

Es de notar que, con la disposicibén descrita ante
riommente, el tambor se encuentra totalmente fuera de la cu
ba =2~, es decir, no se halla sumergido en el liquido des-
crudador, y, ademds, resulta posible mantener la cara estam
pada del tejido orientada hacia arriba, es decir, enfrenta—
da a las boquillas rodadoras =20~; esto hace posible obtener
una acecidn de descrudado mejorada, ya que la eficacia de los
chorros no queda disminuida por el hecho de temer que pasar

primeramente a través del tejido, de forma que las particu-
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las de tinte y las impurezas que se ha de eliminar reciben

la accibén directa de los chorros, después de 16 cual, pasan
do a través del tambor giratorio ~7-, que, segin se ha men-
cionado antes, tiene la superficie perforada, cae dentro de
la cuba =2=-,

‘ La eficacia de la etapa de descrudado del tejido
es asegurada por el hecho de que el mismo es sometido a una
considerable cantidad de chorros de liquido descrudador, los
cuales son dejados pasar ficilmente a través del tejido sin
dafiarlo, ya que el mismo se encuentra, en esta posicibn, a-
poyado sobre el tambor giratorio. Ademis, el colocar la ca=
ra estampada hacia los chorros aumenta, tal como ya se ha
mencionado, en grado counsiderable la eficacia de la accidn
de descrudado.

El liquido descrudador completa su ciclo de cimre
cuito cerrado pasando a través de los filtros de autolimpie
za ~43-, de gran eficacia y larga vida Qtil, para volver lue
go, a través de la bomba -40~, a 10s miembros de boquilla
rociadora. E1 tejido, después de haber sido mstirado por el
tambor giratorio =7, es tendido o ensanchado nuevamente
por el rodillo ensanchador de salida -11~, a fin de evitar
que ninguna arruga pueda quedar planchada permanentemente
por log cilindros exprimidores =30- y =31,

De la descripcibdn facilitada antes resulta eviden
te que la invencidn alcanza totalmente los objetivos pro-
Puestos, subrayandose particularmente el hecho de que al si
tuar el tambor rotativo -7~ fuera de la cuba que contiene el

liquido de descrudado se elimina el riesgo de que el tejido
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entre en contacto con liquido contaminado; de hecho, el te-
jido es manipulado exclusivamente con el liquido descruda-
dor procedente de las boquillas rodadoras =20-, a las que el
mismo es suministrado después de pasar a través del elemen~
to de £filtro =43,

La invencibén en si es susceptible de muchas modi-
ficaciones y variaciones, todas las cuales caerin dentro
del alcance del presente concepto inventivo. Asi, por ejem-
plo, aunque la anterior descripcidn detallada ha sido hecha
con referencia exclusiva a tejidos estampados, el aparato
descrudador de acuerdo con esta invencidn también puede ser
utilizado para cualquier otro tipo de tejidos.

Ademés, todos los detalles pueden ser substitui-
dos por otros elementos técnicamente equivalentes,

Al poner en préctica la invencidn, los materiales
utilizados asi como las dimensiones, pueden ser cualesquiera,

a £in de adaptarse a los requisitos de aplicacidn particula

res.
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REIVINDICACIONES

1+ Aparato para el descrudado al ancho de teji=-
dos, particularmente para tejidos estampados delicados, ca-
racterizado por el hecho de comprender, dentro de una envol
veﬁte exterior, una cuba que contiene un liquido descruda~
dor; al menos un tambor giratorio que tiene un eje de rota-
cidn horizontal que se extiende por encima de dicha cuba, a
lo largo de al menos una porcibn de cuya superficie lateral
se enrolla al tejido que es descfudado; una pluralidad de
miembros rociadores, situados encima del tambor y que actlan
para dirigir chorrog de liquido descrudador contra el teji-
do apoyado sobre el tambor; medios de bomba para suministrar
el liquido descrudante a los miembros rociadores, y un me-
dio de accionamiento para hacer girar dicho tambor.

2. Aparato para el descrudado al ancho de teji~
dos, seglin la reivindicacibén 1, caracterizado por el hecho
de comprender, curso arriba de los miembros rociadores res=—
pecto al sentido de avance del tejido, un primer rodillo es
curridor que actha contra el tambor ¥ una primera canaliza-
cidn deflectora situada debajo de dicho rodillo, habiéndose
previsto curso abajo de dichos miembros rociadores un segun
do rodillo escurridor, que actlia contra el citado tambor y
debajo del cunal se ha previsto una segunda canalizacibn de-
flectora.

3. Aparato para el descrudado al ancho de teji~-
dos, seglin la reivindicacibén 1, caracterizado por el hecho
de comprender, curso arriba del tambor y exteriormente a la
envolvente externa, un rodillo ensanchador de entrada, y

curso abajo de dicho tambor y asimismo fuera de la envolven
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te externa, un rodillo ensanchador de salida.

4. Aparato para el descrudado al ancho de teji-
dos, segiin la reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho
de que el tambor se encuentra totalmente fuera respecto de
la cuba que contiene el 1iquido descrudador.

5. Aparato para el descrudado al ancho de teji~
dos, segin la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho
de que el tejido se apoya sobre el tambor por su cara opues
ta al lado estampado.

6. Aparato para el descrudado al ancho de teji~-
dos.

La presente memoria descriptiva consta de trece
hojas foliadas, escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 28 de septiembre de 1976

Fulvio CONTI
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