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PATRENRE B3 IRVERCION

Por VYRIRIE sfios

solicitadn en Fopafia » favor de HANFORD BOOT EESHARCH PTY.
5T, de nacionglided anstralisna, domiciliads en 17 Bridge
Street, Pymble, New Routh Wales, (oszmonweanlih de Sustrelis,
por "Perfeccionamientos en los eparatos pzra dessgusr lechn
das", con prioridad de la solicitud sustrzlisna PC3I261/75

MENORIA DESCRIPTIVA

Bata invencién se refiere a mejoras en el moldso
¥ ol desaguado de lechadss particulaymento pero no exclugi-
vaaente para finalidades de moldeo y an particular para el
desaguado de lechades del tipo de hormigén. Si bien sl des
aguado de lechadas no es nuevo, no se ha explotads de gram
mzners el desagundo de lachades de hormigdn., = = = = = = = |

La finalidsd de dewagusde pera fimalidades de mol
¢eo ae eliminar el agus o fluido excesive utilizado tempo-
rolmentc como conductor o bransporiador del material s mol-
dear a fin de reduoir al mdwimo las dificultades del proce-
go de molded. ¥l hormigdn, por ejemple, nescesitn asgue "1i-
bre® para lubricor y transporiar les distintas particules

que compreaden la merzcla. Ho obstante, dndo que el agus ea



61l "acompafiante™ quimico para el cemento, tieme un efecto
4iluyanto sobrs la replstencie del aglutinmnte ds cemento,
Qo sea, cuanto mis agun se utilice en ung mezelsm de hormi-
&6n, mis d46bil ee 1n resistencis de dicha megela. Ademfe do
una raduceidn de resistencis, hay tambidn ui eumento marca~
do en ol encogimientio por setado del couponente xoldeado

cuando se utiligy un excesd 4o BIURE = =~ = .= w - w - - -

Para lograr un uen soabedo superficiel (pure lo
cual se necemita también el ngum para liberay ol sire atra
10 pado contra la supsrficie del molde) un wétodo comprobado
ep poner ¢l aguz en la mesela y cumnkdo amtl moldeads desaguar
o extraer el exceso de sgua por presidn o vacfo o ambog,
obligfindose al exceso de spgua n atravesar algln tipo de mem
brona que permita sl paso del sgus mientras retenge los od~

15. 11ﬂostfaefmanlaleehada. S e as GE e Wh B A BN M em e o

En la fodricacidén de un producto moldeado contoni
do tal como, por ejemplo, ung caja de hoymigén o umg cslda
de hormigén de pared delgade destingda m formaer parte de un
nddulo de habitacidn de una casa, el encogimiento se muy im

20 porfante os muy ioportenie dado que cads panel que forma un
lado de lm cajn o celda estd contonido en su perimetro de
wodo gue cunlguiey encogimiente excesivo provocard concemtag
ciones de eafuervos y agmtwmtoa visibles, debilitando

4o ostn formm 1o oolrttotilrae « m o @ w w v w o -« ---w

25. Tt lg fabricacidn de ung eatructurs e pared del-
gadn, ol mero hocho de tener que colar secciones que mon
delgadas excluye el uso de Aridos de grem didmetro, aumentsn



Se

10,

15

20

e

do nuevamente el problema, porgus cusnto mis peoguelz la gra
alomatria, entoncer més agua "libre"se reguiere pars lubri
car las partfoulas perd hecerlos méviles. = = = = « « = =

Qz los epeos ex que e reguicre bombgar o inyeo~
tor la lechads da hormigén en el molde ha dp haber una canw |
tided substencial tanto de pertfculams Tings como de egea 1i
bre a £in de controlar la segregacifn debido o las presio=-
nes de la bomba. Se disponen de distintos tipss de produg~
tom quinicos y alitivep paras reducir tanio el contenido en
pgug como lmpedir la segregacidn y se ssbo mucho del rendi~

miento fo ostos mditivog. Fo obstenie, tal come se ha indi
cado arriba no hey tramsportador mejor o mis barato el ai-
rg atrapado dentro del molde que el spua. Do esta forma em
desosble inglulr suficisnte agua en 1z formmlacidn de la mep
cla para poymitir tanto bajas prowiones do bonbeo en la in-
yoecidn como ur bucn goabado superficinl ¥y entonces exbracre
e, agun cumds el molde estf apropiadamenie lleng, « ~ « = -

fin obetmate, las particulac de cemente ¥y efoctive~
monte algunas partiemlas finzs de arenz son de tomafle extre-
nodemente pequefio, pudiendo estar algunse partfeulos de ce~
mente dentrs de la gema de gramulometris de inforior n 0,5
a 5 mieras, permitiendo de eosls formz que ssias partlculas
o bilen blagueen, atszgquen o bien incluso atfﬁaviesm luslagg_
jeros nfs finos, haciendo que 1n limpisza de lu mombrens de
desaguads Bes un process 4ificil y cosioso, particulmrmente

8l 86 ﬂejafyaguar Bl COTERED. v v v v mh o o e o o -

n ¢l dessguede do hormigones y lechadas en un mol
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de parn logray nne tuens compactibilidsd lns cuyas Jel mol
de han de “compensarv el voluween del agua exirafda de modo
que” Ee,ﬁc‘eaai.ta pronidn pars forsar las dos superficies del
uolde una hacle 1 ofra sl se requisre un buen acabudo su-
perficial. 18 vibracién pusde ayudar tambifn a lograr onis
Bata. .--5-.---;";»---.»Qu--u-.».-.-uu....“........

“n

No obotanbe, paﬁi lograr une superficie de molde
gue no s6lo tenga que wostener presiones hidrostdtices eino
también v?bmeidn ¥y presiones d¢ preneade fisico, ins super .
ficies d¢l molde deben ser bastante resistentes. Elle exclu
ye tener ngujeros muy finos como pertes de la membrenn del
molde, ¥a que ¢o muy Aiffcil fabricer sgujercs del tenafic
de 0,005 p&léadan {aprox., 0,127 m1} en plancha do acoers o
natdlice capaz de resistir las presiones implipadms y si ee
puedon producir tales agujeros, eatén sowetidos n atasca-
nientos n causy 96 las particulaes de forma irregular que los
aitravigen. Cuando ello acurre, los agujeros dejan de desapuar
21 matorisl moldends y la limpieme do los sgujeros pusde wer

muy&ifinilycoetoao. B I I R R R P S

Log criteriss varae una wembrana de dessguado saw~

tiafactoric son 120 gipoiantegs = = = = © = w « o - w - o -

a) que no deje pasar unn canbidad exvesive de pay
tfoulas do 18 lachada) o w = = v = - oo - -

b) gue deha dejar sl paso dal agus =l résimen

_ﬁagea{‘io; e W et AN e e ek WA W WSS e W W W A e W
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¢} quo sed capaz 46 Fhcil limplogn; ~ = = = = =

d} gue sen suficientemente resintento pera resine-

tir los presiones rogueridss; « - = = « = = -

e) que no ve bloguew o se atesgue duranbe sl desg

guﬂﬁa; W M W BN A B e e A e S e SR e S R

£) si la nembrana de dosaguede eotd en la superfi
| ¢ig supsrior dg)l producto moldeado, eatonoces la

mombrans 1o dobe dejor gque el pgus soparsds
vuelvn 2 s ver cobre 21 producto cumndo tenga
lugar ¢l deeroldeo; puele ocurrir & couss del
wnelo oresdo eatre la monbrana ¥ &l producto
moldendc, aspirando de enbs fores el pgue mug
venente & travie de la membrana ¥ estropasnso
1z superficie dol producio racidn moldeadoy =~ =

£) aue no srrangue demashing particulss finas de
1o superficie desagnade, dejfndols asf do con-
tonturn arenosn ¥ G8bil, =« w v - o - -

Avsria de los criterios nrribo zelscicandos, mrg@'
otre oritoric del hecho de gue ol fmotor uds impertmibe en
el dessguads de un produsto moldeade inyeciado o bunbeade en
posgureras Jo gque o mentange de manera apropiada la intoe
grifzd o fluldes de 1s lechads heste el qua el molde euwtd
1enn, o por el contrario la lochadn ¥pe geca™ Qurgnts la in
yoecibs y, o bien de un producto pobye, 0 biem on algunas
circunstemeins no se puede llenar Jdeblémments el molde ya
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que ol materisl se eolififica prematura o progresivensnte
durmte la inysceidn, e v c v m oo v v co v ecem-e

P el moldeo de producitos granjes tales couo mie |
duloe de hormign de pared delgala de tamafo de habitmeidn,
poniblenente esin problsas sea gl moyor que = ha de supe-
rar. 9% pars santensy la fluides de la lachadn se acelera
el procesy des inyeceidn o bombes ¥y se slsvan las precionee
debtido a la friccidn 4 la lschads a las superficies coutra
loe cusles se sueve; ells, dssgraciadavente, acelera #1 v~
ginen de desagundo yo que ¢l agus atravesard incluso lee
sborturas nis peguefias a unn velocidad sorprendentes cusndo
astd inviuee bejo una presifn muy ligern ¥ enta velooidad
sumenta con ol aunenty do Is preslifn.e ~ s v o - v o w -

El sizple sutmento de 1la cantidad de agua libre en
in lechads no pusde compensar bsstanto rédpidamente s pérdi
da ¥ un excest Jde¢ pgua puede provocar la megrogucidn do lam
particilae cuando setin bajo presidn. Ademfe la primeran cen
tided de lechads en ol molde oo la primers que ge sosete o
1a pérdida de sgun de modo que 1o lechedn misma wodifics sum
caracterintions, jvpidienda le produccidn de plesgas moldea~

Pera moldenr un tal wédule de hormigdn me Yo de iu -
yoctar hasts unas 50 pi.m3 (oproxe, Te42 m3) de lechadn en
al zmolde (el proceso de moldeo normalmente excluird su cols~
dn de mmiera convencional; ¥ bajo lae clrouwnetsicios el pro
blema ds Iz ofrdida de agus Guranie la inysccidn we conviay
te an ol mroblona s crflicle w =~ v m v v e v v - .-
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¥ un intento pavs rasolver este probloma, se hi
20 evidente que lo gue op necesitebs ers una “nonbras de
dempgunds sansibla a le presidn® o oes, wiam que podrin con
trolarse de mods gue subsiancisizents no doeasue & cloyins
prosiones gero que ol desagus evondo las presiones denbrs
fel molfie aloancen un rivel predeterminedo, y uns sembrmas
que no deje pessr cantidedes sxcesives de pariisvlas fines

W
e

2n vn intente peyrs poneyr esis idea on prictica, un
métedo wiilizado ara de inflar une bolse de aire detrie de
1los ggujercs de usq meabrsna hasts estar 1lepa o) wolde, ¥
luoge Cepinfler Lo bolee ¥y permitir gl deosesuado. fo funcig
nd, np obotante, ¥yn gue lag porbieniss finag que eota mam-
brana prrileuiar dejaba pasar se amentonaven dentro de log
agujersn fincn vy asnf los bloguearon efactivavente, impidicy

Teapufs de intentor Aifeventes malberislos, Tingl-

mente ma slemnsf una solucidn pura 21 Droblomm. = = w = w o

Por @e0y 1 preceute invencidn consiste om un edm
vato de degagusde de lechuds osracterizade porgue conudnke

8} ur recipiente pars lecheds gus conbiene wne

b)) un elemendo qué cubre dicha gberiurn, convsuicn

4o el elemsnto wan plurslidad de medion wolwulg
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roft, entundo cada uvno de dichow medios wvelvulg
rep norznlmente cerradoe y getands construidos
¥ dispuestos para persitir 8l paso de spun de
unn lechads an dicho recipiente a su través
oon wng veloeldad significants aflo cumndo la
presifn de la lechada contra dichos medlos val
vulares gupsrs urn valor predetermingdo, = » -

¢} madise pevra hsesy que dicha lechada ajerss unm
presifn conira dichom madioms vniwilares sobre
Ja superficie de dicho slsmento e contacto eom

1&1&&}2‘&&’?’ L I T S I SRR

4) medioe pars parmitir la salids de apue que haw
ya siravesado dichos medios valwulares, = « =

Cuando 2l spsreto se utidive en conexifn cox un
rrocenc de molioo el reoipiente constitulrd un molde del
curl se puede extrasr ls lechsds desaguadn coms un sdlido.

Proferantemente loe zelics valvulavres setin oons-
truidon y dispuestos de modo gue B2 clerven cuando la pre~
sifn cae por debslo del walor predeterminado y dssenblements
asbin dispuestos de maners substencialmante uniforme sobre
la superficie del elemovio en contactn con la lochada., - -

Fe prefiere gque diohn Yldming tengs 1a forma de uwn

materinl elastomdrico flexible dotado de una pluralidad de

hendiduras o sinflaree nornalments cerradas pero digpuestas
para abriree bajo una presidn suficlente pars deformsar la
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lfmina ¥ para corrar cusndo se elimina dichs presidn, cong
tituyendo dichas hendidurse o similerss los medios velwila

Para que sg puefe comprender mejor :m naduralega
do la inveneldn, a continuaeifn se dsseritie una forsa prefy
rida, a titulo 3¢ ajemplo, con referencis s los ditujon ag
quendticos acompaflianteor ¢n 100 CURlED: = = =~ - - - e - -

12 Pigura 1 es una vistn o porspective de una pap
to de un melde que ineorpora la prasmnie iovencifng - = = =

la Figura 2 es una visis en planky do wis liming
de caucho gue forms parie de dicho opnIgio] = = » o o = w -

1la Pigura 25 oo uaa seccidn ffpion o travic de 1o

la Pigura 3 ss ung viels en perspecliva 4o una for

1a Pigura 4 es uus vietz en plents S una zona Sel
sparato de la FlgurR Jj J ~ - - v o memc s cc e cva

las Piguras Sa y 5b son vistse ei seccifn a trmvén
dg dos tipom de tapfu de cmucho utilimades en el pparato de

El aparate ilustrado en las Figuras 1, 2 ¥y 2a con
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9. Un 20ldn gue tiene un elements 30 de molde gue encierra
uns cara del molde, conptituyendo todn 1la cara una abertu-
ya su €1 molde y suficientemente rigids pora resietir una
presién de 40 Litres/pulgnda® (aprox., 2,81 kg/cn®) sin des
vineifn, siendo de acers y substmeialmsnte planv. Ts mévil
vejo presifn aplicada por uns preasa ¢ en la afreccidn de
iz care opuests 11 del molds para aplicsr une presidn a ia
1ochadn on RLMARID, = = « = = o m o - -, —-—---

2. Una malls tefidn da ncery 12 de aproxizadmmente 1/4 de
pulgads x 3/4 de pulgadn x 1/ du pulgads de difzatro {(Aprox.,
£435 x 635 x 3518 1) y capes de repistiyr lo presidn de 40
Uibraa/pulgadas (aprot., 2,81 kg/en®) arribs citada. = = = =

3« Ung lémina 13 de couche natural oon un espesor de entre
70 v 100 wildsizan de pulgnda (aprox., 1,7 & 2,5 wne) que tis
ne uns dureza de entre 30 y 40 de durdmetro Shoye. #e hen
practicede en lag léminas de¢ cmucho hendidurae zon forma de
cruces 14 que miden 1/4 x 1/& de pulgnde (aprox., 6,35 x
6,35 ma) ¥y que estén sepaciadae a2 unn distancia de 1/2 pul-
gada {zprox., 12,7 mn) entre centros, constituyends eetan
hendiduras log sedion walvilarag. « == ww e o« o w o -

In malln tejidn 12 estd Tijade o) aslaemento 10 de
molde » ooloeada sobre ol mismo y se tiendsla lémins 13 de
oaucho contri la malla tejids 12 y ae Lija por pezado por

mw&m. W A W W e M W M AR A R AR e e A S W A e WO e

2a ha de preferir ol canchs nafural s )l senticdo
de e bmediatsmente despule do practiecnr las hendidurns



0

15

¢

e

-1t -

erecifomes 14 que comprenden un par de honfiduras linga-
les perpendiovleren que 2¢ interscotan en sus puntos medion
on el omicho, lus czeclentus caractoristicas ds wemorin del
cencho natural me haceo evidenies, devolvisnis el eoucho a
eu estado oviginel y ceryendo las hendldorse 14, o deojsa=
do ningdn espocie vieible en la lisins yo gue no oo cach
material de lz liming 4e osucho ecupnde se practicrz las hen
didnray 4. En lugar de hendiduras eruciformes podrion uti-~
iigaree hondiduras lineales sisples o hendidures de confign
PICEEN CRAVRe = = = o = v e mm o w oo omme -~ ---

7 Cuando se empisge la inyeceidn o coleda o parbiyr
dc una bomba A la 1émina 13 de eoucho ceid en estado rolasjs
dgs ¢ ses Ine hendidurss 14 estén corradas. Cumado 1o pre=
sidn mumenty so aprieta ls lézmina de omucno comtra Iz nells
tejids 12 3 otpiegn o ﬁﬂatam.m:s 8 = vy tiene cl efen
%o de evrir las henfidurss 14 susnda la ,m&m alcanza wng
magnitud predotorsinads y posndtiy ol desamuade efective do
1z lechads gue pe 2054 20300a0d0. = o~ @ o - - o - e .-

Lag varishles gue hau 48 Sonorse on guenbn para
Proparay mpmraton a medida® dol bipo ilusirade ¥ edaptades .

pera 1n eplicacifa do wolded SONE = w e = m o w0 o -

2. bLe mggaitud y foram de Xe deformacidn de la nalla de age
ro deforanda, ¢ sos ln fuclinascids podrie dar une deswlg
oidn injeis) baja y Iuego modifisnrse e una desvincida
supeyior dobide o ous PoTfiles. =« v w w w o - - " w o -
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Ia presifn genernda durents el proceso de inyeccld: o

lﬂblﬂﬁtb T A G Uk NS R M BN SN WY G SO T AP O WR AR R S TR AR O we A e

4.

S

6.

1.

El sppesor y dureza de la limina de eomcho y su roaccida
% laz nalla do scere deformeda. ¥n términos generalaws, la
cantidad de dendiduras sbiartas para una presidn dadn de
pende del sapecor de la liwina y ani con un sumenio de
presifn pusdo sumentarss ¢l espomor de 1a 1dnins pars el
mimmo grado de apeIlUrfle = % = @ @ - - - e . ...

7, tamatio, formas y configuracidn de iae hendidurss prace
ticedar e 1o 18ing 4 CRUCNO. = = = = o - - “ = - - -

¥l eppaeclo entre las hondiduras errida cltadan practicae
dng en 1z ldmina de cuacho, no debsn estar demasiado prd
ximng unas s otras ye qua de otra forma se reduce le e
sistencia de 1la ldnine y o8 oliming su pofder de volver a
serrar las bendlduras cumnds we quita la presidn. Im ge-
neypl el eapacic enfroe las hendifurns u otres medios val
vulares es pequefic en relmeidn con el Area de le léming
1 otro elemento en contacto con ls lachalge « = = ~ ~ =

71 »8todo Ge tonder 1la lémina fe caucho sobrs la malln

do mpoero Sujida ex el que pusda setirarve o fic de abrir
ligeraments lag hendiduras ¢ puede tenderse muy relajada
vrequlriendo J¢ oata forma une msyor defommmeldn antes

#g pornitiy ol paco dol REUB. = « = w w @ - o - o - w .

Ung vaniaje del $ips d¢ aparato deserito es que

es supsrior g otros tipoe si me requiere una téenice de



Se

e

15«

20.

2.

=~ 13~

gjuste o squilibrico de presifn, uvor ojonplo, oi so aplicara
una presifn de fluido o aire 2 la cimsra de desspuade o ol
dorco de 1o lduing, o sen, &l lodo de la malla de pecro tew
$ids o ftravlc dsl tube B, entozcen podris slavgarse la Yyl
dav del materisl a desagenr. Tl eouilibris aprovimado de
las presionss cu cadm lado de la linina de omuche bendris
ol efeoto de no permitir la deformacifn o sutirado de la
1#mina de ocauche, manteniendo las hendidurasm on una panicidn
velativamento cervada, permiticnde un control mds satreacho

Hay vorios néfodes para logrerie. Une oo inundar
ins dor cfmaras complefas con fluids, o sesy cadn lzdo de
1z 18ming, con anteriorided s la inysceidn, Comado e co=
miengs 1o iayeceidn la lechads inleinds desplaza 1 {Iuido
a medida gue llena la cémars de soldes ¥y se porsils expul-
gor al fluide excesive fuera o la cfmars do moldec. Tl ofeg
to subziguiante oo que le precids hidwosstdtion dol muterinl
inysctado queds substmeislnente equilivpado por la pracifn
hidrostftion del fiuido gue todavia ooupan ig cénare de desp
puado ¥ de Becho éursnte la inyecciln ello ocuryre de foyma

Otro mitodo eg perwiiir gue un fluide, infroduciso
gn la ofimars 82 dgspguado, suba o nedids que 1o lecheds do
rwoldeo sube por ol molée, agilibrands Jo esta formo de ma-
nore sutomftics y substancial lss presioues en isg dos ofng
rps durante y dospués de 1la inyeccidn hesta que s depes
efectunr al depsguado 40 Iz lechadB. w = = = = v = - w - -
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Otro wétods es oquilibrar 1lm presidn con aire ba
jo preeidn wplicado en una parte de la cdmars de desmpundo
tan pronto como la lechade inyectada haya lleneds agquella
parte del molde donde sa requiera la componsacidn o equill

Unn caracterfetice vyantajosa dol aparato decorite
or que dursnte sl desmoldeado del producto moldeado, las
hahdiduras de la ldxing estdn cerradass, impidionde de esia
forma sl yegreso de agua a Yravée de la lémina y que estry

10. _ypee sl producto recién meldeado. Flld se especisluente in-
portante en lop casos en que la lénina eetd situade en el
lado superior del molds, o mes, en uns posicidén subatanclsl
wente nowlzontal. Dursnte sl desmoldec, oa refucs ln aspiry
cidn mo¥re ol products moldsado. A medida qus we reduse la

15. presidn sabra 1n lfimine, se hacs gue wuslva s s configura-
eidn oviginal y tisne lugar unz sceidn da unovimiento reptan
te qua romps el ®ello snire sl producko vy ia mesbrmin. = - |

Tl gparato segdn ol gue me dameride es de ffeil
limpiera, yo e8 flexihle y los sglutinantes de tipo pareci-
20 do al cemento no pusden adberirss al misme psrmgnentsmente;
¢l hecho do gque so esbira y pe ralajs continuamente es s~
Ticients para romper cunlquier adhesidn eventualmente ocurti
dg. Puede limpiaree la lénina dewde cunlquier lmdo, prefe-
rentesents, no obetmie, desde el lndo de woldeo con un apn
25 rato de limpiezn de prouidn de agus, también sn epte caso
1a prasidn setira el material, abre lse hendiduras o cruces
y saca d¢ lss migmas cualquier sedimento gque esté atrapado

an low MIpmns, o o o e o w o m w o  we —wom w-
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Se ka encoatralo gue ol agum que se ¢xtras del
producte moldesds er relativamentes limpic con el tips de
1lémina de cmucho deserita porgue se puede controlar 21 femn
fiv de las hendiduras estrechamente cmubiondn lag veriables
arriba relscionndas. Por sjoaple, un eaucho uis ospeso do-
jari ol pasc de mones sedimento que un cemeho 9fs delgedo
pore tambidh tenderd a desaguer &n un tiempo ufs prolongado
segin el 4lsefio y los periiles de la mells de acert dofore

m. W B W U MR GW AP @r M Ak WK W S U G G W N R S K SR R TR e W

Otyn veniaja do ests $tipo de ldmina es gque si ge
reguisre otra coss que no H8a ln presidn sols pora sl desa~
gundo, entonees pusden ofindirse fecilidedes 4o vacfo a tro—
vés del tubs B 2 la cfneras de dasaguapdo. Tlie permits 1s
realizacifn del desaguedo a mayor velocidude = w o w w = =

$4 bign la forum de ‘cmtmcciéa arribe descrita
debe preferirny, €l aparato puede sdoplar una variedad Je
otras fovrmus. Por ejomolo la mella Je acare ejida puede ger
gubptituids por cualquior otre glenmento gue tenga £l efecte
de soporbar ls lfmina de cancio mientvas permits que se
phran loo hemdiduras y tambifn que salge el sgus swtrsdds

En lg forma modificndn de egbruotura ilustrade cu
la Pigurs 3 pe utilizs wna plascha 15 de acers perferads guo
tiene wns seric de perfornciones 15 practicada en 1s misza ¥
dlepussty uniformemento oobre ou supmrficic. o = = = ww -

Se proporcionan vilvelag trl como se ilusira en Ia
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Yigura 5a, por medio de una ldmina do caucho 17 sobrepussta
n la planchs 5. Ls lémina 17 tiene moldenda en ou suporfi
cie unn serie de salientes convexom o adomados 18, en oadn
uno de los cuales estd practicada una hendidura cruciforme
19 para penetrar ol material. la lénice 17 eetd formedn con
o sin snlimﬁea tutularee 20 que psnetrmn en lag performcio
nes 16, Tn razén de la provisifn del salisate couvexo 19
cuando se daforma la ldming bajo la presidn para gbrir las
hendldures 19 presentn una superficie substancialmente pla-

re g Iz lechadn gue 20 MOLARR. » v = = o = = v - " - -

i waa disposicidn altsrnativa llustrada en la Ti
gurs 5%, la ldmine 17 de caucho muede estar substituida por
cierto nimers de elsnentos 21 individusles e caucho o de
otro matsrial elfstiosmente flexible dotados de hendiduras
oruciformes 22 y que sa encnjan csda une como un pasacsbles

en unag de lan perforacicnes 1., = v v c = c w v e o v o -

‘Sn desprendord de 1o arriba expuests nus no es new
cesario gque ol maberial de soports para el csucho haya da
deformarse »i bien, hoy por hoy, pavece mer mis ffcil y mis
acondmico. No obatante, la ventaje de fener uns léming de
patcho predeformada tol come 17 o® que, cusnde e moldean
materiales que ®o han de Jesagunr ¢l molde acnbado es sube~
tanciaimente plono wientrane que en el primer caso donde al
emisho se deforms durante ¢l moldeo o) artfculo desaguade
moldendo acabaldo tiaene uns superficie sopera o deforzadn. ~

4 sp utiliza un botén o léuine ndomnds se pueden
cortar o maldear las hondidurae sn la parts superior del do
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B0« L acoidn cumsdo la ofmore de molded ostl llzes ¥y BDajo
presidn oo dg poner el dome en compresila, cervands de ese
ta forma les headidwras mfs spredadsmente. Cugnds la pro-
aidn 2leamzn wn nlvel predetomainady, ontdnoss ol Joms ez
wandird ¥ se avrirds permitiends de esto forse gue go Qase
vie en el sgujere infrapuests de la plmacka 15. P2 wela fop

me 58 abres las neadidurae 7 S¢ pormide ol Jdeongugio. = = ~

g embog sjemplon ds slewmento no es necesmyio que
ee opligque una pregidn figies = las supewliciss del molds
para provocay la deformacidn de la linina d2 ceuche, por
ejemplos podrin splicerse un vasfe a la ofmarn dc desmgundo
deforparifo de eete formg el cancho o provocendy desviacice
pen de la lémins v permitiends 2l dessagusds. Pusde verss
que e esta forms la invencifn ze presin s une smplis gamm

do goliocnciones 02 JOSAZEGl0e = = o w = = w w - =-w w -~

n pemeral, la oplicseidn da wua presidn bien ea
1z efzars de woldeo, bien uns presifn megative en lp clsaya

 do desagusio, cwans win deformacids o cembie an ol fres sg

parficial de tna ldmina de dessgusdc flexibnle que pormite
gue hendiduras de dletinfos tipoe y configuracionss oo abroe.
¥ permitan ¢l dessguads sfeotive dol maberisl moldsndo. Bu
gceifn ¢o sjustable pers adepizrse prichticsmente n ouales-
quier ewigeneins o espacificaciones donde dos ofmaras ton-

gon unn precidn diferencial endtre sl - e e w . - - -

Ten experimentos hon mostrade que s vibrseldSn pug
de provoear une agitecidn de las hendldures y de sots foraa

acelevey ol process de dessgusds. La vibrscldn tembiln afecta

POOR
QUALITY
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las partfculas del materisl moldeado asil como 2l 2zus libra

Paha ssfinlarse gue el materisl utilizado pora el
forro flexible con las hendiduras practicndes en el miamo
debe tenior Wenny csrnoterfaticns de sezoris, o ses, lebe
volvar fhcilmente n su forma fabricada. So cres que este fag
tor as importante para una lsvga vida, facilidad de liwplew
g2 ¥ para “sellar* el alewento dal producto moldendo inmg-
giatamente Jdespuds del desmolded. H1i bien se ha encontrado
gue el caucho natural ss ol material wés patisfyetoric pars
ente efacto pusden utilizarse otroe xmaterinles plésticos o

alagtombricos con law desecadns carncteristicng. - = « =« w -
8 0 T A

Sa declarsn de novedrd y propiedad para Serafa,
sus territorioe y plazss de sobermils, las siguiomtest ~ = = -

REIVINDIGACIONES®

1.~ Porfecolonsmisntos en log sparatos para desa-
guar lachadaw, curacterizados porgue ¢l aparate consiste ent

2} un recipionte pers lachedn gre otniicne une

ahartum’-uuumnuu—-nﬁummuﬁun

b} un elemento gue cubre dicha mberturs, contenien
ds el elemento una pluralidad de medice valwulg
ree, setando oads vne de dichoe medlos velyula-

roe noraglmonts cervedo y ecinndo conntruldos ¥



dispuestos para permitir &) paso de sgua de
wno lochade on dicho reaipﬁ.mte o Bu travis
con una velooidnd significemte séle cuando la
presifn de la lechada contra dichos medios val
Te valares supere un valor predotormingdn, « - -

¢} medioe pave hacer gque dichs lechadn ejorss uaa
presifn contra dichos modics valvularss sobrs
1a superficie de dlcho elemonto en conbasto gomn

131@3&@3”? - e e A ep e W e

1 4) medios pors permitir la eslida do sgua que hnya
atrgvenfido dichos medloy velvularess = « « - =

2+= Porfacoionamionton gegin la reivindiocscidn 1,
caracterigados porgue dichs recipiente eos un molde dol eoual
pe pusde extracr la lechada desapusda como artfeulo =81ido.

15 Je= Perfoccionanientos gegdn la reivindicsoldn 1
é 2, caracteripsios porgus dichos medios valvideres estdn
congtruides y dispuosios pars cervarse cusndo le prosidn ose

por debejo G2 Slcho Waldle w o w w w e e o .-

4o Porfecciononiontoes seplin cuslguicyn de las rel

20. vindicacionon enteriores, ecuravterizados porgue dichns medlos
yalvulares eptdn construidon pars nbhrirss de tol mmiors que

ratienen las pertfculas fines de la lechadn mientras pormiten

Se~ Porfoccionsmientos eegin cualguisra de las rei
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5.

Vindicacimes anterinres, carscterigndos porque los medios
valvulares incluyen unn poreidn de materinl eldsticamente
flexiblo dotndn Jde una handidura que esif normalzents cerrs

da‘ B M G R e Wi SR YE WP Y AR W P e A a SR e AR e W SR e e A

€= Perfectionanieontos sepdn cualquiern ds lse
reivindioaciones anteriores, carscterimados porgue dlichos
medios velvulares estin dispuestos de manera subetancialmen
ta uniforme sobre la superficie del elemento on contacts com

Tew Parfeccionamientos pepin cunlquiera de las
refvindicaciones mterioves, carzeterizados porque dlcho
elomento ew unn lémina de moterial alastomérico flexible y
dichos madios valwilares comprenden uan pluralided de henw
diduras noysslmente cerradas pmcti.céﬂas en diocho material,
sctando soportads dicha lémina eobra medios wus actian pavs
permitir que dichas hendiduras se abran bajo la aplicacidn
de una presifn de magnitud predetemminads por 1a leohads
pondre la lging, -~ m v wcww o cr e n e —-. .-

fi,= Perfaccionamisnios segdn ocunlouisrs de las

reivindicaciones antoriored, sarscterigados porgue cada elg ‘
mento ep uns lémina de material dotado de una plurslidad de
agujsros, comprendiendo dichos wedios valwvularas una plexs -
postiza de materianl flexiblements alfstico en cada sgulero, .
astando dotads cadz una de dichas plexaw postizas de una hen
didura norsalnents corrada ¥ dispuesis ds modo que cads hep
didure ee abra beje la aplicacifn de wis presifn de wagni-
tud predoteorminada por la lechads, = = = = = w « w = w w -
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G~ Porfoccionenientos segin la veivindicacién 7,
caracteripados porque dicho mgtariai elastomérico ew un cai

10 e~ Perfoccionemiontos segin 1a relvindicacidn 9,
¢avracterizalos porgue dicho cmurho nagtural tlens un espesor
fe entre T0 ¥ 100 mildsinas de pulgads {aprox.. 1,7 o 2,%
wn) y ung duresn do Surfmetro éham e ontre 0 ¥ 40, w - -

e Perfoccionaniontos segin la veivindicacida 7,
carasctorizedos porgue dichas hondiduras son crucifortes. « - '

12.~ Perfecolonanienton soglin la velvindicaoién
11, caraateriszdos porgue dlchas nendldnras erasiformon oee
t&n compuesltas 4o hendidures linenles dispuentss perpendien
larnents y que e interseclon on sus punitos Deding. « = w =

13.~ Perfeccionamisntss segln la velvingicszcidn 7,
carscterisndos porgue los medios que soperton dicha ifimine
los constituye wm material de malla tejidn. =« e = = e~ .«

14.~ Parfoccionomiontos sexdn la reivindicecién 7,
caractorizados porque el aparato tiens weding para splienr
wia preeién kidrostitics predeterninads 7 wnm cinarn de da
sagundo en ol 20rso de Alcha 1EMINR. — = = = e - - - - -

15.= Porfeceionamiontioe segdn ln voivindicocidn 7,
ecovacterizadcs ',gérqus dichop mﬁipa: parn hacer que diche lg
chade ojorza une prosidn sobre dickoe medios vaelvulares com
arenden medion pars aolicar une presifn ewberns s dlcka 18-

mma“ W A AR e Npr BN e WD W s B WA G M R MR e e I W WO W A e
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16~ *PERFECOIOMANIEHIOR BN LOS APARATOS PARA

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente mamoria gque consta de veilntidde hojap Foliadas ¥y

mecsnoprariadan por uia wils da sis Garas ¥ de cinco figiras

qus ls iluatﬁun.

BARCELONA,

mem.- s
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