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La presente invencién se refiere a telares de
onda mévil y, mds particulammente, se refiere a métodos de
-enhebrar portadores de hilo de trama utilizados en ellos,

‘ En la actualidad, se éonocen métodos de enhe~
brér portadores de hilo de trama gque consisten en que se ali-
menta vn hilo de trama desde una bobina para devanado subsi-
guiente por un guiahilos en forma de vueltas sobre un carre-
te de un portador, introduciéndose el hilo en un tensgor de
hilo del porﬁador y sujetdndose preliminarmente un extremo
libre del mismo. Luego, después que se completa el devanado,
los portadores son admitidos en una zona de tejedura, y miens
tras tanto se forma una seccidn recta del hilo de trama entre
este- portador y el gufahilos, forméndose la seccién recta y

enhebrindose el tensor de hilo a medida que el portador y el

gulahilos divergen entre sf. Después, se separan las vueltas

del hilo de trama desde la seccidn recta en el borde de la

zona de tejedura (véase la patente de la RepGblica Democrd-

tica Alemana ne £8919; Cl, DO3D, 47/6).

Este método conocido de enhebrar los portado-
res tlene las siguientes desventajas. Como el enhebrado de
los tensores de hilo tiene lugar cuan@o las trayectorias me-
cénicas de los portadores y de los guiahilos divergen entre
sf, se reduce la flabilidad de este procesgo, Esto se explica
por cuanto que durante este perfodo el carrete comienza a gl
rar a una velecidad variablé, miantras que el portador es im-
pulsado por un transportador a lo largo de gufas con c¢iertas
oscilaciones, lo que hace que el hile de trama se afloje y
que el tensor de hilo de los portadores deje de aplicarse al
dltimo, |

Adem&s, con el enhebrado ejecutado en diferen-
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hilo., Si ocurre otra cosa, el gufahilos, mientras estd funciy

vanado de hile de trama como la capacidad de los carretes de

ldo v la tensidén aplicada a 81 disminuye notorieamente en el

procese de desplazamiento del mismo hacla la Gltima pasada.
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tes trayectorias mecénicas del porﬁador y del gufahilos, el
dltimo estd estrictamente orientado con relacidén al portador

‘al estar situado en una zona definida delante del tensor de

nando, puede chocar en el cuerpo del portador o del tensor dg

hile. Tal orientacidn estricta requiere que se aumenta la éxa

[{8]

titud de fabricacién del mecanismo de accionamiento del gufa-
hilos y de los portadores asi como la exactitud de las trayec
torias mecdnicas de los miswos,

Ta formacién de la seccidn recta del hilo de
trama, con trayectorias mecdnicas divergentes, debido al de-
senrollamliento del hilo de trama desde los carretes de los
portadores antes que los Gltimos entren en la zona de tejedu-
ra requiere que durante cada ciclo de devanade la cantidad
del hilo de trama devanado sobre los carretes ée los portado-
res sea mayor que la necesaria para fomar el tejido, Esto da

lugar a la necesidad de aumentar tanto la velocidad de rede-

los portadores y, por consiguiente,’ el tamafio de los mismos,
.El entrelazado del hilo de trama con los hilos
de urdimbre de fomacidn de orillo antes de gue el primero sea
sujetado y cortado cerca de la zona de tejedura hace que el
orillo del tejido quede flojo debideo a la dosificacibn exce~
siva del hile de trama producida porgue el Gltimo, mientras
estd siendo entrelazado conAlos hilos de urdimbre, estd dls-

puesto formando un gran dngulo con la dltima pasada del teji-

Ll objeto principal de la presente invencidn

es propoxcionar un métode de enhebrar portadores de hile de
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trama, en el que el enhebrado del tensor ée hilo se realiza
de modo que se asegura la fiabilidad Qe este broceso y se dis
minuye la frecuencia de rotura del hilo de trama durante el
devanado.

Este objeto se logra poxr cuanto que-en un mé-
todo de enhebrar lés portadores de hilo de trama en telareg
de onda mévil que consiste en que se alimenta un hilo de tra-~
ma desde una bobina para devanado en forma de vueltas por un
gufahilos sobre un carrete de un portador, introduciéndose
el hilo en un tensor de hilo del portador y sujetédndose pre-
liminarmente un extremo libre del mismo, y luego, después qug
gse completa el devanado, los portadores son admitidos en wna
zona de tejedura, formindose con ello una seccién recta del
hilo de trama entre este portador y el guiahilos, después de
lo cﬁal se separan las vueltas del hilo de trama en el borde
de la zona de tejedura desde la seccidn recta, de acuerdo con
la invencidn, se introduce el hilo de trama en los tensores
de hilo mientras que la (ltima vuelta del mismo estd siendo
devanada con sujecién antes que se. forme la seccidn recta,
después de lo cual se desplaza el hilo al ser desenrollado
desde la bobina en la direccién de alimentacién, con el porw
tador admitido en la zona de tejedura a la vez, manteniéndosd
este desplazamiento hasta el momento de separacidn de la secw
cidn recta desde las vueltas,

Dicho método de enhebrar los tensores de hilo
asegura la fiabilidad de esta 0peraci5n, ya gque durante el
enhebrade los carretes permanecen estacionarios, los gufahi-
los y los portadores se mueven a lo iargo de una trayectoria
comén, es decir, no hay ningGn mevimiento de los mismos unos

con relacién a otros y el propic enhebrado se realiza en el

i
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momento en que los gufahilos estdn en la proximidad inmedia-
ta de los tensores de hilo, Debido a este hecho, se descar=
ta la posibilidad de que el hilo de trama gquede flojo y de-
je de alcanzar los tensores de hilo de los portadores. Ademés
tal combinacién de los procesos de devahar y enhebrar no exid
ge la orientacidn estricta del portador y del gufahilos cuand
do el Gltimo deja de girar. Esto se explica por cuanto que
para el hilo ya sujetado carece de importancia la trayecto-
ria de salida del gufshilos desde la zona del portador.

Ademds, el desenrollamiento del hilo de trama
desde la bobina en la direccidén de alimentacidn, con este mo+
vimiento mantenido después, hace posible devanar sobre los
carretes de los portadores una cantidad menor del hile de
trama en un ancho de tejedura dado del telar y, poxr tanto,
dismﬁnuir tanto la velocidad de redevanado como el volumen
del éarrete de los portadores. Esto se consigue debido al he-
cho de que, con log portadores y el gufahilos divergiendo,
el desenrollamiento se produce después que el hilo ha sido sy
jetado por el gufahilos, '

~-~ - . ...De acuerdo con el método de la invencidn, en
el proceso de desenrollamiento del hilo en la direccidén de
alinentacitn del mismo, la separacién de la seccién recta se
realiza antes que se entrelace con los hileos de urdinbre de
formacidn de orillo,

Egto bermite obtener un orillo compacto del
tejldo v un fleco abierto corto a causa de que durante el mo-
vimlento recto hasta la Gltima pasada del tejido el hilo de
trama no se entrelaza con los hilos de urdimbre, estd ende-
rezado y se mantiene permanentemente bajo la tensidén aplica~

da por el tensor de hilo. Dentxo de la zona préxima a la Gl-
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tima pasada del tejido, este hilo es cogldo por el sujetador

[72)

y cortado por la cuchilla y sdloientonces se entrelaza con lo
hilos de urdimbre, quedando un fleco abierto corto en el ori-
1lo. ’ | ‘

- A continuacién se da una descripcidén detalla-
da de’la presente invencién con réferencia a ios dibujos qdé
se écoﬁpgﬁan. ‘ |

El método descrito en esta memoria consiste en
que ée desenrolla un hilo de trama 1 (figura 1) desde una bo-
bina 2, utiliééndose en €1 varias bobinas y'estaﬁdo dispues-
‘tas estas bobinas en un disco glratorio 3 asentado en un eje
4, ﬁn el mismo disco estdn situados gufahilos 5 instalados de
modo ¢ue guedan libres para girar alrededof de sus ejes que
se extienden paralelos al eje 4 de rotacidén del disco 3, con

lo qde el hilo es devanado por el gufshilos 5 en fomma de vue

=

tas éobre un carrete § de un portador 7, El extremo libre del
hilo 1 es preliminarmente cogido por un sujetador 8, En el pro
ceso de devanado de la ltima vuelta del hilo de trama 1, el
Giltimo se introduce en un tensor de hilo del portador 7 y es
sujetado, después de lo cual el hilo de trama es obligado a

transferirse al ser desenrcllado desde las bobinas 2 y, simul}
tdneamente, un transportador 9 introduce el portador 7 en una
zona de‘tejedura "AY, fomd&ndose asi una geccidn recta 10 del

hilo 1 entre el portador 7 admitido en la zona "A" y el guia-

hilos 5. La zona de tejedura se entiende como una zona del te-
lar en la que bajo la accidn del mecanismo formador de tejildo
se forma un tejido a partir de los hilos de urdimbre v de trat
ma, El portador 7 se mueve secuencialmente en la zona “A", y
el hilo de trama se desenrolla continuvaments desde la bobina

2 debido a que durante este perfodo el tensor de hilo sujeta




10

18

20

25

30

1Tojn :-.l'un.7 ) . 29]2";

el hilo con uvna fuerza que excede de la requerida para desen-

rollar la bobina, Con un anche de tejedura dado del telar esd

to hace posible devanar socbre los carretes de log portadoresg

una cantidad menox del hilo de trama debido a que, cuando 1o§

portadores 7 y los gufahilos 5 di&ergen entre si, el hilo de

trama 1 se desenrolla desde el carrete del portador 7,

Beto, a su vez, disminuye tanto la velocidad

de redevanado del hilo como el volumen del carrete 6, Después,
el hilo de trama es transferido por el portador 7 y el trans+

portador 9 dentro de la zona de tejedura en la gue un necanig-

mo batidor 11 le hace avanzar a través de la calada abierta

hasta la Gltima pasada del tejido. En este caso, antes de queé

se cierre la calada, el hilo de trama es cogido por un suje~
tador 12 y cortado por una cuchilla 13, Con ello, se déja el

fle&o ablerto en el orillo del tejido, Déspués de ser corte~

do, el hilo de trama 1 es entrelazado con los hilos de urdimd

bre de formmacién de orillo, Con tal sgecuencia de operacionesg

el hilo de trama, al tiempo que es hecho avanzar hacla la dlg

tima pasada del tejido, es mantenido permanentemente tenso

un orillo compacto del tejido,

Antes de ger cortado, debido a las trayecto-

rias mecdnicas separadas de los gulahilos 5 y de los portadod

res 7, el hilo de trama es iIntroducido en el sujetador 8 paw
ra el extremo del hilo de trama que se aproxima, inicidndose
asi el devaenado de este hilo sobre el siguiente portador, El
movimiento de los portadores 7 se nuestra de manera Convenw

cional en el dibuje por uné flecha P y la rotacidn del disco

3, por una £lecha C.

Bl método propuesto de enhebrar los portadoces

2

por el tensor de hilo del portador 7, pérmitiendo asi obtene%

&
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de hilo de trama en un telar de onda mévil hace posible:

(1) enhebrar de forma méds fiable los tensores

de hilo de los portadores;

(2) excluir la necesidad de orientacidn estrig

ta de los gulahilos cuando se detiene la rotacidn;

(3) reducir tanto la velocidad de redevanado

(4) obtener un orillo mds compacto del teji-

do.

REIVINDICACICNES

Los punios de invencidn propia v nueva gque
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de invencién en Espafia, por VEINTE afios, sén los gque se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

i8,~ Un método de enhebrar portaderes de hi-
lo de trama en telares de onda mévil que consiste en que sé
alimenta un hilo de trama desde una bobina para devanado en
forma de vueltas por un gufahilos sobre un carrete de un por
tador, introduciéndose el hilo en un tensor de hilo del por-
tador y sujetdndose preliminarmente un extremo libre del misi
mo, vy luego, después que el hilo ha sido dévanado, los porta-

dores son admitidos en una zona de tejedura, formdndose una
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seccién recta del hilo de trama entre este portador y el gui,

0

hilos, después de lo cual las vueltas del hllo de trama son
separadas en el borde de la zona de tejedura desde la sec-
cién recta, caracterizado porque se introduce el hilo de tra
ma en los tensores de hilo, al tiempo que la Gltima vuelta
del mismo estd siendo devanada con sujecidén antes que se fon-
me la seccidn recta después de lo cual se desplazé el hilo
de trama al ser desenrollado desde la bobina en la direccidn
de alimentacidn, con ei portador admitido en la zona de te~
jedura a la vez, manteniéndose este desplazamiento hasta el
momento de la separacidén de la seccién recta desde las vuel-

tas.

zé.— Un método segéin la reivindicacién 12, cad
racterizado porque durante el desenrollamientc del hilo de
traﬁa en la direccidén de alimentacién del mismo, la seccidn
recﬁa se gepara antes que se entrelace con los hilos de ur-
dimbre de formacién de orillo,

'38,~ UN METODO DE ENHEBRAR PORTADORES DE HILO

DE TRAMA EN TELARES DE ONDA MOVIL,

Tal y como se ha descrite en la Memoria que
antecede, representado en-los dibujos que se acompaflan y pa-
ra los fines que se hanh especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a

méguina por una sola cara,
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