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La presente invención se re fiere  a telares de 

onda móvil y, más particularmente, se re fiere  a métodos de 

enhebrar portadores de h ilo  de trama utilizados en e llo s .

En la  actualidad, se conocen métodos de enhe­

brar portadores de h ilo  de trama que consisten en que se a l i ­

menta un h ilo  de trama desde una bobina para devanado subsi­

guiente por un guiahilos en forma de vueltas sobre un carre­

te de un portador, introduciéndose e l h ilo  en un tensor de 

h ilo  del portador y sujetándose preliminarmente un extremo 

lib re  del mismo. Luego, después que se completa e l devanado, 

los portadores son admitidos en una zona de tejedura, y mien  ̂

tras tanto se forma una sección recta del h ilo  de trama entre 

este portador y e l guiahilos, formándose la  sección recta y 

enhebrándose e l tensor de h ilo  a medida que e l portador y e l  

guiahilos divergen entre s í. Después, se separan las vueltas 

del h ilo  de trama desde la  sección recta en e l borde de la  

zona de tejedura (véase la  patente de la  República Democrá­

tica  Alemana ns 88919? Cl. D03D, 47/6).

Este método conocido de enhebrar los portado­

res tiene las siguientes desventajas. Como e l enhebrado de 

los tensores de h ilo tiene lugar cuando las trayectorias me­

cánicas de los portadores y de los guiahilos divergen entre 

si, se reduce la  fiabilidad  de este proceso. Esto se explica 

por cuanto que durante este periodo e l carrete comienza a g i­

rar a una velocidad variable, mientras que e l portador es hit- 

pulsado por un transportador a lo largo de guias con ciertas 

oscilaciones, lo que hace que e l h ilo  de trama se a flo je  y 

que e l tensor de h ilo  de los portadores deje de aplicarse a l  

último.

Además, con e l enhebrado ejecutado en diferen-
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tes trayectorias mecánicas del portador y del guíahilos, e l 

último está estrictamente orientado con relación a l portador 

a l estar situado en una zona definida delante del tensor de 

h ilo . Si ocurre otra cosa, e l guiahilos, mientras está funcic 

nando, puede chocar en e l cuerpo del portador o del tensor de 

h ilo . Tal orientación estricta requiere que se aumenta la  éxac 

titud de fabricación del mecanismo de accionamiento del guía 

hilos y de los portadores asi como la exactitud de las trayec 

torias mecánicas de los mismos.

La formación de la sección recta del h ilo  de 

trama,' con trayectorias mecánicas divergentes, debido a l de­

senrollamiento del h ilo  de trama desde los carretes de los 

portadores antes que los últimos entren en la  zona de tejedu­

ra requiere que durante cada ciclo  de devanado la  cantidad 

del h ilo  de trama devanado sobre los carretes de los portado­

res sea mayor que la necesaria para formar e l te jido . Esto da 

lugar a la  necesidad de aumentar tanto la  velocidad de rede­

vanado de h ilo  de trama como la capacidad de los carretes de 

los portadores y, por consiguiente,' e l  tamaño de los mismos.

............... .El entrelazado del h ilo  de trama con los hilos

de urdimbre de formación de o r illo  antes de que e l  primero se 

sujetado y cortado cerca de la  zona de tejedura hace que e l  

o r illo  del tejido quede flo jo  debido a la  dosificación exce­

siva del hilo de trama producida porque e l último, mientras 

está siendo entrelazado con los h ilos do urdimbre, está dis­

puesto formando un gran ángulo con la  última pasada del t e j i ­

do y la  tensión aplicada a é l disminuye notoriamente en el 

proceso de desplazamiento del mismo hacia la  última pasada.

El objeto principal de la  presente invención 

es proporcionar un método de enhebrar portadores de h ilo  de
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trama, en e l que e l enhebrado del tensor de h ilo  se realiza  

de modo que se asegura la  fiab ilidad  de este proceso y se dis­

minuye la  frecuencia de rotura del h ilo  de trama durante e l 

devanado.
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Este objeto se logra por cuanto que en un mé­

todo de enhebrar los portadores de h ilo  de trama en telares  

de onda móvil que consiste en que se alimenta un h ilo  de tra­

ma desde una bobina para devanado en forma de vueltas por un 

guiahilos sobre un carrete de un portador, introduciéndose 

e l h ilo  en un tensor de h ilo del portador y sujetándose pre­

liminarmente un extremo lib re  del mismo, y luego, después que 

se completa e l devanado, los portadores son admitidos en una 

zona de tejedura, formándose con e llo  una sección recta del 

h ilo  de trama entre este portador y e l guiahilos, después de 

lo cual se separan las vueltas del h ilo  de trama en e l borde 

de la  zona de tejedura desde la  sección recta, de acuerdo cor 

la  invención, se introduce e l h ilo  de trama en los tensores 

de h ilo  mientras que la  última vuelta del mismo está siendo 

devanada con sujeción antes que se-forme la  sección recta, 

después de lo cual se desplaza e l h ilo  a l ser desenrollado 

desde la  bobina en la  dirección de alimentación, con e l por­

tador admitido en la  zona de tejedura a la  vez, manteniéndose 

este desplazamiento hasta e l momento de separación dé la  sec­

ción recta desde las vueltas.

Dicho método de enhebrar los tensores de h ilo  

asegura la  fiabilidad  de esta operación, ya que durante e l 

enhebrado los carretes permanecen estacionarios, los guí.ahi­

los y los portadores se mueven a lo largo de una trayectoria 

común, es decir, no hay ningún movimiento de los mismos unos 

con relación a otros y e l propio enhebrado se realiza en el30
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momento en que los guiahilos están en la  proximidad inmedia 

ta de los tensores de h ilo . Debido, a este hecho, se descar­

ta la  posibilidad de que el hilo de trama quede flo jo  y de­

je  de alcanzar los tensores de h ilo  de los portadores. Ademá ,̂ 

ta l combinación de los procesos de devanar y enhebrar no exi 

ge la  orientación estricta del portador y del guiahilos cuan' 

do e l último deja de g irar. Esto se explica por cuanto que 

para e l h ilo  ya sujetado carece de importancia la  trayecto­

r ia  de salida del guiahilos desde la  zona del portador.

Además, e l desenrollamiento del h ilo  de trama 

desde la  bobina en la  dirección de alimentación, con este mo­

vimiento mantenido después, hace posible devanar sobre los 

carretes de los portadores una cantidad menor del h ilo  de 

trama en un ancho de tejedura dado del te la r  y, por tanto, 

dismjinuir tanto la  velocidad de redevanado como e l volumen 

del carrete de los portadores. Esto se consigue debido a l he­

cho de que, con los portadores y e l guiahilos divergiendo, 

e l desenrollamiento se produce después que e l h ilo  ha sido s¿ 

jetado por e l guiahilos.

.............. De acuerdo con el método de la invención, en

e l proceso de desenrollamiento del h ilo  en la  dirección de 

alimentación, del mismo, la separación de la  sección recta se 

realiza antes que se entrelace con los h ilos de urdimbre de 

formación de o r il lo .

25 Esto permite obtener un o r il lo  compacto del 

tejido y un fleco abierto corto a causa de que durante e l mo­

vimiento recto hasta la  última pasada del tejido e l h ilo  de 

trama no se entrelaza con los h ilos de urdimbre, está ende­

rezado y se mantiene permanentemente bajo la  tensión aplica­

da por e l tensor de h ilo . Dentro de la  zona próxima a la  ú l-30
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tima pasada del tejido, este hilo es cogido por e l sujetador 

y cortado por la  cuchilla y sólo entonces se entrelaza con lo 

hilos de urdimbre, quedando un fleco abierto corto en e l ori 

l io .  ' .

- A continuación se da una descripción detalla­

da de' la  presente invención con referencia a los dibujos que 

se acompañan.

El método descrito en esta memoria consiste en 

que se desenrolla un hilo de trama 1 (figura 1) desde una bo- 

bina 2, utilizándose en é l varias bobinas y estando dispues­

tas estas bobinas en un disco giratorio 3 asentado en un eje  

4. En e l mismo disco están situados guiahilos 5 instalados de 

modo que quedan libres para g ira r alrededor de sus ejes que 

se extienden paralelos a l eje 4 de rotación del disco 3, con 

lo que e l h ilo  es devanado por e l guiahilos 5 en forma de vuejL 

tas sobre un carrete 6 de un portador 7. El extremo lib re  del 

hilo 1 es preliminarmente cogido por un sujetador 8. En e l pr<¡3 

ceso de devanado de la  última vuelta del h ilo  de trama 1, e l 

último se introduce en un tensor de h ilo  del portador 7 y es 

sujetado, después de lo cual e l h ilo  de trama es obligado a 

transferirse a l ser desenrollado desde las bobinas 2 y, simul­

táneamente, un transportador 9 introduce e l portador 7 en una 

zona de tejedura "A", formándose así una sección recta 10 del 

hilo 1 entre e l portador 7 admitido en la  zona "A" y e l guía- 

hilos 5. La zona de tejedura se entiende como una zona del tey 

la r  en la  que bajo la  acción del mecanismo formador de tejido  

se forma un tejido a partir de los h ilos de urdimbre y de tra  

na. El portador 7 se mueve secuencialmente en la  zona "A", y 

e l h ilo  de trama se desenrolla continuamente desde la  bobina 

2 debido a que durante este periodo e l tensor de h ilo  sujeta
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e l h ilo  con una fuerza que excede de la  requerida para desen­

ro lla r  la  bobina. Con un ancho de tejedura dado del te la r  es­

to hace posible devanar sobre los carretes de los portadores 

una cantidad menor del h ilo de trama debido a que, cuando los 

portadores 7 y los guiahilos 5 divergen entre s í, e l h ilo  de 

trama 1 se desenrolla desde e l carrete del portador 7.

Esto, a su vez,- disminuye tanto la  velocidad 

de redevanado del h ilo  como e l volumen del carrete 6. Después, 

e l h ilo  de trama es transferido por e l portador 7 y e l trans­

portador 9 dentro de la zona de tejedura en la  que un mecanis­

mo batidor 11 le  hace avanzar a través de la  calada abierta 

hasta la  última pasada del tejido. En este caso, antes de que 

se cierre la  calada, e l h ilo de trama es cogido por un suje­

tador 12 y cortado por una cuchilla 13. Con e llo , se deja e l 

fleco abierto en e l o r illo  del tejido. Después de ser corta­

do, e l h ilo de trama 1 es entrelazado con los h ilos de urdim­

bre de fomación de o r illo . Con ta l secuencia de operaciones, 

e l h ilo  de trama, a l tiempo que es hecho avanzar hacia la  úl­

tima pasada del tejido, es mantenido permanentemente tenso 

por e l tensor de h ilo  del portador 7, permitiendo así obtener 

un o r illo  compacto del tejido.

Antes de ser cortado," debido a las trayecto­

rias mecánicas separadas de los guiahilos 5 y de los portado­

res 7, e l h ilo  de trama es introducido en e l sujetador 8 pa­

ra e l extremo del h ilo de trama que se aproxima,' iniciándose 

asi e l devanado de este hilo sobre e l siguiente portador. El 

movimiento de los portadores 7 se muestra de manera conven­

cional en e l dibujo por una flecha B y la  rotación del disco 

3, por una flecha C.

30 El método propuesto de enhebrar los portadores
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1 de h ilo  de trama en un te lar de onda móvil hace posible:

(1) enhebrar de forma más fiab le  los tensores 

de h ilo  de los portadores;

(2) excluir la  necesidad de orientación estríe  

g ta  de los guíahilos cuando se detiene la  rotación;

(3) reducir tanto la  velocidad de redevanado 

del h ilo  como e l volumen de los carretes de los portadores;

(4) obtener un o r illo  más compacto del t e j i ­

do.
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Los puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­

te de invención' en España, por VEINTE años, son los que se 

recogen en las reivindicaciones siguientes:

la . -  un método de enhebrar portadores de hi­

lo  de trama en telares de onda móvil que consiste en que se 

alimenta un hilo de trama desde una bobina para devanado en 

forma de vueltas por un gulahilos sobre un carrete de un por­

tador, introduciéndose e l hilo en un tensor de h ilo  del por­

tador y sujetándose preliminarmente un extremo lib re  del mis­

mo, y luego, después que e l h ilo  ha sido devanado, los porta? 

dores son admitidos en una zona de tejedura, formándose una30

/ i
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sección recta del h ilo de trama entre este portador y e l gui 

hilos, después de lo cual las vueltas del h ilo  de trama son 

separadas en e l borde de la zona de tejedura desde la  sec­

ción recta, caracterizado porque se introduce el h ilo  de tra  

ma en los tensores de hilo, a l tiempo que la  última vuelta 

del mismo está siendo devanada con sujeción antes que se for­

me la  sección recta después de lo cual se desplaza e l h ilo  

de trama a l ser desenrollado desde la  bobina en la  dirección 

de alimentación, con el portador admitido en la  zona de te­

jedura a la  vez, manteniéndose este desplazamiento hasta el 

momento de la  separación de la  sección recta desde las vuel­

tas .

2S.- Un método según la  reivindicación la, ca 

racterizado porque durante e l desenrollamiento del h ilo  de 

tranca en la  dirección de alimentación del mismo, la  sección 

recta se separa antes que se entrelace con los h ilos de ur­

dimbre de formación de o r illo ,

' 3S.- UN METODO DE ENHEBRAR PORTADORES DE HILO 

DE TRAMA EN TELARES DE ONDA MOVIL.

Tal y como se ha .'descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­

ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a 

máquina por una sola cara.

MADRID, 08.ENE1977
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