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La presante invención se rcPiore a un procedimiento para 

la  aplicación tío una pintura decorativa da una determinada forma 

sobre un# piara plana en bruto que principalmente esto beaba tío ca 

rímica* La invención se refiero* además a un dispositivo previsto 

5 para la  realización de este procedimiento*-

En la  fabricación da le s  baldosas cerámicas* las pintu­

ras decorativas de una determinada forma sa aplican sobre la  pie­

za moldeada sn bruto por regla general par medio de la  impresión 

por tamiz da ssda,(ssrigrafiado)• Este procedimiento exige una %  

10 versión de trabajo relativamente grande que baco que lo  fabrica­

ción da lea baldosas decoradas resulta muy cara en comparación — 

con las baldosas sin la  pintura decorativa* Por lo tanto* existe 

latondsncia do buscar unos procedimientos do pintura decorativa — 

que sean más concilios y de un costo más reducido*—

IB Como ta les procedimientos so han desarrollada los proco
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dimiontoa da pintura decorativa sin contacto# Sagón loa mismos* las 

suspensiones de pintura se aplican sobro las piezas moldeadas en — 

bruto por medio do una proyección* da un goteo ó bien dejándolos ji¡q 

20 rrar por encima•-
En esto caso* sin embargo* resultan limitadas las poaib¿ 

libados de diseño paro la decoración. Sobre todo existo el incoova 

niente tío que unes dstorminadas formas de decoración podran sor — 

aplicadas tan sólo con muy poca» variaciones•- 

25 Otroe procadiraientos se basan en el principio da poner -

una masa decorativa soca por medio da unas plantillas en una dsfceg 

minada distribución do superficie. Este modo do proceder* sin era*-» 

barga* permite solamente una» formas de decoración muy gruesas con 

unas líneas fuertemente borrosas* Aparte de ello, la inversión en 

30 trabajo os para ello todavía bastante alta.-»

Por esto motivo, la presente invención tiene por objeto 

crear otro procedimiento ralo simplificado que reduce loa costos y 

que en comparación o» más eficaz para la aplicación de una pintura 

decorativa da una determinado forma sobra una pieza plana moldeada 

35 en bruta, anta todo «obro la pieza moldeada en bruto do una baldo­

sa cerámico•-

Conforme a la presente invención as ha previsto pora as­

ta finalidad que una plantillo* que por lo manos comprenda alguna» 

partee de una pintura decorativa* está dispuesta por encima de la 

40 pieza moldeada en bruto y quo lo plora en bruto y la plantilla asan 

movida»* con la mioma velocidad* por debajo da m  chorro da gota» 

de un f«aglomerada de decoración* el cual vá dirigido hacia abajo* 

Por ¿a generación de un chorro lo suficientemente rápido do las 02 

toe de flangomerade do decoración ea posible conseguir durante la 

45 eplicaeión do la pintura decorativa unas velocidades do movimiento 

de lee piezas moldeadas en bruto de hasta 60 metroe/min* £1 proce­

dimiento produce* por lo tanto, sin mayor inversión en trabajo* un
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múltiplo da! rsndiraisnio de los procedimientos de impresión por tja 
miz de seda. EX misma es, ademas, ampliamente esenta do ̂ antanimien 

®  ta.-

Como charro de las gotas do fangloraorada de decoración 
sirve especialmente un chorro que no tenga aire, tal como el mismo 
queda constituido segdn ©1 procedimiento da centrifugada ó bien ss 
gón si procedimiento tís pulverización d© tipo “air-loao" (sin aire)* 

SS tobos procedimientos producán unos chorros de pulverización de u m  

elevada velocidad, en los quo ninguna ©arriante de aire propulsor 
pueda borrar el fanglomorado sobre la pieza moldeada en bruto ni — 
pueda perturbar de otro modo al proceso da aplicación dsl fanglsaja 
zade*—

80 Por regla gaitera! el chorro da gotas de fanglomorado so
dispuesto d© u m  forras estacionaria**»

La plantilla osti dispuesta, perfectamente, a una raduci 
tía distancia por encima do la pieza moldeada m  bruto, do modo quo 
la aplicación tío la pintura decorativa sa realiza sin contacto al- 

85 guno* So obstante, también as posible prever la colocación directa 
do la plantilla sobra la plaza moldeada en bruto*—

La plantilla pueda estar hecha, par ejemplo, de un teji­
do, da una película de material plástico ó bien da una chepa metá­
lica* El material textil tiene la ventaja da absorber ©i Tangióme— 

?0 rada y da impedir con alio un gateo tía esta flangomszsttío desda la 
plantilla sobre la plaza moldeada en bruto*—

El fangloraerado quo m  queda pagado so la plantilla pue­
de ser aspirado y /a soplado tía la misma con ©1 fin ds ser retorna­
do par la circulación normal•-

Como dispositivo para la realización del procedimiento - 
a© propon©, d© acuerdo con la presante invención, que por encima — 
de una cinta transportadora provista para las pieza© moldeada» en 
bruto está dispuesta una cinta giratoria do plantilla que por un -
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tramo horizontal se encuentra situada en paralóla con la cinta —

¡3ü transportadora por encima do ásts última* y quo sobro ol roforlda 

tramo horizontal astil diapuosto un generador de un chorro da puive

rizacián para ei fanglamorado d© decoración, ol cual v& dirigido 
hacia ahajo*-

Con preferencia# la cinta da la plantilla sata sostenida 

QS on sus doa lados por do» cinta» da goma ds levas con unos refuer­

zo» da cable do acero# las cuales facilitan una conducción exacta 

y un movimiento sin resbalamiento de la cinta do plantilla* La ein 

ta de plantilla se encuontra preferenctoraente cogida entra estas -  

do» cinta» do goma de leva* por su colocación entro las mismas*- 

ge Para la fabricación de unas pinturas decorativa» da con­

junto# o» decir# da aquellas que una vez colocadas las baldosas as 

extienden y so complementan a traváa da la» fugas y que# por lo —  

tanto# se desenvuelven del todo tan sólo sobre una auparficia cu­

bierta de las baldosa»# haca falta sincronizar con exactitud la —  

95 cinta transportadora y lo plantilla# de una forma conveniente por 

medio de una sincronización forzosa do tipo mecánico# y tío poaicio 

nar las baldosas exactamente sobre la cinta transportadora# Para *— 

esta última finalidad# ia cinta transportadora puede ser equipada 

con unos tope» de posicionamionto para las piezas moldeada» en br¿¿ 

IDO to como# por ejemplo# con unas lavas entre las que una pieza mol­

deada en bruto encuentra su exacto asiento individual#-

El procedimiento y si dispositivo para su realización fa 

cilitan un amplio campo para un disefto individual# Según la distan 

cia con la plantilla »e encuentra dispuesta por encima do la super 

105 ficie de la pisza moldeada en brutOfr lo» contornos resulten má» —  

fuertes ó más suaves# Por lo general# se silgo una distancia que — 

oscila antro alguna» dáciraao de milímetros y aproximadamente 40mms. 

ios elementos de pintura decorativa# a los que corresponderían unas 

pequeras ó bien estrechas abertura» en la plantilla que as extien-



110 den de forma transversal con rea pac fea a la dirección de movimiento, 
son menos apropiados para asta nuevo procedimiento dado que las - — 
aberturas da esto tipo no dejan pasar, sn la mayor parte de los ca­
sos, la suficiente cantidad de fangloraarado* Por el otro lado, unos 
nervios finos que se extienden do una forma transversal con rsspac- 

115 te a la dirección do movimiento, no a® reproducán ó bien se reprobo 
can solamente muy poso, da modo que existe la posibilidad da que le 
plantilla pueda estar cogida por aquellos lugares en los que se re­
quieren unas aberturas grandes, por medio da una sujeción de las —  
aberturas con estos nervios* Teniendo sn cuenta los fallos que se - 

120 producen por el lugar tío su costura, el largo de la cinta tí© plan til 
lia ha d© ser por lo monos varios metros* ñ fin tío que as reproduz­
ca si lugar do la costura, por ejemplo, se pueda suprimir una balda 
sa por debajo tí© la misma* El presante procedimiento permite aplicar 
cualquier tipo da materia que sirva de decoración,,tales como pintu 

125 ras, colorantes reactivos, esmaltas, etc*, afee* Las decoraciones de 
varios coloras se pueden conssguir p ar la colocación en fila una —  
tras el otro de la correspondiente cantidad da estos dispositivos*— 

tin ejemplo da realización para la presenta invención ha — 
sido indicado en los planos adjuntos, sn los que:

130 — la figura 1 indica, de una forma esquemática y en su vista fron­
tal, un dispositivo para decorar las baldosas cerámicas5 mientras — 
qu®,
- la figura 2 muestra vista en planta y a uno escala mayor aquella 
parte do! dispositivo indicado on la figura 1, la cual está asílala- 

135 da con la flacha II.—

Una cinta transportadora horizontal T ha sida ©guipada —  
con unas parajas da topes 2 (véase la figura 2) dispuestas a una —  
distancia tal qus una pieza en bruto de una baldosa cerámico 3 ob­
tiene da una forma exacta su asiento individual ©ntr® dos parejas — 

140 da topes sucesivos 2* Las piezas en bruto de las baldosas 3 puedan
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m t colocadas sobro la cinta transportadora y puotío ser desplazadas 
do la misma corea do los dos rodillos do guía 4 da la cinta trans­
portadora 1 (váa3Q la finura 1» a la izqulorda), os dacir» en aquál 
lugar an quo la aiguionto patojo do topos 2 y la anterior pareja do 

láS topos respectivamente 2, sobresalen dal plano de transporto hacia — 
abajo*-

Por encima do la cinta transportadora 1 se encuentra dis­
puesta una cinta do plantilla 6 que da forma sin-fin está guiada so­
bre los rodillos 5. La misma cinta de plantilla está suspendida con 

138 un poco do tensión y por medio de dos soportes sujetadores oláati­
cos ? on dos cintas do goma do levas 8 que están dispuestas sobro — 
las correapondiontos coronas dentadas do los rodillo© 5* ti ramal do 
oota cinta do plantilla 6, que m  encuentra dispuesto antro loo dos 
rodillo© más bajos S, so entiende a uno reducida distancia ds la su 

155 porfiéis do las piezas on bruto do las baldosas 3, distancia cata - 
que an la escala de la figura 1 no podría ser apreciada» por lo que 
la misma ha ©ido indicada a una escala rauy aumentada do una forma ¿jo 
raíala a la cinta transportadora 1*-

La cinta transportadora 1 y la cinta da plantilla 5 son — 
1G0 accionadas con una misma velocidad» y la© misma© satán equipada© con 

una sincronización forzosa de tipo mecánica 9 para aaagurar que esta 
velocidad sea siasapro igual*-

Por encima del msneionado ramal infsrior da la cinta do - 
plantilla G, el cual ao extiendacte forma paralela con re©pacto a la 

1G5 cinta transportadora 1* ®s encuentra dispuesta una contra.fuga vartjl 
col 1G do una forma do construcción ya conocida, prevista para al - 
fanglomoredo do decoración* La misma posee dentro do una carcasa 11» 
que solamente sata abierta hacia abajo, una rueda do paletas 12 cuyo 
árbol hueco se encuentra unido, por medio tío una junta giratoria 13, 

170 con al dispositivo da alimentación 14 para al fanglomorado* La cen­
trífuga 10 produce un chorro rápido de polvorización 15 que se cora-



{san s de pequeñas gotas dol fang lora orado de decoración y qus m  tíirjt 
gido casi vszticalraant© hacia abajo *-

Por al tararas siguiente, la cinta de plantilla 6 os pasa*» 
tía par en dispositiva d® aspiración 16, y en el tresa dispuesta a — 
continuación* la mis$a pasa por un di opaaltivo da lavado 17 •-

£1 dispositiva de la presante invención trabaja tía la si­
guí anta formas

£n el comienzo de la cinta transportadora 1» coda t$m da 
las piezas moldeadas m  broto da las baldosas es colocada a topo - 
hasta la ultima pareja de topas 2 que haya entrado en el plano do - 
transporta, la fila de piezas caldeadas en bruto* la cual sa eonsfei 
tuya de este moda, pasa an conjunto con la cinta do plantillas que 
se mueve m  poco por encima de estas piezas por debajo do la contri 
fuga vertical 10* En este lugar, las gatas pequeñas dol fangloiasra- 
tío de decoración procedente dsl chorres da pulverización lSa las cus 
les caen sobre al material do la plantilla, son absorbidas por ésto 
último, mientras quo an el reato da las pequeñas gotas pasa par loa 
huecos dispuestos en si material ds la plantilla para llsgar sobro 
la saparPicio de las piezas moldeadas en bruto. Q® esta modo as eons, 
tituyo el diseño tío la plantilla sobre las piezas moldeadas an bru­
to. Gracias a la sincronización de la cinta transportadora 1 con la 
cinta ds plantilla y debido al dstarrainado posioionaraiento ds las - 
piezas en bruto 3 sobra la cinta transportadora por medio de las pa 
rejas do topes exista la posibilidad ds realizar ds este modo tam­
bién las decoraciones ds conjunto, tal como esta so puado desprender 
de la figura 2s £n el centro do cada pieza moldeada 8n bruto so Por 
ras un círculo K, sn cada esquina ds la pieza moldeada on bruto que­
da constituido un cuarto ds circulo y que una voz colocadas las bal 
dosas on la parad se complementa para formar un círculo, mientras — 
qua entra los círculos y los cuartos de círculo se extienden unas — 
líneas de serpentina S que también se extienden tía una baldosa a la
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otra* Toda» oatas líneas decorativas son formadas en la plantilla» 

que está hecha de un notarial textil» por unos cordones más gruesos 

225 quo están cogidos dentro da una red N hache de unos hilos Pinos* —  

tos cordones más gruesos absorben do tal manara las pequeñas gotas 

del chorra do polvorización quo la auparPicio de la baldosa» que se 

halle por debajo queda libro* toa hilos de la rod, al cambio» no —  

son tan anchos como la dispersión que se produce» y ios mismos» por 

230 lo tanto» no so reproducen* En aquél lugar por dando pasa la costu­

ra do la plantilla» se puedo suprimir almplamonta una pieza moldea­

da en bruto*-
ñ continuación y dentro dol dispositivo de aspiración 16» 

la cinta do plantilla es aspirada y/o soplada do forma alterna m  -  

235 ambas direcciones* £1 fanglomorado de decoración que con ello se re., 

cupsra» es retornado da uno isanara ya conocida*—

Aproximadamente una voz al dia aa lava la plantillo con — 

agua en «1 dispositivo de lavado 1?.-

RElVIf$0ICACIQUES

24Q i«*- Procedimiento y «parata para la aplicación de pintura decora­

tiva a piezas moldeadas planas» en espacial cerámicas} caracteriza­

do porque una plantilla que lleva por lo manos partes do la pintura 

decorativa» ea dispuesta por encima de la pieza moldeada en bruto» -  

alando pasada dicha pieza y la plantilla con la misma velocidad por 

245 debajo de un chorro da pequeñas gotas de un fanglomorado da decora­

ción que vá dirigido hacia abajo*.—

28*— Procedimiento y aparato} aagón reivindicación Ia» caracteriza­

do porque la plantilla se halla a muy reducida distancia por encima 

da la pieza ooldeeda*-

250 38*- Procedimiento y aparato} eagdn reivindicación Ia ó 2®, caracte­

rizado porque as generado un chorre» «zonto da aire* de pequeñas -  

gotas de un Panglooerado de decoracián*-

4«*- Procedimiento y aparato; aegón una do lao raivindicaciones 1»
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205

270

2?S

280

hasta 3Q caracterizada porque se utiliza tina plantilla de ©afearla! 
textil* da hoja de plástico © de chapa ©otóliea*- 
S®-#— Procedimiento y aparato; según reiuindicación 13 hasta 43*ca— • 
raciarisad® perqué ai fanglofaerada de decoración ©o aspirado y/o ex 
pulsada son aire do la plantilla*, siendo al misiao ora?arsntementa — 
retornad©*-
83**» Procedimiento y aparato; según una de las roivindicaciones Ia 
hasta. 5a, carácterizado parque en si aparato astú diapuesta por en*" 
Gima de una cinta transportadora do las piezas moldeadas on bruto - 
una cinta da plantilla circulatoria que es conducida sobre un tramo 
horizontal en paralelo can la cinta transportadora y por encima da 
la sisma* ©atando dispuesto por ansias del referida tramo horizontal 
un generador da chorre pulverizador pera el fanglomararia el cual — 
uó dirigido hacia ¡abaja •-
7o*«* Proeadimianta y aparato; según r si vindicación 63# caracteriza­
do porque la cinta de plantilla es guiada* sin entrar en contacte — 
con las piezas moldeadas* a muy reducida distancia por encima de la 
cinta transportadora*-
83.— Procedimiento y aparato; aagtSn reivindicación 58- ó ?s„ caracto 
rizada porque el generador para el charro de pulverización os una — 
centrifuga vertical*-
S'3,~ Rrsssdímientoí y aparato; según Isa reivindicaciones 6® o 7a* 
caracterizado porque ol gcmsrador del charro do pulverización as — 
una pistola para pintura al duea axanto da aire*- 
iss*- Procsditaienta y aparato; según una do las reivindicaciones 68 

hasta 93* caracterizado porque la cinta do plantilla astú sostenida 
par sus dos lados por dos cintas de goma dotadas de realeos*— 
lid*— Procadioisnto y aparato; según ralvindicación Iü3|— caraotor¿ 
zodo porque la cinta de plantilla está tensada elásticamente antro 
las tíos cintas de gama dotadas da rsaleas*-
12a*- Procedimiento y aparato; según una do las rolflindieacianes 63

-  9 -
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285 hasta 11a* caracterizado porque Xa cinta transportadora y la cinto 

de plantilla tienen un sincronismo forzoso

130. -  Procedimiento y aparato; según una do las reivindicaciones 6® 

hasta 12®, caracterizado porque la cinta de plantilla es do material 

textil, de hoja do plástico o de chapa matálica*- 

20ü 14».- Procodiraiento y aparato; según una do las reivindicaciones -

fia hasta 13» caracterizado porque la cinta do plantilla es pasada -  

por una inatalaciún aspiradora y o sopladora do fanglomerad©*—

15#.- Procodiraiento y aparato; según una do las reivindicaciones 6® 

hasta 14®, caracterizado porque la cinta da plantilla as pasada a -  

295 través de una inatalaciún do lavadcu-

lfi»*- Procedimiento y aparato; según uno do las reivindicaciones BB 

hasta isa, caracterizado porque la cinto transportadora esté dotada 

de topee de posicionaraiento para las piezas moldeadas en bruto.—

17®,- Procedimiento y aparato; según reivindicaciún ifi®, carecteri- 

300 xado porque loa topee de posicionaraiento, preferentemente unos rsal̂  

ces, forman un asiento, exacto m sedaos lados, para la pieza moldea

da en bruto.-
Procedimientojy aparato, según una do lea reivindicaciones P  

hasta 17a, caracterizado porque el aparato esté provisto en varia»

305 unidades, aotando dispuestos los aondoa aparatos sucesivamente*-

10a* - wI^OC£Qirai£fi}TQ ¥ APARATO PAR/) LA APLICfiCIQf! OE PlfiTüñA .Q£CMA _ 

Tt VA A PYE2A5 WnLOCftQAS P U 83S,€« CSPCCIftt..

Canafca la prosonto memoria descriptiva da 

diez hojas numeradas y mecanografiada» por una sola cara, a la» que 

as lee acompaña dos planos para su mejor comprensión.-
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