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PATENTE OF INVEMCIOH
gun por veinis afios para Espafia, so solicits a Paver de la Firma
VILLEROY & BOCH KERAMISCHE HWERKE KB, entidad slomana, rosidonta -

on BETTLACH (REFUBLICA FEDERAL DE ALERANIA), pors “PROCEDIRIERTO

EMBRIA DESCRIBTIVA

Lz presente invencldn se reficre 2 un procedimionis para
la aplicacidn de una pintura dacorative de una doberminada forma
sobro una pieza plana en bruto que principalmonte ostd heche do cp
rénica. La invancidn ne rofiere, adomds a un dispositive pravisto
pard la raeslizeeidn do este procsdimiontc.~

£n la Pabricacidn de lss bpldesss cerfnicas, las pintuy-
ras deocorativas do une datarmiﬁada forme sae aplican sohiro lz ploe
zs moldoada en Bruto por regla gonsral per medio de la impresidn
por taniz de seds, (serigrafiado). €sie procedinionto oxige una in
varsifn da trabanjo relativemente grande qus haco guo la Pabricasw
e¢ifn do les baldocas decorades rasults muy cara on comporacidn we
ton las baldosas sin la pintura docorativa. Por lo ianko, axtioto

labondeneia do buscar unos procodimisntos de pinturs decoraive -

que sean més concillos y de un costo mds roducidos-

Ctomo tales procodimientos so han deosgrroliodo los procg
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dimisntos de pintura decorativa ain contacta. 5pgdn los mismus, las
suapensianses de pintura se aplican sobre lae plozas moldeadas en -
bruto pdr modic de una proyoecidn, de un gotes § bion dajéndoloa go
zrer por ancima.~

En este caso, sin embargo, resultan limitadas las posibi
lidades de disefio pars la decoracidne Scbre todo existe el inconug
nisnts de que unas dsterminadas Tormas da decoracién padrdn sor -
aplicedas tan sdlo con muy pocas variaclonos.-

Otros procedimientos se basan sn el prinecipio de poner =
uyna masa decorativa seca por medic de unas plantillas en una deter
minada distribucidn de supsrficis. Este modo do procedsr, sin emw—
bargo, permite sulamsnte unas Pformes de decoracidn muy grussas con
unas lf{ncas fucrtsmonte borrosas. Apsrte de ollo, la inversidn en
trabajo &3 pera sllo todavia bastants alto.-

Por este moiivo, la prasants {nvencidn tiesne por objeto
crear otro procedimisnto mds simplificado que reduce los costos y
que en conparacidn ae més efigsz para la aplisacidn de una pintura
dacorativa de una dobtorminadn forma sobrs una pleza plana moldeada
s bruta, ante todo sobre la pleza moldeada on bruto do una baldo~
sa cardhicoe

Conforme a la prasents invencidn ss ha previstc pgera gs-
ta finalidad gue una plantilla, que por lo monus compronds algunas
partes de una pintura docorativa, eatd dispuosta por oncima de le
pieze moldoods en bruto y quo la pleza en bruto y la plantilla eean
movidas, con ls misma velocidad, por dabsjo do un chored da gotas
de un fanglomorado do decoracidn, el cuel vd diripido hacia abajo.
Por 1a genoracidn de un chorro lo suficlentements répido do las go
tus de flangomerado do deocoracidn es poslble canasguir duranta la
aplicacidn do la pintura decorativa unas valocidades do movimisnto
do las piozes moldeadss en bruto da hasta 60 metros/mine El proce—

dimients producae, por lo tanto, sin mayor inversifn on trabajo, un
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miltiple de} rondimionta de los procoedimientos de impresidn por ta
niz de sada. £l misme es, ademds, amplismento oxentsn do pantonimign
A PR

Como chorpo de las gotas do fanglomsrads de docoracidn
girve gspocliaimante un chorro gue no tonge airs, tal coms ol miome
quods constitulda senfin ol procedimiento de cenbrifugsde & blun sp
gfin o} procedimiento do pulvesizaecidn deo tipo "alir-loss® (sin aire).
4nbos procodimientos praducsafunna chogzros de pulverizecidn de wuna
slevada veluclidad, en los que ninguna corrisnte de aire propulser
pueda borrag ol fanglomorado sobre la ploza moldeada en brubo ni -
pusda pocturbar de otro mode el prosaso do aplicacifn del Panglompg
zadne-

PFor regla peneral sl chorro do gobtas de Panglonorads oo
dispusste de una forme estuoclonariae- |

La plantilla wstd dispuocsta, perfoctaomento, a uns raducl
de distancia por oneima de la pleoza moldeada en brute, do modo que
ia aplicacidn de la pintura decorstiva se realizas ain contacto sl
gunse o cbotants, tamhien es posible grover la coloocacisn dirscta
do 1a plantills sobre la pieza moldeada on brubtoy=

La plantilia pueds estar hecha, par ojemple, do un Sefi-
da, de una pelfculs de material pldstico & bien do una chapa motd-
licas £l materiael taxtil tlene la ventaja do abeovhor el Fanglomoe
rads y de impsdiy con slls un gotso ds ests Flangomerads desda la
plantills sobrs la pilozs moldesds on bruto.-

£l Panglomerado qua oo gueda pogado en la plantilla puoe
de sor sapirsdo y/¢ soplado do la mismm con sl Pin de ser rotornoe-
do por la wirculacifn normal.- ‘

Como dispositive pars la zoslizecidn del procedimionto =
s8@ propona, do scuerde con la presente invencifng que por oncisg =
da une cinta transporiadore provista para las piczas tvldeadas on

brute estd dispussts una cinta gikatoria de plantilla que por un =



{H1]

14

180

108

-l -
tramo horizontal se oncuentra situada on paralele con la cinta o=
tranaportadora por sncima de Ssta Jltima, y qua sobre el reforido
tramo horizontal esté dispuosto up gonsrador do un chorre de pulvg
rizacidn para el Panglomerado de dasorocidn, ol cual vh dirigide
hacla abd joe~-

Con preforencia, la cinta de la plantilla setéd sostenida
en sus dos lados por dos cintas da goma de lovas con unos refuagpe—
208 de cable de scero, las cualos Pacilitan unn conduccidn exacta
y un movimiento sin resbalamiento de le cinta de plantilla. La cin
ta do plantilla se sncucntra preferenctomente coglda entro estas -
dos cintas do goma de lovas por su colocacidn entra las mismas.-~

Para la fabricacidn de unss pintures decorativas de con-
Junto, s decir, do aguollas gqus una vezx calocadas 1as baldosas 88
gxtisndon y se complamontan a traufs de las fugas y quo, por lo =
tanto, ss desenvualven del todo tan sflo sobra una suporficis Cuse
bisrta de las baldosas, hace falta sinecronizor con exactitud la -
cinta transportadora y 1la plantilla, dn una forma conveniante por
medic de unn sincronizacidn forzoss de tipo mocdnico, y deo pasicig
nar las baldosas exactsmente sobro la cinta tranaportadora. Pare -
ssta Oltima finalidad, la cinta transportadora pusde ser squipada
con unoa topes de posicicnamisnto para las plazas moldeadas on bry
to tomo, por ajempla, con unas levas sntre las que una piaza mgle-
deada en bruto sncuontra sy exacto asisnto individuale-

El procudimionto y sl dispositive para su realizacién fg
cilitsn un amplic campo para un disefio individual. Segtin la disisn
cla oon la plantills ag encuentra dispuasta por ahcing do la super
ficie de la pisza meldeads on bruto, los contornos resultan nds -~
rusrtes & més suaves. Por lo gensral, ss olips una distancia que -
sscila sntre algunas décimas do milimetros y aproximadamente 40meise
Los slementos de pintura docorativa, a los qus gorresponderfan unas

pequefias § bion estrachas aberturas sn la plantilla gua 28 extinn~
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den de Porma 4ransversal con respecto a la diveccidn do movimiento,
son mencs apropladeos para esto nuevo procedimionto dado qua lag = =
aberturss de gste tipo no dejan passr, on l2 mayor parts de los cae
sos, la sufliciente centidad de Panglomerado. Por el otro lade, unos
norvias finos uue se sxtienden do una forma Sransvaersal gon raspoc
to a la dirsceidn de movimiento, no sae reproducen & bien se reprody
pon solaments suy poco, de modo qus oxists la posibilidad ds qus le
plantilla pueda estar ceglds por aguslles lugares en lo8 que se ro-
guicren unas aberturas grandes, por medio de una sujocidn do ins =~
aberturas con gstos nervies. Teniendo on cuonta los Falles quo so =
producen per el lugar deo su essturs, el largo de la cinta de planti
1la ha do ser por lo menos varios motrose A fin do que su raproduze
ca el lagar du la costura, por sjemplo, se pueds suprimir une baldn
sa por debajo de la mismage El prasonta procsdimiento pormite aplisar
suelguier tipc de materia que sirva de decovracidn,,tales como pinty
res, colorantes roactivos, ssmaltes, 8tc., stce. Las decoracionss de
verios colores se pueden consgguir por la coloeacidn en Fila une -
tras ol otro do la corraespondionts cantidad da a8stos dispositivog .-

tin sjemplo de realizacidn para la presente invoncids ha -
side indicado en los planos adjuntos, en los que:
- la Pigura 1 indiea, dé una forma ssquomdtica y en su vista frone
tal, un dispositive pare decorar las baldosas cerdmicas; nientras =
qug,
- la Pigura 2 nugatra vista en planta y a una sscala mayor aguella
parts del diepositivo indicedo eon la figura 1, ls cual astiid soffala=~
da con la flocha Il.~

Una einta transportadora horizontal 1 ha side oguipada =
con unas parejas da topes 2 (véase la Pigura 2) dispueastas s ung -
distancia tal qus una pieza en bruto de una baldosa cordnica I Obw-
tisna do una forme exacta su asiento individual entre dos parojas -

de topes sucesivos 2. Las piezas en bruto de las baldosas 3 puadon
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sar colocadas sabrao la cinta transportadora y puedo ser desplazadas
do la misme carca da los dos rodillos do gufa 4 de la cinte trans-e—
pectadora 1 {vdase la Plgura 1, a la izgulisrda), oo ducir, en agudl
luger an fua la siguisnto parcjo de topos 2 y la entorier pareja ds
topes respsctivamenta 2, sobresalen del plano de fransporte hacia -
aba joe~

for encima do la cinta transportadora 1 se encuontra dis-
puasta una cinta da plantilla 6 quae da forma siefin satd quinda so-
bre los rodilloe 5. La misma cinta de plantilla ostd suopendida con
un peco do tensidn y por modio de dos soportos sujetadores alfatieme
cos 7 on dos cintas du goma do lovas 8 quo sstin dispuostas sobre -
las corrospondiontas corenas dentadas de los rodillos Se £1 remal de
esta cinta do plantilla 6, gue sa encuentra dispucsto entre los dos
rodillos mis bajos S5, 3o oxtiends a una roducida distancia ds la sy
perficie do las ple2as en bruto de las baldosas 3, distancia 8sta -
gua an la osscala de la Figuza 1 no podria ser spreciodo, por lo que
1s misma ha sido indicsda s una sscale muy aumentada de une Porma pa
ralola & la cinta transportadora l.-

La ginta transporiadora 1 y la cinta du plantilla 6 son -«
aceionadas con una misma velecidad, y las mismas sstén eguipadas con
una aincronizecifn forzosa de tipo mecfalco 9 para essgurar que esta
velocidad cea siompro igual.w

Por encima del manclonado ramal infsrior de la einta de -
plantilla G, ol cual se extiendsds forma parslula con respecto a le
cinta transportadora 1, se encusnira dispuesta uns cantrifuga varti
cal 10 de una forma de construccidn ya conocide, previste para gl -
fanglomorade de docoracidn,. La misma posee dentro do una carcasa 11,
que solamants eaté abiorte hacla abajo, una ruods de nalatas 12 cuyo
&cbol hueco se snoucntra unido, por medio de una junta piratoria 13,
con el dispositivo de alimentacidn 14 paera ol Fanglomorado. La con-

trifuga 1Y producs un chorro répide de pulvorizacidn 1S que ss com~
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pone de pequelias gotas del fanglomerads de docoracidn y qun va dird
gldo casi vsrticalmente haclia abhajoe=

Por ol tramo siguisnte, la cinta do plantillo G o8 pasaw
da por un dispositivo do aspiracidn 16, y en ol trese dispucsto a =
continuacidn, iz misga pesa por on diopositiva de lavodo 17.~

£l dispositive de la presante invencidn trabajs de la siw-
pulionte forpas

£n ol comienzo de la ginta transportadors l, cada una de
lze plazes moldeadas en bruts de las baldosas os goloeada a topg =
hasta la ditimes persja de topes 2 que haya entrado on el planc do -
transporte. La filz de plezas moldeadss on bruto, la cual oo consii
tuys de estsc modo,; pesa an conjunto con la cintae de plantilia, quo
Se muove un peco por cneima de ostas piozas por debajo de la seniri
fuga verkicsl 1l0. En este lugar, las gotas peogusiias del fanglomera-
do de docoracidn procsdents del chorre ds pulverizscidén 15, las cua
los caon sobre sl material de la plantills, son absorbidas por 8ste
$1timo, misntras que en ol rosto do las poguefias gotas pasa por las
huscos dispuasstos en el materisl de ls plentilla para llepar ssbroe
la suporficic do las piezas moldeadas en bruto. De este modc ao cong
tituye el disefio dao la plantills sobre las piazaé‘maldaadas af bru=
to. Gracias a la sincronizacifn de la cinta trensportadora 1 con la
einta de plantilla y debido al detorminads posicionabiento de lag =
piazas en brubo 3 sobrs la cinta trancportsdors por medio de las pa
rojas de topes existe la posibilidad d2 roalizer de esbo modu tam
bisn las docoracicnes de conjunto, tal como gsto se pusde desprender
de la figura 22 £n el contro do cada pleza moldsada en bruto s fax
ma un cfrcule K, en cada esquina ds la pioza moldoada on bruta qua=
da constituido un cusrto de cfreulo V que una vez colocadas las bat
dosas en la pared se cuomplementa para formar un efreculc, mientras -
qua enatre los circulos y los cuartes de cfreule so extionden unas =

liness de serpentina S5 gue tambien so extimndaen do una boldosa a la
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otra. Todas oatas lfneas decorativas son Pormadas en la plantilla,
qua esté hechn de un matorial textil, por uncs gordonss més grunsos

295  que estén cogidos dentrs do uns red N hecha de unos hilos FPlnos. ~
Los cordones nds gruascs absorben de tal manera las paqhaﬁaa gotas
del chorro de pulverizacidn que le suparficie de la baldnsa, que o
halla por debajo queds librs. Los hilos de la rad, al cambio, no =~
son tan snchos como la disparsidn gque se producs, y las mispas, por

230 1o tanto, noc se reproducen. En aquél lugar por dondo pasa la costu=~
ra d¢ la plantilla, se pusde suprimiz simplemonte una piezs moldea-

da on Lruto.~-
A continuncidn y dentro dol dispositive de aspiracidn 16,

la cinta de plantilla es aspirada y/o0 soplade de farma altorna en ~
235 ambas dirscciones. El fanglomerado de dacoracidn qua con ellc ss rao_
cupsra, os ratornado de unc manara ya conocida.-
Aproxisadamante una voz al dia 26 lava ls plantilla con -
agua an sl diespositivo de lovado 17.~
BEIVINOICACIGNES
240 18.~ Procedimiento y aparata para la eplicecidn de pintura decors=
tive a piezas moldoodas planss, on espacial eerdmicasy corautariza~
do porgque una plantilis que 1lova por lo menos partes de la pinturs
dacorativa, os dispussta por encima de la pleza muldeads an bruta, -
siendo pawsda dicha pisza y la plantilla con la mioma velocldad por
245  dobajo de un chorre de pequofias gotas do un fanglomerado ds decoras
gifn qus vé dirigido hacla oba jo.-
28,~ Progadimientn y sperato; segdn reivindicecidn 1%, coracteriza-
do porque la plantilla sa halla a muy reduclida distancia por sncinma
to la pleza moldeadae~
258  38.« Procedimieonto y aperato; segdn reivindicacidn 18 & 28, cerecte-
sizado porque ss gensrads um chorro, sxento da aira, do pequolins
gotas de un fanglomgrado de dscoraciSne- ’

48,~ Procedimiento y sparato; segdin una do las reivindicacionos 1%
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tiastas 39 paracterizods porque se uitiliza una plantiila de material
texntil, de hoja de plistics o do chapa metdlica.-
58,= Procedimiontc y aparate; sondn roivindicacidn 17 hasts 48,ca~
ractorizade porque sl fanglenerade de decorecidn oo ospizede y/o a)
pulsado son aire de la plantilla, siends el mismo praferentemenie -
ratornado .-
84~ Brogedinienta y aparato; segdn una de las roivindicacionos 1B
hosta 53, coracherizade porqus on sl sparats astd dispueste por en-
cima de una cinta transporbadovs de las piezas meldeodas on bruto -
unz cinta da plantilia circulstoris que as conducida sobro un trame
horizontal an peralslo can la cinda transportadora y por sneima do
la nisma, sstando dispucots por omcimg dol reforide tramo horizontal
un gonnpador de chorrg pulverizador pera al fanglomerads el cual =
vd dirigido hacia abajow-
To4= Procedinionts y aporsto; segin reivindicacida 69, caractsriza-
da porgue la cinta de plontille ec guladay sin enirar on conbacto -
son las piezas moldsadas, a muy raduside distancie por encima de la
cinta transporiadores
88, Progedimionts v apareto; ssgdn reivindicacidn 68 § 78, caracts
rizadn porqua el genstador para ol chorzo do pulverizacldn oo una -
conteifuga varticalew .
3.~ Procedimiento: y sparato; segin las reivindicaciones 68 o 78,
casracterizado perque sl gonorador del chorro do puluprizacidn og =
uoa pistola para pintura al duco oxonto de airoes
198,~ Pracedinianta y aparata; segin una de las rolvindicaciones 68
haota 93, caractepizado porque la cinda de plantills ostd sostonida
por aus dos lados por dos cintas de gomo dolades doe roaleoe=
1ifte= Procedimienta y aparato; sagin reivindicocidn 1083~ paracterd
zado porgus la cinta de plantilla asif tensada sldsticoments entro
las dos cintas dg goma dotadas de Toalcns.~

Y28 .= Procedimionto y aparabo; sogdn una de las refdindicaciones 68
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hasta 11%, caractorizsde porqus la cinta transportadora y la cinta
de plsntilla tionen un sincronismo Porzoso .-
138,= Procodimiente y spaerato; sogin una de las ralvindicacionss 68
hasta 128, naracterizado porque la cinta de plantills es do material
toxtil, de hoja do plsstico o da chapa motflica.-
148.~ Orocedimisntn y aparato; segin una do las roivindicaciones =
52 hasta 138 coractorizado porgue ls sinta do plantills es pasada ~
por una instalacidn sspiradora y o sapladora de fanglomsradte=
158.~ Procodimients y apsrato; segdn una do las rsivindicacionea 68
hasta 148, saracterizado porque la cinta de plantilla as pasada & -
trav8s de una instalacidn do lavsdo.—
168,~ Procadimiento y aparato; segin uno de las reivindicacionss 6%
haata 152, caractsrizadoe porque la eints trensportadora satd doteda
de topes de paaicinhaminnto para las piezas moldeadas on bruto.-
174,~ Procedimisnts y aparato] segdn roivindivacidn 16%, carccteri-
aado porque los topes de posicionenlenio, proforontemante unos resl
ces, forman un asisnto, sxocto an ambos lados, para la plaza moldeg
da en bruto.=
189.~ Procedimisntogy aparato, sagin una de las rolvindicaclionas 68
haste 172, caracterizado porque sl aparate gotd prowisto en varias

unidades, astando dispuestos los sondos aparates sucasivanaente.-

198, PPROCEDIRIENTO ¥ APARATO BARA LA APLICACION DE PINTURA DECORA

Consta la prosonto memoria descriptiva do
dioz hojas numoradas y mecanografiadas por una sola cara, o lag gus

88 lea acompafia dos plancs para su mejor conpransidn.-
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