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“do un recubriniento longltudlnaT ajustado. Mer&ed a este métode,

wtan
Ld, p*aﬂantw invencidn ¢iens per-cbhiste wass Py ecu
clenamionios en mdquinas pare ls preparacidn sutomdtics de plaaas

vnduladas, destinadas en particular pere ne exclusivamente, s laa

"placas de coberture rezlizadas ea uns mezels amlanqucemenﬁo aeu

slgna&c en la prédctica con el nembre da fibracemenﬁo,
Tas places onduladas se fijan sobre la armadurs
por medis de tira-fondo o de sujetaderes de tipus sypsclieles, Kow

tag plasaes son de dimensiones sstendardizadas, por 1o qus es

necegario antes de su colocscidn perforarlas en los lugares de-

terminados, permitiehde los orificios asi reslizados el paso ds

-103 tlrafandcs ¢ da log Jujetadoreso Por obro 1&&9, les auali&aleﬂ

de estanguided de la techumbrs requltan en parte del m@utdge do

laz plasas una sobre las otrag. Lag vlacas debeniscubrirse y

existe des tipos de recubrimients: el recubrimients trensverssl
que permits yuxtsponer las placas unes ai lado de laz otras y el
recubrimiento longitudinal que permite ensamblar lzs plocas unas
‘o el emtremo de lag otras., Se comprexde qus, en las egquinas |
qué rewen cuatro placss, exista_un sobreespesocr que ge traduce
por voladikes enbre las ondas de las placas de recuﬁrimien%o‘y
la pieze de srmadira que sirve para la fijacidn o cabr{b, o ineluse
entre las ondas de las placds de recubrimiento y lasg @udas de imsg
vlacas recubiertss., Egtos veladlzes constltuyen cebos de figura-
cidn =@l menor esfuerzo ejercido gobrs lasg placss.
| ba colocacidn denominada "eon esquines cortadas®

permite evitar sstos volaalzos y asegura la est&nqui&&s permitiers

ya no exisien més que tres espesores de- placas supcrpuestaa en
los angulos, estando lag placas recublertas en ig prolungamléu

e de la otrs,

la figura T rapresenta una DPlaca ondul +ip de flbro

@@@R
@UAL\TY
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" cemento 100 que debe ger perforada en 101 y cuyas esquinas 102 |

dében'cortarse para obtener el mentajélrepresentado en la figura

. rar une cobertura estanca durante las operaclenes de preparaclén.;.

 Por dltimo, las operaciones se- realizan en aece, y las materias

-—2-

8. . _ S :
En la figura 8 se ‘ha representado en seccidn el §
nontaje de cuatro placas enduladas 100, - 200, 300, 400, las es- i
quinas cortadas 102 y 202 de las placas 100 y 200 vienen a 1nserT
tarse entre las placas 300 y 400 y permiten evitar teodo sowrees-
pesor. ’ L o
7. Actualmente lag esqﬁinas deben cortarse en el lugzm
de obra antes de le colocacién de¢ las placas y las operaciones dei

corte de las esquinas denominadas "quebrantade™ en la téenica,

sen actualmente realizadas a mano con wn galibo apropiado, Ia

perforacidén de los orificios ¥ el quebruntado de las esquinas conse- -

tituyen lo que serd deneminado a continumcién la preparacién de
las blacas éue, como se ha dicho anteriormente, es efectuada en
el taller del lugar de obra, |

Desgraciadamente, egtasy operaclonea efectuadas a |
meno son largas. Je cuenta en efecto que con cuatre personas oCU~
paﬂag en recuhrir'un edificio, una de estas esté.gmpleada todo el
tiempo en las operaciones dé_prepa;aqién. Esto aumenta sensible-
mente el coste de la coloéacién. Por otro lade, alngue las placas

onduladas sean resistente una vez coloeadas h'g convenlentementa en

sambladas, son relativamente frégiles cuando no son colocadas 50=
bre wn soporte. Incluso con el mayor cu;dade, un clerto numero de -

placas se dstruyen ] al menos ne resultan convenlentes gara asegwy

,,,,,

en polvo de amianto pueden alterar 1a salud de los obreros.'

......

los incenvenientes anteplormente gitados y pe?mltir reul;zarla 7




Y
preparacidn de lasg placas de una maners automética o al menos, i
semi-autemétioa. ,
Seglin la presente invencidm, la ﬁéquina de prepawé
racién de placas endﬁladas se caracteriza porque comprende una é
5 ' mesa que pue&e‘sopertar al menos unm placa,medios ds traida de i
| - un conjunto de places sebre le mese sn uns pesicidnlongitudinsl g
definida, herramientas o dtiles de psrforacién y de corte, me&lol
s degplazamiento relativas de las plucas v de lasm herramiantag
y medios que permiten extraer las placas preparadas de ia méqui Lo
10, Las operaciones de perforacién y de gquebrantade pueden ser simul@
tdneas, lo que redude sensiblemente el tiempo necesarie paré ia é
preparacidn, Dé otrolaao,restas dos epsraciones pueden efectuars%
en un mimere de placas que puede ir de | a 10. Este ndmero parec%
ser un Sptime, habida cuenta del hecho de que, en algunos arribegv,
154 las placas ne tienen el mismo espesor de bs dos lades, y que, pow
c@nsiguiente, el apilamiento me es ya derecho., B estas condiciow
nes, las d¢mensi®nes de los cortes y las pesiciones de laa PerL e
racicnes no sgon ya correcias, )
Segln otra caracteristica de la ijuvencidsn, 1a news|
20, citada lleva al mencs des slementos seports de centrado cuya sue
perficie superior tiene el perfil inverso del de las ondas ds la
vlaes, y al menos dog plezas de apoyo paralelag'a les soportes,
En efecto, una de las dificultades de lag 6peraciones de prepare-
cién resulta por ol hecho de que es iImpegible Gomar loe bordes
25, de plecag come basges de referencia habida cuenta de las varisciow
nes de dimensionass que ge producen durante la fabwlcaclen. Seain
1a caractarlstlca c1tada, el centrado es auteméticamenme realigg.

do en direceidn lateral por los soportes de. contrado sebre les

que viene a incidir el vértice de la segunda onda de la placa

30, por ejemplo. El otro lade de la placa viene & ineidir <ontra uwna |
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b
piezg de apeyo qué puede estar perfilada o ne pero que, cuando eﬁ-
44 perfilada, puede cooperar igualmente en el centrado de la f
placa scbre la mesa., Este centrado es un elemento indispensable,%
en la medida de que permite determlnar la pesicidn de las perfe- %
S . racienes, Hasta el momento actual, el quebrantade Y la perfora—'g
¢idn que se realmzaban & mano no presentaban siempre una gran re»
gularidad. Merced a la méquina.segﬁn la invencién, las placas se«
rén'quebrantadas y pérforadas"}igurdaamente del misme mede, 1o
que facilita cons:.derablemente la colooaczén y el alineamiento

10, de la cobertura. Ademés, 1as placas son convanientementeasstenldqs

en la mdquina,lo que permlte reallzar una~econ6mia sustancial 307
bre el percentaje de ylacas rotas duranxe ‘8l quebrantado manual.;
Otras earaeteristicas y. ventaaas de la invenc16n se pondrédn de i
manlfiesto a continuac;én con el transcurso de la descrlpcién qu‘
35. gigue de una forma particular de real;zaclén con referencia a 1ej
dibujos, dados unloamente a titule de eaemplo ne 11mitativ0_y en
los ques o - -
Ia figura 1 es una vista en perspectiva de una mé
quina segin la presente invencién. A
20. o La figﬁra 2 es una vista en alzado de l& misma
néquina, o '
Ia figura 3 eg una v1sta de perfll.
Ia flgura 4 es'un esquema segun unia vista guperion
que mnestra 1a organizacién geﬁeral de la méquina.
25, Ia flgura 5 es un esquema del principio de rataci&n
de las levas que sirven para hacer ‘subir y bajar la nmesa.
Ia figura 6 es une vista esquemdtica de la méqui-
na. o _ '
Las figuras 7T y 8 son vistas de una placa y de

30, mh;montaje de plasas conocidos ds por si.
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En las figuras 1, 2 y 3, la méquina se compone de un arm%
zén 1, que descansa en el suelo, A partir de este armazén, se ez—f
tienden perpendicularmente al suelo cuatro columnas 21, 22, 23 y §
24 que soportan un marco constituido por dos limos longitudinales%
5. 31 y 32 reunidos por tirantes 33 y 34. Este marco estd destinalo i
a llevar las diferentes herramientas que, en esta forma partidula%
‘de reglizacidén de la invencién permanecen fijos (sierras) o_puedeﬁ
desplazarse en translaecidén en un planc horizental (perforadoras).|
Por debajo del cerco o bancada, se encuentran cuatro rodilles frans
10. | versales 41, 42, 43 y 44 fijados & una altura determinada sobre
las columnas 21, 22, 23 y 24 por medio de perfilados 25 y 250 Por
debajo de los rodillos, en la posieidn Baja que es la repreéénfa»
da en las figuras 1, 2 y 3, se encuentra una mesa 10 mévil vérti-
ecalmente. E1l movimiento ascendente o descendente de la mesajes
15, guiadd por ejemplo por roldanmes 1l que cooperan con los hierros e
U que constituyen las columnas 21 a 24 y que forman pista de guia
do para las roldanes 1l. La mesa 10 es soportada por mediaeidén de
roldanas 12 por cuatro levas 13, 14, 15 y 16 montadas dos ardos
sobre ejes 17 y 18, siendo accionados los dos ejes 17 y 18 por un
20, motor 19. La mesa 10 lleva en su parte superior dos piezas TO ¥y ;L
de centfado lateral de las placas. ILa superficie superior de esta
pleza de centrado, gue pueden esiar consiituidas por e¢jemplo por
une virola, es sensiblemente de perfil inverso del de una onda in
terior de la placa. La mesa 10 lleva igualmente dos piezas de spo
25, yo T2 y 73 que permiten a una placa descansar sobre la mesa por
el huéco de una onda. El desplazamiento vertical de la mesa 10 es
gobernado por la rotacidén de las levas 13, 14, 15 y 16 de modo qup

les piezas soporte T0, Tl, T2, 73 puedan pasar entre los rodilloes

41, 42, 43 y 44 para elevar las placas & la altura de las herra-

30, mientas y, después del trabajado, descenderls de nuevo a la alturk
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58, 59 y 60 es variable en funeibén del recubrimiento de las placaq

- b -

de los rodillos, En la superficie exterior de los limos 32 y 33 y
2ensiblemente en éngulo con éstos, se colocan ecuatro motores eléc~
tricos 51, 52, 53 y 54 inclinados oon regpecto a lag direceionag
longitudinal y transversal, un dngulo determinado apropiado pars ei
quebrantado g realizar, llevando los motores en su eje muelas dlau
mentadas 61 que permiten cortas las placas en las esquinas deseadda.

Ios tirantes 33 y 34 llevan en su superficie superior a05f
deslizaderas 55 ¥ 56 en cuyo interior pueden deslizar cuairo mobowf
res eléetricos de ejes verticales 57, 58, 59 y 60, que pueden TGCl‘
bir brocas. Ia disposicién de las herramientas empleadas se pona d?

manifiesto en la figura 4,

por dos bridas 77,
La p031c16n de las diferentes herramientas referenciadas.

eon respecto a las figuras anteriores, se muestra esquemétioamente

en la figura 4, El dngulo o que forma el eje de los motores con

la direccién transversal de lg nédquing es ajustable de modo g pern

nitir diferentes dngulos de corte. Préotlcamente, no es neoesarlof

corfar simulténeamente los cuatro dngulos. En efeato se distlngueq

dos tipos de placas, las placas derechas ¥ las placas izquierdas, g é

Para realizar placag derechas, solo los motores 52 y 54 estdn aqui% 5

pados de muelas diamentedas. Cuando tonsecuentemente se han de ppﬂ

parar placas izqﬁierdas, las muslas 62 y 64 se desmontan y sevueld

ven a montar sobre los motores 51 ¥ 53, Por el contrario, los oua- g

tro motores 51, 52, 53 ¥ 54 siguen permaneciendo en los limos 31 y :

32, De otro lado, la distancig entre ejes de lag perforadoras 57,.

¥ eventualmente de 1g pendiente de 1g techumbre g realizar, El en~

tre-eje es regulado por deslizamiento de los motores de perforadOM

POOR
QUALITY
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ra sobre las vias 55 y 56. ,
Ia figuras 5 represente el accionamiento en rotacidn de las

levas 13, 14, 15 y 16 que sirven para hacer subir o descender la

mesa, Estas levas estdn caladas dos a dos sobre ejes 17 y 18 qus

gon accionados por medio de pifiones de reenvio de dngulo por un mg

1 tor 19. Este conjunto motor-leva se fija sobre las ouatro columnaé

21, 22, 23 y 24, i
Existe diversas soluciones para llevar las herremientas %
|

en contacto con las placas que han de prepararse. En la forma de

| realizacidn descrita, las herramientas permenecen fijas en un pla-

no horizontal y son las placas las que se desplazan en direccidn %
de las herramientas. Ventajosamente, el movimiento de ascenso de |
las placas sostenidas ror la mesa se'consigue por cuatro levas soé
bre las que ruedan roldanés soliderias de la mesa, fijadas en'lasé
cuatro esquinas de ésta. E1 sistema de levas pérmite, a partir de%

unz velocidad de'rotacién constante, obtener: \

- en un primer tiempo un ascenso rapido de la mesa algu»?
nos centfmetros a fin de llevar las placas en contacto con laz he-
rramientas de trabajédo;

- en un segunto tiempo un agcenso mds lento durante el pg

riddo de trabajado; §

| : - én un fercer tiempo un‘desoenso rapldo para hacer des-
cansar ias placés sobre los rodillos,

La figura 6 representa esqueméticamente una mdguina com-
pleta. Se ve el armazén 1 y la iesa de operacidn 10, Una mesa de
entrada 78 estd provista de rodillos T9 pers la traida de las pla-
cas a trabajar, mientras que, a la salida de la méquina, una mesa
80 provista de rodillos 81 pérmite la extraccidén de las plaecas,

- E1 funcionamiento de la mdquina es el siguiente:

Al estar la mesa en posicidn baja,.como se repregentas en
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las figuras 1, 2 y 3, un conjunto de places superpuestas y, por Ty
i

gones préctioss un mdximo de una decena de plucas, se introducs
por la parte posterior de la méquina por rodamiento sobre los ro«?
dillos 44, despuds 43, después 42 y después 41l. El movimiento de :
avance de las placas estd limitado por el tope 75 que estd en pos:
cién vertical. Las placas estén aqul posicionadas en la ndgquina ds
forma 1ong1tud1nal. El motor 19 es entonces puesto en marchs. Tos
ejes 17 y 18 adquieren entonces un movimiento de rotacibn que airlq
tra las levas. Bn la forma de realizacién que se representa en lag
flguras, lgs levag, giran en sentido contrario dos a dos, las rolﬂ
danas 12 solidarias de la mesa ruedan sobre las levas y prolong&ni
ung elevacién de la mesa 10, Durante la elevacién de la mesa 10, !
las piezas de centrado 70 y 71 penetran en el interior de la segué
da ondulacién asegurando asf un centrado ocorrecto de las places eé
posicién transversal. Las placas descansan entonces sobre las pie%
zas 70 y 71 y sobre los apoyos 72 y 73. Los rodillog son liberado%.
El movimiento rapido de ascenso continua haste que la placa supe-;
rior. del apllamiento llega sensiblemente a la altura de la perte ;
inferlor de las brocas y de la parte inferior de las herramlentasx
de corte, nivel comin al conjunto de las herramientas. El mov1mien
$o de devacién de la mesa contfnua a uns velocidad inferior mien—:
tras, por una parte, los dngulos colocedos enfrente de las herra-;
mientas de corte son guebrantados y los orificios que servirén ul
teriormente para el paso de los tirafondos o sujetadores son per—,
forados, El movimiento de rotacidén de las levas continua entonces|
pero el perfil de éstas hace que le mesa 10 desoiends de nuevo.
Eéta mesa es, bien enténdido, guiada en susrmovimientos ascendens-

tes y descendentes por roldanas 11 que cooperan con pistas de rodg

durs formaedas en les columnas verticales. La mesa continua su mo~

vimiento descendente y la placa inferior llega en contacto con log
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rodillos 41 a 44 y descansan sobre stos., EL tope vertical es en-:
tonces escamoteado por rotacién del vdstago T6 y las placss pr@pa%
das pueden ser evacuadas de la mdquina por la perte delantera de {
ésta, refiriéndose el término de delantera a la representacidn qué
es dada en las figuras. Las placas son entonces prestas para la qé
locacidn. | é

. Adngue en la forma de realizacidén que aocaba de deseribirs
B8, las placas se desplazan en direccidn de las herramientas, es :
evidente que también es posible mantener las plaoaé en une posi- f
eién vertical fija, descendiendo el conjunto de las herramicntas ?
hacle las élacas con vistas a su trabajado. La méquina qué acaba ?
de describirse puede ser muy facilmente automatizada, por ejemploé
procufando al tope ;5 ae un contactor que p?nga en marcha elrmoto%
19, pudiendo igualménte una de las levas llevar un contactor que ;
dispara la puesta en rotacidén de los mofores de las herramienias 5
de corte y de perforacidn cuando la mesa abords su movimiento de ;
elevacidn lento durante el cual es realizado.el trabajado, Thh sewi

gundo contacto acoplado con la misma leva o con una de las otras

levas puede interrumpir la rotacién del motor de trebajado, ovene|

- do el movimiento de descenso de la mese es ccbado.

En el mismo orden de ideas, ias levaes que han side deseré
tas y gue sirven para el movimientorascendente y descendente de 15
mesa, pueden ser sustituidas por gatos a rosca o gatos hidréulicc{ao
Asimismo,_la mesa puede subii haste la altura de las herramientas§
de oorteiy de perforacidn, siendo.entonées descendidas estas ha- 2
rramientas para trabajar las placas.

Va sin deeir que pueden aportarse modificeciones a la fq%

ma de realizacién que acaba de deseribirse, en particular por sqg%

!
titueidn de medios técnicos equivalentes, sin salir por ello del ;

" marco de la presente invencidn,
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Por lo deméds la presente invenoidn no se limita en modo
alguno & la preparacién de placas ondulades de librocemento.

Descrits auficientemente la naturaleza del invento, aai
como la manera de realizario en la prdctica, debe hacerse consiar

que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de

modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su principio fun=|

damental.

«
t
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REIVINDICACIORES

1.- Perfeccionamientos en méquinas para la preparaeidn
de placas onduladas, caracterizados porque comprenden.una mesa que
puede soportar al menos una placa, medios de traida de las placa$
sobre la mess en una posicidn longitudinal deflnida, herramienras
de perfofacidn ¥y de corte, medios de desplazamiento relativo de
ia mesa y de las herramientas y medios de extraceidn de las pla=-

cas preparadas.

2.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 1, carag
terizadOB porque la mesa citads ilsva al menos dos plezas de cen'
trado alineadas, en la. direccidn de traida ¥y de extraccidn de !
las placas, de perfil inverso del de las ondas de las'placas, y
al menos dos piezas de apoyo cuyo centro estd alejado un mimexo ‘
entero de semi-~ondas de las piezas de éentrado.

| o= Perfeccionsmientos segdn uns de las reiv1ndicacio—

nes 1 6 2, caracterizados porgue la mesa citada es mévil en ls-

aireccidn vertical, siendo guiado el movimiento de la mesa por
roldanes qus ruedan en el interior de columnags verticales.’ !
 4.= Perfeccionsmientos segin una de las reivindicacio—
nes 1 6 2, caracterizados porgue la mess citada es fidé en diréc—
oibn vertical, siendo mdévil verticalmente el comjunto de las |
herramientas de perforacidn y de corte,

5o Perfeccionamientos segﬁn una de las reivindicacio—
nes 1 a 3, caraoterizadOS porque la mesa citada se monta sobre un
conjunto de levas, siendo accionadas las levas por un motor a ve-
locidad de rotacién constante, que commica a la mesa un movimien
to répido de ascenso y despuds un movimiento lento de ascenao se-
isuidos de un movimiento rdpido de descenso. '

6.~ Perfeccionamientos segUn una de las reivindicaoio-

meés anteriores, caracterizados porque las herramientss de corie
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'oidn de placas onduladas, tal y como queds sustancialmente des—

-12 -

estdn constituidas por mielas dismantadas, montadas sobre motores
de eJes horizontales, que pueden oscilar alrededor de ejes verﬁﬁ
cales, de modo a cortar las esquinas de placas segin dngulos ’
ajustables,

7.= Perfeccionamientos segn una de las reivindicacio-

nes anteriores, caracterizados porque las hefrémienxas de perfo-
racién citadas estdn comstituidas por perforadoras de ejes ver-
ticales, pudiendo deslizar estas perforadoras sobre 4o gulas
longitudinales de modo a 'regalar los entre-ejes.

| 84~ Porfeccionamientos segin una de las reivindicacio~

nes anteriores, caracterizados porque la mesa citada lleva un to.

pe vertiQal egcamotegble que se extiende 8 una distancigs determi
nada de la parte delantera de la mesa. |

9.~ Perfecoionamientos sesun una de las reivindicacio-|
nes anteriores, Caracferizados porque log medios de introduccidn
& de extraccién de las placae estdn constituidos por un'oonjuﬁto

de rodillos que se extlenden transversalmente, en un plano hori-
10,~ Perfeccionamientos en méquinas para la prepara-

erito en la presente Memoria e ilustrado en loa dibujos adjuntos,
'1Estarﬁbmoriafconéta de 12'hp;as.escritas1a ndquina por

unae sola cara. e 3
Madrid,

Jean Claude ﬁll
X BUEZ AoF
p} % Elrr:."
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