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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención tiene por objeto unos f i l -  

tros industriales que comprenden células f iltra n te s  y un dis­

tribuidor que recoge y reparte los fluidos procedentes de

5. las  células, éste comporta esencialmente una parte d istribu i­

dora y una parte colectora? deslizándose la  una, respecto a 

la  o tra mediante un movimiento c íc lic o , estando dividida la  

parte colectora en cámaras y compartimientos limitados por 

tabiques y comunicando los compartimientos con uno o varios 

10 . dispositivos de aspiración y evacuación de gases y líquidos, 

hallándose las cámaras aisladas y comunicando cada una de 

e llas  con un dispositivo de aspiración o de presión, compor­

tando la, parte distribuidora irnos alvéolos, correspondientes 

con cada célula, que desembocan sucesivamente enfrente de 

15. cada compartimiento y cámara en el transcurso del movimiento 

c íc l ic o , de manera que cada célula comunique sucesivamente 

con cada compartimiento y cámara? al paso de cada c ic lo .

La parte distribuidora? mencionada anteriormente, 

reparte o distribuye los fluidos procedentes de las células 

20. en los compartimientos y cámaras sucesivos de l a  parte co­

lectora  donde se juntan para d irig irse hacia distintos c ir ­

cuitos de evacuación.

Guando tiene lugar la  f iltra c ió n  de ciertas pastas 

con f i l t r o s  conocidos de células, como los del tipo indicado, 

25. por ejemolo los f i l t r o s  que son objeto de las  patentes de 

los Estados Unidos de América nu 2 .684.158 y  3.072.136, se 

pueden formar importantes cristalizaciones e incrustaciones 

en los circu itos de los filtrad o s y eventualmente en las 

aguas de lavado, lo cual exige frecuentes paros y lavados de
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los f i l t r o s .
' Uno de los fines esenciales de la  presente inven­

ción consiste en subsanar este inconveniente.

Oon este fin  y de conformidad con la  invención, ca~ 

5. da compartimiento antes citado presenta, por una parte, en su 

base un o r if ic io  de evacuación por lo menos del líquido situa­

do sensiblemente debajo del nivel donde desembooan los alvéo­

los y presenta, por otra parte, por encima del nivel máximo 

de los líquidos al menos un paso hacia un dispositivo de as- 

10, piración de gases de manera que se extraigan estos áltimos,

permitiendo separar los gases de los líquidos y que sigan dis­

tintos caminos en los compartimientos, habiéndose dispuesto 

medios para devolver a l compartimiento de origen los líquidos 

que se hayan introducido en los pasos mencionados, de forma 

15. que, por una parte, se extraen los gases desprovistos de l í ­

quido a la  salida del distribuidor y, por o tra  parte, se reoo- 

gen a través de los o r ific io s  de evacuación solamente los l í ­

quidos prácticamente exentos de gases no disueltos.
Esta invención también tiene por objeto varios per- 

20, feocionamientos para las células de los f i l t r o s  con superfi­

cie  de f iltra c ió n  horizontal a f in  de asegurar la  filtra o ió n , 

e l f lu jo , así como la  evacuación rápida y uniforme de los l í ­

quidos recogidos en estas oélulas, oon miras a mejorar la  e f i ­

cacia de los lavados de la  torta , capa f iltra n te  y de las  

25. propias células, evitando o reduciendo al mínimo posible las 

incrustaciones también en estas partes de los f i l t r o s .
Estos f i l t r o s  comprenden una serie de oélulas f i l ­

trantes cada una de las cuales presenta una capa f iltra n te , 

constituida esencialmente por una te la  f iltra n te  que descansa



sobre un soporte perforado rígido que está mantenido más 

alto que e l fondo de la  célula, de manera que deja un espa­
do lib re  para que los líquidos fluyan atravesando dicha te ­

la , dicho fondo está inclinado hacia un canal de desagüe que 

recoge los fluidos mencionados, a su vez este canal está 

inclinado y su extremo in ferior desemboca en un conduoto de 

evacuación unido al distribuidor, caracterizándose estos f i l -  

tos porque se disponen en e llos elementos de conducción para 

fraccionar, rep artir y orientar los fluidos citados, cuando 

penetran en e l canal de desagüe, en oorrientés adyacentes 

sensiblemente paralelas al señalado conducto de evacuación.

Esta invención también prevé medios de fija c ió n  

particulares en las  células, comunes a la  te la  filtra n te  y 

su soporte, que permiten aumentar la  superficie ú t i l  de la  

te la  f iltra n te  y mejorar asimismo e l desagüe de las  partícu­

las de la  to rta  de filtra c ió n  situadas en e l contorno de la  

capa f i l tr a n te , Además, estos medios permiten reemplazar rá­

pida y fácilmente las te la s .
Para esto y de conformidad con la  invención, los 

bordes de la  te la  están doblados dentro de la  célula y hacia 

arriba frente a la s  paredes la tera les de esta última, dispo­

niéndose medios para f i ja r ,  de un modo amovible y estanco al 

vacío, los mencionados bordes do la  te la  a la s  paredes inte­

riores y a f in  de inmovilizar al mismo tiempo dicho soporto 

dentro de la  célula, estos medios comprenden barras consti­

tuidas por dos alas longitudinales divergentes que forman 

entre s í  un ángulo obtuso y que presentan dos bordes forman­

do salientes continuos longitudinales, estas barras están 

dispuestas dentro do cada una. de las  células, siguiendo e l
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5-

10.

15.

20.

25.

contorno do la  superficie filtra n te  de las  mismas, los 'bor­

des de la  to la  se mantienen entre dos juntas de material 
©lastimero -  apoyándose los salientes longitudinales de las 

barras en las  juntas, situadas en el lado opuesto al de las 

paredes la tera les in teriores, respecto a los bordes doblados 

de la  te la  - ,  los elementos de fija c ió n , que pueden ser 

pernos, actúan sobre la  parto central de las barras, situada 

en la  unión de las citadas alas, para apretar la  te la  y las 

juntas contra las paredes la tera les, mientras tienden a se­

parar elásticamente los salientes que están en eontaoto oon 

la  te la , de modo que e l borde in ferior se apoya al mismo tiem­

po en los bordes del soporte de te la  e inmoviliza a áste en

3.3, oáluls*
los perfeccionamientos previstos en la  presente 

Invención comportan varios dispositivos que aceleran muoho 

la  f iltra c ió n , e l flu jo  y la  recogida por separado do los 

distintos fluidos, permitiendo grandes velocidades y rendi­

mientos elevados que, al reducir los c ic lo s, disminuyen el 

tiempo de permanencia de los fluidos en los f i l t r o s  y sus 
conducciones y permiten aplicar lavados abundantes y eficaces 

a los elementos internos do estos f i l t r o s  -  reduciendo a un 

tn-frHnm la  acción de los factores positivos de incrustación 

y favoreciendo, por otro lado, la  acción do los factores de. 

eliminación do aquélla-.
l a  producción por unidad de superficie del f i l t r o  

es francamanto mayor on relación con los f i l t r o s  conocidos, 

debido a la  f iltra c ió n  más rápida, al ciclo  más corto y al 

perfeccionamiento de los flu jo s  internos, siendo por esta 

razón más pequeños los f i l t r o s  instalados do conformidad
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con la  invención, para una determinada capacidad de produc­

ción, reduciéndose proporcionalmento la  superficie do en fria-i ! ’
miento y resultando una reducción Correspondiente do esto fac­

tor do incrustación.

íbr otra parte, la  aplicación do todos estos perfec­

cionamientos naco que la  construcción y u tilización  de f i l ­

tros con células basculantes de gran superficie, sea posible 

y económica, dando lugar a grandes ahorros do las  inversiones 

para las  unidades do producción, cada vez mayores que carac­

terizan la  industria moderna.

Ibsteriormento aparecerán otros detalles y particu­

laridades do la  invención, en la  descripción que sigue, con 

referencia a los dibujos anexos y como ejemplos no lim ita ti­

vos do varias formas do realización del objeto propio do es­
ta  invención.

La figura 1 es una representación esquemática en 

perspectiva do un f i l t r o  rotativo do células basculantes que 

presentan un distribuidor clásico conocido.

La figura 2 una representación esquemática do dicho
f i l t r o ,

La figura 3 es una representación parcial en e l pla­

no del f i l t r o  que muestra la  figura 2.

La figura 4 es una representación en proyección y 

en sección, segán la  lín ea  IV -  IV do la  figura 5, de una 

primera forma do realización de un distribuidor de conformi­

dad con la  invención, destinado a reemplazar e l distribuidor 

clásico de f i l t r o s  rotativos con células, ta l  como muestra 

la  figura 1 en las referencias 100, 110 y 111.

La figura 5 os una representación en sección sogén
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5.

10.

15.

2 0.

25.

la  línoa V -  V do la  figura 4.
la  figura 6 os una representación on proyección 

y on sección» sogón la  lín ea  VI -  VI do la  figura 7 y repre­

senta una segunda forma do realización do un distribuidor de 

conformidad con la  invención.
la  figura 7 os una representación en e l plano y en 

sección, segiÜn la  lin ea  VII -  VII do la  figura 6 .

la  figura 8 os una representación en proyección 

oon hendiduras parciales, do una torcera forma do realiza­
ción de un distribuidor de conformidad con la  invención.

las figuras 9, 10 y 11 son ropresontaciones on el 

plano parcialos sucesivamente, sogón las líneas IX -  IX,

X X y XI -  XI de la  figura 8.
la  figura 12 es una representación en proyección 

oon hendiduras parciales, de una cuarta forma de realización 

do un distribuidor do conformidad con la  invención,

la  figura 13 os una representación on ol plano con 

hendiduras parciales y en sección, sogón la  línoa X III -  X III 

de la  figura 12.
la  figura 14 es una representación on proyección 

con hendiduras parcialos» sogdn la  línoa XIV -  XIV do la  f i ­

gura 15, on relación a una cuarta forma do realización do un 

distribuidor do conformidad con la  invención.
la  figura 15 os una reproscntación on ol plano y 

on sección, segiin la  lín ea  XV -  XV do la  figura 14*
La figura 16 es una representación on proyección 

y en sección» sogdn la  línea XVI — XVI do la  figura 17 y mues­

tra  una sexta forma do realización do un distribuidor do con­

formidad con la  invención.



La figura 17 es una representación en ol plano y 

en sección, sogún la  lín ea  XVII -  XVII do la  figura 16.

La figura 18 es una representación on proyección 

y on sección, sogún la  línea XVIII — XVTII do la  figura 19 

de una primera forma do realización do un-detall© partioular 

de un distribuidor do conformidad con la  invención.
La figura 19 es una representación en ol plano y 

on sección, según la  línoa XIX — XIX do la  figura 18, del 

mismo d e ta lle .
La figura 20 os una representación on proyección 

y en sección, sQgún la  línoa XX—XX de la  figura 21, do una 

segunda forma do realización dol mismo detallo del d istribu i­

dor do conformidad con la  invención.
La figura 21 es una representación on ol plano par­

c ia l , según la  línoa XXI -  XXI do la  figura 20,
La figura 22 os una representación esquemática y 

on sección, en proyección, según la  línoa XXII -  XXII do 

la  figura 23 y roprosenta una cólula perfeccionada por los 
elementos do fraccionamiento y conducción para quo los f i l ­

trados fluyan.
La figura 23 os una representación on e l plano, se­

gún la  línoa XXIII -  XXIII do la  figura 22.
La figura 24 es una sección, sogún la  línoa XXIV -

XXIV de la  figura 22.
La figura 25 os una representación en proyección 

y en sección do un detallo do la  cólula quo muestran las  f i ­

guras 22 a 24*
La figura 26 os una representación esquemática 

parcial y en sección, sogún la  lín ea  XXIV -  XXIV do la  figura
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27 y roprcsonta una forma primera do realización particular 

do los medios de fija c ió n  do la  te la  filtra n te  y del soporto 

do esta última on una célula do un f i l t r o  de conformidad con 

la  invención.
tj la  figura 27 os una r  o presentación lateral» aogón

la  lín ea  XXVII -  XXVII do la  figura 26.
• la  figura 28 os una roprosontación parcial y en 

sección, según la  línoa XXVIII -  XXVIII de la  figura 29, y 

representa una segunda forma do realización do una cdlula 

LO. do un f i l t r o  que prosonta modios do fija c ió n  particulares 

do la  te la  f iltra n te  y dol soporte de ósta on la  odlula.
la  figura 29 os una roprosontación lateral» según

la  línoa XXIX XXIX do la  figura 28.
las mismas c ifras  do referencia designan elementos

15. análogos o idénticos, on las  diversas figuras.
Si bien la  prosonto invención so refiero , on las  

partos más osoncialcs, a los f i l t r o s  do células on e l senti­

do más amplio, tiondo on conjunto más concretamente, a los 

perfeccionamientos introducidos on los f i l t r o s  rotativos do 

20. células cuyas suporficios filtra n te s  deban sor planas y hori­

zontales durante las  operaciones de alimentación, f iltra c ió n  

y lavado, y ospooialmentc los f i l t r o s  cuyas células f i l t r a n -  

tos basculen al fin a l dol oiclo do la  f iltra c ió n , para dojar 

oaor, por gravedad, la  to rta  formada on la  suporficio f i l -

25. tranto.
El principio gonoral do estos f i l t r o s  so conoce 

y ha sido objeto do varias patcntos oomo, por ojomplo, las  

patontos francesas 999.442 y de los Estados Unidos do Méni­

ca 2.684.158.
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Estos f i l t r o s  comprondon una serio do unidades do 

filtra c ió n  denominadas geñoralmonte "célu las1* que sufren de- 

paradamente y do un modo discontinuo, las operaciones sucesi­

vas do f iltra c ió n , lavados, tratamientos ospooialos diversos,

5, descarga do la  to rta  formada en la  suporfioie f i ltra n te , la ­

vado y posterior socado do las  odlulas así como do la  to la  

f i ltr a n te . So reproducen todas estas operaciones diversas on 

e l curso do cada uno do los ciclos dol movimiento, constitu­

yendo e l conjunto do los ciclos un proooso global continuo

10. intogrado en una cadena de filtra c ió n .

En la  figura 1 so representa un ejemplo esquemáti­

co do una cadena de f iltra c ió n , miontras que on las  figuras 

2 y 3 so esquematizan otros dotallos de un f i l t r o  correspon­

diente .

15. Dicho f i l t r o  comporta esencialmente'

a) un bastidor giratorio 300, compuesto de armazones 

circularos 310 unidos mediante brazos do unión radiales 320, 

que contienen unas células 200, por medio do unos cojinotos 

230, estos armazones giran sobro dos serios do rodillos 410

20. f i jo s  a los fundamentos y dispuestos sogdn dos círculos con- 

céntricos, centrándose el movimiento por medio do unos rodi­

llo s  do centrado que no están representados?

b) un grupo motor no representado que transmito ol 

movimiento al bastidor giratorio modiante una crcmallora donta-

25- da, f i j a  a uno de los armazonos circularos 310;

o) palancas de conducción do las  células 213 quo 

posoen dos rodillos 211, 212 que .ruedan sobro unos carriles 

710 -  720 articulados a un armazón periférico 600?

d) cañados do reparto 810 y 820, suspendidos dol
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armazón. 600 por encima de las  odíalas y que roparton en estas 

áltimas la  pasta que so ha do f i l t r a r  y los líquidos dol la — 

vado;
o) un distribuidor oontral 100, constituido cacu­

ja cialmonto, por una parto, por una caboza distribuidora circu­

la r  rotativa 111, que comporta unos alvdolos 118, dispuostos 

on c írcu lo , unidos rospoctivamonto a las odlulas 200 por mo~ 

dio do unos tubos flex ib les 216 y que gira do acuerdo con ol 

bastidor 300 y las  odlulas 200 y, por otra parto, una baso 

10. ooloctora oiroular f i j a  110 que comporta las  cámaras 114 y
los compartimientos 112 — 113 limitados por tabiques radiales 

120, doslizándoso la  cabeza rotativa 111 on movimiento do ro­

tación sobro la  baso f i j a  110 modianto una junta do friooión 

plana y estanca 117.
15, Loa canales de roparto 810- 820, situados on corres­

pondencia con los tabiques 120, limitan sectores sucesivos 

do f iltra c ió n  y lavado, habidndoso rooogido separadamente los 

líquidos y gaso3 que han atravesado las capas filtra n te s  do 

las odlulas do cada soctor, cada uno do olios on uno do los 

20. compartimientos 112 -  113» y evacuándose dospuás por las  tu­

berías oorrospondiontos 108, hacia los separadores 160, do 

donde so descargan los líquidos por medio do los tubos baro- 

mátricos 59 on recipientes do recogida 70, o bien como so ma­

n ifie s ta  con línoas do punto on la  figura 1 , modianto los tu- 

25. bos 59» a la s  bombas aspirantes 80, siondo aspirados los ga­

ses do ostos separadores haoia la  parto superior, on diroo- 

oión a un circuito do vaoio 90 y a travós do un colector 

88 -  89.
So instalan los separadores 60 oon preferencia d i-
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rectamente debajo de la  parto central del f i l t r o  en la  parte 

in ferior del distribuidor, de manera que los tubos de descar­

ga 108 dol distribuidor 100 a los separadores 60, sean tan 

cortos como sea posible y presenten una inclinación tan gran- 

5. de como so pueda, la  altura do do se ergs, b aromó tr ie  a que con­

diciona e l flu jo  por medio'de la  gravedad de los filtrad o s, 

separados de su gas, hacia los recipientes de recogida 70, 

debo medirse partiendo dol nivel in ferior de los separadores 

60, determinando este imperativo, por consiguiente, e l nivel 

10, de la  instalación del f i l t r o .

En los f i l t r o s  conocidos de células, los líquidos 

y los gases extraídos a través de las  copes filtra n te s  de 

las células y los gases formados dentro do los f i l t r o s ,  per­

manecen mezclados y so agitan turbulentamente en oircuitos 

15, do desagüe que en general son inadecuados, hasta los separan­

do res 60, dando lugar a grandes pérdidas de oargos, permi­

tiendo solamente rendimientos reducidos, provocando genaral- 

menta un enfriamiento importante y cristalizaciones e incrus­

taciones muy molestos que llegan hasta e l punto de hacer im- 

20. practicables ciertas filtra c io n es,

las  capss filtra n te s  conocidas presentan, po.r otra 

parte, una resisten cia  demasiado grande al paso de los f i l ­

trados y gas, permitiendo solamente capacidades de f i l t r a ­

ción relativamente reducidas por unidad' de superficie f i l -  

25* trente y se adaptan mal asimismo a los lavados de acción 

intensa,

En general los dispositivos do fija c ió n  de las  te ­

las y capas f iltra n te s  son poco prácticos, de una estanquei- 

dad casual e invaden e l contorno de la  superficie f iltra n te
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ú ti l .

Otro f i l t r o  conocido por medio ds la  patente de 

los Estados Unidos de M áriea n2 3.072.136, se diferencia 

esencialmente del f i l t r o  que muestran las  figuras 1 a 3, por 

5, la  construcción y la  disposición del distribuidor.

Efectivamente, este distribuidor en cada comparti­

miento ds la  parte oolectora presenta dos subdivisiones, es­

tando conectado e l fondo de cada una do e llas  a un tubo de 

descarga,
l,.i4 Un tabique de separación entre est.es dos subdivi­

siones, de altura reducida, permite que los gases y e l exce­

so de líquido de la  primera pase a la  segunda. El tubo de es­

capo de la  primera subdivisión evacúa de ésta  exclusivamente 

líquido, mientras que e l de la, segunda dobe evacuar todos los 

15* fluidos restantes, es decir, todos los ge-ses, así como una 

fracción de líquidos que comporta ¡
a) e l líquido descargado da las células por medio 

de los alvéolos en la  v ertica l ds esta segunda subdivisión.

b) e l exceso que se haya, dsnamado de la  primera 

subdivisión y
20.

c) las salpicaduras y gotíoulas arrastradas por los 

genes procedentes de ésta.
la  agitación de los gases.con los líquidos subsis­

te , por consiguiente en la  segunda subdivisión y a través de 

25* todo su circuito de evacuación, produciéndose también en él 

la»  incrustaciones y reduciéndose solamente la  cantidad de 

liquido que intox-viene en dicha agitación.
En e l distribuidor de f i l t r o  correspondiente a la  

invención, particularmente en las  formas de realización que
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se describen a continuación y que representan las  figuréis 

anexas, se separa imne&ia/bámente y totalmente e l líquido de 

los gases no disueltos en e l mismo ouerpo del distribuidor 

evitándose las agitaciones q[ue causan incrustaciones en los 

5. circuitos de fluidos mixtos.
Ademást e l f i l t r o  perfeccionado de conformidad 

con la  invención, permite los flu jo s acelerados, los ciclos 

oortos y velocidades de rotación altas que reducen muoho o 

llegan a suprimir las  incrustaciones internas. Está pro v is - 

10 , to , por añadidura, de capas filtra n te s  de la  mayor e ficac ia  

y de explotación más práctica, permitiendo aplibar en oondi- 

¿iones óptimas, intensos lavados externos e internos como 

los que están previstos especialmente en las  patentes fran­

cesa 7.2201473 y británica 1. 376*383.
15. Las figuras 4 y 5 representan una primera forma

de realización de un distribuidor colector central 100, per­

feccionado do conformidad con la  invención.
Este distribuidor comparta los mismos elementos 

principales que e l distribuidor clásico desci'ito antes» ca— 

20, beza distribuidora 111 que comporta tantos alvéolos 118 como 

oólulas f iltra n te s , estos alváolos reciben, por sus extremos 

118 A cada uno de ellos unido a una célula mediante un tubo 

flex ib le  126 (segón les  figuras 1 a 3 )» los fluidos extraí­

dos de éstas y los descargan sucesivamente por sus extremos 

25. 118 B, en los compartimientos 112-113 7 oámaras 114 do la
base colectora 110, a través de la  junta de fricció n  117.

Los compartimientos 112—113 7 l ®5 cámaras 114 forman junta­

mente un canal periférico circu lar abierto hacia arriba, pu­

diéndose regular en este canal la  posición de los tabiques
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da separación 120 que limitan los compartimientos y cáma­

ras , uno raspsoto a la  otra.
los compartimientos y las  o.ámaras, por su abertura

haci.' la  parte superior, comunican onda uno oon una o va- 

5. r ia 3 células, mediante los extremos 1183 de los correspon­

dientes alvéolos.
La aplicación de una aspiración motriz dentro de 

los compartimientos, determina una succión en e l in terior de 

las  células por medio de los alvéolos 118 y los tubos 216.

Inversamente, una. presión en una cámara se trans­

mite por e l mismo camino al in terior de las  células, en co­

rrespondencia.
Los alvéolos 118 se desplazan por encima de las 

cámaras 114 y compartimientos 112 -  113» comunicando oada 

15, una sucesivamente oon cada uno do éstos.
Todos los compartimientos tienen, preferiblemente 

en ©1 fondo, al menos un o rific io  de descarga 109, orientado 

hacia abajo y unido a un tubo de descarga 59 (figura 1) e l 
oual es barométrico preferentemente en un recipiente de pro- 

20. tección 70 a la  presión atmosférica, de donde se desama o es 
aspirado mediente una bomba 80 (figura D , por ejemplo, hacia 

un recipiente de almacenamiento del filtrado 70.
Ba una variante, una bomba 80 puede aspirar líq u i­

do a una presión in ferior a la  atmosférica. El ©irouito de 

25. evacuación está  reblado en cada paso que aspire solamente 

©1 líquido lib re  de la  fase gaseosa.
Los o r ific io s  de descarga 109' de las oámaras 114 

están conectados, mediante los tubos 108',  a fuentes indivi­

duales do aspiración o presión de fluidos, seg&i las opera-



= 16 =

oiones que se desee aplicar a las  cálalas o al distribuidor.

las  cámaras 114 están completamente cerradas la te ­

ralmente por medio de las paredes circulares interiores 133A 

y exteriores I 33B del citado canal, y mediante los tabiques 

5. radiales de separación 120. 0 da una de e llas  comunica, hacia 

abajo con un tubo- 108' y hacia arriba con los alvéolos que 

pasan respectivamente‘por su v ertica l.

los compartimientos están limitados de la  misma 

manera y comunican con los tubos de descarga y con los alvéo­

lo . lo s . Sin embargo, l a  pared circu lar in terior 133A ae extien­

de a poca altura por encima del nivel máximo alcanzado por
fe

e l  líquido que fluye hacia e l fondo, dejando en la  parte su­

perior unos pasos anchos 131» para descargar los gasas hacia 

e l espacio in terio r del distribuidor.

15. las placas v erticales radiales 132 sostienen e l

borde in terio r de 1§. superficie de deslizamiento 117, no ocu­

pando apenas nada de los pasos de desprendimiento 131 para 

los gases, por otra parte, estos pasos pueden aumentarse en 

función dol desprendimiento del gas, mientras que la  altura 

20. del canal puede variar a voluntad.

Cuando la  mezcla, gas-líquido penetra en un comparti­

miento , procedente de una célula cualquiera, e l líquido cae 

por inercia  y por gravedad al fondo del mencionado comparti­

miento, después se precipita por e l o rific io  de descarga, 109, 

25. mientras los gases, sometidos de pronto a la  depresión causa­

da por un dispositivo de aspiración, se descargan lateralmen­

te a través do los pasos 131 hacia el espacio vacío dispuesto 

en e l centro de la  base f i j a  del distribuidor y que se prolon­

ga hacia arriba en e l espacio circular lib re  de la  cabeza ro -
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ta tiv a  111» constituyendo e l conjunto de estos espacios una 

cámara separadora 115 de las gotículas liquidéis arrastradas 

por los gases, la  parte in ferior inclinada 134 de esta, cdiña­

ra vuelve a enviar las gotículas que se depositan en la  mis- 

5 . ma, hacia e l fondo de los compartimientos de origen,

los gases, prácticamente sin las gotículas arras­

tradas, se extraen a través del o rific io  141 de la  parte su­

perior correspondiente a la  cámara 115-
la  cámara de separación, en caso neoesario, puede 

10, ser dividida, por medio de los tabiques I 38, en sectores que 

corresponden respectivamente con uno o una serie de compar­

timientos sucesivos,
la  cámara separadora 115 puede ser tronoocónica co­

mo muestra la  figura 4» c ilin d rica  o bien tener la  forma de 

15» un bulbo y comportar, s i  es necesario, formas especiales de

los tabiques 138, paredes separadoras o cualquier otro medio 

necesario para, abatir la s  gotículas, oomo se desea.
Si es preciso, un separador adicional f in a l, no re­

presentado y que está  fuera del distribuidor, puede comple- 

20, tar la  captación de las gotículas más fin as, precisándose un 

separador para cada fuente de aspiración, al contrario de lo _ 

que sucede con los separadores múltiples 60 de la  figura 1 

utilizados con un distribuidor olásico.
Observemos que las  finas partículas liquidas que 

25. alcanzan la  cámara 115 y/o ol separador f in a l, solamente co­

rresponden a una fracción despreciable de los líquidos que 

entran en e l distribuidor, por consiguiente, las c r is ta liz a ­

ciones o incrustaciones que pueden originar son mínimas, sin 

comparación posible con las  que puedan proceder del conjunto
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de los líquidos.
La cimera separadora 115 puede dividirse en dos o 

más recintos aislados entre s í  y comunicando cada uno con una 

fuente de aspiración de gases que está separada..

5. En el ejemplo de las  figuras 4 y 5» dos recintos

115' y 115M, separados por medio de un tabique 5-39» comuni­

can con dos fuentes separadas de aspiración» mediante los 

o r if ic io s  de salida 141» 141' y-los tubos 116 y 116 '.
El tabique 139 está mido de modo estanco con e l

10 , tabique 120 correspondiente.
la  combinación de varias fuentes de aspiración 

con dichos recintos separados, permite aplicar intensidades 

de aspiración diferentes a los distintos grupos de células 

f iltra n te s  correspondientes a los diversos recintos, estos 

15» recintos están graduados segán la  conveniencia de cada fase 

de f iltra c ió n  y lavado, permitiendo en particular realizar 

con empuje un desagüe fin a l de la  torta, antes de descargar, 

bajo una aspiración que no afecte; a la  o la s  aspiraciones 

aplicadas a los sectores de filtracio n es y lavados.

20. La base f i j a  110 está, sostenida por una columna 99,

por ejemplo. La cabeza rotativa 111 en la  zona de contacto 

con la  base f i j a  forma una junta 117 estanca por efecto de 

la  gravad, d y la  depresión interna, manteniéndose centrada 

en su rotación, por ejemplo, mediante anillos de centrado 

• 25. concéntricos 142 y 143, unidos uno a la  base f i j a  y el otro 

a la  cabeza rotativa.
La junta 117 está  constituida ventajosamente por 

e l contacto entre un aro de resina blanda 124 que forma la  

superficie de frotación de la  cabeza, rotativa y un aro de
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metal que constituyo la  cana superior de frotación do la  

■base f i ja .  331 empleo regular de resina blanda sobre e l me­

ta l  duro, mantiene una buena estonqueidad»
La extracción de los ganes puede hacerse por medio 

5 , de unos tubos que atraviesan la  parte central de la  base f i ­

ja  y cuya embocadura se encuentra dentro de la  cámara separa­

dora» cerca del techo, como e l caso de la  forma de realiza­

ción que muestra la  figura 6, on vez de hacerse oomo en la  

figura 4, mediante tubos 116 -  116' acoplados a los o r ific io s  

10. 141- 141' en e l techo de la  cámara separadora.
En las  filtracio n es industriales corrientes, e l 

arrastro de gotfculas con los gases exige unas velocidades 

máximas de losmmismos del orden de 3? 5 m/seg.» preferentemen­

te 3 m/seg., para una viscosidad de los líquidos de 2 oenti- 

15, poises aproximadamente, que corresponde a una sección de paso 
S nrfm'r.m de 0,6 dm2 y preferiblemente de 0,75 dm2 por m2 de 

superficie f iltra n te  activa, pudiendo variar están oifras en 

función de la  viscosidad. La sección de paso que se ofrece 

a la  oorriente ascendente en la  parte baja de la  cámara sapa- 

20. radora, Se, segán la  flecha 136, debe tener un míndmo de 0,8 

dm2, preferentemente 1,25 dm2 y los o r ific io s  de salida 141 —_ 

141» de 0,15 dm2, preferiblemente 0,25 dm2, todo por m2 de 

superficie f iltra n to .
Para f i l t r a r  con cantidades muy grandes o muy pe- 

25. quenas .de gas, se aumentarán o disminuirán los valores ordi­

narios señalados antes» respecto a estas cantidades.

Se puede regular la  posición de los tabiques 120 

y 139, correspondiendo con e l corte de diversos sectores que 

el operador quiera reservar para filtracio n es de líquidos
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SUC9SÍV0S.

Las figuras 18 y 21 muestran los ejemplos de dos 

formas de realización de tabiques regulables.

En las figuras 18 y 19? oada tabique comporta dos 

5. semi-tabiques 12'"'A y 120B reunidos por medio de un perno

120C de caras inclinadas que aprieta presionando los dos semi- 

. -tabiques 120 A y 12GB contra ias  paredes 133A y 133É del ea- 

nal.

En la  forma de realización que muestran las  figu - 

10. ras 20 y 21, las  cavidades 1203? permiten que los tabiques se 

deslicen sobre los carriles  120D, estando enolavados los ta­

biques a estos carriles  por medio de torn illos de presión 

1203.

Los tabiques 139 pueden girar, por ejemplo, a ire - 

15. dedor de un árb ll central v ertica l 137 y f i ja r s e  por cualquier 

medio clásico , verbigracia con pernos o pasadores.

Puede realizarse e l secado fin a l de la  torta , al 

fin a liz a r  e l ciclo  y antes d9 ser descargado, por medio de 

la  acción de ima de las címaras 114 conectada a un d isp ositi- 

20. vo separado de aspiración, aspirando una cantidad importante 

de aire a través de un separador particular de gotículas y 

reservando l a  oámara separadora a las cantidades de gas, re ­

lativamente pequeñas, de las  filtracio n es propiamente dichas.

La separación d irecta -  a través de este separador 

25. particular -  del aire que ha atravesado la  to rta , una vez

que e l líquido de la  misma ha sido eliminado, no ofrece nin­

gún peligro de provocar las incrustaciones que esta  invención 

tiende a ev itar.

Se describen a continuación algunas otras variantes
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a© ejecución del nuevo distribuidor según la  invención, con­

siderando sus características esenciales que las  diferencian 

de la  primera forma de realización, señalada en las  figuras 

4 y 5.
5. Un una segunda forma, esquematizada en las figuras

6 y 7, e l conjunto rotativo 111, 118, 124 forma un solo ouer- 

po con la  parte superior de la  cámara separadora 115 que gi­

ra  con e lla , mientras: que la  parta in ferior de ásta constitu­

ye e l centro de la  base f i j a  110, realizándose la  aspiración 

10. de los gases mediante el tubo 116 que atraviesa la  baso f i j a  

y cuya embocadura se h alla  Junto al teoho de la  cámara sepa­

radora.
En una tercera forma, esquematizada en las  figuras 

8, 9, 10 y 11, la  parte móvil 111 con los alvéolos 118, gira 

15. entre dos Juntas da fricció n  117 y 117*, entre la  cámara se­
paradora 115 f i j a  y la  base f i j a  110 con los compartimientos 

y oámaras. los alvéolos tienen dos salidas, una 118A haoia 

arriba para los gases, hacia la  cámara separadora, y l a  otra 
118B hacia abajo para los líquidos, hacia los compartimientos

20. y cámaras de la  base f i j a .
la  separación líquido-gas se hace, por consiguien- . 

te , desde un principio y esencialmente en los alvéolos, para 

completarse seguidamente en la  cámara separadora, la  cara 

deslizante de ésta  se encuentra abierta sobre los comparti- 

25. miontos, pero está  cerrada encima de las  cámaras 114 y H 4 ’ « 

la  parte rotativa presenta un núcleo 125 al oual 

van a parar los radios 126 y que gira alrededor de un eje 

oentral 127 de la  base f i j a  110.
En una cuarta forma do realización, esquematizada
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en las  figuras 12 y 13, l a  junta de deslizamiento 117 es 

tronco cónica y la  cabeza rotativa 111 gira, con sus alveo­

los 118, alrededor de una superficie cónica de la  base f i j a  

110, provista de abérturas que corresponden con las  cámaras 

5, 114 y 114’ y los compartimientos 112 -  113 en los que los

fluidos entran lateralmente, los gases se desprenden hacia 

arriba y los líquidos fluyen a travás de los o r ific io s  109 y 

109' del fondo 4
La cámara separadora 115 f i j a  supera la  base f i j a  

10. 110 y forma cuerpo con e lla . La cabeza rotativa 111 gira so­

bre una guía de deslizamiento 121.

Ea una quinta variante, esquematizada en las  figu­

ras 14 y 15, la  cabeza rotativa 111 gira alrededor del con­

junto formado por la  base f i j a  110 y l a  cámara separadora 

15. 115, deslizándose sobre una superficie de frotación 117 c i ­

lin d rica  v ertica l, y rodando sobre los rodillos 121, mientras 

está  guiada por los rodillos de centrado 122.

En una sexta variante, esquematizada en la s  figuras 

16 y 17, la  cámaro separadora 115 y la  cabeza rotativa 111 

20. forman un conjunto tínico que gira deslizándose por una junta 

anular horizontal 117 que establece contacto con la  base f i j a  

110. La juntg, de deslizamiento, contrariamente a las  varian­

tes precedentes, no comporta ninguna abertura para e l paso 

do los fluidos desde la  parte móvil a la  parte f i j a .  Los' a l-  

25» váolo3 118 están situados alrededor do la  parte in ferior del 

oonjunto g iratorio , los gases se desprenden hacia l a  parte 

superior de la  cámara separadora y los líquidos caen en los 

compartimientos de la  basa, mientras la s  cámaras 114 y 114’ 

forman conductos acodados que atraviesan la  base f i j a  y haoen
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contacto con la  superficie c ilin d rica  de frotación, estando 

comunicados con los o r ific io s  118 por medio de las  ¡Juntas 

129. Estas juntas por ejemplo se pueden realizar de resine 

y so aplican contra los alvéolos mediante -bolsas de aire com- 

5 . primido 130 , como muestra la  figura 11, o por medios análogos,

como pueden ser muelles no representados.
las  ventajas esenciales del nuevo tipo de d is tr i­

buidor do conformidad con la  invención, que puede denominar­
se ndi stribuidor-separador", son las siguientes, en relación

10. con los distribuidores clásicos.
1 ) suprime prácticamente o elimina del todo, o bien

en los casos más d if íc ile s  reduce considerablemente las in­

crustaciones en e l propio distribuidor así como en las tu­

berías y aparatos que se encuentran después en los circuitos

15. de filtrad o s,
2 ) permite eliminar de la  inste!ación de f i l t r a ­

ción, los separadores múltiples internos con su compleja red 

do tuberías do conexión al distribuidor y a l circuito do va-

tío  ;
20< 3 ) permite rebajar el nivel del f i l t r o  de 3 a 4

metros respecto oL ceso olásico en e l oual se instalan se­

paradores exteriores debajo de la  parte centra! del f i l t r o  5 .
4) permite reducir mucho o suprimir la  formación 

de espumas censados por las  meadas turbulentas gases-líqu i-

25. dos, gracias a la  separación previa de los gases y a que

los fluidos circulan mejor;
5 ) permite reducir considerablemente y uniformizar

las pérdidas de carga en los circuitos de los filtrad os y 

del vacío i resultando de esto un empleo mejor del vacío.



El nuevo tipo de distribuidor-separador da confor­

midad con la  invención, se puado aplicar a cualquier f i l t r o  

de células, tanto f i ja s  como móviles, que sigan un movimien­

to do rotación o traslación.
Otro perfeccionamiento de la, invención que se pue­

de aplicar a los f i l t r o s  de células, en combinación o no oon el 

distribuidor—separador que se lia descrito anteriormente, se 

refiero  a los medios que aseguren una circulación y una rápi­

da evacuación de los filtrad os y de los gases separados en 

las célu las.
La célula perfeccionada 200 que tiene forma trape­

zoidal, está  esquematizada en las figuras 22, 23 y 24« Compor­

ta  un. fondo 201 que presenta al menos dos planos inclinados, 

preferentemente de 4- a 8- en relación con la  horizontal, 

hacia un canil 2a 3 do desagüe que so extiende siguiendo el 

e je  longitudinal do la  célu la. SI fondo del canal esta in c li­

nado de l 2 a 4a hacia una embocadura 204 acoplada a un tubo 

206 para la  salida y evacuación de los gases y los líquidos 

hacia ol distribuidor.
El canal está  provisto de elementos de conducción, 

fraccionamiento y reparto de los fluidos, constituidos ven­

tajosamente por plaquetas doflector^s 205, dispuestas en la  

parte superior del canal e inclinadas hacia la  embocadura 

204, realizando una entrada perforada en e l canal en toda su 

longitud y guiando los fluidos hasta la  embocadura.
De conformidad con la  invención, la  seoción to ta l 

del paso a través do la  red de plaquetas es igual a 1,5 a 6 

voces, preferentemente 1,5 a 3 voces, l a  sección mínima de la  

embocadura 204, que os proporcional- a la  superficie f i ltr a n ­



te ds la  oíliola y a los exúdeles da los fluidos caracterís­

ticos do la  filtra c ió n  considerada, os decir, 0 ,2  a 0,6 

dm̂ /iâ  do superficie f iltra n te  en las filtracio n es más 00“

Triantes.
Las ventajas de las  plaquetas son más notsilos pa­

ra las filtracio n es corrientes cuando tienen una inclinación 

ds 2 a 202 , preferiblemente 3 a 12a , respecto al plano hori­

zontal, puliendo alcanzar la  plaqueta opuesta a la  embocadu­

ra hasta los 20s y 302 •
Las inclinaciones son mayores al ser más elevados

los caudales de los fluidos.
En la  variante de plaquetas, puede obtenerse el

fraccionamiento y reparto de los fluidos , pero con efectos 

menos favorables en gener.1 , mediante un techo de canal per­

forado con una serie de o r ific io s  calibrados y escalonados 

sobre su longitud, aumentando su sección a p artir de la  em­

bocadura 204. Esta variante, sin embargo, no se ha represen­

tado ,
El fraccionamiento realizado a la  entrada del ca­

nal 203 se prolonga ventajosamente por todo e l espacio com­

prendido entra el fondo de la  célula y la  capa f iltra n te  por 

medio de los nervios 206 sensiblemente perpendiculares al 

canal, que dividen este espacio en compartimientos de flu jo , 

sirviendo asimismo estos nervios de soporte para la  capa f i l ­

trante .
Se acopla oada plaqueta 205 a uno de los nervios 

206 por medio de su a rista  superior, e l oonjunto formado por 

plaquetas y nervios produce, para que los fluidos corran, una 

serie de canales paralelos en los que se orea xana misma aspi-
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ración motriz que se extiende hasta la  parte in ferior de la  

te la  f í l t r e n te . El número de plaquetas está ventajosamente 

comprendido entre 1,5 y 10, con preferencia 2 a 4» por metro 

de corriente en longitud del canal, mientras que e l  número 

5 . de nervios puede ser de 3 a 10 por m. c t . los nervios dispues­

tos entre dos nervios acoplados a las plaquetas pueden ser 

perforados.

. las  figuras 22, 23 y 24 muestran uha célula "bascu­

lante provista de un árbol 220 y cojinetes 230, pero la  in - 

10. vención también se aplica a las células f iltra n te s  no bascu­

lantes.
La invención también se refiere  a los perfecciona­

mientos introducidos en la  fija c ió n  de la  te la  f i l 1trante y 

su soporte, particularmente en células do f i l t r o s  basculan- 

15. tes , como e l f i l t r o  Ersyon.

Las figuras 26 y 27 muestran una forma primera de 

realización de estos medios de fija c ió n  según los cuales e l 

borde 207A de la  to la  207 está doblado contra l a  pared la te ­

ra l 2oGA, e l conjunto de te la  207 y soporte 208 está apreta- 

20. do al fondo de la  célula contra los nervios 206 y contra los 

espaldones periféricos 20033 por medio de un juego de barras 

242 que presenta dos ales longitudinales divergentes cuyos 

bordes longitudinales lib res  presentan unos salientes 242A y 

24233.

25. Estas barras 242 se combinan con un juego de perfi­

les  241 en forma de U de gran rigidez, aplicados horizontal­

mente contra la  cara exterior de la  pared 200A.

Las barras 242} se disponen sobro la  oara in terior 

de la  pared 200A correspondiendo con e l borde de la  te la  y
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los perfiles exterioras 241 • El "bordo 20 JA está apretado 

entre la  "barra 242 por una parto y, por otra parte, la  pa­

red 220A y e l p e rfil 241, mediante dos [juntas de caucho o de 

un material análogo 245A y 245B, obteniéndose fácilmente la  

estanqueidad con e l apoyo lin e a l de los salientes longitudi­

nales 242A y 242B de las barras 242» apretando las  juntas y

telas contra los perfiles rígidos 241»
Se obtiene e l prensado mutuo de este conjunto, por 

ejemplo, por medio de pernos 243» espaciados de 20 a 40 om, 

introducidos por la  cara in terior del borde de la  sálula y 

roscados a través de las barras, las juntas 245A y 245B de 

la  parad 2G0A y un p erfil 241 en una tuerca f i j a  a este ú lt i ­

mo .
Esta disposición permite reemplazar fá c i l  y rápi­

damente la  te la , necesitándose manipular solamente un número

reducido de vástagos de pernos 243*
los bordds longitudinales lib res  de las  barres

242 presentan un plano inclinado, apoyándose e l borde lib re  

in ferior en la  to la  207 y e l soporte 208 para colocar a estos 

últimos en una posición inmóvil contra e l espaldón 200B, ex­

tendiéndose por e l contorno de la  pared in terior 200A, deba­

jo ael soporto y contra los nervios 206, y extendiéndose 

transvarsalmanta por e l fondo de las  células 200.
Como quiera que los medios do f i ja c ió n  descritos 

solamente forman un pequeño soliente dentro de la  célula, 

penetran muy pooo en la  superficie f i ltra n te , permiten que 

la  aspiración creada en la  célula extraiga los fluidos do 

una manera más regular y efioaz a lo largo del perímetro de 

la  misma, mejoran con ello la  e fica c ia  del lavado de la  fran-
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ja  marginal da la  torta , disminuyen su humedad fin a l y favo­

recen la  calda to ta l de dicha to rta  por e l contorno, cuando 

se da vuelta a la  célula.

« •“

5. R3I7HÜDIC ACIONES

Descrito e l objeto del presente invento, se decla­

ran nuevas y de propia invención, las siguientes reivindica­

ciones, con prioridad de la  solicitud  Luxemburguesa n2 

de fecha 9 de Octubre de 1 .9 7 5 .-

10. 1 . -  Perfeccionamientos en f i l t r o s  de células, pro­

vistos de un distribuidor que recoge y reparte los fluidos 

procedentes de las  células, cuyo distribuidor comprende esen­

cialmente una parte distribuidora y una parte colectora, des­

lizándose una respecto a la  otra mediante un movimiento o í-  

15* c lico , estando dividida la  parta colectora en oámaras y com­

partimientos limitados por tabiques y comunicando los compar­

timientos con uno o varios dispositivos de aspiración y eva­

cuación de g.ses y líquidos, hallándose las  cámaras aisladas 

y comunicando ô dg. una de e lla s  con un dispositivo de aspira- 

2e. cióa o de presión, comportando la  parte distribuidora unos 

alvéolos, correspondientes con cada célula, que desombooan 

sucesivamente enfrento de cada compartimiento y cámara en el 

transcurso del movimiento c íc lic o , de manera que cada oélula 

comunique sucesivamente con cada compartimiento y cámara, al 

25. paso do cada c ic lo , caracterizados porque cada compartimien­

to citado presenta, por una parte, en su base un o r ific io  de 

evacuación por lo menos del líquido situado sensiblemente 

debajo- del nivel donde desembdean los alvéolos y presenta,



por otra parte, por encima del nivel máximo de los líquidos 

al monos un paso hacia un dispositivo de aspiración do los 

gase3 de manera que se extraigan estos últimos, permitiendo 

separar los gases de los líquidos y que sigan distintos oa- 

minos en los compartimientos, habiéndose dispuesto medios pa­

ra devolver al compartimiento de origen los líquidos que se 

hayan introducido en los pasos mencionados de forma que, por 

una parto, se extraen los gases desprovistos de líquido a la  

salida del distribuidor y, por otra parte, se recogen a tra ­

vés de los o r ific io s  de evacuación solamente los líquidos 

prácticamente exentos de gases no disueltos.

2.  -  Perfeccionamientos de conformidad con la  reivin­
dicación 1, caracterizados porque las mencionadas partes dis­

tribuidora y colectora son circulares, animadas una respecto

a la  otra con un movimiento de rotación, hallándose la  parte 

oolectora debajo y/o lateralmente en relación con la  parto 

distribuidora, estando unida esta última al conjunto da oélu-
j

las del f i l t r o  y encontrándose con la  misma f i j a  o móvil.

3 .  -  Perfeccionamientos de conformidad con una u 

otra do las  reivindicaciones 1 y 2, caracterizados porque su 

distribuidor comprendo al menos una cámara separadora líq u i­

do-gas intercalada entre los compartimientos, y ol (o lo s) dis­

positivo (s) de aspiración, comportando esta cámara separado­

ra tabiques do separación de las corrientes gaseosas do acuer­

do con las separaciones de los compartimientos," y medios des- . 

tinados a captar las  finas gotículas que son arrastradas even— 

tualmente con los gases y estando dividida esta  cámara sepa­

radora en tantas secciones como dispositivos de separación 

distintos existan, a f in  de permitir aspirar los gases por
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circuitos diferentes hacia cada uno de estos dispositivos.

4. .-  Perfeccionamientos de conformidad con tina 

cualquiera de las  reivindicaciones 1 a 3? caracterizados por­

que los compartimientos citados se enlazan entre s í  por sus

5 . tabiques de separación y forman un canal e l cual comprende 

un fondo que presenta unos o r ific io s  de evacuación de los 

-líquidos, una pared la te ra l exterior que se extiende desde 

e l fondo hasta la  junta de deslizamiento que coopera con la  

parte distribuidora, una pared la te ra l opuesta a la  mencio- 

10. nada pared la te ra l que se extiende por encima del nivel má­

ximo de los líquidos previstos, estando esta  última pared 

unida a la  junta de deslizamiento indicada mediante placas 

portadoras que se extienden perpendicularmento a esta pared 

y que dejan entre s í  pasos para e l desprendimiento de los 

15» ■ gases hacia e l (o los ) dispositivo ( s ) de aspiración.
5 . -  Perfeccionamientos de conformidad con la  r e i­

vindicación 4, caracteria dos porque los tabiques de separa­

ción existentes entre los compartimientos del distribuidor, 

tienen posiciones que so pueden ajustar en toda la  longitud

20. del o ¿nal formado por estos compartimientos y se f i ja n  de 

modo amovible.
6 .  -  Perfeccionamientos de conformidad con una u 

otra de las reivindicaciones 4 y 5> caracterizados porque la  

suma Sp de las  secciones de los pasos de desprendimiento de

25. gasas entre las  placas portadoras mencionadas» la  sección

Se de la  cámara separadora al nivel do la  entrada y la  sec­

ción Ss de salida del gas de esta  cámara,., tienen respectiva­

mente un mínimo de 0, 6, 0,8 y 0,15 dm̂  por de superficie 

f i ltr a n te , siendo la  distancia v ertica l de Se a Ss al menos
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5.

10.

15.

20.

25.

igual a 0,5 i \ r r
7 .-  Perfeccionamientos do conformidad con tina 

cualquiera do les reivindicaciones 3 a 6, caracterizados por­

que la  parte distribuidora del distribuidor presenta, en la  

parte in ferior, una primera superficie de deslizamiento que 

coopera con una superficie de deslizamiento de la  parte co­

lectora  que comporta las  cámaras y compartimientos definidos

anteriormente y presenta, en la  parte superior, una segun­

da superficie do deslizamiento que chopera con una superfi­

cie do deslizamiento de un recinto el:©ual lim ita  hacia arri­

ba la  cámara separadora citada, presentando cada alvéolo do 

la  parto distribuidora una bifurcación en la  cuca una rama 

está orientada hacia, abajo, para la  oaida de los líquidos

que descienden por gravedad a los compartimientos de la  par­

to oolectora para f lu ir  seguidamente a través do los o r i f i ­

cios de evacuación correspondientes, la  otra rama está orien­

tada hacia arriba y comunica, por medio de la  cámara separa­

dora, con un dispositivo de aspiración de los gases, exten­

diéndose una placa obturadora por e l plano do la  superficie

de deslizamiento de la cámara separadora indicada, por enci­

ma do las  cámaras de la  parte colectora del distribuidor, a 

f in  do a is la r  estas últimas de cualquier comunicación con

la  cámara separadora.
8. -  Perfeccionamientos de conformidad con una 

cualquiera de las reivindicaciones 3 a 6, caracterizados 

porque la  parte oolectora del distribuidor que comporta las 

cámaras y compartimientos, forma un solo cuerpo con la  oá- 

mara separadora que la  supera, estando montada lateralmente 

la  parte distribuidora, que comporta los alvéolos, en ro la -



cicfn con la  oámara separadora y la  parte colectora, desembo­

cando los alvéolos encima de los compartimientos y cámaras 

de ésta, formando los compartimientos un solo recinto con la  

cámara separadora, mientras que las  cámaras do la  parte co­

lectora  están aisladas respecto- a la  oámara separadora.

9 . -  Perfeccionamientos de conformidad con una cual­
quiera do las  reivindicaciones 3 a 6, caracterizados porque 1 

cámara separadora forma un solo cuerpo con la  parte d is tr i­

buidora que presenta los alvéolos, formando un conjunto que 

descansa sobro la  base colectora dol distribuidor por medio 

de superficies de deslizamiento, creando estas áltimas un 

oonjunto estanco entro la  base y e l citado conjunto por la  

acción del peso de éste, desembocando la s  cámaras de la  parte 

colectora enfronte de los . Ivéolos, formándose una junta, de 

frotación estanca entre los alvéolos y las  cámaras bajo la  

acción de medios e lásticos, como un muelle o un anillo neu­
mático .

10.  -  Perfeccionamientos, de conformidad con las  

reivindicaciones precedentes, en donde existen una serie de • 

oélulas f iltra n te s  y un distribuidor, destinado a recoger y 

regular e l reparto de los fluidos que atraviesan la  superfi­

cie  f iltra n te  de las  células oitadas, presentando oada célu­

la  una, capa filtra n te  plana que comprende esencialmente una 

te la  f iltra n te  la  cual se apoya en un soporte rígido perfo­

rado que 3e mantiene por encima dol fondo de la  célula, de 

manera que deje un espacio lib re  para que circulen los f lu i ­

dos que- atraviesan dicha te la , estando dicho fondo inclina­

do hacia un canal de desagüe que recoge estos fluidos,' es­

tando a su vez este canal inclinado y desembocando su extremo
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de la  base en un conducto de evacuación unido al distribuidor, 

caracterizados porque los elementos do conducción están dis­

puestos para fraccionar, repartir y orientar los fluidos cuan­

do entran en el canal de dos agüe, en oo m ientes adyacentes 

5. sensiblemente paralelas, hacia e l mencionado conducto do eva­
cuación.

11 . -  Perfeccionamientos da conformidad con la  r e i­

vindicación 10, caracterizados porquo los citados elementos 

están constituidos por una serie de plaquetas defloctoras, os­

lo . oalonadas on la  parte supdrior del canal de desagüe, a lo la r ­

go del mismo y a una c ie rta  distancia por encima del fondo de 

éste e inclinadlas hacia la  embocadura del conducto de evacua­
ción señalado.

12 . -  Perfeccionamientos de conformidad con una u 

15. otra do las reivindicaciones 10 y 11, caracterizados porquo

el volumen lib ra  de las cólu lrs, situado entre la  capa f i l ­

trante y el fondo inclinado está subdividido en zonas de f lu ­

jo y do aspiración mediente nervios de separación que se ex­

tienden desdo la  capa f iltra n te  hasta e l fondo de la  célula 

20. transversalmento al e je  del canal de desagüe, por toda la  

anchura de la  célula.

13 . -  Perfeccionamientos do conformidad con una u 

otra do las  reivindicaciones 11 y 12, caracterizados porque 

e l número do plaquetas deflectoras es do 1 ,5  a 10 por cada

25* metro de longitud del oanal de desagüe, preferiblemente de

2 a 4 por metro, mientras que e l número de nervios es de

3 a 10 por metro, contados en sentido paralólo al oanal do 

desagüe, estando situada la  a rista  superior de cada plaqueta 

a nivel de los bordes superiores del canal do desagüe y
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coincidiendo con e l borde in ferior de un nervio en e l  lugar 

donde éste atraviesa dicho canal.

1 4 .-  Perfeccionamientos de conformidad con una 

de las  reivindicaciones 11 a 13» caracterizados porque la  

5. inclinación de las  plaquetas, respecto al e je  horizontal do 

la  célula, es do 2 a 20s , preferentemente 3 a 12a , excepto 

la  primera plaqueta, situada, en e l lado opuesto al conducto 

de evacuación de los fluidos, que puedo presentar una in c li­
nación de 10 a 30Q .

1̂ '* 15»- Perfeccionamientos de conformidad con una de

las reivindicaciones 10 a 14» caracterizados porque la  sec­

ción del paso a la  embocadura del conducto de evacuación don­

de encaja e l canal do desagüe, es de 0,2 a 0 ,6  dm̂  por m2 

de superficie f i l tr a n te , con preferencia 0,3 a 0 ,4  dm2, y

15. la  suma de las  secciones de paso que dejan entre s i  cada gru­

po de dos plaquetas contiguas, es 1 ,1  a 6 veces la  sección- 

de la  ombocadura y preferiblemente 1 ,5  a 3 veces la  superfi­
cie de esta sección.

1 6 .-  Perfeccionamientos de conformidad con una 
20. cualquiera de las  reivindicaciones precedentes, donde cada

célula comprende una te la  f iltra n te  que se apoya en un sopor­

to perforado, montado do modo amovible encima del fondo de 

la  célula, caracterizados porque los bordes de dicha te la  es­

tán doblados dentro de 1¿¡. célula y hacia arriba contra las 

25« paredes la tera les de esta última, disponiéndose medios para 

f i ja r  do un modo amovible los bordes de la  te la  contra estas 

paredes interiores y, al mismo tiemjbo, para inmovilizar e l 

soporto en la  célula, comprendiendo estos medios unas barras 

que presentan dos alas longitudinales divergentes que forman



entro a i mi ángulo obtuso y que preaontan dos bordos ©n fo r­

ma do salientes continuos longitudinales, estando estáis barras 

dispuestas dentro do osda célula, siguiendo e l contorno de la  

superficie filtra n te  do la  misma, los bordes doblados de la  

te la  se mantienen entro dos juntas de materia}, ©lastimero, 

apoyándose los salientes longitudinales de las  barres en las 

juntas que están situadas en e l lado opuesto al de las pare­

des la tera les in teriores, en relación con los bordes doblados 

de la  te la , actuando unos elementos de f i ja c ió n , que pueden 
ser pernos, sobre la  parte central do las  barras que está s i ­

tuada entre las  alas, para apretar la  to la  y les  juntas con­

tra  I es paredes la tera les, mientras tienden a separar e lá s t i ­

camente los salientes que están en contacto oon la  te la , de 

modo que el borde in ferior de las  barras se apoya al mismo 

tiempo en los bordes del soporte de la  te la , inmóvilizándolo 

en la  célula.

17 . -  Perfeccionamientos do conformidad con la  r e i­

vindicación 16, caracterizados porque la  célu la se mantiene 

por la  superficie exterior de sus paredes la tera les mediante 

dos perfiles dispuestos fronte a las  barras dentro de las  cé­

lu las, atravesando estas paredes unos pernos que forman los 

elementos de fija c ió n  de los p erfiles in teriores y fijándose 

e l vástago o la  tuerca de estos pernos al p e rfil montado fren­

te a la  superficie exterior de las paredes la tera les de las 

célu las.

1 8 . -  Perfeccionamientos en f i l t r o s  de células.

Segdn se describe y reivindica en la  presente me­

moria descriptiva que consta de 36 páginas foliadES y escri­

tas a máquina por una sola de sus oaras, y acompañadas de los
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dibujos reglamentarios.
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