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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El invento se refiere a un dispositivo planetario de - 

avance de alambre con ajuste automático de la potencia de avan­

ce, que puede emplearse en máquinas automáticas y semi-automáti^ 

cas de soldar, para la soldadura por arco voltaico.

Es conocido un dispositivo de avance de alambre en el 

que el ajuste de la potencia de avance se efectúa también auto­

máticamente. Este dispositivo de avance de alambre se compone - 

de un cuerpo en el que existen, paralelamente a la dirección de 

avance de alambre, asientos de pistón en los cuales hay coloca­

dos pistones. Para cada pistón hay montado en un eje un rodillo 

de avance, estando los rodillos.de avance en un ángulo entre si. 

El otro lado del cuerpo representa una parte cilindrica hueca, 

prolongada, con rosca, en la que va enroscada un cono de guia - 

firmemente unido con el eje motriz.

En la periferia del cuerpo van sujetas, de forma arti­

culada, palancas de dos brazos cuyos extremos están en contacto 

con el cono de guia y las caras de los pistones. Las palancas - 

de dos brazos se hallan en un plano que está verticalmente dis­

puesto en relación a la dirección de avance del alambre. Los - 

pistones cuyos ejes se encuentran también en el mismo plano, -
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presentan aberturas ciegas en las que hay dispuestos resortes 

a compresión que presionan permanentemente los pistones a las 

palancas de dos brazos.

Como desventaja se puede señalar que se produce una - 

fricción en la rosca, con la que se realiza el ajuste relativo 

del cono de guia con relación al cuerpo, que retrasa el movimien 

to del cono de guia y con ello también el engrane y el sacado - 

de los rodillos de avance del alambre de electrodo. Las palancas 

de dos brazos se encuentran,además,en un plano que es paralelo 

a la rotación, lo que es una condición previa para una eventual 

torsión de la misma. Además, la longitud limitada de todo el dis 

positivo no permite ningán uso de palancas de brazos largos, lo 

que aumentaría el efecto de la misma.

El invento tiene como tarea eliminar algunas de las des 

. ventajas antes mencionadas, de modo que se consigue un disposi­

tivo de avance de alambre que puede asegurar un ajuste automático 

de la potencia de avance, con engrane correcto y pérdidas mínimas 

por fricción.

La tarea se ha resuelto desarrollando un dispositivo de 

avance de alambre que va equipado con rodillos de avance de tipo 

conocido, cuyos ejes están en un ángulo entre si y los rodillos 

de avance están unidos por medio de estos ejes con un pistón ca­

da vez, con abertura ciega y un resorte a compresión en él. Los 

pistones están alojados en aberturas practicadas en un cuerpo, 

a través de cuya abertura central pasa el alambre de electrodo.

En la periferia del cuerpo van sujetas, en forma arti- 

' culada, palancas de dos brazos, cuyos brazos están en contacto 

con las caras de los pistones y con los perfiles de trabajo si­

métricamente formados, de una pieza perfil.

La pieza perfil va unida firmemente con-di eje motriz y 

de forma giratoria con el cuerpo.

La- pieza perfil puede estar formada como una arandela -
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con cubo y perfiles recortados en forma curvada.

Sin alterar lo esencial del invento, la pieza perfil 

presenta otra variante con el cubo en forma de copa, estando 

proyectados los perfiles en la periferia interior de la parte 

en forma de copa. Además, el cuerpo del dispositivo está abar­

cado por la parte en forma de copa de la pieza perfil y asienta 

en la misma.

La pieza perfil formada de esta manera, está en contac­

to con las palancas de dos brazos que pueden presentar también 

una forma de arco y en cuyos extremos hay dispuestos rodillos - 

de avance, encontrándose las palancas en un plano vertical a la 

dirección de avance.

Las ventajas deben verse, de acuerdo con el invento, en 

que se realiza el ajuste automático de la potencia de avance en 

tiempo mas corto y con pérdidas mínimas por fricción, comparado 

con los usuales dispositivos de avance de alambre.

A continuación se explicará el objeto del invento a ba 

se de un ejemplo de ejecución, por medio de los diseños anexos 

y en estos, es:

La fig. 1.- Esquema cinemático del invento, primera va­

riante.

La fig. 2.- Corte en A-A según la fig. 1.'

La fig. 3.- Corte'longitudinal del dispositivo de avan­

ce de alambre, según el esquema cinemático de la fig. 1 .

La fig. 4.- Esquema cinemático, segunda variante..

La fig. 5.- Sección transversal del dispositivo de avan 

ce de alambre, según el esquema cinemático de la fig. 4, visto - 

desde el lado de los rodillos de avance.

La fig. 6.- Corte en A-A según la fig. 5.

El dispositivo de avance de alambre (figuras 1,2,3) se 

compone de un electromotor -2- en cuyo árbol hueco se halla in­

troducida e-inmobilizada la pieza perfil -6-. La pieza perfil -
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-6- se compone de una arandela con perfiles de trabajo -7-, en 

forma de arco, recortados simétricamente en su periferia y de 

un cubo en el que está alojado el cuerpo -3- del dispositivo de 

avance de alambre. Por la abertura del cubo de la pieza perfil, 

en el orificio central del cuerpo -3-, está montada la tobera de 

entrada para el alambre de electrodo -1-. En el lado anterior del 

cuerpo -3-, radial a la tobera para el suministro del alambre, - 

hay previstos asientos de pistón en los que están alojados los - 

pistones -5-. Para cada pistón hay dispuesto, en un eje movible 

giratoriamente, un rodillo de avance -4-, estando los ejes de - 

los rodillos dispuestos en ángulo entre si.

Además, en cada pistón -5- hay prevista una abertura cié 

ga en la que está colocada un resorte -11-, que se apoya con un - 

extremo en el cuerpo -3- y que tiene la tendencia de desplazar el 

pistón hacia afuera.

En la periferia del cuerpo -3-, en el plano de los pis­

tones -5-, van sujetas palancas -8- de dos brazos de forma arti­

culada en ejes -9-, encontrándose cada vez un extremo de las pa­

lancas -8- de dos brazos, en la cara de los pistones -5-, mien­

tras que los otros extremos de los pistones están inclinados y 

presentan cada uno ün asiento esférico para las bolas -10-, que 

están en contacto con los perfiles de trabajo -7- de la pieza de 

perfil -6-.

Todo el dispositivo de avance de alambre encierran dos 

tapas movibles entre sí, siendo fijada en el mismo, con tuercas, 

la tapa posterior del lado de la pieza de perfil -6-, mientras 

que la tapa anterior va atornillada firmemente en el cuerpo -3-. 

En la¡tapa anterior está montada la tobera de salida -13, para 

el alambre de electrodo.

El dispositivo de avance de alambre funciona de la si­

guiente manera:

Cuando no está conmutado el electromotor -2-, los extre



mos de la palanca de dos brazos -8- se encuentran con las bolas 

-10- en el punto mas bajo de los perfiles de trabajo -7-, en for 

ma de arco,estando distanciados los pistones -5- o los rodillos 

de avance -4-, respectivamente, de forma máxima,del alambre que 

descansa libremente en las toberas de entrada y salida.

Al conectar el electromotor -2-, la pieza perfil -6-, 

empieza a girar también. A consecuencia de ello se desplazan los 

extremos de las palancas -8- con las bolas -10- a la periferia - 

de la pieza perfil -6- y, girando alrededor de los ejes -9-, em­

piezan a apretar los pistones -8- y por estos también los rodillos 

de avance -4-.al alambre de electrodo -1-. Los rodillos de avance 

apretados empiezan por su parte girar alrededor de su eje y con - 

el cuerpo -3- también alrededor del alambre de electrodo -i-, que 

de esta manera es empujado hacia adelante.

Al desconectar el electromotor -2-, cesa también la rota 

ción de la pieza de perfil -6- /unida con el motor. Debido a la - 

fuerza de inercia existente, siguen girando, aun cuando poco tiem 

po, el cuerpo -3- y los mecanismos unidos a él, volviendo con ello 

los extremos de las palancas de dos brazos con las bolas -10- al 

punto mas bajo del perfil de trabajo de la pieza de perfil -6-, 

es decir, a su posición de partida antes del accionamiento del 

dispositivo de avance de alambre. Los rodillos de avance -4— , - 

que se distancian del alambre de electrodo -1-, dejan el alambre 

libre y este ya no avanza.

En otra variante preferida, (figuras 4, 5 y 6), la pieza 

de perfil -6- presenta forma de copa, en cuya periferia interior 

hay proyectados perfiles de trabajo -7-, que están en contacto - 

con las palancas de dos brazos -8-. Aquí, como en la primera va­

riante, el cuerpo -3- está apoyado en el cubo de la pieza de per 

fil, la cual encierra parcialmente al cuerpo -3- con su parte - 

posterior en forma de copa, y sirve de tapa posterior del dispo­

sitivo de avance de alambre.



Las palancas de dos brazos -8- presentan una forma de 

arco, yendo provistas en los dos extremos con rodillos de avan 

ce, encontrándose en un plano que es vertical a la dirección de 

avance de alambre.

El funcionamiento de ésta realización es análogo a la - 

primera variante de realización. Antes de conectar el electromo­

tor -2-, los brazos de palanca que están en contacto con los perfi^ 

les de trabajo -7- de la pieza de perfil -6-, se encuentran en el. 

punto mas bajo del perfil en forma de arco, de la pieza de perfil 

- 6- .
Al girar la pieza de perfil -6-, los brazos de palanca 

suben hacia arriba por encima del perfil en forma de arco, empe­

zando el apretado del alambre de electrodo por parte de los rodi­

llos de avance y con ello, también el avance del alambre.

-  6  -
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NOTA REIVINDICATORIA

En esta Patente de Invención se reivindica:

1 Dispositivo planetario de avance de alambre con aju¿ 

te automático de la potencia de avance, que es movido por un elec 

tromotor con árbol hueco y provisto de rodillos de avance de tipo 

conocido, cuyos ejes están en un ángulo entre si y con ayuda de - 

estos ejes están unidos los rodillos de avance con, cada vez un - 

pistón, con abertura ciega y un resorte en ella, mientras que es­

tos pistones, por su parte, están situados en orificios que están 

proyectados en un cuerpo, a través de cuyo orificio central pasa 

el alambre de electrodo, siendo fijadas de forma articulada pa­

lancas de dos brazos en la periferia del cuerpo de las que un - 

brazo está en contacto con las caras de los pistones, caracteriza 

do porque el árbol hueco del electromotor (2) está unido firnenen 

te con una pieza de perfil (6), en la que están proyectados simé­

tricamente perfiles de trabajo (7), cuyo número es igual al núme­

ro de las palancas de dos brazos (8), estando en contacto los res­

tantes brazos de palanca con estos perfiles de trabajo, siendo mo­

vible giratoriamente la pieza de perfil,frente al cuerpo (3) del - 

dispositivo de avance de alambre.

2. - Dispositivo planetario de avance de alambre, según la 

reivindicación 1 , caracterizado porque la pieza de perfil (6) está 

formada como arandela, cuyos perfiles de trabajo (7), en forma de 

arco, en los que está colocado cada vez un extremo dé las palancas 

(8), encontrándose las citadas palancas de dos brazos (8) en un - 

plano que está verticalmente dispuesto a la dirección de avance - 

de alambre.

3. - Dispositivo planetario de avance de alambre, según 

la reivindicación 1 , caracterizado porque la pieza perfil (6) - 

presenta una forma de copa y está provista de un cubo, por lo que 

la misma está unida firmemente con el árbol hueco del electromotor
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(2), siendo proyectados en la periferia interior de la parte en 

forma de copa, de la pieza de perfil, perfiles de trabajo (7) que 

están en contacto con las palancas de dos brazos (8), mientras - 

que el cuerpo (3) está rodeado de la pieza de perfil (6).

5 4.- Dispositivo planetario de avance de alambre, según

las reivindicaciones 1 y 3, caracterizado porque las palancas de 

dos brazos (8) tienen forma de arco, están provistas con rodillos 

de avance en ambos extremos de brazo y se encuentran en un plano 

vertical a la dirección de avance.

10 . 5 . -  "DISPOSITIVO PLANETARIO.DE AVANCE DE ALAM3RE CON -

AJUSTE AUTOMATICO DE LA POTENCIA DE AVANCE".

De conformidad en un todo en lo esencial y fines indus­

triales a lo descrito en la precedente memoria Descriptiva y grá 

ficamente representado en los adjuntos planos para su mejor com-

1 $ prensión.

Esta memoria consta de OCHO hojas escritas 6 mecanogra­

fiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid. 23 SEP. 1976
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