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- Este invento se refiere a un método de unir mate

rial para correas de transmisidn que incorpora una estruc-
tura de refuerzo a modo de urdimbre de material resistente
a la compresidn.

. Un material resistente a la compresidn es defini
do aqui como un material que no incluye ninguna ondulacidn
ni torsidn sustancial en los miembros de urdimbre para per
mitir la zbsorcidn de compresidn en la direccidn de urdim-
‘bre. ‘ ‘ - _

| Materiales de refuerzo de urdimbre resistentes =
la compresidn sdlo pueden ser utilizados cuando el refuerzd
de urdimbre es hecho delgado con el fin de no rigidizar ex
cesivamente el material de correa em la direcciéq de urdim
bre. No obstante, dichos materiales son Utiles en la tde-
nica de las correas y es necesario um método eficaz de unix
.dichos materiales para correas. -

La unidn de le estructura de refuerzo requiere
en primer término un empalme con resistencia mecénica o ca
lidad similar a2 la correa y en segundo t€rmino un empalme
de flexibilidad similar 2l material para correas para evi-
ter regiones relativemente duras o rigidas que conduzecan a
un fallo en servicio.

Igual que con todos los materiales para correas
es preferible que un empalme sea producido fuera de la fac
toria de fabricacidn de material para correas de manera que
el material para correas pueda ser montado en el lugar de
uso y puedan ser reemplazadas secciones deterioradas o ro-~

tas de una correa larga.

Un objeto del presente invento es ecrear un métodd

para hnir de maners eficaz material para correas del tipo
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descrito. Otro objeto del invenio es crear un aaterizl para
correas unido, del tipo descrito. £l invento es particular-
mente zplicable a wn material para correas del tipo deseri-

to en la memoriz de la solicitud de patente del Reino Uniw=

" do, también pendiente, ndmero 17.174/75 presentada el 25 de

zbril de 1975 por la presente solicitante, pero puede ser =
utilizado con otros materiales para correas, por ejemplo mé
terial para correas rc¢forzado con pelicula de material plis
tieo. -

De acuerdo con un aspecto del presente invento. se
crea un material para correas que tiene una capa de mate- -
rial de cubricidn y una estructura dg refuerao longitudinal
resistente a la coapresién tal como énteriormente se defi--
ne, estando formado el matérial para correas con una regidn
de empalme junio & la cual lou éxfremos'de la estructura de
refuerzo astén.en relacidn yuxtapueétﬁ por loo extfemos con
ana cape de tejido de unidn tal como se define aqui ante~ -
riormenﬁe, situadsa sobre los extremos de la estractura de -

refuerzo y colocada con miembros de urdimbre del tejido de

unién situados paralelamente a la parte 1ohgitudinél del ma

terial para correas.

De acuerdo con otro aspeoto del presente invento, '

un método para unir dos extremos de material para correay,

que tiene una capa de mater:al de cubierta ¥y una estructura
de refuerzo lonzitudlnal renlstente a la compresién tal co-
mo anteriormente se define, comprenue retirar e; matericl -

de cubierta desde la estructura de refuerzo longitudinel en

una corta distancia desde cada extremo del material para co

rreas, colocar los extremos de las estructuras de refuerzo

desorovistas de cubierta en relacién yuxtapuesta por los --

.~ e
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| prende hilos éimples o compuestos,‘rétorcidos. ¥l tejido -
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extremos, aplicar una capa de tejido de wnidn, tal comd - -
agui se define, con los miembros de urdimbre paralelos a la
varte longitudinal del material para correas para situarse
sobre los extremos, aplicar material,ée cubricidn ¥ curar o
vulcanizar el éonjunto. o
Un "tejido de unién" es definido como un tejido
que {iene una élevada resistencia a la tracci5n en la direg

cidn de urdimbre juntamente con una ondulacidn o torsidn uu

ficiente para absorber fuerzas de comprecidn en la direccidy -

de urdimbre,

¥1 tejido de unién puede coﬁprenéer un tejido pa-
ra eorreas de fextura de gasa de'vuelta que tiene una reacig
tencia de urdimbre igu=l o ma&or oue la reuistencies de ur--
diﬁbre del material para carfeas y suficiente ondulacidn en
la urdimbre para sbsorber fuerzas de cOmpresiéh; No phstan—
te, de modo breferibie, el tejido de uniénvcémprende un te-

jido que sustanciélmeﬁte carece de'tfama yﬁla'urdimbre coln-

puede ser realmente exento de trama o puede tener losz hilos

de urdimbre empotrados en una matriz flexible o puede ser -

un tejido de cordoncillo para'cﬁbiertas de neuméﬁico que ——
comprende hilos de urdimbre compuestos.manfenidos conjuntaw-
mente mediante una trama ligéra que estd separada aapliamen
te (por ejemplo 8 cabos por 10 cm), ¥l tejido para cordonci
1105 de neumdtico puede ademis ser recabigrté'con un mete-
rial de matriz flexible, _

| Freferiblemente, una capa de tejido de unidn es -
aplicgda por gncima'y una capa de tejido de unién es aplicg
da por debajo de la estructura de fefderzo longitudinal, --

Preferiblemente,la resistencia de urdimbre combinede de 1los

NN (Tl

PR N
) .

R

(R



10

15

¢ oevy

te c¢
4

30

nam. 5

Hoja

dos tejidos de unidn es igual o mayor que la resistencia de

urdimbre del material para correas no unido.

Preferiblemente, un aéhésivo o un inductor de ad-
herencia es aplicado a las superficies de la estructura de
refuerzo antes de colocar los extremos uno junto con otro -
y/o después de colocar los extremos uno junto con otro y-an
tes de aplicar el tejido de unidn. Ademds, se puede aplicar
una delgada capa intefmedia de material elastdmero a la es-
tructura de refuerzo para gue e sitde sobre el empalme an-
tes de aplicar el tejido de unidn. . )

Ademds de absorber compresidn en la direccidn de
la longitud de una correa, si la capa es un tejido de textu

ra de gosa de vuelta, deberd contener tarbién ondulacidn de

trama para ser capaz de absorber la compresidn en la direc—

cidn transversal, de modo que se éuede hacer gue la correa
adopte una foras de cubeta en seceidn traneveraal.

Los extremos del material para correas a uair pue
den ser cortados para formar un empalme de cola de pescado
(es decir salientes intercaledos) o pueden_ser,cortados en

direccién paralela a la urdimbre para formar una onidn a %2

-pe, ¥referiblemente los extremos son cortados al seszo pare

proporcionar una longitud de unidn mayor oue la anchura del
material para correas ¥y un éngulo de sesgo preferido es de
60+ con respecto a la‘longifud,del'material para correas,

Fl empalme mon‘tado puede ser ajustado en una pren

sa portatil de material para corréas;'y se pueden aplicar .-

pinsas de sujecidn para mantener 1osvextremos en contacto -

yuxtapuesto por los extremos antes de cerrar la prensa, Fn

el caso de un material para correas de poli(cloruro de vini

lo) o de un material para correas que tengs una matriz de -

23116
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las platinas mientras estédn calientes,'permite que la co- -

) urdlmbre y el empalme a tope se encuentra en un éngulo a -
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poli (cloruro de viniio) para la estructura de refuerzo lon
gitudinal y cubiertas de caucho, la prenéa es enfriada an--
tes de abrir,

¥l material para cublierta puedé ser retirado por

medios mecdnicos, es decir por corte o mediante utilizacién

de una cuchilla caliente, o utilizando calor para efectuar®
exfoliacidén de capas del maﬁerial, Fn el caso de material -
para correas de poli (cloruro de vinilo) o material para co
rreas oue.tenga una matriz de poli (ploruro de vinilo) para
la estructura de refuerzo 1ongitudinai, el:caleptémiento en

tre platinas sujetas ligeramente seguido por la apertura de

blerta ¥y cualesqqiera.capasﬁde refuerzo de trame sean exfo-

lindas haele atréds, despuds de 1o cual éstas pueden ser cor.

tadas para exponer la estructure de refuerzo longitudinal - |

para efeétuar ia ﬁnién; Preferiblémente, el material de cu-
bierta y las capas de refuerzo transversales son cortados -
hacia atrés en un éngulo con respecto a la superflcle de la
estructura de refuerzo para formar un borde biselaao. Un dn
gulo preferido de corte hacia atrds es de 459,
Prefefiblemente; los extremos estdn en contacto a

tope en la forma de un simple empalme a tope paralela a 1a

través de material para correas, .. AN
Otros aspectos del 1nvento resultaran eviuentes -
partir de la siguiente descrlpclon de una operacidn de unidn
de materlal para correas solo a titnlo de ejemplo y en rela
cidn con los d;bujos esqueméﬁlcos que-' ' '7 '
. En la flgura 1 muestran una vista lateral desple-

zade de un empalme, ¥y

L I TR IS IR SO
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En la figura 2 muestra una vista en planta del ~-
miemo empulme,

21 material péra correas mosirado couprende una -~
carcasa de refuerzo 1, una cubierta de caucho superior 2 y
wna cubierta de caucho inferior 3. Ia carcasa de refuerzo -
coxprende una estructurs de refuerzo longitudinal 4, a-SA-J
béf un refuerzo de urdimbre, formado'por wa o mds delgadas

ldminas superpuestas de material, cada una de las cuales —-

. coniprende una pluralidad de fildmentos continuos paralelos

de nylon intimamente empaquetados entre si e impregnados --
con un meterial de matriz de poli’ (cloruro. de vinilo) que -
azlutina la estructura 4, Dos lﬁminaé similares 5 de nmate-—

rial son aplicadas una por encima y une por debajo de la es

" tructura 4 extendiéndose los filomentos en el sentido de la

trame para proporcionar résiatencia‘transversal el material |
para correas, EFl conjuﬁté de'capas'ae refuerzo y de cubier-
ta8 es fusionado conjuntemente, Una plenz descripeidén del -
maberial para correas se da en la memoria deaeripfiva de la
solicitud de patente del Reino Unido,'témbién pendiente, nd

mero 17,174/75 presentada con fecha 25 de sbril de 1975 por

'la ﬁresente solicitante, Asi, el material para correas com-

prendfa un espesor de 8 mm consﬁr&iﬁb a la especificacidn -
normalizeda 315 KN/m. Comprendfa dqs 1léminas de refuerzo —-
longitudinales de 1,050 mm de anchura:cadé una de las cua--
les estaba formadé pSf'un'canjunt5.d§ 2.853‘caﬁos>de hilo -
para cubiertas de neumdtico de nyion de 94 tex. (140 fila—m
mentos por hilo) lo que p50porcionaba p6r lo tanto en total
399.420 filamentos de 0,67 tex., en una lémina de distancia
regular entre cabos que estaba encapsulado con plastiéol de

poli (cloruro de vinilo) hasta un nivel de 300% basado en -

1
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‘el peso de los hilos, La formulacién de plastisol era:

Horvinyl P10 (marca comercial de la Norsk Hydro Co) . 100
Ftalato de diisooctilo . . . . ; e e v s s s« e s o 45
F4alato de Q181310 « v 2 v v v e b e h e b e e a0 10
Perdxido de Aicumilo o o o o oo 4 5 s 6 6 0w 0 0 oo 1

Sulfato de plomo tribdsico v v v v v & v v 4 0 o . e . 5

ReSOI‘Clna.2...........'-..‘-‘-.-..7,5.

Hexametilen~tetremina . . . « o « o o v o 4 o0 4 o . 4,5

Priton X45 (marca comercial de Rohm & Hass) 4 & « o & 2

Une ldmina de refuérzo de irama transversal simi-
lar fue aplicada a cualguiera de los lados del refuerzo lon
gitudinal, Fota ldmine de trame tenis 951 cabos de hilo de
nyldh de 94 tex (140 filamentos pbr hile) por -eada 1.050 mm
de anchura, Se aplicaron oublertas de caucho natﬁiél pera -
formar el conjunto de material para correas.

Para efectuar la unién, los extremos de material

para correas a ccnectar fueron cortados en un éngulo de ses

go de 60¢ segin se muestra en la figura 2. Luego cada extre |

mo cortado al sesgo fue tratado colocando en una prensa ca-
licnte de mancrs que 97 mm he material para correas fgo cu-
lentado con presién de contacto a 150¢C durante 15 minutos,
Tes.ués la prensa fue'abiefta, ¥ las ocapas de cubierta 2 y

3 asi como 1as capas de refuefzo de trama 5 fueron elimina-
das por. exfolluclén desde la estructura ae refuer o longitu

dinal 4, Las cubiertas exfoliadas 2 T 3y las capas de rew-

.fuerzo de trama 5 fueron luego cortadaa a 95 mm desde el ex

tremo del material para correas para dejar un labio exfolia
do de 2 mm, 7
Una placa fue -colocada bajo las capas de trama 5

por turnos para evitar deterioro para la estructura de ree-

23116,
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fuerzo 1onaitud1na1 ¥ las. capas de cublerta \\3'3 ¥ luego
las capas de trama fueron cortadas a medida a: 459 ¢on res-~
pecto a la superficie del materlal pa{? correa Se”un se - -

~,
O~ Ia
o . F IS

muestra en la’ flﬂura 1, ,‘7"'1 B G >

,‘WN

Wl refuerzo de urdlmbre expuesry4'fue °°1°C°d° -
) W

en una prensa caliente entre placas recublruds con pollfeJ -

trafluoretlleno a 16090 y a*baga presffw durante 5 minutos

para consoliddr el conjunto, smendo enfriada la prensa an-_

‘ .
Tty

tes de ahrir._”_ AT L
Ambos lados del refuervo de urdlmbre 4, 1ncluyen~

do la secclon de 2 mm de profundidad por debajo del labio -

t

dé las cublertas 2 y 3, fueron recubiertos con una ‘capa 8 -'-?7’

de Chemloek 220 (marca camercial de la Hughson Chemical e |

0o.), & une distancia de 15 mn mzia a.lla del borde biJelado,

y dejados secarse, ~3 - ~', . ‘";1_-;”

Los dos extremos 6 ¥ 7 de mater;al para correas -
fueron reunldos a tope y oe aplicaron pinzas para mantener
un contacto yuxtapuesto por los extremos. Una lémlna de 0,5
mm de. esoesor de cuerpo compuesto ‘de acabado 9 (un cuerpo
compuestc de gaucho SBR/caucho natural gue 1ncluye tamblen

agentes de curado usuales) fue aplicada a cada lado del em-

-palme de un moda izual para situarse sobre el empalme a to-

pe ¥ extenderse alrededor de 10 m mds allé de los bordes - |

biselados de las cubiertas 2 y 3.

Un tejido ‘de cordonclllo para cubiertas de neumd-
tico Que ccmprendia una urdimbre de_cordonclllos de nylon -
2/140 tex con 95 cabos por 100 mm, teniendo cada cordonci--
1lo una torsién de 370 vueltas por:metro (en 2) (metro, di-
reccidén de tofsién_z) en los simples y 370 Queltaa por me--

tro (en 8) en el pliegue, ¥ una trama de hilos cortédqs hi-

_ POOR
'QUALITY
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lados de 20-21 tex para proporcionar una resistencia de ur-
dimbre resultante de 200 &N ﬁ fue'cortadé parsa propofcionar
una lbngitud de 160 mm que fue éplicada sobre el empalme pa
ra proporcionar‘gl f%jido de unidn 10 con los miembros de ~
urdiﬁbre dispuestos paralelamente a la longitud del mite- -
rial para correas, ILiminas 11 y 12 de material de cubierta’
de cauchd ﬁo curado fueron aplicadas luego para producir el
empalme del mismo espesor que el material para correas y el
conjunto fue colocado en una pfensa‘portéti} caliente de mng.
terial para correas. las condiciones de prensado fueron de

483 1/m®

sa s dejaron enfriar antes de abrir la prenea.v

¥ 14090 durante 30 minutos. Il empelme y la pren-

Como una alternatiVa al simple empalme a ﬁope di~-

recto entre los extremos de las.estructuras de refuerzo- de

rara formar un empalme de cola de pesoado u otra disnos;clon
bien conocida.

Una o mis capas de tejido de unién pueden ser uti
lizadas, y éstas pueden estar por encima, por debajo o tan-
to por encima como por debajo del refuerzo de urdimbre lon-
gitudinal, h |

Ia capa intermedia de caucho puede suprimirse, o
pueden utilizarse materiales éompatiblgs al%ernativoéitales
como el material de matriz de pbli (élofuro de ;inilo).

' Un tejido de material para correas que tiene sufi
ciente ondulzcidn para absorber.fue#za de camprés;én al fle
xionar el empalme en servicio puede sef utilizado en lugar
del tejido de.cordoncillo para cubieftas de neumdtico des——
erito que ébgsrbg compresidén debidbvé'lg torsidn. Se ha en-

contrado que tejidos de cordoncillo para cubiertas de neumd
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cias de 80~100 por cien.

.| tura de refuerzo longitudinal en una corta distancia desde

Hoja nim. 11

L$ico que son disefiados para fuerzas de compresidn asi como
también para fuerzas de traccidn, provorcionan cmpalmes fle

xibles de altp eficacia de empalme y se pueden lograr eficg

REIVINDICACICNES

Los puntos de invencidén propia y nueva'que se pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidén en Esgpafa, por VEINTE afios, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

18.~ Un método de unir dos extremos de material
para correas de transmisidn que tiene una capa de material
de cubierta y una estructura de refuerzo longitudinal resis
tente a la compresidn tal como anteriormente se define, ca-

racterizado por retirar la capa de cubierta desde la esirug]

cada extremo del material wara correas, colocar los extre—
mos de estructura de refuerzo no cubiertos en relacidén yux
tapuesta a tove por los extremog, aplicar una capa de teji
do de unidn tal como se define en 1o que antecede, con los
mieambros de urdimbre paralelos a la longitud del material
para correas, con el fin de situarse sobre los exiremos,

aplicar material de cubricidn, y curar y vulcanizar el con-
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l-junto.

28,~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn
18, caracterizado porgue los extremos de la estructura de
refuerzo son colocades en contacto yuxtapuesto por los ex~
tremos.

8,- Un método de acuerdo con la reivindicacidn

18 o la reivindicacidn 28, caracterizado vorque se aplica
adhesivo a la estructura de refuerzo antes de la aplica-
eién del tejido de unidn.

, 48,- Un método de acuerdo con la reivindicacidn
18, o la reivindicacidn 22, caracterizado porque se aplica
un inductor de adherencia a las superficies de la_estructg
ra de refuerzo antes de aplicer el tejido de unidén.

58,- Un método de acuerdo con una cuzlquiera de
las reivindiceciones 12 a 48, carzcterizado pergue la capa
cintermedia de material elastdmero es aplicada a la estruc-
tura de refuerzo antes de la aplicacidn del tejido de
unidn.

62.- Un método de zcuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 52, caracterizado porgue el enm-
palme montado es cuiado en una prensa portdtil de material
para correas.

78.- Un método de acuerdo con la reivindicacidn
6¢, caracterizado porgque la prensa es enfriada antes de su
apertura.

82.~ Un método de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1% a 78, caracterigado porque se reti
ra naterizl de cubierta a partir de la estructura de re-
fuerzo calentando el material para correas con el fin de

efectuar exfoliacidn de le capa de material de cubierta.
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- ge,~ Un método de unir dos extremos de material
para correas de transmisidn.

Tal y como se ha descrito en la Hemoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompaZan y para
los fines que se han esnecificado.

Esta Memoria constn de trece hojag ecgeritos & méd
guina por una sola cara.

Madridg1 0611577

P.A.
Alberto de Elzabwmry
P
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