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MEMORIA DESCRIPTIVA
Esto invento so rofioro a un dispensador do va- 

poros do material sólido volátil; quo oomprondo un conte­
nedor para alojar dicho material que ticno un fronte 
abiorto y en su parto media una porción do cubo que omor- 
go de la cara oxtroma intoma opuosta al fronto abierto 
del contenedor hacia su fronto abiorto y proporciona on 
su interior un alojamiento; y una tapa para ol contenedor 
provista do medios do espiga quo oomprondon patillas elás­
ticas quo son inscrtables en el alojamiento con lo quo la 
tapa puede ser mantenida en posición corrando ol fronto 
abierto o soportarse ajustablomcnto on posición elevada 
verticalmento espaciada con rospocto al contonedor.

Un dispensador do esto tipo se ha dosorito on 
la patonto estadounidense núm. 2.765*951 do W.H.Whoolor. 
Un disponsador similar on donde la parod do la porción do 
cubo sobrosalo do la cara interna do la tapa y los modios 
do vastago sobresalen do la cara oxtroma interna dol con­
tenedor opuosta a su fronto abiorto so describo on Gorman 
Offenlengungssohrift 25 21 464 do CIBA-GEIGY A.G.; publi­
cada ol 29 do abril do 1976.

En ninguno de ostos dispensadores conocidos 
existo ol firme empoño entro la pared dol oubo intomo y 
las patillas do la tapa o contenedor. En el disponsador 
Whoelor, la presión accidental sobro la tapa variará ol 
cspaoio entro tapa y oontonodor on la posición abierta.
En la Germán Offonlogungsschrift, antes citada, la cone­
xión entre la tapa elevada y el contenedor abierto no os 
muy firme, encontrándose en una posición bamboleanto.



Los goles do tratamiento dol aire dol tipo dos 
crito on la patonto ostadounidonso n3 2.691.615 y así co­
mo otros materiales de tratamiento del airo proporcionan 
medios efectivos para la introducción gradual en ol aire 
de componentes volátiles de tratamiento del airo tales 
como componentes refrescantes y que contrarrestan el 
olor. En el envasado de estos materiales volátiles para 
uso oomoroial os deseable utilizar dispensadores quo 
proporcionan una adocuada rotonoión dol material, que 
sean atraotivos y de simplo construcción y lo que es más 
importante# quo proporcionen un mecanismo efectivo para 
controlar y variar la velocidad de evaporación del ma - 
torial de tratamiento del airo durante el uso, al tiempo 
quo impidan la pórdida do material durante periodos do 
no uso. Tambión es deseable quo ol matorial do tratamien­
to dol airo pueda introducirse fácilmente on el dispen­
sador y quo ol residuo goneralmonto inatractivo del gol 
consumido quode sustancialmonto ooulto a la vista.

Asi pues# un primer objeto do osto invento con­
sisto on proporcionar un dispensador en donde la tapa 
que sirvo como medio de cierre puode ser soportada fáoil 
y firmamento en posiciones vertioalmonte regulablo con 
respecto a la base del contenedor do modo que proporcio­
ne un cierre oómpleto o grados variables de apertura pa­
ra ol ostreoho control do la emisión de material volati- 
lizable.

Al propio tiempo el dispensador dobe proporcio­
nar todos los demás pre-roqnisitos antes expuestos do un 
dispensador aceptable on forma satisfactoria.



Otro objeto consiste en formar el dispensador 
en tándem de dos o más unidades interooneotadas para pro­
porcionar una mayor flexibilidad de empleo.

Estos objetos se obtienen en un dispensador 
del tipo inicialmente descrito que se caracteriza! de 
conformidad con el invento* por las características de 
que el alojamiento comprende dos paredes enfrentadas que 
tienen porciones dobladas! desde la proximidad del fren­
te abierto antes citado* interiormente hacia el centro 
del alojamiento y terminan en bordes transversales inter­
nos a una distancia determinada del plano en donde se 
dispone la cara interna extrema del contenedor* mientras 
que las pastillas presentan cada una* en una superficie 
de éstas enfrentada hacia la poroión contigua de pared 
doblada hacia dentro* un medio fiador por lo menos que 
sobresale de la superficie de Ha patilla y apto para 
empeñar el borde transversal de la porción de pared con­
tigua doblada hacia dentro del alojamiento.

La superficie externa de cada una de las pati­
llas comprende* de preferencia* un primer medio fiador 
y contiguo a éste por lo menos un segundo medio fiador 
adicional dispuesto a mayor distancia de dicha tapa que 
el primer medio fiador* el empeño positivo de dicho pri­
mer medio fiador y el borde transversal de cada una de 
las porciones de pared dobladas haoia dentro efectúa el 
cierre de la tapa sobre el contenedor y el empeño posir* 
tivo de cada segundo medio fiador contiguo y el borde 
transversal de oada una de las porciones de pared dohlai- 
da haoia dentro proporciona una posición elevada de la



tapa con respecto al contenedor; permitiendo de este modo 
que los vapores de substancia aotiva escapen de éste.

Una sección de cada una de las patillas por de­
bajo de cada segundo medio fiador oontiguo está ahusada 
hacia abajo. La superficie de cada patilla entre los pri­
meros medios de fiador y cada segundo medio fiador suce­
sivo puede estar elevada para facilitar la cesión y 
compresión de las patillas. En el alojamiento pueden dis­
ponerse medios de tope en posición intermedia y paralela 
a los bordos transversales de las póroiones de pared do­
bladas hacia dentro para limitar el movimiento elástico 
hacia dentro de las patillas de modo que; cuando las pa­
tillas se encuentren en la posición más próxima permisi­
ble entre si; los segundos medios do fiador no puedan za­
farse fácilmente# en dirección ascendente; de las porcio­
nes de pared dobladas hacia dentro.

El alojamiento presenta; de preferencia; una 
pared externa extendida hacia arriba y la tapa presenta 
una canal que circunda las patillas; disponiéndose la 
pared extendida y la canal entre si do modo que empeñen 
de forma sellante cuando la tapa se enouentre en posioión 
cerrada sobro el contenedor.

El contenedor puede ser alargado por ambos la­
terales de la porción de cubo y pueden preverse medios 
d^jbonexión en un lateral mayor del oontenedor para unir­
le un segundo oontenedor gemelo.

Do este modo se obtiene un control máximo de 
la velocidad de evaporación del material de tratamiento 
del aire; proporcionando trayectorias para la liberaoión
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sin obstáculos de componentes volátiles ligeros y pesados 
del material de tratamiento del aire a travép de la aber - 
tura circular que se encuentra entre el borde del contene­
dor entorno del frente abierto y la tapa. Para contrarres- 

5. tar de forma suficiente el olor para la mayor parte de las 
exigencias convencionales solo se requiere una pequeña 
apertura de la tapa. Debido a la gran abertura del frente. 
el interior del recipiente es fácilmente aooesible para 
el material de tratamiento del aire y la carga de mate - 

10. rial en el contenedor se simplifica en gran manera. La re­
lación entre la tapa y el contenedor y la necesidad de pro­
porcionar solo una pequeña apertura de la tapa durante la 
operación permite una máxima ooultaoión de cualquier resi­
duo de gel inatractivo. Como característica opcional pue - 

15. den formarse en tándem dos o más de las unidades dispensa­
doras individuales en forma que oonservenjlas propiedades 
básioas de las unidades individuales al tiempo que propor­
cionen un oonjunto apropiado y atraotivo para contrarres­
tar olores en grandes áreas cerradas.

20. Para la realización de ouanto antecede y de
otros objetos que puedan surgir más adelante# el presente 
invento relata la construcción de un dispensador para ma­
terial de tratamiento del aire tal oomo se define en las 
reivindicaciones adjuntas y tal oomo se describe en esta 

25. descripción tomada junto con los dibujos que se aoompañan# 
en los que:

La figura 1 es una vista en planta por arriba 
de un dispensador de unidad gemela de este invento con la 
primera unidad (superior) presentando la tapa en posioión



y la seguida unidad (inferior) con la tapa extraída para 
exponer el interior del contenedor y la vista interna de 
la tapa separada.

La figura 2 es una vista lateral en perspectiva 
y en despiece del dispensador mostrado en la figura 1.

La figura 3 es una vista en planta por debajo 
de una de las dos unidades del dispensador de unidad geme 
la de la figura 1, cuya unidad se ha separado de su gómen­
la.

La figura 4 es una vista de perfil en alzado y 
en despieoe del dispensador.

La figura 5 es una vista en alzado del extremo 
del dispensador opuesto al mostrado en la figura 4 y oon 
la tapa en posioión operativa.

La figura 6 es una vista en seoción longitudi - 
nal del dispensador tomada por la linea VI-VI de la figu­
ra 5 oon la tapa en posioión cerrada, mostrándose una po­
sición operativa de la tapa oon lineas d&biles.

La figura 7 es una vista en alzado lateral par­
cialmente seooionada que muestra el dispensador oon su 
tapa en posioión operativa y

La figura 8 es una vista en seóción transversal 
del dispensador tomada por la linea VIIL-VIIII de la. fi - 
gura 6.

Tal como se representa en las figuras 1 y 2 do 
los dibujos* el dispositivo dispensador comprende un con­
tenedor de baso 10, generalmente de configuración tubular 
y un cierre o tapa 12 oon una oanal perifórioa 14 apta 
para recibir y empeñar ajustadamente una aleta 16 apropia



damente dispuesta en la periferia interna superior del con 
tenedor 10# El encaje entre la oanal 14 y la aleta 16 pro­
porciona un oierre completo entro el oontenedor 10 y la 
tapa 12# Opoionalmente, la tapa 12 puede contener una oa­
nal central 18 apta para recibir una aleta dispuesta en 
forma correspondiente (figura 6) que se forma por.la pro­
longación de la pared externa 17 de una porción de cubo 
que proporciona un alojamiento 22 en el oontenedor 10. El 
empeño sellado de estos últimos medios sirve para eliminar . 
la evaporación del material de tratamiento del aire a tra­
vés de la apertura del alojamiento 22 cuando no se enouen- - 
tra en uso dicho dispensador.

Tanto el contenedor 10 oomo la tapa 12 esta - 
rán formados cada uno* generalmente* por un cuerpo unita - 
rio de material plástico moldeado. Si bien estas partes se 
obtienen preferentemente de polietilono; polipropileno o 
cloruro do polivinilo* se entenderá que podrán utilizarse 
diversos moldes de plásticos aparte de I03 citados y que 
las partes podrán formarse oon el mismo material plástioo 
o distinto.

El oontenedor 10 está provisto con el alojamien­
to 22 dispuesto generalmente en el centro* antes citado* 
apto para recibir patillas 24A y 24B que so encuentran 
dispuestas en el centro y sobresalen del interior de la 
oara interna 26 de la tapa 12 y penetran en el interior . 
del contenedor 10. Las paredes enfrentadas 17 del aloja - 
miento 22 so proyectan hacia arriba a partir de la pared 
extrema interna 19 y presentan porciones 21 dobladas desdo 
el frente abierto del contenedor ID hacia dentro y termi^



5.

10.

15.

20.

25.

nan en Boooiones do pared extendidas haoia dentro 28) 29 
que tienen bordes transversales internos 30) 31. El espa - 
ció interior 32 del contenedor 10 alrededor de la porción 
de cubo sirve como un recipiente para el material do tra# 
tamiento del aire. Opcionalmente) el alojamiento 22 puedo 
presentar un travesado 34 (figura 8) con el fin de alinear 
las patillas 24A y 28B y oontrolar la flexión de óstas.
Oon la realización de este oontrol) el travesado 34 hace 
más dificil la oomplota separación de la tapa 12 durante 
la actuación del dispensador. Este control es ventajoso por 
cuanto evita que los niñost animales domostioos y simila - 
res tengan fáoil acceso al material do tratamiento del ai­
re. . ,

Si bien no se reprosonta) las patillas pueden 
comprender dos miembros rectos siendo la distancia entre 
éstos inferior a la distancia entro las paredes del alojan 
miento. De esto modo el empeño resultante de la presión 
haoia el exterior ejercida por las patillas elásticas con­
tra las paredes del alojamiento sirvo para disponer y man­
tener la tapa en diversas distanoias verticalmente espacia 
das oon respecto al contenedor. Sin embargo) de este modo 
no se obtiene un empeño de bloqueo.

Una técnica de posicionado más positiva y segu?- 
ra) preferida para los fines de este invento) se propor - 
ciona por medio de las patillas elásticas 24A y 24B tal 
como se ilustra en las figuras 2 y 4. Asi pues) las pati­
llas 24A y 24B se forman do modo que cada una posoa un 
primer medio de fiador 36 y un segundo medio do fiador 38) 
con muosoa) dispuestos a uns distanoia predeterminada ppr



debajo del primor medio de fiador citado 36 (cuando la ta-? 
pa se encuentra en la parte superior). Los primeros medios 
de fiador 36 se disponen a una distanoia tal a lo largo do 
las patillas 24A y 24B* respectivamente* que cuando son em­
peñados por las secciones de pared 28 y 29 la tapa 12 esta­
rá en una posición completamente sellada sobre el contene­
dor 10 (figura 6) sin libertad alguna de movimiento ascen­
dente. Do forma correspondiente* los medios de fiador 38 so 
disponen a una distanoia tai a lo largo de las patillas 
24A y 24B que ouando empeñan do forma positiva las seccio­
nes de pared 28 y 29* respectivamente* la tapa 12 quedará 
bloqueada en una posición vertical elevada con respecto al 
contenedor 10 (o viceversa* vóase la figura 7) para permi­
tir la evaporación del material de tratamiento del airo.Tor 
consiguiente* la relación (y-x) representada en la figura 
4 representa la distancia de elcvaoión de la tapa 12. Obvio 
es decir que pueden proporcionarse más de dos medios do 
fiador vertioalmento espaciados* a lo largo de la longitud 
de las patillas* para permitir el bloqueo de la tapa 12 en 
una serio de posiciones distintas vorticalmente espaciadas. 
Las patillas 24A y 24B son elásticas para facilitar su oom 
presión para la inserción en el alojamiento 22 y su extrao 
oión de &ste. La sooción terminal do las respectivas pati­
llas 24A y 24B* o sea, la distancia entre sus extremos li­
bres y los medios de fiador 38* ostá -preferentemente ahu­
sada hacia el extremo libro* siendo más ancha on los mo - 
dios do fiador últimamente citados para facilitar la inser 
ción y compresión de las patillas. Asimismo* la sección 
do patilla entro dichos primeros y segundos medios de fia -
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dor 36 y 38 está preferentemente realzada para formar una 
proyooción 39 que facilite la liboración y opmpresión do 
las patillas 24A y 24B durante el movimiento del segundo 
fiador 38 al primer fiador 36.

5. B1 dispensador de este invento puede incluir di-*
versas características opcionales. Por ejemplo; las figu - 
ras 2 a 4 ilustran la presencia do miembros de soporto 40 
solidarios en el extremo 42 que faoilitan el posioionado 
multi-direoolonal del dispensador; por ejemplo; el dispend­

io. sador puodo erguirse sobre el extremo en una posición ver­
tical estable además de su posición horizontal convencio­
nal. Debo hacerse oonstar que la apertura de la tapa 12 
puede obtenerse oon faoilidad oomparablo independientemen­
te de la forma en que se disponga el dispensador. Asimis - 

15. mo; en cualquier posición queda expuesta al aire la totali­
dad del área abiorta circular entro ol contenedor 10 y la 
tapa 12. Según so aprecia en la figura 5 el extremo opues­
to 44 del oontonedor 10 está desprovisto de estos miembros 
de soporte. Alternativamente ambos extremos 42; 44 pueden 

20. formarse oon o sin ostos miembros do soporte; siendo obli­
gada la disposición horizontal del dispensador en la au - 
sencia total de miembros de soporto. Por otra parte; la 
superfieie plana suporior 46 de la*tapa 10 permito la pre­
sencia do un número virtualmente ilimitado de diseños grá- 

25. fíeos; calcas; etiquetas y similares. Otra característica 
opcional so aprecia en las figuras 1 y 3* De este modo 
el dispensador se produce en tándem comprendiendo dos o 
más unidades individuales unidas a través de medios do 
vinculaoión 48. Este dispensador en tándem es un vehículo
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atractivo y compacto para contrarrestar los olores en gran­
des áreas cerradas en donde un solo dispensador seria in - 
suficiente para realizar el trabajo y en donde resultaría 
antiestética una multiplicidad de unidades individuales.

5. Se prefiere que los medios de enlace 48 sean rompibles pa­
ra facilitar la separación da las unidades individuales 
en donde sea deseable. La unión do las unidades individua­
les puedo llevarse a oabo de forma diversa, tal como la 
indicada generalmente en las patentes estadounidenses núms. 

10. 3.520,439 y 3.651,976 en donde la configuración de la uni­
dad múltiplo se prepara en una sola Oporación do moldeo.

Más concretamente, la operación del dispensador 
de esto invento implica la completa separación del conte­
nedor 10 y tapa 12 para facilitar la carga del depósito 

15. 32 con material de tratamiento do aire. Por ejemplo, el
gol de tratamiento del aire (patente estadounidense núm. 
2.691.615) y otro material do tratamiento dol aire sólido 
se vierte on forma liquida en el ddpósito 32 y se deja quo 
solidifique. Asimismo, puedo utilizarse un vehículo sóli- 

20. do de tipo esponja que solo requiere presionar la esponja 
para que entre en posición. Según se representa on las fi­
guras 6 y 7) las patillas 24A y 24B do la tapa 12 so inser 
tan en el alojamionto 22 hasta que establecen contacto 
con las secciones de pared 28 y 29.

25í Debido que la distancia entro las secciones do pa­
red 28 y 29 os inferior a la distancia entre las patillas 
24A y 24B, estas patillas serán comprimidas y al sor em - 
pujadas adioionalmente hacia abajo permanecerán en posi - 
oión comprimida hasta que los medios do fiador queden om-



peñados. Luego ceden las patillas 24A y 24B bloqueando de 
este modo la tapa 12 en una posioión de sellado sobre el 
contenedor 10. De este modo no se produce evaporación del 
material de tratamiento del aire. La figura 7 ilustra el 
dispensador en operación para contrarrestar el olor. De 
este modo las patillas 24A y 24B que se extienden en el 
alojamiento 22 del contenedor 10 son comprimidas manual - 
mente liberando la tapa 12 de su posioión cerrada y puede 
elevarse hasta que las secciones de pared 28 y 29 empeñen 
los medios de fiador 38. La cesión de las patillas 24A y 
24B bloquea la tapa 12 en la posición abierta elevada re­
presentada en la figura 7 para la emisión de material de 
tratamiento del aire. Debe hacerse constar que. con vamos 
fiadores en cada patilla el usuario puede determinar la 
distancia de elevación de la tapa 12 que mejor acomode sus 
necesidades particulares y la naturaleza de su material de 
tratamiento del aire. En vista del efioaz funcionamiento 
del presente dispensador resulta normalmente adecuada una 
apertura vertical de solo 2 o 3 milímetros para oontrarres 
tar de forma satisfactoria el olor. Cuando se desea volver 
a oerrar el dispensador se presiona hacia abajo la tapa 
de modo que las patillas 24A y 24B sean comprimidas de nue 
vo y desciendan hasta que las secciones de pared empeñen 
los medios de fiador 36. La cesión resultante de las pati­
llas 24A y 24B bloquea la tapa 12 en posioión sellada. La 
separación completa de la tapa 12 se lleva a cabo levantán 
dola oon la compresión manual de las patillas 24A y 24B 
hasta que los medios de fiador 38 se zafan de las seccio­
nes de pared 28 y 29. Sin embargo; tal como se ha indica-



do anteriormente# la separación oompleta de la tapa 12 no 
es deseable desde un punto de vista de seguridad# ni nece­
sario durante el funcionamiento. Asi pues# el travesano 
34 es de anohura tal que impide el que las patillas 24A y 
24B se cierren lo suficiente para zafar el fiador 38 de 
las seociones de pared 28 y 29 al proocderse a la eleva - 
o ion de la tapa 12. Por consiguiente se requiere el esfuer­
zo manual para separar por completo la tapa 12.

Según se ha indicado anteriormente# la emisión 
del material de tratamiento del aire puede verse afectada 
de formas diversas. Por ejemplo# cuando el dispensador se 
encuentra en posición vertical la emisión puede producir­
se como resultado de las corrientes de aire de convecoión 
que soplan a través de la superficie del material de tra­
tamiento del aire. Además# la abertura entorno de todo el 
perímetro del oontenedor permite el escape ascendente sin 
obstáculos del vapor de agua y de los oomponentes voláti­
les ligeros y el escape hacia abajo comparablemente sin 
obstáculos de los oomponentes volátiles pesados. Este mo­
vimiento orea# en efecto, una zona de presión reducida en­
tre la tapa y la superficie del gol croando# por consi - 
guíente# un movimiento in situ del aire. De aquí que el 
dispensador no precisa depender solamente de la convección 
térmica convencional del aire y vapores.

So entenderá que la tapa 12 y el oontenedor 10 
pueden abrirse y extenderse o descender y cerrarse un gran 
número de veces antes de que so oonsuma el material de 
tratamiento del aire# la evaporación progresará únicamente 
cuando el dispensador esté abierto y se interrumpirá cuan-
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do el dispensador esté oerrado. Cuando se utiliza un gel 
la evaporación progresiva hace que se encoja la masa de 
gel para formar un residuo inatraotivo. Sin embargo, el re 
siduo queda virtualmente oculto a la vista como resultado

5. de la pared lateral y paredes extremas de la tapa y de la 
neoosidad de establooer solo una apertura muy reduoida 
con el fin de exponer el material de tratamiento del aire 
a las corrientes do aire. Otras ventajas importantes del 
presento dispensador incluyen el máximo control y variabi- 

10. lidad de la velocidad do liberación dol material de trata­
miento del aire, una construcción atraotiva simple y faci­
lidad de introducción del material do tratamiento del ai - 
re.

REIVINDICACIONES
15. Descrito el objeto del presente invento se de -

claran nuevas y do propia invención las siguientes reivin­
dicaciones oon prioridad de la solicitud de patente norte­
americana núm¿ 619.274 de 3 de octubre do 1975.

1.- Perfeccionamientos en dispensadores do 
20. vaporos de matoriales sólidos volátiles del tipo que com­

prenden un oontenedor para alojar dioho material que pre- 
s:enta un frente abierto y en su parto media una porción do 
cubo que omergo de la cara extrema interna opuesta a dioho 
frente abierto del citado contenedor hacia su frente abier- 

25. to y proporciona un alojamiento, y una tapa para dicho oon­
tenedor oon medios de vástago que comprenden patillas elás­
ticas que se prolongan de ésta y son insertables en dicho 
alojamiento, oon lo que dicha-tapa puedo mantenerse en una 
posición que oierre dicho frente abierto o quede soportada
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5.

10.

15.

20 *

do forma regulable en posición elevada y osppoiada vorii - 
cálmente oon respecto a dicho contenedory caracterizados 
porque dioho alojamiento comprende dos paredes opuestas 
con porciones dobladas a partir de dicho frente abierto 
interiormente haoia el centro de dicho alojamiento y ter - 
minan en bordes transversales a una distancia determinada 
del plano de dioha cara extrema interna de dicho contene - 
dor y porque dichas patillas presentan en una de sus su - 
perficies enfrentada hacia la poroión do parod doblada ha­
cia dentro oontigua* por lo menosy un medio de fiador que 
sobresale do dicha superficie de la patilla y apto para 
empeñar dioho borde transversal de la porción de pared do­
blada hacia dentro oontigua do dioho alojamiento.

2. - Perfeccionamientos) de conformidad oon la 
reivindicación 1) caracterizados porque la superficie ex­
terna de oada una de dichas patillas tiene un primer medio 
de fiador y oontiguo a éste) por lo menos) un segundo me­
dio de fiador dispuesto a mayor distancia de dioha tapa 
que dicho primer medio de fiador) efectuando el empeño po­
sitivo de dicho primer medio de fiador y el borde trans - 
versal de oada una de dichas poroiones de pared dobladas 
hacia dentro el cierre de la tapa sobre dicho oontenedor
y el resultado del empeño positivo de oada segundo medio 
de fiador oontiguo y el borde transversal de oada una de 
dichas poroiones de pared dobladas haoia dentro en el posi 
cionado elevado de dicha tapa oon respecto a dicho oonte­
nedor.

3. - Perfeccionamientos) de conformidad con la 
reivindicación 2) caracterizados porque una sección de oa-
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5.

10.

15.

2 0.

25.

da una de dichas patillas está ahusada haoia abajo por de­
bajo de cada segundo medio de fiador contiguo.

4. - Perfeccionamientos* do oonformidad con 
cualquiera de las reivindicaciones 2 y 3; caracterizados 
porque la superficie de cada una de dichas patillas entre 
dicho primer medio de fiador y cada segundo medio de fia­
dor contiguo está realzada para facilitar la liberación y 
compresión de dichas patillas.

5. - Perfeccionamientos* de oonformidad con las 
reivindioaoiones 2 a 4* caracterizados porque se disponen 
medios en dicho alojamiento en posición intermedia y pa­
ralela a los bordes transversales do dichas porciones de 
pared dobladas haoia dentro para limitar el movimiento 
elástico haoia dentro de diohas patillas de modo que* 
cuando dichas patillas se enouentran en la posición más 
próxima posible entre si* dichos segundos medios de fiador 
no pueden traspasar fácilmente, en dirección ascendente* 
diohas porciones de pared dobladas haoia dentro.

6. - Perfeccionamientos* do conformidad con las 
reivindicaciones 1 a 5* caracterizados porque dioho alo - 
jamiento presenta una pared externa prolongada hacia arri­
ba y dioha tapa presenta una canal que circunda diohas 
patillas* disponiéndose la pared prolongada y la canal do 
modo que empeñen de forma sellante ouando dicha tapa se 
encuentra en posición cerrada sobre dioho contenedor.

7. - Perfeccionamientos* de oonformidad con 
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6* caracterizados 
porque el contenedor es alargado por ambos laterales de 
dicho alojamiento y porque se preven medios de conexión
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a lo largo de un lateral de dicho contenedor para unirle 
un segundo contenedor gemelo.

8.- Perfeccionamientos en dispensadores de va­
pores de materiales sólidos volátiles.

5. Según se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 18 hojas foliadas y es­
critas a máquina por una sola caray aoompaüadas de los di­
bujos correspondientes.
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