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después del revelado, mientras que los puntos exentos de

descublierto. con el revelado, : o .

-2 - . REF: K 2419

F1 invemto se refiere a un ﬁrocedﬁmiento pafa 1a con-
feccién de meldes paxre impresidn pluna, en el que 1os"puntos
oieéfilos'de la imagen se genéran mediante irradiacidén con
un rayo laser. ' .

ﬁn.laAconfeécién fotomeoénida de molaes’para impresign
plans se procede normalmenie de modo que un material de cO=
plar dotado de una capa fotosensible ~por ejemplo, compues|
tos diaze, dilazmido o fot0polimﬁriZables— se expone fobogra~
ficamentbe, reveldndose después con una solucidén reveladors
apropiada, obtenidndoze con ello puntos de imsgen oleéfilos
y puntos hidréfilés exentos de imagen. Los puntos de imagen

oledfilos son normalmente las zonas restantes. de la capa
imggen son las zonas de la superficie del estrato puestas al

Por la solicitud de patente slemana publicada n®
2.231.815 e= conocido irrédiér con electrones materiales de
registﬁq'ponsistentes en un substrato y une cépa no f£oto-
sensible, y después revelérlos. Por el progedimiento allf
descrito se pueden confeceionar moldes para impresidén off-
ge't, Ahora bien, sobre tofo al tratarse de moldes Ge imw
prentg de formato bastante_grande, resulta muy desfavorable
que la irradlaoldn de electrones tenga que efectvarse en un
alto vacio, con aparatos costosos. i

En la solicitud de patente alemana.publlcada ne
2.340,%25 se describe un procedimiepto para la confeccidn
de moldes pars impresidn plana; en el que un substrato rex
cubierto con una capa hidréfila no fotosensible es irradia-
do fotogralicamente con electrones y, sin necesidad de otra

fase de revelado, se emplea peara imprimir directamente en
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¥y cine~ son evaporadas por rayos laser en una magnitud de

nada ne 1,571.833 se describe un procedimiento para la con-

' nes destruye una capa.de silicona de mala adherencia,

rala confeccidn de moldes para impresién plana, en el que

una miquina de impresién plana.

En la sollcitud de.patente alemana publicada y examina
da n9'1.253.091 se describe w diéfositivo'destinado con.
preferencia para regisirar imdgenes televisivas sobre hojas
metélizédas de aﬁroximadamenﬁe B/Mm de grueso, diSpositifo

en ¢l que las capas muy delgadas de metal -se citan cadmlo

0,05/um. Bote material resultaria inservib}a para la impre-
sibén offset.

" En la solicitud de patente alemana publicada nt
2.%18.133 se describe un proceéimiento pare la confeccidn
de una imagen polimera por medio de rayos laser, pero para
ello se precisa una capa de composicidn foto-endurecible.

En la solicitud de patente alemana publicada y exami-

fecoidn de moldes para impresién plana o moldes de Imprentaf-

hectogrificos, en el que un rsyo lasero un haz de electro-
4

Bn la patente estadounidense n9'3.664,737 se describe
un ¢lisé que lleva una capa fotosensible, con prefencia unal
capa diazoiéa, que se irradia von rayoé lasex.

En la solicitud de patente alemana més antigua ne

P 24-48 525.8-51 se propone finalmente un procedimlento pa-

un substrato recublerto con una capa hidréfila de un com-
puesto no fotosensible se irradia'fotogrgficamente con Ya-
yos laser, imprimiéndose con el material irradiado, sin ne-
cesided de otras fases de tratamlento, en una mdquina de
impresién plana.

El: propésito del invento fué pr0ponef un procedimientd
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para la confeccién de moldes para impresién plana médianté
irra dimcxén fotogrdfica, sin necesidad de alto vacio,'pro~
cedimiento que no precisarg;un natérial fofosensible.

Bl objeto del invento es un procedimiento para la con-
feccién.de moldeé para impresifén plana, en el que un subs-
trato recubierto con una capa de por Lo menos un compuesto
no fotosensible, es irradiado folograficamente. El procedi~
miento estd caracterizado por el hecho de que la éapa 1)
irradia fotograficamente con rayos laser, lavéndose las uo-
nes no irradiadas de la capa con un 1liquido reveladBrO

El procedimlenbo conforme al.invento senala una nueve

posibilidad en extremc sencilla pera la confeccién de mole

des de impresibn plana. E1l material de regisﬁrp empleado

pars ello es insensible frente a la luz del dia y la luz

artificial, asi como frente a envejecimiento. Prectivamente
puede ser almacenado durante tiempq‘indefinido. A

Con la expresién de "compuesto no fobosensible" aquf
empleada se t?ata'de designar un comﬁuesﬁo-qué sea insensi&
ble frenté ﬁ la luz en la gama visible ael.eSpeotrQ, la ul-
travioleta préxima, 7 la infrairoja'proxima, es deciyr, que

no sea modificado ni quimica ni fisicamente por dicha luz,

en.especial.por la luz de las limparas usvales para fobtocal;

ccs; dontro;de los tiempos normalesAde coniado.f

La nlaoa 1rrad1ada y revelads ae monta en uns mdqulna
dc impresién offset, aplicindose de ia memera usual tlnta
de imprenta oleosa o grass, ¥ agua de humecta016n.

Mediante la irradiacién con rayos 1ase# se consigue ;
una oleofilizacién nuy duradera de le superficie, de modo
que frecuentemente se pueden alcanzer {iradas muy altas.

.~ Como cpmpuestoé ho Totosensitivos se emplean en cspe-—

’
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clal oomguestos no solubles en'agﬁé, con preferencis com-
puestos orgdnicos polimeros no solubles en agua, con un pe-
g0 melesular de por. encima de aproximadamente 150,

- Ejemplos para compuestos orgénicos polimeros no solu-
bles en agus son novolacas, resinas époxidioas, resinas de
maleinatos, poliacetales viﬁilicos,,poliésteres, resinas de
urea o de nelaming, resoles, metoximetil-perlon o poliesti~
reno. A las capas se les pueden agregsr sdicionaluente en
menores cantidades colorantes, lubwificantes, 4cidos grasos
y/o0 agentes mojantes.

Bspecialmente ventajosas son las adisiones de coloran-

tes que absorbén en la geama de emisidn del rayo laser em—

pleado, pudiendo actuar con ello como sensibilizadcres. Ta-

les colorenles son, por ejemplo, colorantes de rodamina o
de triferilmetano, eosiné, naranja astrazon y similares, Se
emplean por Lo gemeral en canbidedds de 1 a 80 %, ccn pre-
ferencio de 5 a 40 %, con relacién gl peso de la caps. Tam-
bidn capes eonsis%entés'totél o casi totalmente en tales
colofantes o pigmentos pueden ser empleadas de manera ven~
tajosa para el procedimiento confoxﬁe'al javento.

Bl material es aproplado en eaﬁeeial para la conieg—
cibn de clisés para inpresién offsetbs por 1o que preferen~
temente se dota de un soporte litogréfico. '

Como tales soporteé litograficos son apropiados los
maberiales mde diversos, tales como papel, cinc, magnesio,
alumiﬁio, erono, cobre, latbén, acero y 1éminas‘dé varios
metales o de pldsticos. Con prefereneia,se emplea aluminio
anodizado y maperizado por via mecinica o quimica, ¢ con
ayuda de éorriente'eléctricé, y que de maners ventajosa ha

sido tratado proviamente con dcidos fosfdénico o derivados




-

10

15

20

25

30

de dcidos fosfénicos segin la patente alemana ne 1.160.733,

é con Acidos carboxilicos mondmeros y/o polimeros.

‘ metiléser, ei gtilenglicolmonoetiléter,-1a dimetiiformamida,

turaleza de la modificacidén de los materiales empleados comp

‘onda méis corta, de potencia Jjusta, por ejemplo, laser de, Arj

con silicato-alcalino segin la patente alemana n? 907.147,

Como disolvente para la obtencién de las capas a escalg
industrial, pueden considerarse por 1o general todos los 1i-
quidos conocidos como buenos disolventes, tales como alcoho-

les, amidas y cetonas; son preferibles el etilenglicolmonc-

el diaceto~alcohol y la hutirolac%ona. Péra conseguir'capas
especialmente uniformes, se les suele agregar muchas veées
también éter y/o ésferes, fales como dioxano,tbetrahidrofu;
fand, butilacetato y acetato de etiléngiieolmetiléter.

. Para la fabricacibn dei material de cbpiq; pdra la con-
fecoidn de los moldes de imprenta, se disuélven las materisas
citadas ms erribe en un disolvente apropiado o mezcla ds
disolven%es, se aplican sobre un portador de capa, ¥y se se-
ca la solucibn aplicada. Bl recubrimiento puede efeotuﬁrse
nediante pfoyecci&n, pulverizacibn, inmersién, aplicacién
mediante rodilloé, o.con ayuda de vna pelipula.ée 1{quido,
dependiendo también de<1as propiedades del material que ha

de ser recubierto y de la solucidn de recubfimiento,

A pesar de que no se ?iene una idea segura sobre la naq

consecu@ncia de la irradiacién de rayos laser, puede supo-
nerse gque tiene lugar a este respecto una polimerizacién o

una reticulacidn, bajo desdoblamiento o transformacién de

« grupos hidréfilos, por ejemplo, grupos OH, en agrupamientos|.

hidrbLfobos,’

Para los fines del presente iavenlo son rayos laser de

I3




s E AN A e A VA 4 e

iy Vg PG PR

O .
B e s i — A s

v
P

————

P

10

20

25

30

3.745,586, 3,747+ 117, 3.475.760. 3.506.773 ¥ 3.664.757.

‘argbn de 3 a 30 vatios, o bien con.un laser de C0,. Segin 1z

senszbt1ndad ¥y reﬂpectrvamente el poder de absorcibn de las

laser de iones de cripién, laser de colorantes, laser. de
itrio»alﬁﬁinio~granate (YAG), laser de helic/cadmio, que
emiten apﬁoximadamente entre 300 ¥y 600 nm, si bien para al-
gunas capns también laser de 00y, oue emiton a 10, G/um.

Bl rayo lauer 86 goblerna por medioc dc un predeLcrm¢na~.
do movimiento programado de rayas y/o reticulado. Procedi-
mientos y dispositivos para regular el rayo laser por medio
de computadoras, asi como el enfogue, la modulacibn y res-
pectivamente la deflexidén del rayo, no son ctjeto del pre-
sente invento. Han sido descritos miltiples veces, por ejemd
plo, en las solicitudes 'de patentes alemanas publicalas n®
2.318.13%, phgs. 3 y siguientes, n® 2,344.233, pégs. 8 y oid

guientes, y en las patentes estadounidenses n?® 3,.751.587,

Las capas e irradian preferenfemente con un laser de

=

.capaS empleadao, se alcanzan velocidddew de hasta 110 m y
nés por segundo. Meaiante enfoque del rayo_laser con un ob-
jetivo, se producen sobre la cepa manchas de foco de menos
ge 50 um de didmetro. Como las cepss son fotoinsensibtlies,

L

se.puade efectuar la,irradiacién 5 la luz del dia.

t

- Como reveladores son apropiadas soluciones acuosas Aci

[

das, que contengan sales inorgdnicas, 4eidos débiles y even
tualménte agentes mojantes y/o colorantes. Son aprovecha~

bles bsmbién soluciones acuosas que contengam hasfa aﬁroxi—
nadamente 40 % de su volumen de' alcoholes alifdiicos infe--
riores, por €jemplo, propancles, u otros disolvenies orgd-

nicos missibles con agua,.

E1 materisl de copia no fotosensitivo es muy proplo
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tenidos altos de agua en el aire, y a la luz. Presenta asi-

para ser slmacenado, incluse a temperailuras elevadas y con-

nismo una.buena resistencia al revelado, mientras qué los
punfos exentos de imggen de la capa,copiadora puedeﬁ ser
N . . -
¢liminados de manera répida y limpia por los reveladores
gcnososg'incombustibles. Tos meldes de Imprenta obtenidos
proporcionan un buen nfmerc de copiag impresaé.

Variendo la composicién de las capas y las condiciones
del laser, se pueden gobernar dentro de amplios limites las
propiedades de los materiales de copis para finés especia;
les de aplicadidn, tales como son necesarias, por ejemplo,t
pare la éonfeccién automdtica de goldas de imprentaten las
llamadas~oadenﬁs de copiar. A |

Poxr el procedimiento de acuerdo con el invento se con-
fecolonan sobre todo moldes de imprenta para la impresién
plans. Los materiales de copiar pueden.ser transformados
también despuds del revelado, mediante mordentado, en mol-
des pora impresibn en~re1iev§ o en huecograbado, o bien en
moldes de imprehta, de varios metales, yag? la impresidn
cffset, Asinismo se puedén emplear las masas de copiar cons

forme al invento para la fabricacidn de circuitos copiados,

de moldes para serigrafia,;imégenes de curtido y similares.|

" Los ejémplos sigﬁientes sérviréﬁ para eiplicar fTormas
preferentes de realizaciln. Los datos sobre tantos por cien
to son % en peso, siempre gue no se 1ﬁdidue otra cosa. Cono
parte en peso (pae.po) debe considerarse 1 g,'siempre que
como parhe en volumen (p.e.v.) se, elija T ceCe '

Ejemplo 1

Una hoja de gluminio laminade y brillante se asperi-
za por via electroquimica y por el procedimiento de cinta,

.
’

<

Rz il eas
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| de Acido pollvinilfosfénico en agua, y 88 seca.

'51ddd dindwica: 1260 cP a 25° 0) en etilenglicolmonometil-

- ¢ste molde de imprents varios miles-de impresiones,

- cosa empleada m&s arriba, pueden emplearse también con si-

das asimismo resinas de urea~-formaldehido ‘endurecibles me~

se anodiza y se trata previamente con wna solucidn al 2 %

uegumdamente se recubre la’ 01nta con una solucidn al

% % de una resina de urea~formaldehido plastificada (visco-

éfer, se seca y se corta a formatos.

‘ Se irradia fotograficamente con un lasecr de lones de
argdn de una potencia total de 15 vallos a lo largo de fodab
las 1lineas del espectro. En une intensidad de corriente de
25 amperibs se ifradia con una velocidad de por lo menos
350 om/segundo,

-Ia placa asi{ irradiada se frota a continuacidn con unz
mezcla a base de 60 % de agua y 40 %}de etilenglicolmono=
etiléter, con lo que, se deéprenden las partes ée la capa
sobre las que no ha'incidido.el rayo laser, quedando al desp
nudo la superficie hidréfils del aluminio. En los puntos a
afectados por el rayo, la capa de resina es totalmente ine~
solublﬂ con relacién al revelador empleado, y absorbe la

tinta. En una méquina de impresldn offset se obtienen con
Bn luzer de la rosina de urea relativemente poco vis~

milaxr bven éxito resinas de urea~formaldehido de 2100 y

respectivamente 3650 cP a 25° ¢ de viscosidad. Son apropis-

‘diante 4cidos.
Bjemplo 2 -

Una cinte de aluminio tratade previamente como en el
ejemplo 1, se recubre con una solucién gl 5 % de una resing

de urea no plastificada y con 1 % de eosing en ebilenglicoll-~

W"‘f"‘%’-“""‘-'w\'ﬂ;
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piadh) i iy 2 " S Py N
i bt ataadi AE AL b et " AL sy - P LTS LRI ORI RSP SIS SRR RPpI N O
. - N 8
N - «




i . o e e < emn+ e oA 1 gn T

[P

PPN VU SO

e e 8 w88 e ertrn sy st e S %

- —

s

10

15

20

25

Ejemplo 3

ze, por Vid mecénlca, mediante cenillos, y se sumerge duran-

. un intervalo de fusién de 110 - 1!3,.0, v 1 % de violeta

_40 b de mtllungllcolmonovhlldter T 60 % de deido clo%hidri—,

~10- -

metiléter, gé seca y se corta a formatos.

Se drradia fotograficamente con un laser de Ar de 25
vatios y e una velocidad de 80 m/segundo, y se revela de la
mzrera descrita en el ejemplo 1. | |

| En 1ugar‘de eosina como colorante, se pﬁgdan emplear
Yaubidn con buen éxito las rodaminas B extra ;TG;I. 45 170)
6 G.(d,x, 45 160) & 6 GIN (C.I. 45 16027, aéi como violeta
eristal o nerenja astrazon ¢ (0. I. 48 035), Que acttian ds
munera sensmbllizante haciendo posible con ello elevar la

vc)ocldad de irr adiacibn.
Una plqncha de alum¢nio de 0,5 mm de grueso se asperi-

te 3 minutos §.70 ¢.en vna soluclbn al 20% de fosfato tri-|
sbdico, =e lava con agua, se trata 15 segundos con hoido
nitrico al 70 % y, despuds de volver a lavar con agﬁa.cam
liente, se trata previamente en una solucibn al 2% de sili-{
cato sédico a 85% 0, se lava‘con agua y se secé, Bata pién—
cha de'aluminio tratada previamente ge recubre con una go-

lucién de 5 % de una novolaca de cresol—formaﬂdehldo, con

c%igtal_en 74 % de etileﬁg;icolmonometiléter'y 20 % de ace-
tato'de«butilo,'y se 5eca. | .

Se irradia fotoaraélcamenne con un laser de argén de
25 V?tno ; & 20 amperios y con uns velocidad de por 10 me-~

n

og 350 cnysegundo, v se revela con una solucién a base de

ai 0, 1 %. A contimuaciln se puedcn entintar los puntos
irraciades con tinta grasa, y el molde estd listo para im~

primir.
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'efilenglicolmpnoetilétew ¥y 60 % de feido sulfdrico (al 10%).

de estireno y anhidrido maléico, que contiene grupos carbo- ’

cato sédico ¢« 9 9gua, '3 % de fosfato triséiico » 12 agua, ¥

cibn acuosa de 2 % de metasilicato sbdico ¢ 9 agua, y 1%

Y

fgemglo 1

' Una placa -de aluminlo aupera.zada mediante cepillado en
nimedo se recubre con una soluclén al 2 % de una resina epo+t
xidica con un equivalente de epbxido de 450 ~ 500 y un in-
fervalo de fusién.de 64 - 74°-¢ (método del Hg segin Durranjl
y se irradia con el laser de argdn en wna intensidad de co-|

rrienté_de 52 amperios, Se revela con una mezcla de 40 ¢ de

Seguidamente queda la plancha lisia para imprimir.
Ejemplo 5
Una placa bimetdlica de Al-Cr se recubre sobre la su~

perficie de Ur con una solucidén de 3 % de un copolimerizado

xllos ¥ eon un Indice de dcido de 180 ¥y un ‘peso molar medlo
de unos 20. 000, y 3 % de, violeta cristal en etilenglicolme~
tilétef. Se drradia con el laser de argén, a 32 A, ¥ se re~|

vela con una solucidn acuosa que contiene 5 % > de metesili-

0,4 %'de fosfato monosddico. Loé puntos de.imégen irredia~
dos son oledfilos., Puede seguir la impresidn en una miguiva
de impresidn offset. '
Ejemplo 6 |

Un>portador'de aluninio confofmé al ejemplo 1 se recu-
bre con una solucién de 5 % de colofonia y 1 % de rodamina
B en efilénglicolmanometiléter; ¥y se irradia fotografica=-

mente con el laser de Ar, a 32 A, Se revela.con una Solu~

de fosfato. trisédico » 12 agua
En lugar de colofonia pueden emplearse caseina 0 goma

.1aca con éxi%o sinilar.

e e
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' plo 6, se frota primeramente con 4cido fosférico al-1 %, y

_crita en el ejemplo 6,

de ambos.

" del laser de 00y, tiene um méximo de absorcién en alrededon

- 12—

Ejemplo 7 . ’ _
Aluminio aspﬁrlzaao y anodizado se recubre con una 80~
lucién de 3 % de un copolimerizado de baao peso molecular a
base de metilmetgcrllato y 4cido metacrilico, con un Indice
de écido de alrededor de‘80, &.0,7 %’de naranja astrazomi

(¢.T. 48 040) en etilenglicolmonoetildter.

" Después de le irradiazibn de laser descrita en el ejems

seguidamente se revela con la solucibn acuoss alcalina des—

En lugar del copclimero se pueden emplear con éxite si:
nilar dcido poliacrilico, écldo polimetacrillco, o mezelas

Aluminio anodizaedo se recubre con unarsolucidn al 1%
ﬁel,o&lérante de ftalocianina vexde pigmentario 7 (espectx
infrarrejo hﬂ 2547 en el "Atlas dex Kunststpffanalyse", o~
mo II, de Hummel/Scholl) en éimetilformamida, v se irradia
fdtograficamente con un lasef de €O, de 200 %atios. Median-
te enfoque con un objetivo se consigue una mancha de foco
de menos de'50/um de:diémetfo en uug densidad de potencia
de‘unos.10 megavatios/cm?._A continuacibén se revela com dei
do ortéfoéférico acuoso al 5 %, y se entinta. EL molde de.
imprenta estd con ello listo para la 1mpre316n.

Res ultados similares se consiguen 31 en lugar del €O

lorante citzdo més arriba que, en el intervalo de emisidn

de 10, G/um, se emplean los colorantes slguientes, de absor-f -

cién similar: Amarillo permanenie GR (C.I. 21 100), anari~

"1lo hansa 5 @ (C.I. 11 660) disuelto en ciclohexanona, ama-
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" indantreno 3 B {(C,I. 60 005), . '

berd recaser sobre las siguientes: .

tancialuente en una sustancia polimera orgénica, con un pe-

- 13~

riilo permanente NCG (C.I. 20.040) disuelto en dimetilformadt

nida, . tioflavina TCN (C.I. 49 005) disuelta en etilenglicols.

monometiléter, o verde pigmentario 8 (C.I. 10 006).
Ejemplo 9 '
Una hoja de aluminio'anodizada,y tratads previamente

conforme al ejemplo 1, se recubre con una suspensién de 1 %

de amarillo permanente GR (C.I. 21 100) en etilenglicolmono,
netilétex, y-se'irradia ¥y revela de la maners indicada ¢n .
el ejemplo 8. .

Resultados similares se obtienen con rosa brillante de
 En resumen, la Patente de Invencibn que se solicita ded

. = REIVINDICACIONES -

1. Un procedimiento para la confeccién de moldes para
impregién plana, en el,que un substrato cubierto con nus
capa de al menos un conpuesto no folosensible se irradia
fotograficamente, caracterizado porque la Capa.se irradia
fotograficamente con rayos_iaser, lavéndose las zonas no
irradiadas de la capa con un 1iquid6 revelador,

2. Un procedimiento ds acuerdo con la reivindicacidn
1;%9aracterizado porque se,empiea ﬁna éapa de un compuesto
insdluble en agua y no fotosensitivo.

3. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién

P » -
2, caraclerizado porque se emplea una capa que consiste sus

so molar de por encilma de aproximedamenie 150.
4. TUn procedimiento de acuerdo con la reivindicacién:
3, caracterizado porque la capa conbiene en cglidad de sus-

tancia orpdnics polimera wna resina de melaming, une resing

g,
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de vra, una resing alefdics, una ;ésina fenélica, una resi-
na epoxfdica; una xesina de raleinato, una resina de acetal
poliamida, polimerizado de estireno, polimerizado de éstex
acrilico, un poliéster, un éster polivinilico o uﬁa resina
de condensacibn de forﬁaldehido.

5. Un proeedimiento de ascuerde con la reivindlcacibn

.3, caracterizado porque a la sustancia organica polimers se

le agrega &l menos vn colorante, gue agbsorbe en el interva-—
1o de emisién del laser empleado. 7

| 6.{'Un procedimiento de acuerdo con la_reivindicacién
54 ca?acterizado}porque el colorante se agrega en una‘canw
tidad de 1 a 80 % del peso aparemte.

7. Se reivindica por fltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita: UN
PROCEDINMIENTO PARA L& CONFECCION DE MOLDES PARA IMPRESION
PLAWA. . o '

Todo conforme queda descrito y>reivindicado en ia pre~
sente mémoria deschiptiva que consta de catorce phgiras me-

canografiedas.
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