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~uno de los componentes se carga con gas o bien eire, antes de

componentes.,

| gas de los componentes de reaccién. La mezcla del aire o del gas

La presente invencién se refiere a un procedimiento
¥y & un dispositivo para la obtencidén de unse mezcla de reaccidn
de como minimo dos componentes pera la obtencién de material es-

pumado, especialmente a base de poliuretano, donde como minimo

realizarse la mezcla con los demds componentes, E1l dispositivo
paera la realizacidén del procedimiento parte de depdsitos de al-
macenamiento para los componentes desde donde unas tuberias
conteniendo bombas de dosificacidén conducen az la cdmaras mezcle-—
dora de un cabezal mezclador, habiéndose previsto en caso dado
tuber{as de retorno ¥, como minimo en el sistema de tuberias

desemboca una tuberfa de alimentacidén de gas para uno de los

Para provocar la formacidn de células en la reaccidn
deberd estar contenida en la mezcla de reaccién una determinada
cantidad de ges o aire en forma de finas burbujas, que sirven
como gérmenes para la reaccidén de espumacibn. Segin los distin-
tos sistemas de material espumado deseado sSe precisa de una
cantidad distinta de gas para este formacién de gérmenes. En la
fabricacidén de material espumado de poliuretano se introduce el
ges preferentemente en el componente poliol pars reducir su vis-
cosidad. Pero gsimismo es también posible la mezcla con el com-

ponente isoccianato.

Para esta finalidad se introduce gas o aire en uno
de los componentes de reaccién, que arrastra el gas s la cdmara
mezcladora o bien se introduce directamente en la cémers mezcla-
dora. Mientras tanto se ha impuesto la forma indicads en primer
lugar, ya que al destensarse el componente cargado de gas en la

cémers mezcladora se reparte mejor el gas. Se habla de cargs de
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en el componente de reaccidén se efectia, por ejemplo, mediante
ung lanza mezcladora o mediante un agitador de marcha rédpide en |
el depbsito de almacenamiento. También se alimenta el gas o el
aire mediante metales sinterizados o toberas de inyeccidén a
través de un dispositivo dosificador en la corriente del compo-
nente 0 en una cdmers de mezclado previo. Finalmente, también
se bombea el componente en circuito conduciéndose la corriente
de retorno al recinto de gas del depdsito de almacenamiento que
estd bajo una presidén previa recogiendo asi gas, siempre y cuan-
do el retorno se encuentre por encima del nivel del componente
almacenado en el depdsito de almacenamiento, de manera que al

salir del retorno el componente se ponga el contacto con el ai-

re o con el gas introducido en el depdsito de almacenamiento.

Todos estos métodos son extremedamente inexactos e in-!
seguros ¥y se realizaron hasta ahora netamente al tacto. La eco-
nomia de gas para la formacién de gérmenes era en Llos procedi-
mientos hasta ahora conocidos por esta razdén bastante inestable.
El unjico control era la comprobacidn visuzl de la pieza termina-
da. 91, por ejemplo, en el material espumado duro estructurado
el color ere marrén oscuro, entonces contenis demasiado poco
gas y/0 el gas estaba insuficientemaente mezclado con el compo-
nente de reaccidén. Si el color era, sin embargo, marrdén claro
con burbujas en la superficie, entonces ésto era un signo de
demasiado gas o un signo de que el gas no se encontraba repar-

tido en forma suficientemente fina en el componente de reaccidn.

El cometido de la presente invencién es, por lo tanto,
crear un dispositivo, con el que el gas o0 el aire se mezcle en
forma sencilla e intensa y homogéneamente como minimo con uno

de los componentes de reaccién, preferentemente el poliol.

Segun el procedimiento este cometido se soluciona es=-
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la depresién, de la comprensabilidad de los componentes, de las

e B SV - - eenie vemans

trangulendo ls corriente del componente a cargar.con ges y me-
diante mantenimiento de una velocidad de flujo correspondiente
del componente en la zons de estrangulacidén generar una depre-
8idén, y porque en la zona de la depresidn se aliments el gas ¥

se mezcla con el componente.

Segun una forma de ejecucidén especial del procedimien-
to se mantiene la velocidad de flujo del componente en la es-

trangulacién a més de 5 m/seg, preferentemente a mds de 20 m/seg

La velocidad de flujo necesaria, bajo la cual se
logra una buena e intensa mezcla del gas con el componente,
depende de varios parémetros, tales como, por ejemplo, de la Vis|

cosidad, que a2 su vez depende de la temperatura, del nivel de

proporciones de la seccién de flujo en el lugar de estrangula-
cidén con respecto & la seccidn de flujo anterior y similares.
Se ha demostrado, sin embargo, que una velocidad de flujo de
como minimo 5 m/seg, por lo genmeral, produce ya una mezcla sufi-
ciente del gas en el componente. En el peoliol con viscosidades
inferiores a 2000 cP se reparte el aire alimentedo con una velo-
cidad de flujo del componente de como minimo 20 m/seg en forma
extraordinarismente fina y homogénea. E1l gas o bien el aire

se alimenta dosificedo, de manera que se puede regular y variar

exactamente la cantidad de gas a recoger.

Mediante estas medidas se logra en la produccidn un
material easpumado, que se destaca por su especial homogeneidad
y con ello también estd cualificado en sus propiedades para al-
tas exigencias. De especiml ilmportancia es aqui también que los
distintos sistemas de material espumado se pueden obtener me-
diante el procedimiento de la presente invencidén en celidad re-

producible, es decir, con reducidos mdrgenes de tolerancia con
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respecto a sus propledades.

El dispositivo de la presente invencién para la rea~ |
lizacidn del procedimiento se caracteriza porque en la zona
de la desembocadura de la tuberia de gas en el sistema de tube-

rfas de los componentes se ha previsto una estrangulacién.

Mediante esta estrangulecidén se logra un efecto de

aceleracidn que geners una depresidn, que es necesaria pars as-—

pirer el gass dosificado.

Segin una forma de ejecucién especial del dispositivo
de la presente invencién, el estrangulamiento se ha desarrollado
como tobera Venturi. Aqui es arrastrado el gas introducido cen-
trado a través del componente fluyente en forma de una bomba de

chorro de agua por el chorro y con ello mezclada.

Segun otra forma de ejecucién especial se compone el
estrangulamiento de una tobera mezcladora gue presenta un tala-
dro coaxial con respecto al eje de la tuberia, en el que desembo
can varios canales de gas, que, por oftras parte, estdn conectados
con la tuberis de alimentacidén de gas. La tuberia de alimenta-
cidén de gas termina aqui, por ejemplo, en un canal de gas, desde
el cual selen los canales de gas en divisidn regular. Pueden
desembocar perpendicular o0 inclinados en el taladro para el flu~

Jo del componente.

De especlal ventaja es que el estrangulamiento puede
estar dispuesto en cualquier luger del sistema de tuberias, es
decir, por ejemplo, delante de la bomba de dosificacidn en la
asi llemada parte de bajs presidn o detrds de la bomba de dosifi
cacidn en la asi llamada parte de alta presién o también en la

tuberia de retorno.

En el dibujo se ha representado en forms puramente eg-

e T

]
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quemdtica el dispositivo de la presente invencidén en verios
ejemplos de ejecucidn y éstos se explican a continwacidén en re-
lacién con el procedimiento.

Muestrans

la Figurs 1 una estrangulacién desarrollada como tobera Yenturi,

Figuras 2 una vista segun la seccién A/B en la Figurs 1,

Figura 3 una estrangulacién desarrollada como tobera mezcla-
dore.,

Figurs 4 una vista segin la seccidén C/D en la Figura 3,

Figura 5 el dispositivo con la estrangulacién en lg parte de
alte presién,

Pigura 6 el dispositivo con la estrangulacidén en la parte de
baja presiébn, y

Figure 7 el dispositivo con la estrangulacidén en la tuberia

de retorno.

En las Figuras 1 y 2 se ha previsto en la tuberia 1
una estrengulacidn 2, que se ha desarrollado como tobera Venturi
3, donde en la estrangulascién 2 desarrollada como canal de tobe-
ra desemboca céntricamente uns tuberia de ges 4. La estrangula-
cién 2 con la tobera de Venturi 3 eatd dispuesta en una carcasa

5, que se puede incorporar en la tuberia 1.

En las Piguras 3 y 4 se ha dispuesto en la tuberis 1l
una estrangulacidén 12, Este se compone de una tobera mezcladors
13, que se ha dispuesto en una cercasa 15 insertable en la tube-~
ria 11. Una tuberia de alimentacidén de gas 14 se extiende a tra-
vés de la carcasa 15 y desemboca en un canal anular 16, desde el
que varios canales de gas 17 conducen al taladro 12 de la estran
gulacidn 12.

En la Figura 5 se compone el dispositivo de depdsitos

de slmacensmiento 21, 22 para poliol e isocianato, desde los cua
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les conducen tuberias 23, 24 a través de bombas dosificadoras
25, 26 a un cabezal mezclador 27, en el que s6 ha dispuesto una
cdmara mezcledora 28, En la tuberfis 23 se ha dispuesto en la
parte de alta presién una estrangulacidén 29, en la que desemboc%
una tuber{as de alimentacién de gas 30. En la tuberfia de gas 30 !
se han dispuesto una vdlvula de estrangulacidén regulable 31,
un caudalémetro 32 y una vdlvula de retencién 33.

El dispositivo segin la Pigura 6 se diferencia del de
la Figura 5 s6lo en que la estrangulacidén 29’ se ha dispuesto
en le parte de baja presién de la tuberfias 23, esto es, delante

de la bomba de dosificacidn 26.

También el dispositivo segin la Pigura 7 se diferencia
86lo en forma inesencial del de las Piguras 5 y 6. En las tube—-i
rias 22, 23 se han previsto vdlvulas de conmutacién 34, 35, de-
lente de las cuales tuberias de retorno 36, 37 conducen & los

depésitos de almacenamiento 21, 22. La estrangulacidén 29" estd

dispuesta aqui en la tuberia de retorno 37.

Descrite suficientemente la naturaleza del invento,
asl como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son susw
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento y dispositivo paras la preparacién
de mezclas de reaccién,cuyo procedimiento para la obtencidn de
ung mezcla de reaccién de como minimo dos componentes para la
obtencién de material espumado, especialmente a base de poliure-
tano, donde como minimo uno de los componentes se carga con
ga8 0 blen aire antes de realizarse la megzcla con los otros
componentes, 86 caracteriza porque la corriente del componente &
cargar con gas se estrangule y manteniendo una velocided de es—
trangulacidén del componente correspohdiente se genefé en el eje
de la estrangulacidén una depresién y porque el gas se aliments

a la zona de depresién mezcldndose con el componente.

2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque la velocidad de flujo del componente en la estran-
gulacidén se mentiene superior a 5 m/seg, preferentemente supe-
rior a 20 m/seg.

3.~ Dispositivo para la realizacidén del procedimiento
de las reivindicaciones 1 y 2, compuesto de depésitos de almace-
namiento pars los componentes, desde los cusles tuberias conte-
niendo bombas de dosificacién conducen a la cdmara mezcladora
de un cabezal mezclador, donde, en caso dado, se han previsto
tuberias de retorno y como minimo en el sistema de tuberia para
uno de los componentes desemboca una tuberia de gas, caracteri-
zado PO;que en la zona de la desembocadura de la tuberia de gas
en el sistema de tuberias del componente se prevé una estrangulas
cién.

4.- Dispositivo segun la reivindicacién 3, caracteri-
zado porque la estrangulacién se desarrolls en forma de tobera
Venturi.

5.~ Dispositivo segin la reivindicacién 3, caracteri-
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zado porque la estrangulacidn se compone Jde una tobera mezclado-
ra, que presenta un taladro coaxial con la tuberia, en la que
desembocan varios canales de gas, Que, por otrae parte, estédn

conectados con la tuberfa de alimentacién de gas.

6.~ Procedimiento y dispositivo para la preparacién
de mezclas de reaccién, tal y como queds sustancialmente descri-

to en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memorie consta de 9 hojas escritas a médquina por
una sola cara.

Madridy,. § 7 e
BAYER AKTIENGESELLSCHAFT.
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