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-l -

La presente invencién se refiere a un
procedimiento pars fabricar caramelos carbonatados, El caramelo
obtenido es un caramelo duro que contine gas didxido de carbono,
seglin se describe en la patente Estedounidense EQ 3.012;893. ElL
caramelo'se fabrica por el procedimiento‘que comprende fundir -
uns agucar fusible, poner en contacto dicha azucar fusible con
gas a una presién de 3,51 - 70,30 kg/cm2 reletivos durante un
tiempo euficiente para que se pueda producir ls sbsorcién en di-
cha szucar de 0,5 - 15 cq_de‘gas por graﬁo de azucar; mantener
1a temperatura de diths aiuoar durznte la absorcién por éncima'
de la temperétura de solidificacibén de la agucar fundide y ens .
frisar diche szucer a presién a una temperatura menor que su tem-
peratura de fusidn obteniendose de este modo un sdlido con conted
nido gaseoso. :

Normalmente, el procedimiento anterior
se lleva g cabo dehtro de un reactor ?ﬁRR* (que es un redipiente
de presién de casco grueso provisto de agitador). Ia temperatura
de la mezcla ;n el reactor PARR* - se mantiene en general por en-
cime de 1002C, El diéxido de carbono, que es el gés preferible,
se admite en el reactor para ponerloc a una presién de 42,18 kg/

cm2. Ia mezcla se agita entonces por espacio de 5 a8 10 minutos.

enfris 8 aproxim.damente 212C, El reactor TARR® se abre ahora
y se exbrae el mismo el producto.

| No obstante, la remocibén fio es un= ;
'tarea fécil, El producto sele como una mass sdlide y deuntro ce

estae mese se sncuentra el agitador empleado para mezclar el pro~-

ducto cuando estaba en estado s6lido., E1l producto se quits & nune
rompiendolo en pequefios trozos por medio de un picador de hip o. !

jLos trozos de carameio carbonatado extraidos de este modo son Go ;
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%Zamatio muy variado. El método bfesico de la extrscidn msnual no
solamente da lugei e variaciones de tamafio, sino gue por le na-
Suraleza del @ramelo carbonatado el gas en su interior tionde &
explosionar ante el choque y dg lugar a taemsiies de particulas
totalmente aleatorios. Ademéig, quedan cantidades de producto
adheridas 8 laa paredes del reactor y dicho producto 2 debe ras-—
paT o vover a fundir pasrs poderse extraer., Ademfa, se hs averi-
suado que se necesiten de 1,5 8 2,5 o més horas para enfrisr el
producto a 21eC., El recipiente del reactor, gque es uns pieza de
aquipo principal en el pfoceso de elaboracibn, podrias producir
oen potencia de 15 a 25 veces mis producto en un periodo de tiem-
po dado si no fuera necesario enfriax el productc dentro del
resctor. Evidentemente, tsles procedimientos y resultados han
producido un efecto negativo en los intentos reslizados para pro

ducir un caramelo carbonatado en grandes cantidsdes.

Por lo tanto, seria muy conveniente si
se ideara un método sencillo para enfriar el garamelo carbonata—
do en un recipiente separado del recipiente en el gue el carame-
lo se mezcle originalmente con el gas. También seria muy conve-
niente que el producto pudiera éacarsa del recipiente con un tamg
fio de particulas relativemente uniforme, Ademfs, serfa convenien-

te que quedara un minimo de producto edherido a lae paredes in-

‘toericres del recipiente,
!

i

Este in ento se refiere & un proce—
-@imiento para enfrisr un czramelo cerbonatado granulsr. Un fun- g
‘dido de csramelo caliente se gasifica en un primer recipiente de!
vresiba. Después, mientres el fundido se encuentra a una tempee :
-2abura y presidén elevadas, se treslada & un segundo recipieate

‘&e presiéu. Bl producto se hace pasar desde el primer recipiente

(e presion a través de una conduccidn hasta el fondo del ssguudoc .
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gaseoso. Despuds el segundo recipiente de presibn se somete a

- o
vecipiente de presidn que se mantiene iniclalmente a une tempe=-
ratura y presién equivelente a las del primer recipiente, El traj

iado se efechfs manteniendo la presién sobreatmosférica en el sg

gundo rociplente de presibén & un valor menor que laz presién sobr

{442

atmosférice en el primer recipiente de presidén y ventilando 1la
parte superior del segundo recipieﬁte de presién a2 la etmbsfera.
Cuendo se completa la transferencia, se ciérré el orifieio de -
ventilacién y el segundo recipiente de presidén se sislu, Dgspuds
el segundo recipiente de presién se enfris a una temperatura

por dsbajo dé 21eC mientéas se mantiene uﬁa presidn sobreatmosif
rice en el interior delﬁrecipiente de modo que el fundido calien|

te gasificado se convierts en una matriz sélida con contenido

un tratamiento de choque de modo que la matriz gélida eon conte-'
nido gaseoso ge divida an'fragmeﬁtoé; Is pregiéﬂ en el segundo
recipiente de presién se suelta y se deja que caiga el producto.
Seglin ol procedimiento de este inven-
%0, un primer recipiente de presién se carga con fundido de ca-
ramelo caliente. ¥l fundido se mentiene a una temparaﬁu;a por
encime de 9%eC, y préferiblemente entre 157 y 1622C. Eﬁ el espa-
cio de cabeza entre la parte superior del nivel del liquido del
qaramelo fundido y la parte superior del recipiente de presién

se introduce gas & presién sobreatmosférica, entre 3,51 y 70,30

kg/cme, y preferiblemente entre 38,66 y 45.69 kg/cm2 « 12 agits
¢ibn del fundido, mfs la presidén del gas, preferiblemente 4didxi-
do de carbono, hace que el gaa se incorpore dentro del ceramelio

Zundido, Un segundo recipiente de presidén se conecta al pripger

T

recipiente de presién por medio.de un tubo o ume tuduladura, te-
niendo dicho tubo o tubos mediocs para aislar los recipisnbes

- . .
entre si. Normalmente, se coloca una vélvula de bola er us tudo |
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que conecta los dos recipientes. Mientras el carsamele fundido se
gesifice en el primer recipiente de presién, la vélvula estd en
posicién cerrada., U, ges, preferivlements sl mismo que el del
primer recipiente, se admite en el segundo reciniente, de modo
que no haya diferencisl de presibn entre loz dos reclpientes,
Ademfs, el segundo mcipiente y los tubos de transferenciz ge
calientes 8 aproximadamente 18 misms temperatura que el primer
recipiente. Agi, 8l final del ciclo de mezcla, cusndo se abre la
vdlvula en el tubo gque consecta los dos recipientes, no se produ-
ce transferenéia alguna.‘h

Is boca de admisidn de ges en ambos
recipientes se sitfis en su parte superior, El tubo de conexidn
va desde el fondo del primer depbsito hasta el fondo del segundo
depbsito, Se utilizan védlvules reguladoras en los tubos de gss
para mantener presiones particulsres. El segundo recipiente tie-
ne un digpositivo de ventilacién en ax parte superior. Para con-
seguir la transferencie entre los recipientes, el regulador en
el primer recipiente se ajusta 8 un valor ligeramente mayor que
en 8l segundo recipiente, v.g., 45,69 kg/cm2 relativos contra
32,18 kg/cm2 relativos, y se abre el orificio de ventilacién
en el segundo recipiente, Ie diferencizl de presién exacte ele-
gide puede eriar como es légico, y normalmente sera del orden
de 0,70 kg/cm2 relativos & 10,54 kg/cm2 relativos., I2 diferen_

cial de presifn y la ventilacién hocie que el caramele fundido

gse traslade desde el primer recipiente hesta el segundo recipienT
: . !
‘to.

i En le modalided preferible de e

(3
n
ot
[
’4
i

]

i X . . ;
fvento, la configuracién del segundo recipiente de presidn e la |
gdu un tubo cilfndrico o tubo con un didmetro que osciis entre

;50,8 min 7 30% mm y su longitud entre 609 mm ¥ 1.828 nm, Se cous—?
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truye para que resista presiones de por lo menos 70,30 kg/cm2 re
lativos & temperaturas de aproximwdamente haste 2049C, El exte-
rior se encamisas para poder poner en circulacién un medio refri-
gerante aproplade, por ejemplo agua, propilenglicos o amonfsco
1fquido. Le parte superior e inferior del tubc estdr provistes
de pestafias para tener acceso y poder extraer el producto y ps-
ra podeﬁvlimpiar después el tubo. Se pueden utilizar medios
adicionmles de refrigeracién dentro del interior del tubo para
facilitar un enfrismiento més rdpido del producto.

’ ' Eg importante que las presiones entrs
los dos tubos se equilibren antes de abrir la vélvula ¥ el tubo
gue las conecta, Esto evite la gslida violenta del fundio o que

hierva la mezcla. En todo momento la solucién de caramelo debo

pués de transformer el fundio en uma estructurs cirstaliha. Es
preferible mantener la presibn en el tubo de refiigeracidén & un
valor constante antes de extraer el producto frio del ﬁubo. Es
afin més preferible mentener la presién en el tubo de refrigera-
cién el menos al valor de ls presién de gasificacién original.
Si no se hace esf{ , el producto perderd elfsaa confinade. El tu-
bo de transferencia ﬁermite que el caramelo fundido salga del

fondo del primer recipiente y penetre en el fondo del segundo rew

cipiente, El -dispositivo de ventilacién es normslmente una vélvu,
la de aguja u otro dispositivo due permita un control preciso de%
gas existente. La cantidad de gas ventilado es equivelente &l l
volumen de caramele fundido que se traslada. Asf, al final del

ciclo de tresnsferencia, la vdlvula en la linea de conexidn entre

los recipientes se cierra, Ahora m debe solter la presidn del

a mieme e em eme s ee mem————— b

primer recipiente y utilizarse este psra comenzar a gasificar

otra carga de caramelo fundido. Por lo tanto se puede utiliizer i
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un reciplente de presibén de mezcls pera asbastecer producto gesi-
ficado 2 una pluralided de tubos de refrigeracidn.

El ceramelo fundido en el segundo reci
piente de presibn se dejg que se enfrie & unz temperaturs por
debajo de 37¢C, preferiblemente por debajo de 7020 uiontras se
mentiene la presién de gasificacién originsl, v.g., 42,18 kg/cm2
relativos, Cusndo se completa el ciclo de enfriamieﬁto, se abre
do nuevo el orificic de ventilacién para que emcape.al pes librej
Ahora el producto existe en el tubo refrigeracidn como uns matris
s6lida con cohtenido gasébso. Después, el tubo de refrigerscifu
ge somete a un tratamiento de choque de modo que la matriz séli-
de con contenido gapeoso se divida en fragmagtos. Cuando se so-
meten @ choque las paredes laterales del tubo de refrigeracién
se degarrollan 1lfineas de fractura dentro de la estructura crista
lina del caramelo. De €s8te modo, las paredes de las células que
contienen muchas burbujes de dibéxido de carbono a presibén se
rompen completamente y explosione el gss de su interior. la com-
binacién de choque y explosién de burbujes de diéxido de carbomno
reduce le mass sélida del interior del tubo a muchas particulss
finas. E1 fondo del tubo de refrigeracién se puede abrir shors

¥y extraerse el producto.

Ejemplos

Sé prepardé un fundido de caramelo E@z.,

clado 16,19 kg de sacarosa, 8,72 kg de Jjarame de maiz; 5,89 kg 3
de agua y 8 gm de colorsnte en uns marmita de 56,70 litros. Ia i
¥

{

mezcla se calento entre 157 y 1622C para eliminar agua hasts un j

clave precalentado y se afizdieron 31,5 o¢ de aromafizsnte .rvi-

ficiel. El autoclave se cerrS herméticamente y se introdujo “iézé

2

do de carbono 2 una presidn de 42,18 kg/em” relativos en ¢l espaf
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cio de cabeza entre el nivel del liquido del fundido de casramele
¥ la parte superior del sutoclave, Se hizo funcionar durante

5 minutos un sgitsdor mopta@o verticalmente en la parte suverier
de la autoclave. Un tubo de refrigerecidn encemigado, que tenia
un difmetro de 152 mm y una altura de 1.524 mm, se wontd verti-
calmente adyacente al autoclave. Un tube eﬁcamisado de 25,4 mm
con une vdlvula de bols en su punto mad%o conectabz la parte
inferior del autoclave con le parte inferior del tube de refri-
geracibén. La vélvule de bols se encontrabs en posicidn cerrada.
El tubo se pﬁéo a una prééién de 42,18 kg/cm2 relastivos con CO5.
Con smbos recipientes & 42,18 kg/cm2 relativos y habiendose com-
pletado la mezcla, se abrid la Wwélvula de bola. Despufs, la pre-
gién en el autoclave se sumentd e 45,69'kg/cm2 relastivos y se
abrié lentamente una vilvula de agujé que ventiiaba la parte su-
perior del tubo de refrigerzcién a la atmés;era. Cuando se hubo
tragladado todo el carsmelo fundido 8l tubo de refrigeracién, se
cerrd la vélvula de bols despubs la védlvula de sguje de ventila-
cibn. Se hizo circular agus & 15,59C en la camiga del tubo de
refrigeracidn por espscio de 3 horses pars reducir 1s temperatu-
ra del producto & 212C, El producto a esta temperstura existe co
mo una matriz sdlide con contenido gaseoso. ’

Los tubos de tranaferencia de agoa y
gas e desconectaron del tubo de refrigeracién y se liberd el
gas libre del tubo abriendo la vélvulae de refrigerscidn. Después
ls pered lateral del tubo se goipe6 con'un macho de fragua, se’
quito la pestsfia inferior del tubo de refrigeracién y se dejs
que cayera el producto.

El producto resultante ers un cerame- |

lo duro gue contenfa ges dibéxido de éarbono, que al ponerlo en

{12 boca, producf{e unas sensacién de cosquilleo muy agradsbie. Iss
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particules tenifn forma granuler y un tamafio relativamente uni-

forme.
Degcrite suficientemente la naturaleza

del invento, asi como la msnera de reslizarlo en la prdctica,
dlabe hacerse constar que las disposiciones suntericrmente indi-
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no

alteren su principio fundamentsl,
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REIVINDICACIONES

la,.- Procedimiento paraliabricar cara-
melo carbonatado, caracterizado porque comprende las fases de:
Preparar un fgndido de caramelo caliente; introducir un fundido
de caramelo caliente en un primer recipiente de tresién; intro-
ducir un ges & presidn sobreatmosférica en el primer recipiente
de presibn, de modo que el gas se disperse dentro del fundido
caliente; introducir un gas & presidn sobreatmosfériéa en un
segundo recipiente de presibn @ una presién equivalenté de ls
presién del interior del primer recipiente de presién, teniendo
el primer y el segundo recipientes de presién un tubo de conexidh
con medios de vélvulas entre el fondo del primer racipiente y el
fondo del segundo recipiente; trasladar ei fundido caliente ga-
sificado al segundo recipiente de presidn a través del tubo de
conexién, sbriendo el dispositivo de vdlvula y creando despuds
una diferencial de presibén entre los dos recipientes, efectuan-
dose la diferencial de presién mediante regulacién de la presidén
sobreatmqsférica en el segundo recipiente de presién s un velor
menor que la presién sobrestmosférica en el primer gecipiente de
presibén, y ventilando la parte superior del segundo'?ecipiente

de presibén; aislsr el segundo recipiente de presidén mientras se

continuae manteniendo una preseidén sobreatmosférica; enfrier el i

gegundo recipiente de presién de-modo que 6l fundido.caliente gai
sificedo se conviertas en una metriz sblida con contenido gaseo~ f
803 someter a un tratamiento de choque el segundo recipiente de !
presidn de forma que le metriz s6lida con contenido gaseoso se |
divida en fragmeﬁtos; ventiler el segundo recipiente de presiBn;i

f
vy abrir el segundo recipiente de presién pare poder sacar el p:g!
i

ducto. '

[

2e,~ Procedimiento segfn la reiwvindi- |
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cacibn 1, caracterizaedo porque el gas 6s didxido de carbono.
%8,- Procedimiento gegln la reivindi-
cacién 2, caracterizsdo porque ls presidén sobreatmosférica se
wanticne entre 3,51 kg/cm2 relativo y 70,30 kg/cm2 relativos,
4a,- Procedimiento se¢ fm 18 reivindi-
¢acibén 3, caracterizado porque la diferencizl de presién mante-
pida durante la transferencia es de 0,70 a 10,54 ks/cm2 rela~

tivos,
528, Procedimiento segln la reivindi-

cacidn 4, caracterigado porgue le temperatura del fundido es de

por lo menos 1002C.

62,- Procedimiento segln le reivindi-~
cacibn 5, caracterizsdo porque ls cantided de gas en dispersidn
dentro de cada gramo de fundido es de 0,5 a 15,0 cc.

78,- Procedimiento segln la reivindi-
cacibén 6, ceracterizado porque el tratamiento de choque del se-
gundo recipiente de presidn es eficaz pare dividir ls matriz s~
lida con contenido gaseoso en paerticulas grgnul:res de un tame-
fio relativamente uniforme.

8a,- Procedimiento segln la reivindi-
cacién 7, caracterizedo porque el segundo recipiente de presién
se ventils a b atmésfera a través de medios que permiten el
control preciso del gas existente.

92,- Procedimiento segfin la reivindi- ;
cacién 8, caracterizado porque le presibén en el segundo recipien
te de presidén se mentiene @ un valor constante desde la fase
de introducir su ges a presidn sobreatmosférica en un ssgundc,

recipiente hasta le fase de aislar el segundo recipiente de pre;

gibén,

108,~ Procedimiento para fabricsr un |
l

%
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caramelo carbonatado, tal y como queda sustancialmente descri-
%o en la presente memorisa.
Esta memoria counste de 11 hojas escri-

tas a miquine por una solas cars.

Madrid i get. ST

GENERAL FOODS/CORPORATION
GOMEZ AcEBO ¥ Wlbk]

D Remador L Bisla E2t
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