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El presente invento se refiere a perfeccionamientos
en la fabricacidn de cubiertas de neumdticos, denominsdas er
lo que sigue, simplemente "neumdticos® y més en particular &
un are de vetencidn de taldn de nsumdticos rerfeccionado pa-
ra el molde de una prensa de conformacidn de neumdticos.

En la fabricacidn de neumdticos es usual rodesr el
refuerzo de taldn con un exceso de ceucho no vulcanizado,tal
gue el didmetro del taldn en el meumdtico crudo (por 1o cual
se ha de entender la armazdn del neumdtico sin vulcanizar)
es ligeramente menor que el didmetro del taldén del peumdti~
co acabado. E1 molde de le prense de conformacidn de neuméti
cog gue utiliza un diefreagma inflablie paré configurar sl ney
apédtico incluye unea parte inferior fija y una parte superior
gue se mueve verticalmente con relacidn a la parte inferior
al ser cerrada o abierta la prensa. Cada parte del molde in
cluye un zro de +aldén en forma de una pestafia anular que se
proyecta o sobresale hacia la otra parte del molde, y cada
uno de esos aros asienta a uno respectivo de los talones del
neurdtico durante el procedimiento de moldeo.

Hasta el presente, cadae aro de retencidn de taldn hg
sido de dimensiones fijas, siendo el diémetré del aro igual
al didmetro del taldn del neumdtico aca@bado. Se verd asi qud
cuendo el neumdtico estd en estado crudo o verde sus talones
son de un didmetro ligeramente menor yue el de laos aros de
retencidén de taldén del molde y han de ser forzados para ajug
tarlos sobre ellos durante el cierre del molde. Existe el pel
ligro de gue al hacerlo asi el caucho del neumdtico en ol t&
1én y los alambres o cordones de las capas o telas que se e
tienden terngencislmente desde los lados cpuestos del refuer—

%0 de taldn, radialmente o travds de las paredes del neumdtj
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co, puedan ser desplazados con relacidn ai micleo o refuer-

zo de talén. Esto puede @ su vez originar una alteracién lod

(5]
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calizzda de la forme del neumdtico en seccidn transversal,
de modo yue incluso aungue puedan permaneccer circulares los
talones la banda de rodadura pueda guedar cor una forma no
circular bajo la presidn de inflado. Existe ademds el peli-
gro de yue por estar incorrectamente situado con anteriori-
dad & ser forza@o paré ajustérlo schre el aro asocisdo, se
deforme el taldn y en el neundtico scabado la capa de cauchg
vulcanizado que cubre el refuerzo del taldn se distribuyaz de
sigualmente alrededor del taldn, con el resultado de gue el
taldn serd asimdtrico. Un objeto priucipal del presente in-
ventc es proporcionar un método y un aparato mediante los
cuales se pueden eliminar las anteriores causas de peumdti-
cos acabados defectuosos. R

De acuerdo con un aspecto del presente invento, se
ha previsto un método de fubricacidn de un neumdtico por me
dio de un molde gue tiene un aro de taldn de dimensiones va
riables, comprendiendo el método reducir las dimensiones de
dicho aro, situar un taldn de un neumdtico crudo sobre el
gro y expandir subsiguientemente el aro hasta un didmetro rg
lativemente agrandado, predeterminado, correspondjente al
didmetro del taldn del neumético acebado. ILa expansidn del
aro es preferiblemente simultdnea con la aplicacién de rre-
si6én de vulcanizado al neumdtico en el molde cerrado, y pre
feriblemente se retrae el aro al ser aliviade la presidn de
vulcanizado. , .

De mcuerdo con otro aspecto del presente invento, se

tiene un didmetro de taldn, el cual, en el estado crudo del
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neumético, es ligeramente inferior al del reumdtico ecabado,
teniendo el molde un aro de apoyo para un taldn del neumdtic
cuyo aro es de dimensiones varisbles entre un estado de totgl
mente expardido, en el cual la periferia exterior del aro eg
t4 sustancialmente ininterrumpida y es de un didmetro sustan
cialmente igual al didmetro del taldn del neumitico acabado,
y un estado retraido en el cual las dimensiones del aro se
han reducido lo suficiente como para permitir el montaje sin
obstdculos sobre el mismo del taldén del neumdtico crudo.

Bl aro estd preferiblemente cargado a su estado re- |

traido por medios de carga dispuestos para ser vencidos por

cor lo que el ero adopta su estado expandido automdticamen—
te al ser aplicada le presidn de vulcanizado denfro del mol
de, y recupera automiticamente su estado retraido cuando se
alivia la presién de vulecanizado.

Bl aro puede tener la forma de segmentos gue tienen
suporficies traseras gue se estrechan o convergen radialmen
te hacia dentro en aplicacidén a deslizamientc con elementos
de cufia que se estrechan radialmente hecia fvera, interpues
tos entre parcs de segmentos adyecentes, teniendo todos los
segmentos y los elementos de cufia superficies arguogdas ra-
dialmente exteriores, las cuales estdn en un circulo comin

cuendo el aro estd totalmente expendido, permitiendo el movil

By

wu

=

miento radislmente hacia dentro de los elementos de cufl
agrupamiento mds estrecho de los segmentos al moverse éetos
radialmente hacia dentro para reducir el drea del aro en su
estado. retraldo.

A continuacidn se describvirdn realizaciones preferi-
das del invento, con referencia a los dibujos gue se acompa-

fian, en los cuales:
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La Fig. 1 es una vista en planta de un aro de reten
., & o - -
cién de taldn retrdctil de acuerdo com el bresente invento;

TLas figuras 2 y 3 son vistas en alzudo en corte ra-

de retencidn de taldn de acuerdo con el invento, habidndose

tomado cads una de ellas por la linea A~ do la fig. 1 y mod

trando el arc de la fig. 1, respectivamente, en el estado rg

trafdo y en el estado expandido; y

Las figuras 3A y 3B son vistas de detalle tommdas

W

por las lineas A~A y B-B, respectivamente, de la fig. 3.
Con referencia primeraments a las figuras 2 y 3, €l
molde de formacidn de veumdticos ilustrado comprende, como
es bien sebido de por si, une parte inferior 10 y una parte
superior 11, la cual se deéplaza verticalmente con relacidn
& la parte inferior 10 al abrirse y cerrarse lo prense de
formacidn Ge neundticos en la cval estd incorporado el mol-
de. Con anterioridad al cierre del molde, se sitda un neumd
tico crudo, o armazén de neumdtico 12 de caucho sin vulcani
zar, entre las partes 10 y 11 del molde y al ser bajada la
parte 11 del molde hacia la parte 10 se expande por inflado
un diafragma 13 deﬂtro de la armazdén toroidel 12. Los extre
mos axiales opuestos 14 y 15 del diafragma 13 estén fijados
entre elementos 26, 29 y 28 movibles, respectivamente, con
las partés de molde 10 y 11, Antes del cierre de la parte de
molde 11 con relacidén a la parte de molde 10 se aumenta la
presidn de aire dentro del diafragma 13 (presidn de configu
racidn) de modo que & continuacidn del cierre del molde la
superficie extefior del neumatico crudo 12 es llevada a con
tacto intimo con las partes de molde 10 y 11 y con un disefig

de formacidn de banda de rodadura (no representedo) situado
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contra la periferia redislmente. exterior del neumético ery
do 12. fmego, con el molde cerrado, se aumenta grandemente
la presidn dentro del diafregme 13 (presién de moldeo) y se

hace gue fluya agua a elevada temperatura dentro del diafrag

crudo 12. Después de que haya transcurrido un tiempo sufi-

clente, con el molde cerrado, psra gue el neumdtico crudo

[

12 sea vulcanizado por completo, =e alivia la presién de mo;
deo dentro del diafragma 13 y se eleva la parte de molde 11
con relacién a la parte 10. Subsiguientemente se retira el
diafragma 13 del interior del meumético acebado al ser ele-
vados los elementos deAfijacién superiores 26, 29 en un ém
bole 27. Entonces se retira élvneumético de lz2 prensa. 1La

operacidn de conformacién de neumdticos hasta acui deserite

es usual y no se considera pecesario dar unaz explicacidn md

[

detallada, habida cuenta de que el procedimiento ha estado
en uso durante muchos afios y es familiar para los expertos
en la técnica.

Como también es bien sabido de por si, las formacio
nes de taldn 16 y 17 del neumético erude 12 estdn situadas
en el molde pare rédear y asentar sobre respectivos aros de
apoyo el taldn 18 y 19, respectivamente, de las vartes supe
rior ¢ inferior del molde. Fo obstante, de acuerdo con el
presente inveﬁto, estos aros de apoyo de taldu 18 ¥ 19 no
estin fijos. Pestafias amulares se extienden desde una parte
del molde hazecia la otra, pero cada una de ellas estd cons-—
tituide por una pluralidad de elementos 20 y 21 (Fig. 1), cg
da uno de elios cepaz de movimiento radial limitado con reg
pecto a la parte 10 u 11 asociada del molde. Los aros de re

tencidn de taldn 18 y 19 de las dos partes de molde son de
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construceidn similar y cade unc comprende ung pluralidag
de segmentos Z0 que tieren superficies posteriores 22 que
s¢ estrechun radialmente haciz dentro. Las mismas estdn en
aplicucidn a deslizmmiento con superficics 23 que se estre
chan radialmente hacia fuera de elementos de cufia 21 cuada
uno interpuesto entre un par de segmentos adyacentes 20.
Todos los elementos 20 y 21 de cads aro de apoyo de taldn
18 y 19 tienen superficies argueadas rodialmente exterio-
res 24 y 25, las cuzles, en el estzde completamente expan—
dido del aro 18 6 19, estdn en un circulo comin, el cual
@s de un didmetro sustancialmente igual al didmetro de ta-
1én predeterminado del neumdtico acabado.

Cade uno de los segmentos 20-y elementos de cufia2l
que constituyen cada aro de apoyo de taldn 18 y 19 estd
guiado mediante una chaveta y un chavetsro pors movimiento

radial, de modo yue el movimionto radialmente hacia dentro

mente hacia dentro de los segmentos 20, dando por resulta-
do un agrupamiento més estrecho de los elementos de cada
aro de apoyo de talln, de tal modo que se reduce su drea
total. La chaveta 42 fijada por pernos 39 & la purte supe~
rior 11 de prensa, se ha representado en corte transverssl
en la fig. 3A, discurriendo la misma en un chavetero 43 qud
se extiende radialmente con respecto & un elemente de cufia
21 de la parte de molde superior. Chavetas teles como la
43 estdn fijadas a las caras inferiores de los segmentos
20 y de los elementos de cufia 21 de la parte de molde infg
rior 10 A y discurren en chaveteros radiales talcs como el
44 en la parte de molde inferior 10A.

Como es usual, el extreme axial superior 14 del dig
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fragma 13 estd apoyado por un micmbro 26 con un émbolo 27
de la prensa de modo gque sea..deﬁplazable verticalmente. De
acuerdo con el presente invento, el extremo aiial inferior
15 del diafrsgma 13 estd apoyado por un elemento 28, el cuall
rodea a deslizamiento al émbolo 27 y es desplazable verti-
calmente. Sujeta al elemento 26 hay una placa de fijacién
29, la cual ancla el extremo 14 del diafragma al elemento
26. Una placa de fijacidn similar 30 estd asociada con el
elemento 28 para coger el otro extremo 15 del diafragma 30
¥, de acuerdo con el presente invento, las placas de fija-
cibn 29 y 30 tiemen superficies periféricas radialmente ex—
teriores que se estrechar o convergen radialmente hacla fue
ra, 31 y 32, las cuales se aplican a deslizamiento a les su
perficies de leva 33 de.los elementos de cuiia 21, las cuale
se estrechan axialmente hacia dentro del molde. La coopera-
cidn de las superficies de leva 31, 32 y 33 garantiza que
al ser movidos los elementos de apoyo de diafragma 26 y 28
separiandolos de la posicibén de la fig. 2 pera lleverlios a
la posiciotn de la fig. 3, los elementos de cufia 21 som des
plazados radialmente hacia fuera del molde, originendo des
plazamiento radialmente hacia fuera de los segmentos 20 has
ta gque las superficies radialmente exteriores de todos los
elementos de cufia y de los segmentos estén en un circulo co
min (fig. 3), tras lo cual se impide el posterior movimien~
to radialmente hacia fuera de los elementos de cufia 21 y
de los segmentos 20 al apoyar los mismos a tope con superfi
cles tronco-clénicas fijas 34 y 35 del molde. Se opone resis
tencia a tal desplazamionto radialmen%e hecia fuera de los
componentes 20 y 21 de los aros de taldn 18 y 19 mediante

fuertes resorites de compresidn 60, 61 situadcs en respecti-
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vos taladros que se extienden radialmente er los componen~-
tes 20 y 21.Fernos tales como los 36 y 37 tienen sus extre
mos enroscades en las pasrtes de molde 104 y 11 y los antes
citados resortes de compresitn 60, 61 rodean a los respecti
vos pernos y son mentenidos en compresidn ya sea entre la ca
beza del pernc y un rebajo en el slemento de cufia 21 (resor
te 61, parte inferior Ge las figuras 2 6 3) o viern entre 1a
parte de molde asociada y el extremo de un taladro cilego en
el eclemento de cufia 21 (resorte 60, parte superior de leas
figuras 2 & 3). Los ajustes de los resortes de compresidn 6¢
61 son lo suficientemente fuertes como para gerantizar que
los mismos no cederdn = la presidn de aire relotivamente 1i-
gera aplicada al interior del diafragma 13 cuando se cierrd
por primera vez el molde (fig. 2), pero de tal merera gue
cuando sc aumente subsiguientemente la prgsién dentro del
diafragma, durante el vulcanizado del neumdtico 12, los re-
sortes 60, 61 cederdn para permitir gue los componentes 20
vy 21 de aro se musvan radialmente hacia fuera a la posiciédn
de completamente expandidos ilustrada en la fig. 3, bajo la
accidn de leva aplicada & ellos por las placas 8e fijacién
29 y 30 del diafragma 13 al moverse los apoyos 26 y 28 de
diefragma separdndose bajo la influencia de la presidn de
moldeo. Cuaﬁdo subsiguientemente se alivia la presidén de mol|
deo, los componentes 21 y 20 de aro son llevados hacia atrds
L la posieidn retraida ilustrada eh la fig. 2, por los resor
tes 60, 61, desplazando con 9116 los apoyos de diafragma 26
y 28 el uno hacia el otro, a la posicién ilustrads en la fig

2. E1 aro de taldn inferior 19 y el elemento 28 de apoyo de

in subconjunto de parte de molde inferior enroscado en la pexy
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—té de prensa inferior 51 en 38, Levanténdose verticalmente
desde el eolemento 28 de apoyo de diefragma inferior hay un

saliente tubular 28A, el cual rodea a una extensién tubu-
lar 50A del componente 50. ELl saliente 28A es deslizabis -

en la extensién 50A y se ha previsto una obturacibn de pre

sién en 52 para evitar la pérdida de presién del diafragma
entre el saliente 28A y la extensién S0A. El agua a eleva-|
da'temperaturafpara vulcanizar un neumético en el molde ce
rrado es introducida por 40 y fluye hacia arriba entre el

émbolo 27 vy la extensién 504, para descargar en el inté~ -
rior del diafragma 13 a través de lumbrerss 41 y 53 en la

extengién 50A y en el saliente 28A. El camino de salida ——
del flujo para el agua estd en el lado diametralmente opueg

t0 de la columna 27A.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se --
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Puben~
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son 1os que se
recogen en las reivindicaciones sigulentes:

l2.~ Perfeccionanmientos intrcducidos en un molde
para la fabricacidn de una cubierta de neumdtico que tiene
un didmetro de talén que en el estado crudo o verde del —-
neumético,'es ligeramente menor que en el neumdtico aczba-
do, teniendo el molde un aro de apoyo para un talén del --
neumdtico, cuyo aro es de dimensionesg varisbles entre un -
estado completamente expandido, en el cual la periferia ex
terior del aro estd sustancialmente ininterrumpida y es de
un didmetro sustancizlmente igual al didmetro del talén —-
del neumdtico acabado, y un estado reitraido en el cual las
dimensiones del aro estdn reducidas lo suficiente como pa~
ra permitir el montaje sin obstdculos sobre el mismo del -
talén del neumdtico. crudo, caracterizados porgque estdn —
previstos medios para cargar el aro hacia su estado retral
do, cuyos medios de carga serén vencidos por la presiébn de
vulcanizado en el funcionamiento del molde, con lo que el
aro adoptaréd el estado expandido automﬁticamente al ser —-
aplicada presién de vuleanizado y recuperaréd automdticamen
te el estado retraldo cuando se alivie la presién de vuleca
nizado.

28,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
18, caracterizados porque el aro tiene la forma de segmen-—
tos que tienen superficies posteriores que se estrechan rg
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*dialmente hacia dentro y que se aplicaen a deslizamiento -
con elementos de cufiza que se esgtrechan radialmente hacla -
fuera, interpuestos entre pares de segmentos adyacentes, -
teniendo todos los segmentos y elementos de cufia superfi——
cies arqueadas radialmente exteriores que estdn en wn cir-
culo comiin cuando el aro estd totalmente expandido, permi-
tiendo el movimiento radialmente hacia dentro de los ele--
mentos de cuﬁa!un agrupamiento més estrecho de 163 segmen—~
tos al moverse éstos radialmente hacia dentro para reducir
el 4rea del aro en su estado retraido.

38.- Perfeccionamientos introducidos en un moide
para la fabricacidén de una cubierta de newmdtico.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han especificado.

Egta Memoria consta de doce hojas escritas a mé-
quina por una sola cara.

Madrid, §1.0C1.1377
P.A.
Alberto de Elzabury

Por
9/
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