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= PATENTE DE INTRODUCCION «~

que por diez afios para Espaila, se sclicita a favor de Don -
WOLFGANG ROHR, de nacionalidad alemana, domiciliado en WALDSEE
(RepeFedsAlemana) « Altriper Strasse, 115, por:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA LA ELIMINACION -
POR LAVADO DE IMPUREZAS ORGANICAS Y ARCILLOSAS DE MATERTALES -
SOLIDOS GRANULADOSY .=

=Memoria Descriptiva=

La invencifn se refiere a perfeccionamientos en los-
dispositivos para la eliminacifn por lavado de impurezas orgh-
nicas y arcillosas de materiales s&lidos granulados, aportados
cont{nuamente, como grava recién recogida y tratada, con un =
conducto para trasladar el material a una cuba, y regaderas pa
ra el liquido de lavados

Se conocen dispositivos que sirven para separar de =
las materias extrafias materiales granulados aportados contfnua
mente, como por ejemplo grava recién recogida, con ayuda de un

1fquido de lavado sobre todo agua, en el cual tales materias =
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extrafias de disuelven o flotane. Tales materias exbtrafias son en
particular trozos de madera, humus, arcilla, etce

Para la separacifn de estas materias extrafias, se em-
plean en particular lavadoras oscilantes con un canal de transe
porte, que tiene una cuba de lavado situada por debajo del ni =
vel del 1fquido de lavado y, acoplada a la misma, una superfi =
cie ligeramente ascendente hacia el extremo de descargae Estos=-
lavaderos oscilantes conocidos tienen, ademés, ungano inclina=
do de alimentacibn asf{ como una regadera para el liquido de la=
vados La salida del liquido de lavado con los materiales s6li =
dos se realiza por ranuras laterales en un extremo del canal, -
mientras que los materiales sblidos limpiados se transportan al
otro extremo del canal, debido al movimiento oscilante. Pero é@
ta forma conoclida de ejecucifn entraifla cierto nimero de inconve
nientes que consisten, por ejemplo, en que, debido a las abertu
ras laterales, se produce un remolino del lfquido, con lo cual=
los materiales sélidos granulados son arrastrados en parte por=
estas aberturase. Ademis, este dispositivo no permite una adapta
cidn suficiente a la calidad de material y es grande el gradow=
de ensuciamiento. Débido al di'spositiv&.vibratorio-necesario, se
consume mucha energfa, produciéndose grandes cargas dinfmicas -
en las estructuras, por lo cual éstas deben ser ejecutadas con=
las consiguiente estabilidad, de manera que tal dispbsitivo tie
ne un peso considerable. Ademfs este dispositivo esti sujeto a-
un elevado desgaste porque, a conkecuencia del impacto contfinuo
de material en el fondo, -ha de ser sustitufdo al cabo de cortos
periodos de servicios La construccibn conoéida sbélo ofrece, por -
otra parte, una posibilidad limitada de montajee '

La invencifn tiene por objeto aportar un dispositivoe
de esta fndole, disefiado de tal modo que pueda adaptarse dentro
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de amplios lfmites a la clase de material y al grado de ensueia=-
miento y que sea sencillo en su construccidne.

Este cometido se resuelve con la invencién por el hee
cho de que, en un armazén de m’aquina, dos elementos de bastidor
estén dispuestos en montaje giratorio alrededor de un cojinete=s
de soporte comin, por encima de los cuales se conduce una cinta=
transportadora sin fin sustentada por rodillos de apoyo y provista
de partes laterales altas, de las cuales una de las partes de la
cinta transportadora, conducida en el elemento de bastidor, esti
dispuesta corriente abajo del conducto inclinado y prevista camo
cuba de lavado, esténdo dispuesta la otra parte de la cinta -
t ransportadora, conducida en el elemento de bastidor, por deba=
jo del conducto inclinado, contra el sentido de flujo de material
y de modo ascendente, y accionfndose la cinta transportadora con
tra el flujo del material cargado a través del conducto inclina-
doe

Una forma de ejecucifn ventajosa consiste en que el 4n
gulo de inclinacién del conducto inclinado con respecto a la ho-
rizontal sea inferior el 4ngulo de talud del ma terial no mezcla
do con liquido de lavadoe. Conviene que la parte de la cinta trang
p=~ortadora situada debajo del conducto inclinado sea conducida =
de modo ondulados

Ademés,es conveniente que las regaderas estén dispues=
tas al principio del conducto ineclinado y por encima de la parte
de la cinta transportadora, siendo regulable el sentido de rocia
do de las regaderas. Adem&s, conviene que los rodillos de apoyo-
estén abambados con declive lateral, en la zona de la parte de =
la cinta transportadora situada por debajo del conducto inclina=-
dos

Seglin otra propuesta, se prevé cano cinta transportado
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ra una cinta de cantos onduladosy Es conveniente que en la cinta
estén previstas nervaduras transversales. También es conveniente
dotar a los rodillos de apoyo de piezas en forma de espiral, en-
la zona de la parte de la cinta transportadora situada por deba=
jo del conducto inclinadoe

La firma de ejecucién de tal dispositivo segin la in -
vencién tiene la considerable ventaja de que existe una posibili
dad de adaptacifm sencilla a las distintas clases de material y=-
grado de ensuciamiento, estando, ademis, 1la construccifn del dis
positivo simplificada de tal forma que quede asegurado un uSo ==
continuo en condiciones duras de servicio.

Por medio de la siguiente descripcibn, se explica la =
invencifn a base de ejemplos de realizacifm en unién del plano =
en el que: '

La figura 1, es un ejemplo de realizacifn de un dispo=
sitivo segén la invencibu.

La figura 2, es una secciban transversal parcial, segin
la 1linea A en la figura 1.

fa figura 3, es una seccidn transversal parcial segin-
la 1fnea B, en la figura 1.

La figura 4, es otro ejemplo de realizacifm para el di
sefio de los rodillos de apoyo, segfin la figura 3. )

El dispositivo representado en la figura 1, tiene un -
armazén de mfquina 1 con un soporte 2, estando previsto en dicho
soported 2 un conjinete de sustentacifn 3, en el cual estén dis=
puestos, en montaje giratorio, dos elementos de bastidor 4 y 5e=
En los extremos exteriores de los elementos de bastidor 4, 5 es=
tén fijadas poleas de inversiba 65 7, por las cuales se conduce=
una cinta transportadora sin fin con partes laterales altas 8.El

accionamiento de la cinta transportadora se sealiza bien por la=
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polea de inversifn 6 o por la polea de inversiicn 7, con inter=

calacifn de un engranaje regulable sin escalones. En la represen
tacifn grifica, la cinta transportadora posee una parte 9 en elw
lado derecho que sirve de cuba de lavado, y que asciende con es=
caso ingulo con respecto a la horizontal, siendo, pues, el 4ngu-
lo p inferior a 902 con respecto a la verticale En el lado iz -
quierdo, la cinta transportadora sigue en una parte izquierda as
cendente 11, estando indicada la inclinacién como 4ngulod, y =
siendo este 4ngulo inferior a 902 con respecto a la vertical, pa
ra ajusbar los 4ngulos o B , los extremos exteriores de los =
elementos de basridor 4, 5 estén apoyados en los varillajes 25,
13, cuya longitud es variable.

Por encima de la parte 11 de la cinta transportadora =
estin dispuesto un conducto 12 para la aportadién de material, =
cuyo conducto discurre en la misma direccifm que la parte 1l. El
conducto 12 esti apoyado fijamente en su extremo superior, mien=
tras que el extremo inferior esti suspendido de una barra 14 re-
gulable en alturae La inclinaci&n del conducto 12 con respecto =
a la horizontal se ajusta de tal forma que el “4ngulo de talud =
del material no mezclado con lfquido de lavado superior a esta =
inclinaciéne En el extremo superior de la resbaladera 12 se en =
cuentra una regadera 15 que abarca todo el anchoe

Para la conduccifn de la cinta transportadora 9, 11 se
utilizan rodillos de apoyo 16 y 17, colaborando los rodillos de-
apoyo 17, para la consecucibfn de un movimiento ondulado de la cin
ta transportadora en la parte 11, con los rodillos de presién iB.
Estos rodillos de presifn 18 llevan anillos de soporte 19 distan-
ciados entre s{, debiendo ser la distancia de estos anillos de =
soporte 19 y también la distancia del eje de los rodillos de pre
sifn 18 de la superficie de la cinsta transportadora por lo me=
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nos tal que puedan ser transportados los tamaiios granulométricos
més grandes que quepa esperare. Los rodillos de soporte 17 estine
abombados con declividad lateral (figura 3), estando dispuestas-
en la zona de esta parte 11 de la cinta transportadora més regaw
deras 20, cuya direccifn de rociado, igual que la direccibn de =
rociado de la regadera 15 es regulable segin los 4ngulos ¥ 1 a
s 4 + Estos rodillos de soporte pueden estar conformados también
segfin se representa en la figura 4y estando previsto anillos 21~
cuyo diimetro disminuye desde dentro hacia fuera, de modo que la
cinta adopte una forma abombada. Los rodillos de presibn y sopor
te estén dispuestos comn posibilidad de regulacién de alturae

El modo de funcionamiento del dispositivo es el siguien
te; Para la separacidn de las impurezas orgénicas, sobre todo =
las partfculas de madera, el material, es decir, la grava, se =
carga en el punto mis elevado del conducto 12. Ek 4ngulo de in -
clinacifn estd ajustado de tal modo que la grava sélo resbala por
el plano inclinado si se da agua a través de la regadera 15 El=
chorro de agua que incide en el conducto 12 con el c’mgulo}’ l -
elimina por lavado una gran parte de las impurezas orgénizas con
tenidas en la grava y eliminables por lavados El &ngulo entre el
conducto 12 y la parte ascendente izquierda 11 de la cinta trans
portadora se debe elegir de tal modo que la grava se extiende =
por toda la superficie de la cinta transportadoras El agua que =
baja junto con la grava por el conducto 12 arrastra las impure =
zas orgénicas eliminables por lavado en direcciém de la parte de
recha 9 de la cinta transportadora, estando esta parte 9 inclina
da de tal forma que el agua con las impurezas orgénicas separa -
das por lavado s88lo pueda rebosar de la cuba a modo de artesa en
la zona del tambor ‘de inversibén 6. La cinta que transporta en di

reccibn al tambor de accionamiento 7y transporta la grava situaw=
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da en la cinta de modo continuo fuera del agua remansada. En la=
zona de la parte 11 de la cinta transportadora que discurre de =
forma ondulada, y, a consecuencia del abombado, la capa de grava
delgada extendida se abre, y puesto que al mismo tiempo se apor—
ta agua a través de las regaderas 20, las partficulas arrastra -
das afin por la grava se eliminan completamente por lavados E1 =
agua fluye en sentido contrario a la direccién de transporte de-
la cinta, arrastrando todas las impurezas orgénizas a la cuba =
formada por la parte derecha 9 y de allf llega, junto con el -
agua que sale del conducto 12, entrando en un recipiente colector
22 dispuesto por debajo del dispositivo, desde dondeg el agua es=
conducida a un depésito clarificador, a través de una tubuladura
de salida 23.

El rendimiento y el efecto purificador del dispositivo
segin la invencidn se puede adaptar el grado de emsuciamiento de
la grava por un niimero de medidas:

Por variacifn de la velocidad de transporte de la cin=-
ta a través de un accionamiento regulable sin escalones, por va=
riacién del 4ngulo de inclinacién del conducto 12, por ajuste del
fngulo de inclinaci®n d y B, por variacién del 4ngulo de rocia
dof 1 ay 4 por variacibn de la cantidad de agua aportada a =
las regaderas 15 y 20 y por variacidn de la velocidad del chorro
de lavado de las regaderas 15 y 20 por regulacibn de la presiéne-
de 1fquidoe

Cano cinta transportadora 9, 11, conviene emplear una~
cinta de canto ondulados En caso de un alto grado de ensuciamien
to, es conveniente disponer en la cinta 9, 11 nervaduras trans =
versales, siendo ventajoso que estas nervaduras estén inclinadas
hacia el lados Cuando se trate de un material muy mezclado con =~

arcilla conviene dotar a los rodillos de apoyo 16 y 17 de una pie
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za de forma espiral, de modo que, por el desplazamiento de tales
partfculas de arcilla en la zona de los rodillos 18, éstés sean=
trituradase Para la limpieza de la ciﬁta transportadora se puede
prever al dorso de la misma un dispositivo muy intemso, se reco-
mienda dotar a la cinta transportadora de cantos bndulados adi =
cionales, que discurran por dentro y cuya altura corresponda a =
la de la capa de material, con el fin de conseguir que el agua =
pueda escurrirse, sin obsticulos, en el intersticio entre estos=
cantos ondulados y los cantos exteriores 8.
RELVINDICACIONES

13,- Perfecoionamientos en los dispositivos para la eliminacibén-
por lavado de impurezas orginicas y arcillosas de materiales gb=
lidos granulados, cano grava tecién recogida y tratada, con un =
conducto para conducir el material a una cuba y regaderas para =
el 1fquido de lavado, caracterizados porque en un armazén de mé-
quina dps elementos de bastidor estén dispuestos en mantaje gira
torio alrededor de un cojinete de soporte comfin, por encima de =
los cuales se conduce una cinta transportadora sin f£in sustentaw
da sobre rodillos de apoyo y provista de oarte laterales altas =
de las cuales una de las partes de la cinta transportadora condu
cida en el elemento de bastidor esti dispuesta corriente abajo =
del conducto y prevista como cuba de lavado, estando dispuesta =
la otra parte de la cinta transportadora, conducida en el elemen
to de bastidor por debajo del conducto, contra el sentido de flu
Jo del material y de modo ascendente, y siendo accionada la cin-
ta transportadora, contra el sentido de flujo del material carga
do a través del conductoe

28,= Perfeccionamientos, segén reivindicacibn 12, caracterizados
porque el 4ngulo de inclinacién del conducto con respecto a la =
horizontal es inferior al éngulo de talud del material no mezcla.
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do con 1lfquido de lavadoe

3%2.~ Perfeccionamientos segln-reivindicaciones 1 y 2, caracteriza
dos porque la parte de la cinta transportadora situada por debajo
del conducto se conduce de modo ondulados

48.= Perfeccionamientos segfin reivindicaciones 1 a 3, caracteriza
dos porque las regaderas estén dispuestas al principio del conduc
to y por encima de la parte de la cinta transportadora dispuesta-
por debajo del conducto y porque las mismas se extienden por todo
el ancho del conducto y de la cinta transportadora, siendo regula
ble el sentido de rociado de las regaderass

58,= Perfeccionamientos, segin reivindicaciones 1 a 4, caracterizg
dos porque los rodillos de apoyo estén abambados con declive late
ral en la zona de la parte de la cinta transportadora situada por
debajo del conducto.

68+.= Perfeccionamientos segin reivindicaciones 1 a 6, caracteriza
dos porque, como cinta transportadora, esti prevista una cinta de
cantos onduladoss

78+.= Perfeccionamientos segin reivindicaciones 1 a 6, caracteriza
dos porque en la cinta, estin dispuestos nervaduras transversales.
824~ Perfeccionamientos segin reivindicaciones 1 a 7, caracteriza
dos porque los rodillos de apoyo estén provistos de piezas en for
ma de espiral, en la zona de la parte de la cinta transportadora=
situada por debajo del conductoe

f2.= Perfeccionamientos segin reivindicaciones 1 a 8, caracterie
zados porque la cinta transportadora lleva cantos ondulados adi =
cionales que discurren por dentro y cuya altura corresponde a la-
altura de capa del material.
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Consta la presente memoria descriptiva de diez hojas
n umeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que se =

acompafian dos de planos para su mejor comprensione




:vz_\ﬂ LIS i

il

| b1

]

St

=*(¥1 YI[OH) SVIOH SOQ

= HHOY DNVOHLTIOM NOA




DON WOLFGANG ROHR.-




DOS HOJAS (HOJA 12).-

A




DON WOLFGANG ROHR.=- DOS HOJAS (HOJA 28).=

oo
X)\
O
)
\—-—
[T}
1l
>®
™~ O
J
\_-
O
O
S
)
(e8]
[

4
.

///////////

7z

A vz
L
7|

1\7' .«\2{»/ RN P g

21

v

ESCALA VARIABLE
Madrid, 3[} SEP

1

Arteaga

EmIN;’)"Ggrc



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



