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El invento se refisre a un dispositivo para vaciar
o inyectar llantas de vehiculos, con un ndcleo alrsdedor -
del cual ss vacfan e inyectan mediante por lo menos dos cas-
cos exteriorss formados diferentemente en etapas de trabajo
separadas, difarentes zonas de la llanta.

Ya se han propussto antsriormente dispositivos de
aste tipo, en los qus las distintas zonas de las llantas se
inyactan en estacionss separadas. Espescialments se habfan -
previsto, una estacidn para la zona del rodets y una estacidn]
para la zona de la superficie de rodadura. En estos disposi=~
tivos conocidos se reguerfan instalaciocnes de transports, -
qus cuidaban del traslado de una sstacién a la otra. Tales
instalaciones de transports aumentaban, por una parte, sl -
gasto constructivo y, por otra parte, se hacia més compli-
cada la fabricacién de las llantas. Esto dltimo también es-
taba condicionado porque los cascos exteriorss utilizados -
solamente se componfian de partes superiores e inferiores sd=-
lo mdviles axilmente entre si y la sxtraccidn de las llantas
parcialmente vacliadas o inyectadas junto con sl nlcleo asi
como la insercidn de esta unidad, en el siguiente casco ex-
terior era algo complicado en cascos axteriores, constituf-
dos de sste moda.

£l invento se ha propuesto sl objetivo de crear un _
digpogitivo del tipo mencionado inicialmente, que no pre-
sente los inconvenéntes mencionados. 8Bsto sa alcanza por-
que el nlclec y por lo menos parte de los cascos exteriores
estin dispuestos de modo mdvil axilmente relativamente unas

a otras, y los cascos exteriores presentan segmentos mdéviles
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radialmente. En un dispositivo constituide seglin el invento,
segln esto, gs posible, despuds de la inyeccidn o del va=
ciado de una de las zonas de la llanta, por ejemplo, del -
rodete de la llanta, mover los segmentos respectivos de los
cascos exteriores hacia fuera, correr sl ndcleo con la llan-
ta, ya parcialmente fabricada axilmente y en relacidn a los
segmentos del siguients casco extsrior, mover estos segmen=-
tos hacla el interior y vaciar o inysctar la siguiente zona
de la llanta. Tal proceso de fabricacién es mucho mds sen-
cillo y mds répido y puede sjecutarsa con menos gastos cons-
tructive de lo que era conocido hasta ahora.

En ello carece ds importancia si sdlo deben fa-
bricarse dos diferentes zonas de la llanta y ssegln sllo es~
tén previstos dos diferentes cascos exteriores o si se de-
sgan mas de dos diferentes zonas de la llanta. La necesidad
de espacio para tres o mds filas de ssgmentos radialmente
moviles, dispuestos en direccidn axil, unos al lado de otros
es relativaments reducida, de modo que tales dispositivos =~
para la fabricacidn de llantas, con tres o mas diferentes -
zonas de llanta, puaden realizarss sin dificultad.

Para la idea fundamental del invento tampoco es -
esencial si sl ndcleo frente a los ssgmentos o estos dltimos
frente al ndcleo son méviles. En una zonmm de ejecucidn espa-
cialmente ventajosa del invento, sin embargo, el ndcleo es~
t4 dispuesto de modo fijable en un bastidor de méquina, y
el bastidar de méquina posée columnas guiadoras, asi{ como
una propulsién de movimiento, para la conduccidn axil de un

goporte por lo menos para dos filas de segmentos dispuestas

unas al lado de otras, en direccidn axil.
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Del gran ndmerc de las posibles transmisionses de
movimisnto del tipo sléctrice, hidréulico, neumitico y meci-
nico, en un ejemplo de sjecucién comprobado practicamente ha
resultado ser adecuada una transmisidn de husillo.

Para la utilizacidn en un dispositivo segdn el in-
vento es ventajoso un molde, en gue los cascos exteriorss ade:
mds de los segmentos mdviles radialmente presentan una partse
superior y una parte inferior axilmente mdvil en relacidén a
la misma, en lo que estan coordinadas por lo menos a las dos
filas de segmentos, soulamente una parte superior y una infe-
rior.

Para el movimiento radial de los segmentos, segdn
otra caracter{stica del invento, en el soporte puede estar
previsto un anillo apoyado giratoriamente y miembros de ma-
niobra, como por ejemplo, rodilleos y gufas que, por una parts
atacan en el anille y, por otra,ps los segmentas, para que
al girar sl anillo ses musvan radialmente los segmentos. Ade-
cuadamente, en sllo los segmentos sstén somunicados con el
soporte por medio de guiadores qus pueden estar constitufdos
como miembros de una guia de paraleldgramo.

El invento se describird més detalladamente en lo
que sigue por medic de un ejsmplo de sjscucién, ilustrado en
los dibujos, sin embargo, sin estar limitados a este ejemplo.
En sllc muestra la fig. 1, parcialmente en seccidn, una vis~
ta lateral del dispositivo segdn el invento, estando el so-
porte de molde ilustrado seccionado girade aproximadamente
por 458 frente a las restantes partes del dibujo. La Pig. 2,

representa una seccidn por el soporte de molde a lo largo de

la linea 1I-1I @en la fig. 1.
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Un bastidor 1 de mdquina posée columnas guiadoras
2, en las que, por medio de gufas 3, estd apoyado, ds modo
corredizo longitudinadmente, un sujetador 4 des molde. En el
sjemplo dibujado posde ests sujat;dor de molde un anilla 5§,
unido con las gufas 3, en el que, mediante rodillos 6 de co~
rona de pista, estén apoyados giratoriamente dos anillos 7,
8, situados supsrpurestos, por medic de una corona dentada
9, en cada caso, y un pifidn (no ilustrado) impulsado por un
motor 10, se hacen girar los anillos 7, B,frente al anillo
5,

Los dos anillos 7, 8, estan constituidos iguales
¥y, por la tanto, en lo que sigue solo se describird la cons-
titucidén de un anillo.

Por medio de guiadores de paraleldgramo 11, 12, est
tan articuladeos en sl anillo 5, los segmentos 13 que, en su
cara interna, estén equipados con pernos 14 para la fijacidn
de los segmsntos de molde 15, respectivamente 16, Cada seg-
mento 13, astd provisto de una gufa 17, sn la que esti guia-
do un rodillo 18 comunicado conel anilla 7 (respsctivamen=-
te 8).

En el soporte de molde 4 ademas de las gufas 3 es~
tan dispuastas fuerzas 19, en las que son enroscables los -
husillos 20, que estdn apoyados en el bastidor 1 de la ma-
quina y pueden impulsarse por un motor 21.

En un mandril 22 estd establecida una parte infe-
rior 24, siendo mdvil axilmente el mandril por medio de pa-
lancas 25 y un grupo de cilindros y pistones. En una colum-

na 27, fijada al bastidor 1 de la méquina, estd dispussta

una parte inférinr 24,
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La parte superior 23, la parts inferior 24 y los
sagmentos de moldes 15 o 16, que en cada caso llegan a utili-
zarse, forman sl casco exterior de un molde para una llanta,
que deba fabricarse, cuyo contorno interior se determina por
un nfclea 28.

El dispositivo dascrito arriba en sus detalles, =
trabasja como sigus, dsbiéndoss suponsr gue los saegmentos 16
corresponden a la zona interna y los segmentos 15 a la zona
de la superficie ds rodadura de la llanta a fabricar. Ade=-
mds, aquellos procesos, que carscen de importancia para sl -
invento, por ejemplo, el rociado de los moldes con un msdio
separador, respectivamente sl lavads de los moldss, no se =
describirén,

Primeraments, por encima del grupo 26 del cilindro
y pistén, ss eleva la parte superior 23 y, por accionamiento
del motor 21, por medio ds los husillos 20, sl soporte 4 de
molde, se mueve hacia arriba o hacia sbajo. Ahora puede in=-
sertarse sl ndcleo 28. La parte superior 23 seguidamente -
puede moverss hacia abajo, después de lo cual el soporte 4
de molde en su alfura se lleva a la posicién ilustrada en -
la fig. 1, estando, sin embargo, los segmentos 16 todavia en
su posicidn exterior. En esta posicién ss encuentran las ro-
dillos 18 en la parte de las gufas 17, que dsbe colocarss hag
cia sl interior radialmente, Si ahora, por medio del mator
10 y el pifidn, asf{ como por la cremallera 9 ss gira el api-
1lo interno 8 en el sentido de la marcha de las agujas del
reloj ( referido a la fig. 2) llegan los rodillos 18 a la -

posicién ilustrada en la fig. 2, moviéndose los segmentos 13,

y por ellp los segmentos de molde 16 unidos con los mismos,
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radialmente hacia el inberior. La conduccidn se sfectda en
ello, ademds de hacerss por los rodillos 18, ppr medio des -
los guiadores de paralsldgramo 1l y 12. En esta posicidn in-
terna de los saegmentos, estos forman un casco exterior cerra-
do sobre sl contorno,

En la oquedad formada entre el ndclso 28 y el cas=
co exterior 23, 24 y 16, ghora pueds vaéiarsa, respaectiva~
mente inyectarse el material utilizado para la fabricacién de
la llanta, especialments un slastémero de poliuretana. DaspuéL
de breve tiempo el cusrpo de la llanta, fabricado en esta =
fase, sa ha solidificado tante que, por giro del anillo 8, -
pueden moverse hacias fuera los segmentos 16, Seguidamente, -~
8l soporte de molde, por sl motor 21 se mueve hacia abajo .
tan lejos que los segmentos 15 se encuentran a la altura del
cusrpo de la llanta. Ahora estos segmentos 15, por rotacidn
del anillo 7 pueden moverse radialmente hacia dentro y la -
confeccidn de la supsrficie de la rodadura del neumatico pue-
de sfectuarse de manera equivalente a la fabricacidn del -
cuBrpo,

Despuds de la solidificacidn también de la super-
ficie de rodadura, los segmentos 15 se mueven hacia fueragly
sl soporte de molde hacia abajo o también hacia arriba y la
llanta pueds ser extrafda.

Como ya se ha manifestado inicialmente, es posible
sin dificultad también fabricar m&s de dos zonas de una llan-
ta, disponiéndose unos al lade de otros sn un soporte de mol-
de mis de dos filas de segmentos en direccidn axil. Dentro -

del alcance del invento por lo demds son posibles numerosas

{
modificaciones frente al sjemplo de ejecucidn descrito. Aquf
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no se necesita de ninguna manera disponer unas sobre otras
las distintas filas de segmento. Por sl contrario, tambidn
serfa posible una posicidn horizontal u oblicua de las colum
nas guiadoras 2..Tampoco el movimiento radial de las filas
de segmentos tiene que efectuarse de ningin modo, solo por
los rodillos 18 descritos., Para la sjecucidn de este movi-
miento también podrfa llegar a utilizarse otros elementos =

mecinicos conocidas.
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La presente patente de invencidn, comprende las si-
guientes reivindicaciones: )

l.~ Dispasitivo para vaciar o inyectan/ﬁtlegg -
los, con un ndcleo, alrsdedor del cual se vacfan o inyectan
pofAlo menos mediante dos cascos exteriores formados dife-
rentemente en etapas separadas de trabajo, difersntess zonas
de la llanta, caracterizado porque el ndcleoc y por lo menos
parte de los casoos exteriores sstdn dispuestos mdviles de
modo axilmente relativo entre s{ y los cascos exteriores pre-
sentan segmentos mdviles radialments.,

2.~ Dispositivo segdn la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque el nicleo estd dispuesto de modo fijable en un
bastidor de miquina y el hastidor de miquina posée columnas
guiadoras, asi como una transmisidn de movimiento para la -
conduccidn axil de un soporte, por lo menos para dos filas
de segmentos, dispuestas unas al lado de otras, en direccidén
axil.

3.~ Dispositivo segln la reivindicacidn 2, carac-
terizado porque la transmisién de movimiento estd constituf-
da como transmisidn de husillo.

4.~ Dispositivo segln una de las reivindicacionss
1 a2 3, caracterizado porque los cascos exteriores, ademés de
los segmentos mdviles radialmsnte pressntan una parte supe-
rior y una parte inferior, mdvil axilmente en relacidn a -

aquella, en lo que por lo menocs a las dos filas de segmentos

sdlo les estéd coordinada una parte superior y una inferior.
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5.- Dispositivo segdin una de las rsivindicaciones
2 a 4, caracterizada porque en el soporte estd apoyado gira-
toriamente un anillo y estén previstos miembros de manicbra
como por ejemplo rodilles y gufas que, atacan, por una par-
te, en el anillo, y por otra en los segmentos, para maover los
sagmentos radialmente durante la rotacidn del anillo.

6.= Dispositivo segin la reivindicacidn 5, caracte~
rizado porque los ssgmentos estan unidos con el saports por
medio de guiadores.

7.~ Dispositivo seglin la reivindicacidn 6, caracte-
rizado porgue los guiadores estan constituidos como miembros
de una conduccidn de paraleldgramo.

B.~ " Dispogitiva para vaciar o inyectar llantas
de vehiculos ",

Seqn se describe y reivindica en la presents mamo~-
ria descriptiva la cual consta de nusve hojas foliadas y ass=-
criégs a miquina por una sola de sus caras y los planos que

a la misma ss acompaffan.

Madrid, a 30§

Fus Podre i
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