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La invencidn se refiere a un procedimicnto para recuparar
agentes encolantes de tejidos cuyos hilos de urdumbre
est&n encolados con polimerizados del &cido acrilico

hidrosolubles.

En la industria textil, se acostumbra aprestar y encolar

los hilos de urdumbre antes de unir trama y urdumbre
formando el tejido para que resistan major el esfuerzo
mecdnico en el telar. Este proceso se denomina encolado.

" Como encolantes se emplean sobre todo preparaciones acuosas
de almidoﬁes vegetales nativos o quimicamente modificados,
p.ej. almiddn de patata, de maiz y dé arroz y/o celulosas
quimicarente modificadas o alblmina. También se emplean
.encolantes completamente sintéticos tales como especialmente
alcohol polivinilino y poliacrilatos por si sélos o en
combinacidén con otros encolantes. $e destacan por ser parti-

cularméente adherentes.

Antes de comenzar con los siguientes proéesos de acabado, tales
como el blanqueo yAla tintura, es preciso eliminar los
encolantes en lo posible completamente del tejido. Este
proceso se denomina desencolado. Para ello se eﬁplean
distintos agentes auxiliares, por exemplo encimas,

agentes de lavado y numectantes, alcali y en todo caso
cantidades relativamente elevadas de agua. Para desprender

los encolantes también es necesaric gque los agentes

auxiliares dispongan de tiempo suficiente para hinchar
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y actuar, por regla general entre 1 y 24 horas. Los
restos de encolante que se eliminap con grandes cantidades
de agua (hasta cincuenta veces el peéo del articulo) por
su elevado grado de diluciof e impureza o su alteracidn
quimica dejan de ser apropiados como encolantes. Por el
contrario, estos bafios de desencolado se introducen sin
excepcidén en el agua residual, donde constituyen hasta
un 80 % de las sustancias bioldgicamente perjudiciales
de la industria textil (A. Stiebert, 2. Reutlinger
Schlichterei-Kolloqium 28./29.4.1975 "Versuche zur
Berechnung der pauschalen Abwasserlast eines Textilver-

edlungsbetriebes").

Empleando solamente alcohol polivinilico ya se ha logrado
recuperar el encolante del baho de deséncolado por
precipitacidn o concentraddn. Para poder realizar dichos
procedimientos a escala industrial se necesitan asimismo
grandes cantidades de agua, y los procesos requieren
mucha energia, mucho tiempo, aparatos y operaciones
quimicas complicados (Textile World 124 (1974), folleto 11,
p. 25, Chemiefaser/Textilindustrie, junio de 1975, p. 546).

La invenidn tiene por cometido presentar un procediento
‘econdmico para la recuperacidén y empleo de nuevo de encolantes
a partir de tejidos cuyos hilos de urdumbre se hallan en

colados con polimerizados del 4cido acrilico hidrosolubles.
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Se ha encontrado que se puede recuperar encolantes en forma
simple de tejidos cuyos hilos de. urdumbre se hallan encolados
con polimerizados hidrosolubles del dcido acrilico y/o

sus sales alcalinas ovaménicas, tratando los tejidos con

un 30 a 300 por ciento en peso de agua, refgrido al peso

en seco del tejido, separando la solucidn de encolante

formada del tejido y coleccionandola.

Para la recuperacidn del encolante en el presente procedimiento,
la clase de material de la fibra carece de importancia.

En principio se puede recuperar de tejidos de algoddn

y/o poliéster-algoddn lo mismo que de tejidos puramente

sintéticos y de tejidos de fibras de vidrio. -

Como polimerizados hidrosolubles del dcido acrilico entran
en consideracidn por ejemplo los homopolimerizados del

dcido acrilico, asi como sus sales alcalinas o ambnicas.

Son especlalmente apropiados los cop;limerizados del &cido
acrilico que contienen hasta un 85 ¢ en peso de uno o varios
comondmeros en forma neutral o parcialmenta neutral como

la sal alcalina o ambénica correspondiente. Comonémeros
apropiados soﬁ por gjemplo el dcido metacrilico, el &cido
maléico y el 4cido fumirico, sus sales y ésteres de alcoholes
con 1 a 4 Atomos de carbono, el acrilonitrilo, metacrilo-
nitrilo, la acrilamida y metacrilamida y la vinylpirrolidona.
Algunos del los encolantes mds ‘apropiados se describen,

entre otros, en las publicaciones de solicitud de patente

alemana DAS 15 94 905 y DOS 20 O4 676.
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En el procedimiento de la invencidn se pueden utilizar
también aﬁuellos encolantes de poliacrilo hidroéolubles
que contienen productos de almiddn que se haﬂ transformado
por modificacidn quimica de almiddén en un estado esencial-

mente liquido, p.ej. éteres o ésteres de almiddn.

El encolante de poliacrilato se recupera seghn la invencidn

de la siguiente manera:

Primero se aplieca sobre al tejido un 30 a 300; preferentemente
50 a 200 por ciento en peso de aéua, referido al peso en

seco del tejido. Esto puede realizarse por inmersidn
pulverizacidn y regado. El agua ha de ser en lo posible

libre o prédcticamente libre de impurificaciones, p.ej.

sales., La temperatura del agua asciende a 5°C hasta 95°C

y estard comprendida preferentemente entre 10°¢ y 70°C.

Preferentemente, se desprendéri la solucidn de encolante
de poliacrilato formada del tejido después de una estancia
muy corta en el agua, preferentemente 5 a 50 segundos,
exprimiendo, aspirando o mediante rasqueta. Para aumentar
el rendimiento en encolante se puede repetir este proceso
varias veces. Realizindolo dos veces se recupera hasta un
86 % del encolante originalmente aplicado sobre el tejido.
Puesto que en el procedimiento de 1la invencién se necesitan
cantidades de agua sorprendientemente pequenias, se logra
recuperar el encolante en una concentracidn relativemente
elevada, de manera que éste se puede utilizar directamente

¥y sin otra medidz para otro proceso de encolado. La corta
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estancia en el agua que, contrario a la enseflanza generalmente
aceptada en la industria textil es suficiente para recuperar
el encolante, permite realizar el proceso de recuperacion en

continuo.

Aparte del considerable ahorro en agua y encolante, el
perfeccionamiento'técnico més importante de la invencidn
reside.en que por la recuperacidn y empleo de nue&o del
encolante se logra reducir dristicamente la contaminacibdn

del agua industrial.

La invencidén se ilustrari mds detalladamente en los siguientes

ejemplos en donde las partes indicadas son partes en peso.

Ejemplo 1

293 g de un tejido de algoddn que contiene un 8,5 por ciento
en peso de un copolimerizado neutralizado con amaniaco
hasta un 75 % a partir de 85 partes de &4cido acrilico y

15 partes de acrilonitrilo que tiene una viscosidad de

264 cp medida en una solucidn acuosa al 10 % a 20°C, se
corta en cintas 6 cm de gruesas que se cosen una a otra.
La cinta de tejido asi obtenida se introduce en una cubeta
llenada con agua. La temperatura del agua asciende a 60°C,
la estancia de la cinta de tejido en el agua asciende a
aprox. 1,5 seg. A continuacidn, se exprime la cinta
haciéndola pasar entre dos rodillos cde caucho (dureza
Shore: 80) a una presidén de 3 atmbdsferas de sobrepresidén.
La velocidad del articulo asciende a 6 c¢m/seg, la estancia

del tejido en el agua desde el momento de entrar en la cubeta
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hasta alcanzar la ranura entre los rodillos asciende a

aprox. 8 segundés. Debajo del par de rodillos se ha colocado
una cubeta en la que se colecciona el bafio exprimido.

Después de pasar la cinta de tejido una vez por los rodillos,
la cubeta contiene 144 g de una solucidn de-encolante

acuosa al 8 %, lo que equivale a 11,5 partes de encolante

" recuperado (aprox. un 46 % de la cantidad de encolante

tedricamente recuperable).

En una mdquina de encolado de laboratorio se encola un
tejido de algoddbn Nm 68/1 con este encolante regenerado,
aplicando un 12 por ciento en peso de sustancia sdlica de

encolante sobre el hilo.

De igual forma se encola algodbn con el encolante original

arriba descrito aplicando un 12,2 %.

El ensayo fisico del hilo encolado y acondicionado a

20°C y un 65 % de humedad relativa del aire abarcd la
determinacidn de la carga de rotura, el alargamiento, la
rigidez y el nlimero de abrasiones hasta la rotura. Los
valores medios obtenidos de cada vez 20 determinaciones
individuales figuran en la siguiente tabla donde se comparan
con los valores del hilo sin encolar asi como los valores

de hilo anflogamente- encolado con el produeto original.
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Tabla 1
Encolante cantidad nlmero carga de alarga- rigidez

de aplica- de abrg; rotura miento

cibn siones a la ro-

: tura

(% enpeso) (g) (%) (mm)
sin encolar - 121 198 5,2 s
encolante 12,2 630 294 I,y 86
original 4 3
encolante 12,0 621 327 u,6 89
regenerado 2 >

+) segin E. Kenk, Textil Praxis 7 (1952), pag. 698.

Las discrepancias entre los valores de medicibdn que se
obtienen ensayando los hilos encolados con el encolante
original y el regenerado estin comprendidos en los limites

de error de los mévodos de medieidn.

Los valores obtenidos demuestran que el encolante recuperado

no ha perdido nada de su calidad original.

Ejemplo 2

Los hilos de urdumbre del tejido de porelina de algoddn para
abrigos que se especifica en la tabla 2 se encolan con un
encolante de poliacrilato que se obtuvo segun la ensefanza

de la publicacidn de solicitud de patente alemana DOS 20 04 676
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a partib de 65 partes en peso de écido‘acrilico y 35 partes
en peso de acrilonitrilo y que se tfansformé en la sal
aménica. Este encolante de poliacrilato se denominaré en

lo sucesivo encolante A. La urdumbre encolada tiene una
capa de un 16 % en peso de sustancia s8lida de encolante A
(referido al hilo seco = 100 %). Se teje en un telar Riiti C
bajo un clima ambiental de un 60 a 65 % de-humedad relativa

del aire y a 20-22°cC,

Tabla 2
* Datos del tejido de la popelina para abrigos
clase de fibra ‘ : poliéster/algodén (65:35)
éitulo de urdumbre (hilos/cm) : U9
titulo de trama (hilos/cm) : 25
hilo de urdumbre : Nm 50/1
hilo de trama : Nm 50/1

nfimero total de hilos de urdumbre: 7580

tafetan 1/1

ligamento

Aproximadamente 3000 m dol tejido de popelina para abrigos
obtenido de los hilos de urdumbre asi encolados que tienen
una capa de encolante de un 10,6 % en peso se exprimen en
forma continua a través de un foulard Doinier (dureza Shore
de los rodillosi 70) bajo una presidn de 3,5 atmdsferas de
sobrepresibn, después de haber pasado por una barca de
~rodillos llenada con agua a 55-60°C y queddndose unos

2 segundos en ella. La velocidad del articulo asciende a

45 m/min; el tiempo que transcurre desde el momento que
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entra en el agua hasta alecanzar la ranura entre el par

de rodillos asiende a unos lo segundos. Debajo del par de
rédillos se ha éolocado una cubeta en la que se coiecciona
el baflo de encolante fecuperado. Después de pasar una vez
por los rodillos,el articulo contiene aln un 4,6 % en
peso de encolante A 1o que equivale a una recuperacidn

de encolante A de un 57 % de la teoria. El tejido se trata
" la segunda vez bajo las mismas condiciones. Fntonces se
encontrd solamente un 1,5 % en peso de encolante A sobre
el articulo lo que corresponde a una recuperacion total de

encolante A de un 86 % de la teoria.

Ensayo. a

Recuperacidn del productc regenerado para encolar algoddn

El bafio de encolante coleccionado contiene un 6 por ciento
en peso de sustancia sbélida de encolante A. Este bano de
encolante se ajusta adicidnandole una solucidn concentrada -
de encolante A orginal, no regenasrada a la concentracidn
deseada de un 8 % y se utiliza nuevamente para encolar
algodén Nm 20/1i. E1l nlimero de abrasiones de los hilos de
urdumbre asi encolados no se diferencian de los datos

obtenidos con el encolante A al 8 % original.

Ensayo b
Recuperacidn del producto regenerado para eircolar hilo

de urdunbre de poliéster-algoddn

En una miquina dz encolado Sucker dotada de T cilindros -

de secado se encolan ZOOO m de hilo de urdumbre de poliéster-
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algoddbn (65:35) Nm 50/1 bajo las condiciones usuales
y segln la siguiente receta. E1l bano de encolado se

prepard en un turbohervidor.

receta
320 1 de agua
35 kg de encolante A al 25 %
75 kg de encolante A al 6 % regenerado
30 kg de éster de almiddn

0,5 I'g de monoglicérido de &cido acético

500 1 de bafio listo

La urdumbre encolada tiene una capa aplicada de un 17,2 %
en peso de sbdlido de encolanhte y se teje a 22°C y un 75 %
de humedad relativa del aire en un telar Riti C dando un

articulo de popelina cuyos datos de tejido figuran en la

tabla 3.

Tabla 3

Datos de tejido del articulo de popelina

clase de fibre : poliéster-algodén (65:35)
titulo de urdumbre (hilos/em): 32
titulo de trama (hilos/cm) : 25

hilo de urdumbre : Nm 7571
hilo de trama : Nm 71/1
nfimero total de hilos : 3956

ligamento : tafetén 1/1
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La evaluacidn estatistica del ensayo de tejer didé 0,06

roturas de hilo de urdumbre por cada 1000 hilos de

urdumbre y 10 000 hilos de trama.

Ensayo ¢

Ensayo comparativo al ensayo b con el encolante A original

Se encola bajo las mismas condiciones que en el ensayo b

y segln la siguiente receta:

receta

350 1 de agua

50 kg de encolante A original al 25 %

30 kg de éster de almiddn

0,5 1 de monoglicérido de &cido graso

500 1 de banto listo

La urdumbre encolada posee una capa
en peso de sbdlido de encolante y se
el ensayo b. Evaluando el ensayo de
se registraron 0,07 roturas de hilo
de urdumbre y 10000 hilos de trama.

ensayos dieron la misma durabilidad.

Ejemplo 3

aplicada de un 17,2 %
confecciona como en
tejido estatisticamente

de urdumbre por 1000 hilos

Por lo tanto, ambos

Unaz urdumbre de raydn de viscosa para forros se encola

con una solueidn acuosa al 3 % de un copolimerizado a

partir de 20 partes de acrilato sbddico y 80 partes de

etilacrilato, que posee una viscosidad de 60 ¢p, medida

en solucién acuosa al 10 % a 20°C, aplicéindole una capa
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de 3 por ciento en peso de sdlido de encolante. El tejido
de forro obtenido a partir de esta urdumbre contuvo un

1,8 4 en peso de sélido de encolante.

Se trata con un 120 % en peso de agua, referido al tejido

seco y después de un tiempo de residencia de 20 segundos

se exprime y se aspira enérgicamente. Se obtienen un 72 %

de un bafio de encolado al 2 % que se puede utilizar nuevamente,
y en forma directa para encolar raydn de viscosa. El
compoftamiento del tejido de la urdumbre asi encoclado

no fue diferente que &l de la urdumbre arriba descrita.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la practia, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto ﬁo

alteren su principio fundamental.

Reivindicaciones

1. Procedimiento para recuperar encolantes de tejidos
cuyos hilos de urdumbre se hallan encolados con
polimerizados hidrosolubles del &cido aerilico y/o

sus sales alcalinas o amdnicas, caracterizado porague

se trata el tejido con un 30 a 300 por ciento en peso
de agua, referido al peso en seco del tejido y se

separa la solucidn de encolante formada del tejido

y se colecciona.
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2, Procedimiento segun la reivindicacidn 1, caracteriza-
do porque se emplean 50 a 200 por ciento en peso de
agua, referido al peso en seco del tejido, ‘con una

temperatura de entre 10 y 70°C.

3 Procedimiento seglin las reivindicaeiones 1 y 2,

caracterizado porque la permanencia del agua sobre

el tejido asciende a menos de 1 minuto y porque la
introduccidn de agua y la separacidn de la solucidn

de encolante se realiza en eéontinuo.

4, Procedimiento segln las reivindicaciones 1 a 3,

caracterizado porque la solucidn de encolante coleccionada

se emplea huevamente para propdsitos de encolado.

5. Procedimiento para recuperar encolantes tal y como

queda sustanc’almente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de j4 piginas escritas a méquina por

una sola cara.

Madrid %8 ‘Y
BASF Aktiengesen.‘%} %.ftis?ﬁ
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