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HEAORIA TESCRIPTIVA

Ia prosente invencidn se refiere a une moldeadora
para la fabriocacién de moldes de fundicidn con una pluralidad
de estaciones de moldso, de las cuales por lo mencs una de
Se ellac eastd equipada eon una uvnided compactadora, portsmodeles
intercambiablen y una disposicién distribuidora de compuesto de
moldeo, y con une unidad de gliro, cuyos brazos de zZiroe llovan
sendos ohasis de molde que puedsen zlojar un semimolde de fundle
oifn y que pueden girmree en cadencias hacis estaciones de moldeo
10. congecutives, pudidndose situar loa moldes do fundicidn formados
medignte el giro de los semimoldes supericres de fumdicién en
180¢ y la colocecidn conjunta con los semimoldes inferioree por

un dispoeitive de canbloc do sitio sobre una inastalacidn de trense
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Es conocida una moldeedora (US~P5 2.325.501)y 1a cual
conprende dog Instalucionss d@ moldeo dispuestas por geparade,
una de las cuales estd proparads pars la fabricacidn de semimole
des superiores de fundioidn y la otra para la fab:icaocidn de
peminoldos inferiores de fundicidn. Las dos instsluciones 4¢
moldeo precentan un chasis de giro que puede girar alredsdor da
une columna, ol cual lleva chasie de nolde. Lete chaals de giro
eatd provisto, ademds, oon instelacionos para girar el chasis
ds molde. En una estaciln de muldeo para hacer coincidir las
dos Instalacicnes de moldeo se enscuwonira dispussta una inatala-
cién para lovsntar los moldes de fundicidn terminedom de los
chasis do molde, medinnte la cual lop moldes de fundicidn ge
entregan & una instalacidn do trangpirtte = »« " w m = e w - =

Esta noldeadora conocida requiere por una parte unas
smplias necogidades de espacic & causa ds los cfrculvs de siro
de loa chasis de giro y por otra parte la introduccidn de machos
y €l control de loa moldes de fundiciin en cuanto a defectoso de
mo}de, particularmente en los semimoldes supericres de fundicién
precenta dificultades. Ademds, el recorrido de giro de 1800 de
105 chasis de giro menosoaba considerablements la velocidad de
trabejo do la ndqUING, ~ s = e e m e mc e cc e mc .- .-

la invencidn se plantea el ;roblema de perfecciomar una
moldeadora de la clase mencionadas al principio de tel maners
gue con un modo de construccidn compacto los nemimoldes superio-
res y los semimoldes inferiores puedan moldearse en cadencias en



egtaciones de¢ moldeo dispusstas alrededor de un eje central de
giro, controlarse en ouanto a defectog de molde, equipsrase con
machos y Jjunteree para formar moldos de fundicidén, para entro-
gar a vontinuacidn mediante un dispositivo de cambio de aitio
Se los moldes de fundicién terminados & une instelacién de trange
porte. Para la optimizacién de todos los tiempos da las opera-
¢iones, la cedencia minima deberd estar dispuesta segén wn
tiempo parcial méximo de la sume de todos los tiempos de las
operecionesy es decir, ol tiempo de las operaciones por cada
10. molde deberd optimizarse de tal modo que la operacidén parcisl
nés larga no deberd determinar munce la cadencia de todas las
operaciones restantes, sinc como mdximo de wna parte de las
operaciones restantes. Do la mismae mensra deberd ser posible,
en su caso mediente la utilizacidén de reducidos medios adicio-
15, nales, dehemplear la moldeadora para diferentes procedimientos

de moldeo 'y diversos compuestos de moldeds = » = @ =« = = = = =

Este problema ge resuslve pox‘ﬁue da unidad de giro pre=
sente una columna principal que puede ser girade por un accio-
namiento de giro, en la cual se encuentran dispusatos bragos

20, de giro que llevan chasis de molde con un dispositivo de giro
para girar los chesis de molde y en la que se encuentra elcjada
por lc monos una columma de giro que puede moverse de msners
rolativa ;'especto a la columne principal, la cual presenta por
1o menos un brago que lleva un chasis do molde, as{ como un Gl

25. pocitivo de g:ﬁ'o ¥ un dispositivo Ge glevacifne w v v m c w = w
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A continuscidn se desoribe & la luz de los planos un
ejenplo de ejecucidn del objeto de la invencidn, mostrando los

La Fig. 1 wna secoidn vertical segin la lfnea I~I de
la Fige 6 con ol semimolde superior de fundicidn giradoe haoia

dontros ~ = w s c e e m e P B P B W e e -

la Fig. 2 una seccidn parcial representsndo la posie

La fig. 3 wna seccién pareisl reprenentando la posicidn

La Pig. 4 una geccidn parcial ropresentando el semimole
de inferior de fundicidn terminado de moldoare « = © w  © = = =

la Fige 5 una secoidn parcial segin la lfnea II-II de
la Fig. 6 con el molde de fundicidn situedo en posieidn cone-

m‘“.-----------0-----&---------

la Fig. 6 una seccidn horizontal segin la lfnea III-IIX
da 1a Fige. 1 oon el semimolde superior de fundicidn girado hacia

adﬂmtﬂ.‘-b---u----Q--n---—----—----

La Fig. 7 une soceidn horivontel segin la lfnea IV-IV

L, moldeadora repreocontada en la fig. 1 presenta un
nimero de estaciones A, B, Cy D de moldeo y comprende una caja
1 con una parte supsrior 2 de la ¢aja que aobresale en voladizo
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¥y una .arte inferior 3 de la caja, prosentando estas partes
unos cojinetes 4, 5 alineados ontre sf para el alojaniento
giratorio de una columna principal 6. 1 cojinete superior 4
estd configurado como cojinete radisl y el cojinete infoxricr 5
estd configurado como cojinete axial y radisl. Ia columna prin-
cipel 6 situsda en los cojinetes 4, 5 esté unids por su parte
superior 6' con un engrenaje 7 de giro, por ejemplc una cruz
de malta, que pucde moverse por un grupo 8 de accionasniento,
Por ejemplo un motor de fluido, oom 1a tuberfa 23°' de alimen-
tecibn de energfe. La parte inferior de la columna prinoipal 6,
la cual estd configurada come cuerpo giratorio 9, presonta en
el cojinete 5 un cojinete anular 11 que se encuentra situado
encima de un resalto anular 10, mediante el cual satd gulado

8n 18 dimcci‘fnvertical dal eje.----------uu--

Sobre sl cuerpo giratorio § se encuentran cclocados
cojinetes 12 de giro dispuestos dismetrzimente, con pondog dige
positivos 13 de giro, por ejemplo motores de giro de fluido,
los cuales estén configurados para el alcjamiento giratorio de
sendos brasoe 15 de giro que llevan un chasis 14 de molde, cor—
tando el eje de rotacidn dsl chosis 14 de molde ol punto do in-
terpeccidn de la diagonsl del espacic huwco en forme de paree
lelepipedo del chamis 14 de molde, pero trenscurre frente al
eJe de rotacidn del eje 12 de girc a una disteneia 12' (Fig. 6),
pudiendo transcurrir el eje de rotacidén del cojinete 12 de ziro
tanto perpendicularmente como oblfcuamente respecto al eje de
ls columna 6. Mediante el desplazamionto del eje de rotnciln se
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puede conseguir que despuds 0 curemte un recorrido de gire

efectuado por la colums 6, 61 chasis 14 ds molde pueda girare
s ulrededor de un eje horizontal em 1802 por el dispositiwo
13 de giro de menera contfnua o con parmda intermedia a la po-
sicidn de congruencia con una de las inatalacionea de moldeo.
La ajecucidn reprosentada en la Flg. 1 muestre un chasis 14

de moldo para formar un semimolde inferdior de fundicifne. = = =

En la columna principel 6 se han previsto diametral-

mente y varalelamente respecto al eje de la columna does co-
lumnas 16 de giro, las cuales pueden moverse individualmente

o conjuntamente por sendos dlepositivos 17 de giro. Lasg co-
lurnas 16 de giro presentan un cilindro 16' accionado por
fluido con sendon cojinetes 18 de giro situadss radialmentos
estos Ultinos estén equipados con un dispoeitivo 20 de giro

¥y configurados para alojar de modo giratoric sendos hrazop
éiratorios 19 que alojan un chasis 14' de molde. E1 oje de To=-
tacidn del chasis 14* do molde quo atraviesa el punto de ine
terseccidn de ls diagonal del ospacio hueco en forma de pera=-
lelepfpedo del chesis 14 de molde estd alinesdo con el eje de
rotacidn del cojinete 18 de giro, pudiondo transcurrir eate
ltime tanto perpendioularmente como tambidén oblfouaments ros—
pecte 2l ¢je de las columnas 16 de giro. Un vdstago 21 de én-
bolo, con un émbolo 21°', colocado en el cilindro 16, se en-
cuentra unido de manera resistente al giro con la columms 16
de @lro, pero de nmunera mévil en la direcoidn axial de la
misane Para ello sirve um casquillo 22 de arrastre que rodea
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al véatago 21 de émbolo, con el cual im parte 16 de girc estd

guiada de manera longitudinaimente deaplazatle sobre el véstago
21 de énbolo, pudiendo elovarse ¥ deacender_'por un medic de pree
pidn alimentado mediente el viéstago 21 de é;é;holo a travds de
uno tuberfe 23. la eltura de olevacién corrogponde aproximadge
mente a la altura noceearia para juntar loa noldes de fundieidn.

En lugar de las columnas 16 de giro de ejes paraslelog
¥y dispuestas excéntricaments respecto al eje de la columna,
tanbién pueden preverse cclumman que prosenten gufes que trang-
curren coaxlalmente respecto al eje de la colurng, las cunles,
como se he descrito, estén provistos de trazos de giro que lle=-
ven chasie de molde y son accionables por un dlspositivo de gle
ro, pudiéndose mover de menera individual o conjunta respecto
al moviniento de girc efectuado por la columna. En este cago
no es necesario un desplazamiento de log ejes de giro del chasis
de molde y dsl cojinete G0 GiY0e = e = v v v v e = = - - - - -

Zn el cfrculo de giro de los chasis 14y 14' en la mole
deadora se encuentra previasta en una de las estacionss de noldeo
un dispositivo de moldeo con un cilindro 24 de prensa, un PO~
temodelos 25 y un dispositivo distridtuidor 26 paras un compuesto
32 de moldeo. En @l eilindro 24 de prensa se encuentra eolocado
un émbolo 28 de preeién, cuyo véatago 28' de dmbole lleva una
placa 29 de rensa, cuyas dimemsiones de superfieie corresponden
@ las dimensiones del espacio hueco de los chasis 14 ¥ 14* de
moldes E1 ¢ilindro 24 do prensa estd fljudo por ejemplo de moe

nera desmontable en la caja 1 de eate node puede emplearse
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en vez del cilindro 24 de prense un dispositivo do compactacidn
corrcspondiente a lu eleceidn del compusote de moldeo y del
yrocaedimiento de compactacifn, por ejemplo un grupo vibrador.
E1 émbolo 28 de preaibn puede acclonarse para la elevacién y
el desoonso mediante un madio de presién alimentado a través

dﬂlﬂﬂwberiaﬂ30'31‘—‘------—--.-‘“‘-----

En el portamodelos 2% se encuentra colocads una placa
34 de modelos equipade con modelos 33, la cual ootd unide de
nanera intercambiable con el portausodelos 25, el cual estd co-
locado sobre un taladro 36 de cojinete de la ¢aja 1 de manera
que pueda eleverse y dencender. Para ol asccionamiento del por-
tanodolos 25, el nismo estd configurado con un dispositivo de
elevacidn, por ejemplo un dispositivo 35 de palancas acodadas.
fara el scciomamiento del diespositivo 35 de palancas acodadas,
eote dispoplitivo estf equipado con un aocionamiento 37 de dubo-
lo elternativo alojado en la ecaja 1, @l cual puede moverse por
un medio de presidn alimentado & través de una tuberfa 38. - -

Al lado del cilindro 24 de prensa de la estacidn de
moldeo descrita se encuentira dispuesto el diaspoaitivo distri-

tuidor 26. Este dispositivo estd formado por una tolva 39 de
compusoio de moldeo, un recipiente dosificador 40 y un@ corre-
dera 41 de cilerre que cierrs la abertura inferior del recipien-
te dosificador 40. 51 recipiente doaificador 40 estd gulado de
menera deoplazable en lm ¢aja 1 y unido con vn dispositivo 42
de desplazamiento elojado en la caja 1, el cual pusde mccionare
se neumdtica o hidréulicamente mediente un medio de presién
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alinentado por wna tuberfs £3. Mediantc el sccicmamiento del

dlspositivo 42 do desplazamionto, ¢l recigiente 40 Go Gopifie
cacidn es desplazado desde la abertura inferior de la tolva
por encima del chasis de molde, mientres que una ocrredera 44
de arrastre unida al recipiente 4C de dogificscidn cierra 1u
abertura inferior de lam tolvas la corredera 41 de cierre estd
colocada on wna gufa horizontal y unida con un sccionsmiento
45 de émbolo elternative dispuecto cn la caja 1, el cusl pueds
someterpe neundtica o hidrdulicamente a prosién, que puede
acolonarse por un medio de presién alimentado por una tuberfa

46.---‘-‘------------ﬁ--ﬂ----.‘”-.

Como compuseto 32 de moldeo se ha previsto arena de
moldeo coarriente pera fundicidén. Sin embargo, tazmbidn se posi~
ble emplear otros compuestos de moldeo, por ejemplo arena de
moldeo endurecible en frioc. Dol miamo modo ea posible emplear
diversos procedimientos de moldeo, pudiéndose elaborar segin
la configuracidn de los brazos de girc o de luos chasis de molde

unos mcldes de fundicidn sin cajs o moldes de fundicién en caja.

En el modo de ejecucidn reprecentado en los planocs se trate de
la fabricecién de moldes de fundicién sin eaja. Otra posibilided
estriba en oconfigurar los chagis de molde con chasis intercam=
biableg do intercalecibne — = c v c e v v cac v e mecccae

En las Fgse 2y 3 § 4 se ha representado a la moldeadom
ra sagén la invenoién en diferentes opersciones de moldeo, mos=
trando la Fige 2 la oporacidn de moldeo en la que la placs 34

do modelos soportada por el partamodelos 29 ze encuentra en PO
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sielén lavuntada en contacto con ol ohasis 14 de melde y la
corredern 41 ds clerre ha liberade medisnte ol novimiente del
scclonamiento 45 de dubolo nlteﬁ*nativo la aberture inferdior del
reciplente 40 de dosificesidn, debide m lo cual el compussto 32
@¢ moldeo se vacia al interdor del chaels 14 de meldes = = = -

la fige 3 muestra la operacidn de moldeo en la que el
lado de presidn del dnbolo 28 de presidn estd sometido o prasidn
& travde do la tuderfa 30, debldo & o cual la placa 29 de prene
sa es gulada oontra sl semimolde 27 de fundioién y compacta el

mimo.»n-u---o-a—----nc--u-‘----—-u

la #ig. 4 oucstra otra operacidn de moldeo con un somi-
molde 27 de fundicidn, terminedo de moldear, sujetsdo por un
chaeio 14 de moldes el portemodolos 25 ha descendido mediante el
acclonaniento del dispomitivo 35 Ge palancas awcdadas y la placa
23 deo pronea estd levantada por el émbolo 26 de preaidn mediante
la presién a que se ha sometido el cilindro 24 de prensa a tra-
vés de la tuberia 31, nieniras que el recipients 40 de dosificue
cifn es desplarado por ¢l dispositivo 42 de desplazamiento & w
postoldn posterior. En esta posiocidn, el recipiente 40 de dogie
ficacidn se encuentra debunjo de la abertura inferior de la tolva
39 de compuesto de moldeo, es deoir, en su posicidn de llenudo,
¥y pusde llenarse comn compuesto 32 de moldeo. In este cam, la
correlers 41 de cierre forma el clerre inferior del reoipients
40 de dopificacidn. ILa caniidad de llenado estd dimensionsds on
relseidn con ¢l canpuagto de moldeo que se necesita de mmmers

Sptima para fabricar ua semimolde de fundicidn. Se puoden conpo=
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guir valores intormedios del compuesto de moldeo mediants la
variacién temporal del accionaniento de la corredera 41 de

Oierre.---------u----——o-——---ﬁ-‘-

Ia representaoién de las demds piezas méviles muestre
a titulo de ejemplo posiciocnes do los moldes en el proceso de
terminacidn,. Estas posioicnes de loa moldes pueden variarse gee
gln las operaciones parciales que so hayan oEremnadfe = = = =

La Fige. 5 musstra la moldeadora con otra astacidn de
meldeoy a saber, wna ostacidn de moldeo do cierre, un disposiew
tivo 47 de cambio de sitic y un dispositive 48 de transperte.
En la estacién de moldeo de cierre se ha girado un chasis 14°
de molde con un eemimolde supericr de fundicidn terminado de
moldear sobre un chasis 14 de molde con un semirmolde inferior
de fundicidn terminndo de moldear, y los dos semimoldes se han
llevado & una posicidn de congruencis. Debajo de los chasis 14,
14' de molde so encuentra dispuesto de manera cdntricae un ci-
lindro 49 de expulsién, el cual estd fijado de manera desmonta-
ble en un alojJemiento 50 de la c¢aja 1. En el cilindro 49 de
expulaién se ancuenti;a dispuesto con movirmiento longitudinal
un énbolo 52 que puede mocionarse neunmdtica o hidréulicamonte,
provisto de una placa 51 de expuisidn, el cual estd cometido a
un medio de presidn slimentado a travds de una tuberfa 53. Por
da rlaca 51 de expulsidn unida con el émbolo 52, &l molde de
fundieidn terminado puede dasplazarcs fusra del chssis 145 14
de molde y conducirse a una pocicién 54 de expulsidn, en donde
puede cer ontregado por el dispositivo 47 de cambio de asitio a
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trevés ds un carril 55 de gufa al dispositivo 48 de transporte.
El dispoaltivo 48 de transporte puede estar dirsets o indirecta-
meate uwnido con uma escoidn do colada pers los moldes de fundie
oidn. E1 dispositivo 47 de cambio do sitio estd equipado con un
cilindro 56 dispuesto do modo estacionario con un vdatago 57 de
émbole situado en el miamo, siendo accionado por un medio de
precién alimentado a través de una tuberfa 58. Ll extremo exto=
rior del véstego 57 de dabolo precenta un arrastrador 59, el
cual rodea 6l molde do fundioidn. In vez del dispesitive 47 de
canbio de sitlo que aoaba de deserinirse, tembidn puede proverse

un dispositivo con ofectos meodnicon o eldotritos. » = « = = = =

Al portamedelos 25 se encuentra asignado un dispocd tie
vo 6C de cambio pars las placas 34 de modelos, el cual estd
equipado con un aceionaniento 61 de dmbolo sltemativo, el cual
puede acoionarpe mediante un medio de jrecidén alimentado a tra-
vée de una tuberfm 62. uin embargo, también es pooible configu=
rar el dispoeitivo 60 do canbio yara que pueda sccionarse la
misma de otro modo, por Gjemplo oclectromecénicaonto, = = « = =

Debido a las poeibles combinacimnes de las operascio-
nez de moldeo oe encuentra siompre en uso aflo un reducido ntde

mero de placas do modeloss 10 cual tisne una influoncis docisi-
va poltre la configuracidn del diopositivo 60 de CambiOe = = = =

la PMge 6 muostra an vista en plante una disposicidn
con cuatro estaciones A, B, C, D de moldeo y girados hecia el
interior de¢ las miswas sendos chasis 14 § 14' de molde. Sin em-
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bargo, 6l nirero de las estaciocnes de moldeo y de los chasis

de molds corrcepondientes no estd limitado a 1o digposicidn
reprecentada en losg plonos, sino queé jucde aumentarse o rodu~
cizrse. Tenbién pusde variacse la disposicidn de lms estacitmesn
de moldeo. Ian dog eolummag 16 4o giroe colocades en la parie
superior &' de la columma .rincipal 6 ¢ dsl cusrpe giratorio 9
estdn dispuestas exeéntrivamente respects al aje ds la columna
principal 6 y en 1o biscotriz del sistoama de coordonadas formas

o por las eptacionen o MOld60s m e w c v v e v v v e w e e -

La Fig. 7 ouwostra en vista en planta el dispositivo
17 de giro configurado como motor de giro de fiuido, el cual
sirve para mover el vdstego 21 de dmbolc y con ello las ¢olum=
nag 16 de giro. B1 vdstago 21 de dmbolo ostd unido con wi geg=
nento 63 de glro, cuyo bordo exterior de arco ostd configurado
de modo dentado. E1l borde dentado de arco engrana en una Orelge
liera de un vdstago 65 de dmbolo gue se encuentran ¢olocado en
un cllindro del dispositive 17 de giro, mediante &l cusl el
segmento 63 de giro estd nometido a praosidn a travds de tube=-
rfas 67. las tuberfas 67 estén en comunicacidn con una plsca 66
do mendo unida de monere giratoris con la columna principel 6,
encontrindose dioha place en comunicacidn con la tuberfa 23
(Fige 1) de una instalacién central de mendo no reprecentada
en los planose. £l véstago 21 do émbolo de las colummas 16 de
10, ol diapoattivo 17 de giro, aaf como ias plowas do unidn
de la placa 66 @o mando se encucntiren slojados sobre una placa
64 45 soporte unida al cuerpy glraiorio e m e w v v wae v e -
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Tos dispcsitivos 13, 20 de giro, repropentados esquenid-
ticamente en la Fig. 1, pueden ooter igualmente confipurados

Gmomtorﬂﬂdagim‘!e fluldoe " v s v e v e v oo osw e

Para el mando de la moideadoré descrita s¢ ha provisto
una instalacién central de mando, no representada en los plo-
nos, con 1a que se encuentren direecta o indirectamente unidas
todas las tuberfias mencionadas en la preocente descripeidn. = -

1 modo de funcionamiento de la precente invencidn se
deascribe bajo el supuesto de una po icidén inioial (Fig. 6),
en la quo ce encuentra girade al interior de la estacidn A de
noldeo uvn chaesis 14 de molde pars un senrimolde inferior de fun-
dicidén, on la estacién B de moldeo un chasis 14° Ge molde pers
un geninmolde superior de fundicidn, on la estacién C de moldeo

nuevemonte un chasis 14 de molde pera un seaimolde inferior de
fundicidén y en la estacién D do noldeo un chasie 14' do molde

pars un gemimolde superior de fimdleifn. ~ = e c v o = - = - -

Pn esta posicidn inicial me produce depde la ingtalacidn
central de mando un impulso para el accionamiento del grupo 37
de accicnamiento, el cusl pone a travds del dispositivo 35 de
pelancas acocdadas el portamodelos 25 con los modelos 33 coloca-
dos sobro la placa 34 de modelos en contacto con ol chasis 14
de molde (Fige 2)« A continuacidén, mediante un ascicnaniento
tenporalmente limitado del dispositivo 45 de desplaganiento, la
corrodera 41 de clerre es desplassde desde la avertura inferior
del recipiente 40 de dosificacidn, libverdndose de este modo la
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gbertura, por lo cuasl el compuesto 32 de moldee es dagcerga en
una cantidad dosificada al chasis 14 de molde. Despuds de haw
berse efectuado ol veciado dol co_m/j,amato 32 de moldeo, pe efeCe
tda modiente el socicnamiento del émbolo 28 de presién la com-
pactacidn del compweato 32 de moldeo en el chasis 14 de molde
(Fige 3)+ Segln como se goblerna la operacidn de desplazamiento
del reeipiente 40 de donificasidn en consonancia con la oantie
dad necesaria de compussto 32 de nmoldeo, el recipicnte 40 de
docificacién se encuentra ye desplasado durante la operacidn de
compactacidn o situado encima del chasis do molde. En la gi-
guicnte operaciim se eleva el dabolo 28 de presidén y desciende
el portamodelos 25, desplazéndoss el recipiente 40 de dosifie
cacidn sogin el problema de las cperaciones. En la posicidn
desplazada hacia atrés, el recipiente 40 de dosificecidn puede
volver a llenarse oon compuesto 32 de moldeo y gquoda con ello

preparado para la sigulente fabricacién de wn molde (Fig. 4).

Lusgo ee lleven mediente un movimiento de giro de ls
columna principal 6 en ls direcceién de le flecha 1' (Fig. 6)
todos los chasis 14, 14' de nclde en una cadencia 8 wna sie
guiente eastaeidn de moldso. Dentro de una cadencis zef, um

chasis 14' do molde es girado encima de un chaslis 14 de molde
en vn novimiento relativo & sfectuer por la parte 16 de giro,

¥y oe lleven los mismos & la posicién de congruencias Sin embare
£0, segin la prograzacidn de las operaciones, ¢l chasis 14!
de molde también puede lievarse en un novimiento relativo ante-

rior o posterior de la cclumna 16 de giro dentro del trenscurso
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de 1s cperacidn de moldeo en ls estwoiln A de moldoo dende una
estacifn de moldeo para la posicidn congrusnts en otra estacidn
ds moldeo. Durante la operasidn de moldoo en 1a ostecidn A de
aoldeo, pusden controlarse lop ochagis de molde girados a las
ostaciones B y C de noldeo en cuanto a dofectos do moldeo o
equiparse oon machos, despuds Gs haber gldo girsdos. los semie-
moldes de fundicidn giradoe a le estascidn D de moldeo con los
chasis 14, 14' de wolde y puectos en posiocién de oongruencia
(Fige 5)¢ loa cusles formen ahara un molde de fundicidn, son
oiovados & la posicidn 54 de expulsidén por el mccionamiento

de la placa 51 de expulsién unida al dnbolo 52. A continumocidn
g8 efectia ol acclonamionto del oilindro 56, mediente lo cusal,
en wn moviniento de cambio de sitio del véstago 57 de émbolo el

molde de fundicidn terminado ep desplazado gobre el dispositivo
48 de tranaporte, deade donde puede ser conducide s una secclén
de colmda. En el ulterior transcurso, el védstago 57 de dnbolo
vuelve a ser llevado a la posicidn reprccentada en la Fige 5

¥y el ésbolo 52 con la ylace 51 de expulsidn a la posicidn baja=
da inicial, @ continuacién de lo cual los chasis 14, 14' de mole
8o son degplacadop en un nueve movimiento de giro ea 1s di-
recoidn de la flecha de la columna principal 6 on una osdencia,
es decir, una estacidn de moldeo, mientras que 1la pleca 34 de
modelos puode cambiarse mediente el mccionaiento del disposi-
tivo 60, 61 do cambio. El ohamis 14 do molde pesa entonces a la
posicidn inioial en la estaciln A de moldeo, mientras que un
chasis 14' de molde permancos en la estacidn D de moldeo nme-—
diente un moviniento relativo de la columna 16 do giroe = « =
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Segén la elecocién de las opormciones de moldeo, los chesis
de molde pueden moverss de rmanera continua o discontinun alre-
dedor del ejo de giro de los brazos 15, 20 de giro ¥ 1levarse

a,unapoaici&nmtamdia.---------ama-w—uuﬁ

Debido a que los chasis de molde puedsn moverse tanto de
memera individual en la direccién hacia sf y separarss en un
movimiento relativo, como también conjuntemente dentro de una
cedencia del dlspositivo de giro, con posibles las combinacioe
neo de cperaciones de moldeo, mediante los cuales se pueden
apilcar gmplismente todos los procedintentos de moldeo y diver=
508 compuestos de moldec. Debido a la forma compacts de conaw
truccién solemente se requierc un espacio relativanente reduci-
do, lo cuel repercute favorablemente desde el punto de vista

E_0 T 4

Z6 declaran de novedad y propiedad para Espefia, gus terri-
torios y plazas ds soberanfa, las siguientesn: « « « « « = = =

BREIVIRDICACIONES

1+~ Perfeccionamientos en les moldeadoras rera la fabrie

cacidén de moldes de fundicidn, con una plurelidad de estaciones
de moldeo, de las cuales por lo menos una de ellas estd equipa=
da con ung unidad compactadora, portamodelos intercombiablea ¥y
una dispeeicién distrituidora de compuesto de moldeo, y con una
unided de giro, cuyos brazos de girc llevan gendos chasis de
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molde que pueden alojur un semimolde ds fundicidn y que pusdsa

glrarge en cadencies hacia ocotacionss de moldeo conscoutivas,
pudiéndose situar los moldea de fundicién formados mediante el
giro de los senimoldes suporiores de fundicidn en 16800 y la
colocaoidn conjunte con log semimoldes inferiores por un dispo~
sitivo de cembio de 81ti6 sobre una instalacién de trsnsporte,
caructerizedos porque la x!_;nidad ds giro precenta una columna
principal (6) qua puede aa;giraas por um accionamiento (7) de
§iro, en la cusl sze enocuentran dispuestog brazos (15) de giro
que lleven chasis (14) de molde con un Aispositivo (13) de giro
para girar los chasis (14) de molde y en la que s¢ encuentra

aelojada por lo mencs una columna (16) de giro que puede moverse
de maners relativae respecto a la columma principal (6), la cual

presenta por 1o monog un Wramo (19) que lleva un chagia (14')
de molde, asf{ como un dispositive (17) de giro y un dispositive

(16" 21. 2") dG 6167861&1.-'----p—--.----.-----

2+~ Perfeccionanientos segin ln reivindicacién 1, ca=

racterizados porque se han yrevisto dos columnas (16) de giro,
cuyo recorrido de giro eguivale & la Gistancia entro dop esta~

cionen (A.B' 0. D) de moldeo oont.iguna. - Ay Gs W ar W m ws e em o

3.~ Parfeccionsnientos pegin le reivindiecacién 1, ca=

racterizados porque ol brazo estd configurade como brazo (19)
de basculacidn con un dispositivo (20) de giro para girer el
chapis (14') de molde y eatd alojndo medimnte um cojinete (18)

de giro en 1o colurma (16) de ZiT0e « @« e w e e e = @ = = =
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4= Forfeocicnanientos segin la reivindiocacidn t § 2,
caracterizados pér‘qu@ el eje de la ooluma (16) ds giro se
encuentra en la biesotriz del sistema de coordensdas formado
por las estacicnes (A, B, 6. D) 30 101GE0. = = = = = = = - -

5e= Perfaccionamientos segdn la reivindicseidn 1y OO~
racterizados :orque en la columna prihoigal (6) se encueniran
dispuestos por lo menos dos cojinetes (12) de giro situsdos
dianetralmente opusstos entre si, log cunles llavan ¢l digpoe
sitivo (13) de giro con el brazo (15)& glro jera girer el ohae-
gis (14) de molds, ocuyo eje de giro estd desplazaie en una dise

tancia (12') respecto ml eje 4ol cojinete (12) 46 glICe m = = =

6+~ Perfeccionamicntos megin ls reivindicacién 1, carsc-
terizados porque los chasis (14) do molde dispuwestos en la CO=
lumna principal (6) estén previstos pare alojar somimoldes ine
ferioros 40 fundicidfle — === === mm = - --——————

7+~ Perfeccionanientos segin la reivindicacién 1, carac-
torizadoe porque los ejes de los brasos (15, 20) de giro y de
los cojinetes (12, 18) de giro estén dispuestos en un dngulo
que difiere del éngulo recto respecto al eje de la columna prin

cipal (6)e » * v c v v ms cacncocnmecnncmncwcemsnne-

Be= Porfoccionamicntos segin la reivindicacidn 1, carage
terisados porque por lo menos una columna de gire estd dispuoo~
ta coaxialmonte respecto o la columna principal (6)e = = o = =

9~ Porfeccicnamicatos segin la reivindicecidn 1 y 8, cae
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racterigzados porque la columms deo glro dispuweasta coaxialmente
ronpecte & la columa lleva loz chasis (14°) do molde que alo=
Jon loo semimoldes superiores e fundicifne s w m v m e w = - -

10 .= Perfeccionsmientos segin la reivindicecién 1, ca-
racterizados porque los dispositivos (13, 20) de giro de los
brazos (15, 19) do giro parae é;i.rnr los chasis (14, 14') de
nolde ostén contigursdos parse un moviziento que puede interxrun—

pi!‘ﬂ! Wtsatﬂtivm“.‘----'-------------—-

1te= *YERFECCICHNAITENTOS EN LAS MOLDEADORAS PARA IA

PABRICACION IF SCLIES IE FURDICIONTe w w w w e s w o v o w o=

Todo ello conforme a8 describeo y reivindicn en la pro-
sente nmenoris que conste de veinte hojas, folladas y mscsnogra=

fiadas por una sols de sus oaresy y de siets figuras que la
MADRID 3 0 $ET. 1976

ilustran.
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