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El presente invento concierne a un método para deg
cortezar madera, en que la madera es descortezada por el mgé
todo de descortezado por friccién y la madera que ha de ser
descortezada es tratada previamente antes del descortezado
con el fin de hacer més eficaz el descortezado por friccién.

De acuerdo con un método conocido en la técnica -
anterior, el descortezado de maders que ha de ser desfibra-
da se realiza usualmente mediante descortezado por friccidn
en un tambor descortezador. En el tambor rotatorio los trg-~
zos o piezes de madera son puestos en movimiento, con lo --
cual friccionan una con otra y con piezas metélicas descor-—
tezadoras montadas sobre la superficie interior del tambor
cilindrico. La corteza es desprendida y cae a través de las
rendijas para corteza en la envolvente del tambor, y el con.
junto de las cortezas es eliminado. Agua lanzads en chorros
dentro del tambor ayuda al desprendimiento de la corteza-y...
a. su escape a través de las rendijas para corteza. El taﬂ-;f
bor descortezador ha sido puesto en una posicién ligeramen-
te inclinada, con lo cual los trozos o piezas de madera avzp

zan a través del tambor. El tiempo para descortezado y el )=-

grado de limpieza de ls madera pueden ser cantrolados median

te control de la cantidad saliente de madera ajustando lb?éi
altura del falddén extremo de salida.

Métodos de tratamiento previo conocidos en la téc
nica anterior sen: impregnacidn y tratsmiento de la madera

con vapor. Estos son empleados en intentos de influir sobre

el tejido celular entre la corteza y la madera, para reducir
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su resistencia de unidn. En é&pocas anteriores dicho tratg~-

miento tenia lugar simultédneamente cuando la madera era -« -

transportada flotando a lo largo de vias fluviales. La madg

ra podia permanecer entonces en el agua durante periodos --

prolongados, con lo cual se reducia grandemente la resisten

tia de unifn entre la corteza y la madera, y no se experi--

mentaban dificultades en el proceso de descortezado. Hoy dis
no nhstante, el trangporte de madera se realiza crecientemep
te por carretera o por ferrocarril, y esto introduce natural
mente la desventaja de gque la corteza se seca apretadamente

junto a la madera.

Con el fin de ser eficaz, el tratamiento previo de
impregnacidn requiere un considerable tiempo de impregnacidn
y cantidades bastante grandes de agua. A su vez, el uso abup-
dante de agua da como resultado grandes cantidades de agua -
residual, lo cual implica altos costos para purificacién 'de
agua. También, el tratamiento con vapor de agua habria de -,
continuar durante largo tiempo de manera que el vapor de --
agua pueda penetrar en el tejido celular entre la cortezé‘y‘
la madera. Esto impliea un alto gasto de costosa energia:té;
mica. Antes de ahora se han efectuado intentos de practicar
un descortezado por friccidn enteramente sin tratamientofpég
vio. En este caso, los trozos de madera son alimentados den
tro del tambor descortezador y son hechos girar alli durapn-
te un periodo tan largo que la corteza se desprenda. No aobg
tants, estas mejoras han conducido a tiempos de descorteza-

do excesivamente largos, ya que se ha observado que a partir
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del momento en que la madere es alimentads dentro del tambeor
descortezador transcurre largo tiempo antes de que la corte
za comience a desprenderse. Ahora bien, una consecuencia del
largo tiempo de descortezado es la de que los trozos de mg-
dera son disgregados y separados a la proporcién de madera
perdida juntamente con la corteza se hace alta. Otra desven
taja més de este método consiste en que el largo tiempo de
descortezado requiere un large tambor descortezador, con lo
cual el aparato resultard bastante caro.

La meta del presente invento es eliminar las deg-
ventajas mencionadas y crear un método considerablemente més
eficaz que los conocidos en la técnica anterior. El invento
estd caracterizado esencialmente porgue en el tratamiento -
previo la madera es pelada en algunos lugares, es decir des
cortezada parcialmente, por el hecho de que se producen pag
ches o manchas de corteza en donde ha sido retirada la céc- -
teza.

€1 método del invento estd basado en el hecho de
que en el descortezado por friccidn la velocidad de descog- -

tezado es directamente praporcional a la longitud de la 1;;5
nea de demarcacidn entre madera descortezada y madera no ;H;
descortezada. Ahora bien, cuando en el tratamiento previd?ge
hace que aparezcan en la corteza parches pelados, la longi-
tud de esta linea puede ser hecha grande incluso antss de -
que los trozos de madera sean introducidos en el tambor dss

cortezador. Se deduce el hecho de que el descortezado de la

madera en el tambor comienza inmediatamente. Es evidente que
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de esta manera se logran ahorros de tiempo muy grandes. El
tambor descortezador puede ser hecha también més corto y -
menos costoso. Ademds de ello, las pérdidas de madera son -
menores, debido al més corto tiempo de descortezado.

El invento concierne también a un dispositivo pa-
ra llevar a cabo el método descrito. El dispositivo compren
de un descortezador por friceidén tal como un tambor descor-
tezador, para el descortezado de la madera y un dispasitivo
de tratamiento previo para aumentar el rendimiento del deg-
cortezado. Los dispositivos de tratamientoc previo conocidos
en la técnica anterior incluyen una cuba de impregnacién y
una cémara de vapor de agua, a través de la cual son trang-
portados mediante un transportador los trozos de madera que
han de ser descortezsdos. No obstante, estos dispositivos -
llevan aparejadas las desventajas ya descritas anteriormep-
te en relacifn con los métodos de tratamiento previo de la
técnica anterior. El dispositivo del presente invento estéd
libre de estas desventajas. El invento estd caracterizado -
por el hecho de que el dispositive comprende un mecanismg ‘-
de tratamiento previo que consiste en una unidad de parcheéi
do, a través de la cual la madera que ha de ser descortaiéd%
es alimentada y en donde, mecanicamente con la ayuda de é;;;
pos macizos o de un fldido a presién, se producen parches pg
lados en la corteza, es decir lugares en donde la corteza -
ha sido eliminada. De esta manera auments la longitud de la
1inea de demarcacidn entre madera descortezada y madera no

descortezada y el proceso de descortezado se pone en marcha
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inmediatamente en el tambor descortezador.

En una forma ventajosa de realizacidn, el disposi
tivo de parches consiste en al menos una boquilla, a través
de la cual ge dirige un chorro de agua a mode de cuchilla =
en sentido oblicuo contra la corteza del trozo de madera =-
que estd siendo sometido a tratamiento previo. Un chorro de
agua producido bajo alta presifin es tan eficaz como un cueg
po macizo.

En otra forma favorable de realizacidn el disposji
tivo de parcheado consiste en al menos dos rodillos de cop-
prexidén, entre los cuales es conducida la madera que ha de
ser tratada previamente y los cuales rodilles han sido pro-

vistos sobre su superficie con miembros parcheadores afila-

dos tales como plas. -

En una tercera forma ventajosa de realizacién el

dispositivo de parcheado consiste en una o varias hojas de -

cuchilla que cuando gira la madera producen parches peladb$:<

en su corteza.

Todavia en atra forma favorahle de realizacidm, — -

e

el dispositivo de parcheado consiste en una o varias cadenas

s

dispuestas para moverse de manera tal que cusndo pasan sobre’

.

la madera sometida a tratamiento previo producen parches'pg -
lados en su corteza.

El invento es descrito en lo que sigue con la ayy
da de ejemplos, con referencia a los dibujos anejos, en los
Cuales:

La figura 1 representa el gréfico de descortezado
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de madera en un tamhor descortezador por friccidn convencig
nalj;

La figura 2 muestra, visto desde arriba, un dispg
sitivo de acuerdo con el invento;

La figura 3 muestra el dispositive de la fiqura 2
en vista en alzado;

La figura 4 muestra un dispositivo de tratamiento
previo de acuerdo con el invento en seccidn vertical;

La figura 5 muestra la seccién a lo largo de la -
linea V-V en la figura 4;

La figura 6 correspunde a la figura 4, mostrando
otra forma de realizacidn;

La figura 7 muestra la seccién a lo largo de la -
linea VII-VII en la figura 6;

lLa figura B8 corresponde a la figura 4 y muestra -
una tercera forma de realizacidn; '

La figura 9 muestra la seccidn a lo largo de la -
linea IX-~IX en la figura 8;

La figura 10 corresponde a la figura 4 y muesta
una cuarta forma de realizacidn;

La figura 1l miuestra la seccifin a lo largo de lém:
linea XI-XI en la figura 10. “

En la figura 1 se ha mostrado el gréfico de descor
tezado en tambor, de acuerdo con el cual el praceso de deg-
cortezado se desarrolla en un tambor descortezador por frig
cidn convencional. La figura tiene en el eje vertical el --

porcentaje de descortezado logrado y en el eje horizontal -
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" lugares en donde la corteza ha sido parcialmente eliminada;,'

el tiempo. En el grafico se ve que el grado de descortezado,
expresado como un porcentaje, es cero durante el tiempo que
transcurre de 0 hasta tu. Esto es debido a que los trozos de
madera han de ser hechos girar en el tambor descortezador dy
rante un periodo de tiempo considerable antes de que comien
ce el descortezado. Se ve ademés que después del tiempo tg
el grade de descortezado aumenta con una 2lta velocidad. La
velocidad de descortezado es méxima cuando la linea de demag
cacidn entre madera descortezada y no descortezada tiene su
longitud méxima. Se ve ademéds a partir del gréfico que al -
aproximarse el grado de descortezado de 100%, se decelera -
la velocidad de descortezado. Esto es bastante natural ya -
que cuando queda sélo poca cantidad de corteza, la linea de
demarcacién mencionads tiene también una longitud pequefia, -
En un cierto momento tl el grado de limpieza de la madera «
es suficientemente alto para el subsiguiente proceso. vo
De scuerdo con el invento, el tiempo de descorté%tﬁ
zado por friccidn puede ser sustancialmente reducido produ-

ciendo en la corteza de la madera parches pelados, es decix -

“ .

°

De este modo la longitud de la linea de demarcacién entré",j
madera descortezada y madera no descortezada es hecha laréé';
ya en el momento en que los trozos de madera son introduci~-
dos en el tambor descortezador. Como una consecuencia de -
ello comienza inmediatamente el descortezado. Esto se com--
prende con facilidad haciendo referencia a la figura 1 en -

que, mientras que el punto de puesta en marcha en el procg~
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so de descortezado por friecidn convencional ast4 en 0, se
encuentra en realidad en tD en el procedimiento de acuerdo
con el invento. Por lo tanto se omite enteramente el intex-
valo de tiempo de 0 a ty- No hace falta decir que esto tiene
una gran importancia econdmica. Otra consecuencia del tiempo
de descortezado mas corto es que los trozos de madera que -
son hechos girar en el tambor descortezador permanecen més
intactos y se reduce la pérdida de Gtil material de madera.

En la figura 2 se ha mostrado un dispositivo de -
acuerda con el invento, que comprende un tambor descorteza-
dor 4, un dispositivo de tratamiento previo 5, y transporta
dores 11 y 12. El mismo dispositivo es visto en una vista -
en alzado en la figura 3. La madera es conducida desde el -
transportador 11 al dispositivo de tratamiento previo 5 en-
donde tiene lugar el parcheado, y después de ello al tambox
descortezador 4, en donde tiene lugar el descortezado finals
El transportador 12 lleva a las piezas descortezadas de nadg
ra operaciones de tratamiento Glterior. Los trozos sueltos
de corteza 14 que caen desde el dispositivo parcheador y‘a'N
través de las rendijas 13 del tambor descortezador, son égé-'
cados mediante el transportador 15.

En la figura 4 el dispositivo de tratamiento pfgl*
vio 5 de la figura 3 ha sido presentado en seccién vertical.
La madera 1 que ha de ser tratada es conducida sobre rodj--
llos 16 a través del dispositivo de parcheado. El parcheado
se efectla por medio de un potente chorro de agua & modo de

cuchilla 7, que es dirigido oblicuamente contra la corteza
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2 de la madera 1 desde la boquilla 6. En el recubrimiento de
corteza 2 ge producen parches pelados 3, y los trozaos despren
didos de corteza 14, caen hacia abajo para ser sacados. La ~
figura 5 muestra el dispositive de parcheado de la figura 4,
visto desde otra direccién. Es favorable que la madera en -
tratamiento sea puesta en movimiento rotatorio. En la figy~
ra el chorro de agua 7 ha sido dirigido para incidir sobre

la madera desde abajo, perc puede ser dirigido para proceder
también de cuslquier otrs direcciédn.

En la forma de realizacidn mostrada en las figuras
6 y 7 el dispositivo de parcheado consiste en rodillos con -
pias 8 y 9, que comprimen entre ellos a la pieza de madera 1l
que ha de ser tratada. Con el fin de hacer més eficaz la acidn
de parcheadn, las rotaciones pueden ser hechas diferentes en.
su velocidad y el trozo de madera 1 puede ser hecho girar.

En la forma de realizacién de las figuras B y 9-=-.
los miembros productores de parches son cuchillas 10 mont?ﬁ%s
en diferentes lados de la madera. En este caso es ventajoso
ademés que el trozo de maders 1 haya sido hecho girar. -:---

En la forma de realizacidn mostrada en las figﬁréé'

a

10 y 11 hay tres cadenas 17, gue circundan el trozo de méqgg
ra 1 que ha de ser tratado y se arrastran a lo largo de sgjwﬁ
superficie. Esto da lugar a que la corteza 2 sea desprendi-
da en algunos lugares, produciendo parches pelados 3. Las -
cadenas pueden ser puestas en movimiento y el trozo de madg

ra puede ser hecho girar con el fin de acrecentar la accidn.

Es evidente para un experto en la técnica que di-
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ferentes formas de realizacién del invento pueden variar dep
tro del alcance de las reivindicaciones que se dan seguida-
mente. Por ejemplo, es posible disponer en el tambor descor
tezador, de una manera conocida en la técnica anterior, chp
rros de agua o adem8s incluso charros de vapor de agua. Se
comprende que la penetracidn de vapor de agua entre la madg
ra propiamente dicha y la corteza es sustancialmente més --
eficaz en el caso de madera parcheada que en el caso de mag-
dera no parcheada. El dispositivo de tratamiento previo pug
de ser desarrollado adicionalmente con respecto de los tipos
b&sicos arriba presentados. Lo que es esencial es que se prg
ducen parches pelados sobre la madera antes de que ésta sea
conducida dentro del dispositivo descortezador propiamente
dicho. %e entiende por lo tanto gue el proceso de parcheado
puede ser empleado como tratamiento previo en casi cualguier

T

clase de procedimientos de descortezado.
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- REIVINDICACIONES -

l.- M8todo para descortezar madsra, en que la ma-
‘dera es descortezada de acuerdo con el método de descorteza
do por friccidén y antes del descortezado la madera que ha -
de ser descortezada es tratada previamente con el fin de ha
cer més eficaz el descortezade por friccidn, caracterizado
porque en el tratamiento previo la madera es parcheada, es
decir parcialmente descortezada, porque en la corteza de la
madera se producen parches pelados, es decir lugares desde

donde ha sido eliminada la corteza.

2.~ Dispositivo para la realizacidén del procedj--
miento, segin la reivindicacidén anterior, caracterizado por
gque comprende un descortezador per friccidn, tal como un ---
tambor descortezador para descortezar la madera, y un dispg
sitivo de tratamiento previo para acrecentar la eficacia del.
descortezado, caracterizado porque el dispositivo de traté{j
miento previo consiste en un parcheador, a través del cual
son alimentados los trozos de madera que han de ser descop~--

tezados y en gue, mecadnicamente, con la ayuda de cuerpos ma.

-

cizos o de un fldido a presién, se producen en la corteza’=,’
- W
de la madera parches es decir lugares de donde ha sido eljs :

minada la corteza.

3.~ Dispositivo de acuerdo con las reivindicacig~
nes anteriores, caracterizado porque el parcheador consiste

en al menos una boquilla, a través de la cual es dirigido -
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un chorro de agua a modo de cuchilla oblicuamente contra la

corteza del trozo de madera sometido a tratamiento.

4.~ Dispositivo de acuerdo con las reivindicacig-~
nes anteriores, caracterizado porque el parcheador consiste
en al menos dos rodillos de compresidn, entre los cuales es
conducido el trozo de madera que ha de ser tratado previg--
mente, habiendo sido provista la superficie del rodillo con

miembros parcheadores afilados, tales como plas.

5.~ Dispositivo de acuerdo con las reivindicacig-
nes anteriores, caracterizado porque el parcheador consiste
en una o varias hojas de cuchilla, que cuando gira el trozo

de madera producen lugares pelados en su corteza.

6.- Dispositivo de acuerdo con las reivindicacig;
nes anteriores, caracterizado porque el parcheador consiste:
en una o varias cadenas, que han sido dispuestas para estgi
en movimiento de manera que cuando pasan sobre el trozo de
madera que ha de ser tratado previamente producen lugares -

2.

pelados en su corteza.

7.

"METODO Y DISPOSITIVO PARA DESCORTEZAR MADE= -

RA".

Tal y como se describe y reivindica en la presepn-
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te Memoria Descriptiva que consta de trece hojas, escritas

a méquina por una sola cara y.de sus correspondientes diby-

jos.

Madrid, 50 sep 1078

7
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