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MEMORTIA

Como su enunciado indica, la presente invencifn consisg
te en un procedimiento para reducir en lo més posible la -
contamingecién de los humos que expiden como consecuencia —
de la combustién de hornos u otros las chimeneas de indus-
trias quimicas u otras e incluso calderas, 1o cual se rea~

liza mediante un aparato ideado sl efecto.

El gren problema de hoy es la oontaminacién, la oual
se produce como resultado de la combustién, ya que en toda
combustién se producen gases que son Acidos carbbénicos o ~

de otra neturaleza, contaminantes, s

*o

Partiendo de la idea evidente de que cuando llueve ia

S
@

atmbsfera se limpia y se descontamina, se ha ideado un apg
rato para efectiar el lavade de los humos, Este aparafo_;
consiste en un depbsito en el que desde la chimenea son -
rescatados los humos de salida al exterior por medio de =
un aspirador y son conducidos al aparato en cuyo inteﬁiéi
existe una serle de semitabiques a través de los cuales-ia
propia fuerza expansiva de los gases, a borbotones, permi-
te que éstos pasen por agua en un ciclo y por lo tanto —
sean lavados entrando por una parte éstos humos al depbsi=
to y por otra salen a la propia chimenea l0s residuos so-
brantes de humo, que por haber sido lavaedo, indudablemente

en un porceniaje muy elevado estén descontaminados.

A tftulo de ejemplo se representa una chimenea de las
normales existentes en una fébrica, por ejemplo una fundi-

cifn, por la que salen @l exterior 1os humos producidos en
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un horno (11) en una parte inferior la chimenea esté tang
cada (10) y obstrufda y los humoe son conducidos al spara-
to (1) absorbidos por un aspirador (12) que origina el ti-
ro forzado, es decir no obstaculiza el tiro normal de la -
chimenea y 108 tubos son dirigidos a un depbsito (5) en cu
yo depbsito herméticamente cerrado existe una boca de entrg
da de humos (6) y una boca de salida (7) en-cuyo interior
existen una serie de semitabiques (9) disﬁuestos alternati
vamente, unos procedentes de la parte superior y otros de
la parte inferior, de forma que todo el depbsito estd comu
nicado y de manera que al ser introducidos los gases por -~
la boca (6) estos son sometidos a lavado y por la propia -
preaién que le comunica el aspirador (12) su fuerza exyéni
siva permite que se establezca un ciclo por el que los fig-
mos realizan un recorrido en forma sinuosa a través del apa
rato por el que quedan lavados, siendo conducidos los humos
va lavados a la boca de salida (7) que nuevamente los enviag
ré ; la salida natural (7) de la chimenea mediante une boca
abierta al efecto y al haber sido lavados es ovidanto~éue -
éatos humos quedan descontaminados en un tanto por ciento,
(13) o8 la vAlvula del flotador y (14) un equipo de rocia-

dores ¢

Elhdepésito (5) comprende una boca de llenado de agua
(4) provista de un nivel (3) y otra booa de =2alida del - -
agua oontaminada (8) que se dirigird a un pozo negro insta
lado al lado del depbsito,.

El procedimiento consiste fundamentalmente en lavar -

los humos, con la idea de que técnicamente los humos son ~
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descontaminndos al someterlos a éste lavado y no interrum-
pléndose el funcionamiento normal del tiro que precise la
combustifn que se hace por la chimenea, por cuanto se es—
tablece por medio de un aspirador un tiro forzado y los gg
ses resultantes del lavado en el depbsito tienen una boca
de salida por medio de una tubseria hacia la propia chime-
nea, habiéndose previsto que para las industrise nuevas -
no precisen chimenea e igualmente en otra versifén fabicar
la chimenea y en una tercers dotar a la actual chimenea de
una caperuza de recogida de humos y desde esta caperuza -
por medio de una tuberia adecuada conducirlos al depbsito
ya desorito, por 1o que con varisecién de detalles, los que
nos dén la propis realizacién constructiva, los puntos,ﬁﬁg
vos por los que se demands proteccidn consisten en las gi-
guientes . -
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REIVINDICACIONES

18,~ "Un procedimiento y su aparato para la depura-

olén de toda clase de humos de calderas o chimenees de in-
dustria”, caracterizado porque el procedimiento consiste
en lavar los humos, para 10 cual se ha dispuesto un apara-
t0 en forma de deplsito al que los humos desde la chimenéa;
por medic de un aspirador, aon conducidos por una tuberia
adecuada al mismo y en ouyo depbsito que comprende ung -
parte llena de agua, por la propia presifén que le imprime
el aspirador son conducidos a través de unos semitablgues
en un ciclo en el que son sometidoa loa humos a lavado y

salids finalmente hacim la propia chimenée ya lavados,

28 ,~ "Un procedimiento y su aparato para la depurs~.
cién de toda clase de humos de calderas o chimeneas de in-
dusiria", caracterizada segin reivindicacién antexior, por
que el depdsito comprende una serie de semitabiques dg for
ma que unos parten de arriba sin llegar & la parte inge7.‘
rior y otros parten de sbajo del mismo modo, asi como un -
equipo de rociadores, de manera que los humos cuando en-
tran en contacto establecen eon el agua un movimiento sinuo
80 hasta una selide fingl en que por la propia presifén los

humos son expulsados por medio de una tuberf{a hacis la pro=-

pia chimenéa.

"38,.~ "Un procedimiento y su aparato para la depura-
cién de toda clase de humos de calderas o chimeneas de in-
dustria", caracterizads segiin reivindicacionss anteriores,
porque el depfsito en cualquier parte dispone de una boca -~

de llenado de agua asi como de un nivel y una vdlvula con -
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flotador y otra boca de desalojo del agua contaminada ha-

cla un pozo negro.

4l.~ *Un procedimiento y su asparsto pera la depura-
cién de toda clase de humos de calderas o chimenéas de in
dustria", caracterizada segin reivindicaciones anteriores
porque en el ejemplo que se expone nos referimos a indus-
trigs en las que ya existe una chimenéda, pero en caso de
nuevas industriaes puedellegar a suprimirse éota e igual-
mente sin tablcar la salida de la chimenéa puede dotarse
a la misma existente de un capuchém, en el que se recojan
los humos y con una tuberfa se remitan sl aparato depura-

dor,

58,- "UN PROCEDIMIENTO Y SU APARATO PARA LA DEPURA-
CION DE TODA CLASE DE HUMOS DE CALDERAS O CHINENEAS DE IN.
DUSTRIA", -

La presente Memoria, consta de CINCO HOJAS meranogra
fiadas a doble espacio, por una so0la cara, de CIENTO DOCE
LINEAS y UNA HOJA DE PLANOS para su mejor comprensin.

Madrid, 29 de Septiembre de 1,976,

P.A‘ /
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