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La presente invención se refiere a composiciones 
de revestimiento, y más en particular a composiciones de 
revestimiento que se pueden curar por radiación.

Las composiciones de revestimiento contienen ñor 
malmente un vehículo, además de las resinas realmente for- 
madoras de película. Este vehículo, que sólo está presente 

para ayudar a la aplicación de las resinas formadoras de 
película, se ha de eliminar, usualmente por aplicación de 
calor. Esto consume energía, y también puede conducir a 
contaminación atmosférica si no se recuperan los vapores 
del disolvente. El propio disolvente se puede perder, y es 
to puede representar una desventaja económica. Se han usa­
do composiciones de tipo emulsión en las que la resina for 
madora de película está suspendida como fina dispersión en 
agua, en un intento de evitar al uso de disolventes, pero, 
de nuevo, el agua ha de ser eliminada, usualmente por uti­
lización de calor, y esto consume incluso más energía que 
la eliminación de disolvente de hidrocarburo volátil, de­
bido a los relativamente altos punto de ebullición y calor 
latente de evaporación del agua.

Se ha hallado ahora que se pueden formar composi 
ciones de revestimiento exentas de disolvente, muy satis­
factorias, combinando un poüacrilato con un aducto de un 
anhídrido con un ácido carboxilico insaturado o su áster 
hidroxialcohílico. Las composiciones se pueden curar por 
radiación (preferiblemente ultravioleta o rayos electróni­
cos), y forman buenos revestimientos. Puede estar presente 
un fotosensibilizador cuando se usa un curado ultraviole­
ta, aunque no es necesario cuando se emplea un curado con 
rayos electrónicos.
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El primer componente de la composición es un ás­
ter de poliacrilato. Son poliacrilatos adecuados los áste­
res de alcoholes polivalentes y un ácido acrílico, p. ej. 
el propio ácido acrílico o ácido metacrílico. Son ejemplos 
de poliacrilatos diacrilato de butilán-glicol, triacrilato 

de trimetilol-propano, triacrilato de pentaeritrita, polia 
crilatos epoxídicos (tanto di- como tetra-acrilatos) y po- 
liásteres maleicos.

El segundo componente es un aducto de un anhídri 
do y un ácido carboxílico insaturado o su áster hidroxial- 
cohílico. Para preparar el aducto, se hace reaccionar un 
ácido carboxílico con insaturación monoetilánica, o un de­
rivado hidroxialcohílico del mismo, con una proporción apro 
piada de un anhídrido de un alcohol divalente o un hidroxi- 
ácido (es decir, un monoepóxido o una lactona) que contiene 
al menos tres átomos de carbono. Estos están particularmen­
te ilustrados por 1 ,2-óxido de propileno, que es el anhídri 
do del 1 ,2-propilán diol, o por epsllon-caprolactona, que 
es el anhídrido del correspondiente hidroxiácido. El uso 
de otros anhídridos similares se discutirá más adelante.

Las cantidades del poliacrilato y del aducto se­

rán generalmente de 10 a 50%, preferiblemente 15-30%, del 

poliacrilato, eh la composición total, pero tambián serán 
útiles cantidades fuera de este intervalo.

Preferiblemente se hace reaccionar (se forma un 
aducto) un áster hidroxialcohílico del ácido carboxílico mo 
noetilánico con al menos 1 mol del monoepóxido o lactona.
La reacción se efectúa preferiblemente en presencia de un 
catalizador ácido de Lewis, tal como eterato de BF^ o clo­
ruro estánnico, y a una temperatura típica de 30 a 7090. En
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estas condiciones se forma un áter o áster, correspondien­

do el número medio de grupos añadidos al número de moles 
de monoepóxido o lactona empleados. Para producir un pro­
ducto que sea reactivo en los revestimientos, se ha de man 

tener la insaturación, y esto limita la temperatura de la 
reacción, que es exotórmica. Por adición lenta del monoepó 

xido o lactona, y en presencia de inhibidores, se pueden 
usar temperaturas más altas, hasta de 120SC, pero el traba 

jo en la práctica sugiere un límite superior de 80SC. Son 
titiles temperaturas muy bajas, pero la reacción se hace 
más lenta al disminuir la temperatura. De la misma manera, 
la reacción de formación de aductó se puede efectuar con 
el propio ácido monoetilánicó, pero en este caso se han de 
usar al menos 2 moles de monoepóxido o lactona por cada mo3 
de ácido. El reaccionante de monoepóxido o lactona puede 
estar constituido por una mezcla de monoepóxidos, por una 

mezcla de lactonas, o por una mezcla de los dos.
Se prefiere hacer reaccionar al menos 3 moles del 

monoepóxido y/o de la lactona con el ácido carboxílico mo- 
noetilánico, o su áster hidroxialcohílico, debido a que es­

to hace máximas la resistencia al agua y la sensibilidad 
al ultravioleta. Tambián reduce significativamente la vola­

tilidad y la toxicidad. Los poliéteres proporcionan la me­
jor sensibilidad al ultravioleta, y se prefieren.

Normalmente tiene poco objeto usar más de 10 mo­
les del monoepóxido y/o de la lactona, sobre la base antes 
indicada, pero el producto será útil, siempre que la reac­
ción sea sustancialmente completa o se eliminen el monoepó­

xido o la lactona sin reaccionar.
Aquí se pueden usar diversos monoepóxidos, tales
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como óxido de propileno, óxido de butileno, butil-glicidil-- 
-éter, fenil-glicidil-éter, óxido de ciclohexeno, y simila 
res. El grupo oxiránico está llevado preferiblemente por ui. 
grupo alifático. Aunque puede haber presente otra funciona 

lidad que sea inerte en las condiciones de reacción, tal 
como el grupo halógeno, por ejemplo en la eplclorhidrina, 
usualmente se prefiere que un solo grupo 1,2-epóxido sea 

el único grupo funcional presente. El óxido de propileno 
es el monoepóxido preferido. Aunque se prefiere el grupo
1 .2- epóxido, esto no es esencial, y el tetrahidrofurano y
1.3- dioxolano son totalmente útiles para ilustrar esto. En 
algunos oasos, y para proporcionar directamente poliacrila 
tos, se puede usar acrilato de glicidilo, particularmente 
junto con un monoepóxido usual, tal como óxido de propile­
no, Aunque el óxido de etileno produce una solubilidad in­
deseable en agua cuando se usa solo, se puede tener algo 
de él presente aquí, cuando otros agentes superan o hacen 
mínimo el problema de la sensibilidad al agua.

Se pueden usar diversas lactonas, tales como bu- 

tirolactona o caprolactona. La epsilon-cnprolactona es la 
lactona preferida. Cuando se usa el propio ácido (a diferen 
cia de un áster hidroxialcohílico), la lactona no se hace 

reaccionar con el ácido insaturado en ausencia de un epóxi- 
do, ya que se desean derivados funcionales hidroxílicos.

El ácido carboxílico monoetilónico es preferible­
mente ácido acrílico, pero también son útiles otros ácidos 
similares, tales como ácido metacrílico y ácido crotónico.
El ácido es preferiblemente monocarboxílico, pero se pueden 
usar ácidos policarboxílioos, tales como ácido itacónico o 
ácido fumárico. El maleato de monobutilo y el maleato de
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monohidroxipropilo ilustrarán adicionalmente útiles ácidos 
carboxílicos con insaturación monoetilánica.

Estos ácidos monoetilánicos se pueden usar como 
tales, o se pueden emplear en forma de ásteres hidroxial- 
cohílíeos, en los que el grupo alcohilo contiene preferible 

mente de 2 a 4 átomos de carbono. Estos ásteres están tipi­
ficados por el acrilato de hidroxietilo. Los ácidos monofun 
cionales antes indicados, y sus ásteres hidroxilicos, pro­

porcionan aductos monofuncionales, y estos son los mejores 
para producir derivados polietilánicos, tal como por reac­

ción con un compuesto que sea reactivo con hidrógenos acti 

vos, p. ej. con una proporción hasta estequiomátrica de po 
liisocianato orgánico, tal como toluán-diisocianato, o con 
una proporción estequiomátrica de polianhídrido de ácido 
policarboxílico, tal como dianhídrido de ácido benzofenona- 
-tetracarboxíllco, un poliepóxido o un copolimero de esti- 
reno-anhídrido maleico de bajo peso molecular. Tambián son 
útiles otros compuestos que contienen una pluralidad de gru 
pos capaces de formar aducto con hidrógeno activo, tales co 

mo poliepóxidos (es ilustrativo el Epon 828, marca registra 
da) y dimetil-diclorosilano o metil-triclorosilano.

Se prefiere particularmente elegir dianhídrido de 
ácido benzofenona-tetracarboxílico, ya que áste conduce di­

rectamente a productos de reacción que se pueden curar con 
ultravioleta, especialmente poliacrilatos, que están sensi­
bilizados internamente a la luz ultravioleta. Esto permite 
prescindir de fotosensibilizadores tales como benzofenona.

La reacción de los aductos con los poliisociana- 
tos orgánicos o con los polianhídridos de ácido policarbo­

xílico, u otro compuesto similar, es una simple reacción poi
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adición que transcurre a temperatura moderada (20SC - lOOsc , 
preferiblemente 50SC - 809(3). En esta reacción no se des­
truye la insaturación.

Se debe hacer observar que el producto de reac­
ción de 2 moles de acrilato de hidroxietilo y 1 mol de to- 
lueno-diisocianato es un sólido. Al reemplazar el acrilato 
de hidroxietilo por su aducto con 5 molos de óxido de pro- 
pileno se produce un diacrilato liquido, y la forma liqui­

da es mucho más atractiva, ya que se puede usar sin disol­

ventes. Además, los productos curados finales son menos 
frágiles.

En virtud de la estructura de poliáter o poliés- 
ter proporcionada, las resinas que se pueden curar por ra­
diación tienen una volatilidad disminuida, una toxicidad 
reducida, se manipulan fácilmente, y se curan excelentemen­
te. En particular, cuando está presente la estructura de 
poliáter, no se necesitan aminas conjuntamente sensibiliza­
dores, y, aunque aún beneficiarán algo al curado, las ami­
nas crean problemas de amarilleamiento o extracción, y su 

omisión puede ser deseable en ciertos casos.
Los aductos de la presente invención y sus deri­

vados polietiiónicos, en combinación con los poliacrilatos, 
se pueden combinar con otros monómeros y polímeros con in­
saturación etilenica, para proporcionar sistemas que se pue 
den curar por radiación que son particularmente útiles para 
revestimiento. Otros materiales con insaturación etilánica 

que pueden estar presentes están ilustrados por estireno, 
acrilonitrllo y poliásteres maleicos.

En los siguientes ejemplos, los Ejemplos 1 a 7 y 
16 ilustran la preparación de los aductos, los Ejemplos 8 y
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9 la preparación de productos adicionales con monómeros 
reactivos. Los Ejemplos 10 a 15 ilustran las composiciones 
que se pueden curar por radiación.

Ejemplo 1
Eh un recipiente de reacción seco, provisto de 

agitador, termómetro, condensador, tubo de secado y dos em 
budos adicionales, cárguense 928 g de acrilato de hidroxie 
tilo (8 ,0  moles). Añádase eterato de trifluoruro de boro 

en cantidad suficiente para iniciar la reacción, aproxima­
damente 1 mi. Luego, con enfriamiento adecuado, añádanse 
2320 g de óxido de propileno (4 0 ,0  moles) y eterato de BF^ 

adicional (1 5 -2 0  mi), a una velocidad tal que se mantenga 
la temperatura de reacción a 5 0 s c . El tiempo total de adi- 
oión es 2-2 ,5 horas. Mantóngase la temperatura lo más alta 
posible, disminuyendo el enfriamiento. Cuando la temperatu­
ra cae a aproximadamente 40SC, tómese una muestra de la 
reacción para cromatografía en gas. Cuando la cromatografía 
en gas no muestre óxido de propileno, añádanse 0 ,3 2  g de hi 
droquinona (100 partes por millón) y 2 mi de trietilamina, 
para estabilizar el producto. El producto es un líquido ama 
rillo claro, transparente, de 35-40  centipoises de viscosi­

dad. Una cromatografía en gas completa indica que el produc 
to es una mezcla de acrilato de hidroxietilo (^y 2%) y aduc 

tos del mismo que tienen la fórmula que se muestra a conti­

nuación, donde x está comprendido entre 1 y aproximadamente 
10, y tiene un valor medio de 5 . El análisis por RMN del 
producto muestra la proporción correcta entre protones viní- 
líeos y los restantes tipos de protones, y el análisis de 

infrarrojo muestra la presencia de hidroxilo, insaturación 

de acrilato y bandas de éter, todo ello compatible con la
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estructura siguiente:

H 0 
! "

CH "=C-C O C H C H - O '
CH^

H
x=l-10  
Media= 5

Ejemplo 2
Siguiendo el método del Ejemplo 1, excepto en 

que se usan 10 moles de éxido de propileno por 1 mol de 
acrilato de hidroxietilo, el producto es un liquido de co­
lor claro, de 70-75 centipoises de viscosidad, con la es­
tructura indicada en el Ejemplo 1, pero con un valor medio 

de x igual a 10.
Ejemplo 3

Siguiendo el método del Ejemplo 1, excepto en 
que se usan 6 moles de éxido da propileno por 1 mol de áci 
do aorílico, el produoto tiene la estructura que se indi­
ca a continuacién:

CH3

CHg^HCOg+CHCH-O xH x = 6 (media)

Ejemplo4

Siguiendo el método del Ejemplo 1, excepto en 
que se usan 3 moles de butilglicidil-éter por 1 mol de acri 
lato de hidroxietilo, se produce un aducto que tiene un pro 
medio de tres grupos butilglicidil-éter por molécula de 
acrilato de hidroxietilo.

Ejemplo 5

Siguiendo el método del Ejemplo 1, excepto en que 
se usan cuatro moles de éxido de propileno y 1 mol de fenil 
-glicidil-éter por 1 mol de acrilato de hidroxietilo, se
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produce un aducto que tiene un promedio de 4- grupos óxido 
de propileno y 1 grupo fenil-glicidil-éter por molécula de 
acrilato de hidroxietilo.

Ejemplo 6

Siguiendo el método del Ejemplo 1, excepto en 
que se usan 4 moles de óxido de propileno y 1 mol de tetra 
hidrofurano por 1 mol de acrilato de hidroxietilo, se pro­

duce un aducto que tiene un promedio de 4 grupos óxido de 

propileno y 1 grupo tetrahidrofurano por molécula de acri­
lato de hidroxietilo.

Ejemplo 7
Siguiendo el método del Ejemplo 1, excepto eR 

que se usan 4 moles de óxido de propileno y 1 mol de epsi- 

lon-caprolactona por 1 mol de acrilato de hidroxietilo, se 
produce un aducto que tiene un promedio de 4 grupos óxido 
de propileno y 1 grupo caprolactona por molécula de acrila 

to de hidroxietilo.
Ejemplo 8

A 406 gramos del aducto de acrilato de hidroxie­
tilo y óxido de propileno producido en el Ejemplo 1 se aña 
den 2 8 ,7 gramos de la mezcla isómera 80/20 comercial de 
tolueno-diisocianatos, 0,17 gramos de hidroquinona y 3 go­
tas de catalizador de dilaurato de dibutil-estaño. La mez­

cla de reacción se calienta a 60-65SC durante aproximada­
mente 2 horas, tras lo cual el espectro de infrarrojo mues­
tra la completa reacción del isocianato. El producto es un 
líquido de baja viscosidad (Gardner-Holdt = & (165 centi- 
poises)) que contiene una mezcla de una resina de diacrila 
to y monoacrilato monómero sin reaccionar. La estructura 
de la resina de diacrilato se muestra a continuación:
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AHE representa acrilato de hidroxietilo 
OP representa óxido de propileno

Ejemplo 9
A 406 gramos del producto de reacción por adi­

ción de acrilato de hidroxietilo y óxido de propileno del 
Ejemplo 1 se ahaden 40,3 gramos de dianhídrido benzofeno- 
na-tetracarboxílico, 2 ,2 gramos de trietil-amlna y 0 ,1 7 8  

gramos de hidroquinona. La mezcla de reacción se calienta 
a 70BC durante 3 -4 horas, tras lo cual el espectro de in­
frarrojo muestra que no queda anhídrido. En este punto, la 

mezcla de reacción consiste en una resina de acrilato di­
funcional y un monómero acrilato monofunolonal de baja vis 
cosidad (Gardner-Holdt = J (250 centipoises)). La estructu 
ra del diacrilato se muestra a continuación:

AHE representa acrilato de hidroxietilo 
OP representa óxido de propileno.

El dianhídrido benzofenonatetracarboxílico, como30
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sensibles, haciendo al producto intrínsecamente sensible a 
luz ultravioleta en ausencia de cualquier fotosensibiliza- 

dor adicional.
Ejemplo 10

Unas simples formulaciones de revestimiento basa­

das en los productos descritos en los ejemplos anteriores, 
triacriiato de pentaeritrita y un fotosensibilizador, fue­
ron extendidas sobre paneles metálicos usando una varilla 

arrollada de alambre del Ns 3 . Los revestimientos fueron 

curados por exposición a lámparas de mercurio de media pre­

sión, 2 x 79 watios/cm, a una velocidad de 8 metros por mi­
nuto en el aire. Las composiciones y características super­
ficiales de los revestimientos se muestran en la Tabla I, 
que tambión muestra cuánto queda dé la película tras secado 
en estufa durante 5 minutos a 17730.

20

25

Triacriiato Acrilato de hidroxi- Sensibi Pegajosi- Rendi­
do pentaeri polioxialcohileno, lizador dad super miento 
trita, % " % (nota l) flcial " de pelí

30 AHE.5 OP 63% 7% Sin pegajo­
sidad

85

28 ABE.4 0P.1 C1 65% 7% Sin pegajo­
sidad

77

27 ABE.4 OP.Í EFG 66% 7% Sin pegajo­
sidad

88

26 ABE.3 EBG 67% 7% Ligera pega 
josidad "

82

30 ' ABE.4 0P.1 THF 63% 7% Sin pegajo­
sidad

85

Nota 1
30 El sensibilizador es una mezcla, en proporción en
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peso, de 5 partes de benzofenona por 2 partes de metildie 
tanol-amina

ARE representa acrilato de hidroxietilo 
OP representa óxido de propileno 
EFG representa fenil glicidíl-éter 
C1 representa caprolactona (epsilon)
EBG representa éter butil glicidílico 
THF representa tetrahidrofurano

Ejemplo 11

Este ejemplo describe una ventaja sin igual cuan 
do se usan los productos de la presente invención. Por ejem 

pío, en la anterior Tabla I se muestra que el sensibiliza­

dor es una combinacién de benzofenona (5 partes) y metil- 
dietanol-amina (2 partes). También se puede usar benzofe­
nona sola, sin la metildietanol-amlna conjuntamente sensi- 
billzadora. Una formulacidn idéntica a la de la Tabla I, 
con AHE.4 0P.1 EFG, sin metildietanol-amlna, se curé con 
rendimiento de 87%? frente a 88% cuando había metildieta- 

nol-amina presente. Así, los productos de la presente in­

vención, sorprendentemente, se curan bien en ausencia de 
aminas sensibilizadoras que se necesitan usualmente para 

un buen curado por ultravioleta en una atmósfera con aire.
Ejemplo 12

En el ejemplo anterior se usaron los productos 

de la presente invención sin resinas, pero también se pue­
den usar éstos en mezcla con otros materiales resinosos, 
incluyendo otros materiales que se pueden curar por radia­
ción. Las posibilidades de variación de formulación dispo­
nibles se ilustran en la siguiente Tabla II. Estos materia 

les se aplicaron y curaron bajo las condiciones expuestas
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en el Ejemplo 10.

Tabla II
Tipo de polímero, Triacrila AHE.5 0P Sensibili Pega jo Rendí.

% to de trT zador de" sidad míen**
metilol " % la nota 1 super- to
propano, de la Ta- ficial %

________________  %_______________ bla I________________
Uretano A 21% 21% 51% 7% Ligera 89

Uretano B 21% 21% 51% 7% Pegajosa 87
Uretano 0 21% 21% 51% 7% Ligera 88
Uretano D 21% 21% 51% 7% Ligera 90
Epoxiacrilato E 23% 21% 49% 7% Sin pega 88 

josidad"

A = Policaprolactona diol-tolueno diisooianato-diacrilato 
D = Acido dímero diisocianato-diaorilato 
C = Polióter diol-tolueno diisocianato-diaorilato 
D = Isoforonadiisocianato-diacrilato 
E = Epon 828-diacrilato

Ejemplo 13
A la composición del Ejemplo 8 (30 gramos) se 

añadieron 5 ,3 gramos de triacrilato de trimetilolpropano, 
1 ,8  gramos de benzofenona y 0 ,7 4 gramos de metildietanol- 

-amina. El revestimiento se extendió sobre paneles de alu­

minio con varilla arrollada de alambre del ne 3 , y se curó 
pasando el panel revestido a 8 metros por minuto bajo lám­

paras de mercurio de presión media, de 2 x 79 watios/cm.
El revestimiento se curó a una superficie dura, sin pegajo 
sidad, resistente al deterioro, con rendimiento de más de 

90%, tras secado en estufa durante 5 minutos a 177RC.
Ejemplo 14

A la composición del Ejemplo 9 (30 gramos) se 
añadieron 5 ,3  gramos de triacrilato de trimetilolpropano,
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1,8 gramos áe benzofenona y 0,74 gramos áe metildietanol- 

-amina. El revestimiento se curó como en el anterior Ejem­

plo 13. El revestimiento se curó para formar una superficie 
dura, sin pegajosidad, resistente al deterioro, con un ren 

dimiento tras secado en estufa de 77%*
Ejemplo 15

A la composición del Ejemplo 9 (20 gramos) se 

añadieron 6,7 gramos de triacrilato de pentaeritrita. El 
revestimiento se curó como en el anterior Ejemplo 13. El 

revestimiento se curó para formar una superficie sin pega­

josidad, resistente al deterioro, con un rendimiento tras 
secado en estufa de 76%. Este ejemplo ilustra una propiedad 
sin igual, concretamente que se puede incorporar un foto- 
sensibilizador en el componente de resina, haoiÓndole así 
completamente reaotivo. Es decir, no se le puede extraer 
de la composición curada, ya que forma parte integral de es 
te revestimiento.

20

25

30

Ejemplo 16
Siguiendo el mótodo del Ejemplo 1, excepto en que

se usan 4 moles de óxido de propileno y 1 mol de acrilato
de glicidilo por 1 mol de ácido acrilico, el producto fue
un líquido que contenía un promedio de 4 grupos propilén-

0
H

-óter y 1 grupos OH = CH-O-O-OHp-CH-O- por molácula, pro-
2  ̂ ;

CH3porcionando un poliacrilato líquido^de manera rápida y con­
veniente. Este producto se cura de la misma manera que el 
producto del Ejemplo 1, pero por la presencia del segundo 
radical de acrilato se puede esperar que se derive una supe 
rioridad en el curado por ultravioleta.

La invención se define en las reivindicaciones que
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Los puntos de invenoián propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­
te de Invención en España, por VEINTE años, son los que se 
recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Un mátodo de preparar una composioián dé re­
vestimiento que.se puede curar por radiación, que comprende 
(i) formar un aduoto por reacción de un ácido carboxílioo 
Con inaaturacián monoetilánioa, o un áster de hidroxialoo- 
hilo del mismo, con un anhídrido que contiene al menos 3 
átomos de carbono, y elegido de monoepáxidos, lactonas y 
mezclas de ellos, conteniendo el aduoto un promedio de al 
menos 1 mol de anhídrido por mol de áster hidroxílico, y un 
promedio de al menos 2 moles da anhídrido por mol de áoido, 
y (ii) mezclar el aducto en producido con un poliacrilato.

28.- Un mátodo segdn la reivindicacián 18, en el 
que se mezcla además un fotosensibilizador que hace a la 
composicián sensible a la luz ultravioleta.

3^.- Un mátodo segán la reivindicacián 28, en el 
que la composicián está exenta de amina conjuntamente sen­
sibilizad ora.

. 48.- Un mátodo segdn cualquiera de las reivindi­
caciones 18 a 33, donde el aducto se hace reaccionar con 
dianhídrido de ácido benzofenona-tetracarboxílico.

. 58.- Un mátodo segdn la reivindicacián 48, donde

t

30
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el radical de dianhídrido de ácido benzofenona-tetracarbo- 
xílico es el dnico fotosensibllizador pésente.

68.- Uh mótodo segán cualquiera de las reivindica 
dones 1& a 58, donde el aducto contiene un promedio de 3 a 
10 moles de anhídrido.por mol de ácido o áster hidroxialco- 

hílico.
78.- Un mótodo segdn oualquiera de las reivindica 

oiones 18 a 68, donde el anhídrido es óxido de propileno, 
óxido de butileno, butil-glicldll-óter, óxido de ciclohexe- 
no, fenil-glioidíl-áter, tetrahidrofUrano, o epsilon-capro- 
lactona, y el ácido oarboxílico con insaturación monoetiió­
nica es ácido acrílioo.

8a,- Un mótodo segán cualquiera de las reivindi- 
cadones 18 a 78, donde el poliacrilato és diaorllato de 
butilón-glicol, triacrilato de trimetilol-propano, triaorl- 
lato de pentaeritrita, o un aorilato epoxídico.

98.- Un mótodo de preparar una composición de re­
vestimiento que se puede curar por radiación.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­
cede, y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid,
P.Á.

MCC


	Bibliographic data
	Description
	Claims



