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la presente igvanci6n se refiere a
un procedimiento y dispositivo para flexibilizar o‘ahuecar el |
cuero o material similar, en el que uma pieza.del material a %
elaborar se somete a ung deformacidén salternativa en sl trans- i'
5. curso de un éroceso de transporte, 4 ‘

El dispositivo utilizado para el mis~-
mo fih, presente una multiplicidad de herraﬁientas mévidad rela-
tivemente entre si y que atacan eﬁ una pieza de material 8 ela-
borar dando lugar a unaAdeformacién alternstiva,

10. la flexibili@éd del-cuero mediante
derormacién alternativa es conocida por 6Jemp151por 1s memoiia
de patente USA no 73408-1/1868 TIDD. Aqui la deformacién alter-
netiva se efedtua por medio de salientes de herramientas que
_ | engranan unos en otros transversalmente al(pléno de ls pieza de
5. cuero y passndo a través de &sta, es decir en esenci: sélo por
flexién y abombamiento del material transversalmente al plano
de la pieza é elaborar. De este modo para qlgﬁnos nateriales
que ya en estado de partide presentan una elaatici&ad relativa~
mente fuerte'y por fanto puede soportar dentro de pequeﬁas'secciﬂ
0. | neg éuperficiales sin rasgerse la dilatacién forzosa que vé uni-
da con el sabombamiento del material, puede lograrse una suficien+
%o flexibilizacién. En genersl la eficacia de la flexibilizacifén
mediante deformscién alternativa y la empleabilidad para pocos
msterisles elésticos, estéd sin simbsrgo necesitada de mejoras.
25, El cometido de la invencién es por
tanto la ¢ eacién de un procedimiento de flexibilidad y de un
corpespondieﬁte diqusitivo, que se caracterizan por una efi-
cacia mds elevada respecto a la deformacidén alternativa traﬁsver-

salmente sl plano de la pieza. Ia solucién segln la invencién

30, de este cometido se caracteriza, en lo referente al procedimien-
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to y dispositivo de la clase citads sl principio, por las carac-
terisbicas indicadas en la reivindicacioﬁ 1l y en la reivindica~ ;
cién 4 respectivamente, '
Segln estas reivindicaciones la-in-
vencién emplea deformaciones alternabivas del materiél psrale-
lamente al plano de lz pieza, y concretamente sobre todo a ziza-

lladura y flexién, psralelamente al plano de la pieza. Especial+
mente al tratsrse de materiales con estructurs fibrosa, se logra
mediante ésto una flexibilizacién de lo més intensivo, sin que
sea necesaria una fuerte dilatacién forzosa como en el abomba-
miento del material con pequeiio radio & curvatura. Una semejan-
te flexién 6 abombemiento'transversalmente al plano de la pieza
puede emplearse sin embargo también segln la invencién en unién
con cinzalladura y flexién pasralelamente al plano de la pieza,
en tanto lo permita la elasticidad del material.

La invencién se aclars ahors a baso.
de los ejemplos de ejecucién ropresenﬁados esqﬁom&tiqamente en
los dibujos., "

| Ia figura 1 muestrs una vista late-
ral de uﬁ dispositivo seghin la invencién para flexibilizer el
cuero, de una denominada méquina Stoll.
"\ ‘ ' Ie figura 2 muestra uma seccidn par-
cial de la figuras 1 por el plano II-II de la figura 1, con una
pieza de cuero ghe se encuentra en elaboracién.

la figura 3 muestrs una seccién par-
cial por el planb III-III de 1a figural, con una vista delante-
ra de una herramiente a escals empliada, |

Ia figurs 4 muestrs una vista delante-
ra de otrs ejecucibén de la herramienta, en simplificacién esque~-

mética.
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|con une vinta transportadors y pieza de materisl que se encuen-

dos cintas transportadofas 18 y 19 con ramales 18a y 192 movidos

“3 e

Ia figpra 5 muestra un perf;cciongmiqh
to de la heiramienté de 1la figura 2 en seccién longitudinsl, es
decir en seccién transversal e la dzrecclén de transporte.

Ia figura 6 muestra otra ejecucién de
herramienfatcon elemenﬁos gira.torios, como arrastres que atacan
en el cuero. | »

la figura 6a muestra uns viqta de
la herremients de le figurs 6, vistd transversalmente a la direc
cién de transﬁorte;

Ie figura 7 muestra otra ejecucidn de

herramienta con arrastres de reteroién sutomdtica transversalmen :

te a la dlrecclén de transporte.

' le flgura 8 muestra una seccidn. trans'
vergal a la direccién de transporto de otrs ejecuciﬁn de méqulna
segln la invencién, vista en la direccién de transporte, seglin
el plano de seccidén VIII-VIII,

) A la figura 8a nuestra una vista en play
ta de la méqu:na de la fmguraa sin embargo gsin cintas transpor-
tadoras ¥ materisi a elaborar; y

la figura 9 muestra oro perfecociona~

miento & una méquiha»segﬁn la invencién, en vista de planta,

tra en elaboraciébn,

- La méquina de la figura 1 comprende

e: el mismo sentido y que se miran unc a otro. Juntamente con
un dispositivo de accicnamiento a forman estas cintas un dispo-
sitivo transportador que transporta las piezas de material a

elaborar, por ejemplo una pieza de cuero 1, tumbadas entre los

ramales de las cintas trensportadoras 18 y 1%, por una esta-
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{to de érabejo) estdn dessrrolladas alsrgadas y disﬁuestas parale-

de la pleza de cuero 1., Tal y como indican las flechas URALTE

-4-

cién elsboradora B, Fundamentalmente puede emplearse también ]
un dispositivo transportador con sélo una cinta sobre la que des:
cansa la pieza de material a elaborar sl pasar por la eatacidn i
elaboradora. Bajo ciertas circunstancias entra tembién en consi-
deraéi@n inclusq un transporte quitando y poniendo 1as piezas de
material. '

La figura 2 muestra de trazos el con
torno de la piezs de cuero 1 que se encuentra entre los ramales
de las cintas transportadoras 18s y 19 y que se traslads en la
direccién de transporte T por la estacién elaboradora B, en la
zona de cuatro herramientas 5,6,7 y 8 diapueétab una trés otras
| en lh' ﬁireccién de transp'ort‘e. Ias herramientas (representadas

squi nuy simplificadas y sin el sccionamiento para su movimien-

1.5 entre si, ssi{ como transversalmente a la direccién de trahs-‘

porte T y a separacién reciproca en direccidén psralela sl plano

1os herramientas ejecutan por paregas mov1m1entos de vibracién

|ternstiva por flexidén y cizallsdura en el plano de la pieza de

que pueden ufiadirse en caso dado componentes transversalmente

'antlpsralelps en su dirececién longitudinal relativamente entre
si, y enléste moyiﬁiento de trabajo cogen los bordes longitudi-
nales de las zonas superficialeé.2, 3 4 de 1a’pieza de cuero,
6u\forma de franjas,'que se encuentran en cadas caso entre las

herramientas . En esto el cuero se somete a uns deformacidn al-

cuero (denominado abreviadamente "plano de la pieza") o psrale-
landente a éste plano. Depende esencialmente por consiguiente de
lasg compqnentes de la trgyectorie de movimiento de las herra-

minntas, dirigidas paralelamente alplano de 1la piezs, mientras

al plano de la pieza en tanto no se solicite excesivamente el
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'modo de ejemplo en ls figura'z, del movimiento de oscilacién
| T8 flexibilizecibn conseguide finslmente depende ademfs del nf-
I Se recomiends por tanto ajustur la velocidad del movimiento re-

se deformsn, 8 un mhtiplo, preferentemente ums alto mlltiplo de

“la velocidad de transporte.

‘que se encuentra e deformacibn, cubren todo el sncho de la pie-

-5 -

material, También la disposicién de las herramieqtas'transver— i
salmente a la direccidén de transporte es ventasjoaa en étenci&n

a un perjuicio lo menor posible del proceso de transporte, sin |
embargo pueae admitirse igualmente una componente de trayecto-
ria en la direccidn de traﬁsporte.

o Por lo demés pars 1la ﬁeformacién al-
te:nativa del materisl todo depende egsencialménte del movimiento
relativo de ias herramientss entre sf, Una de dos herrémientas
contiguag puede por tanto disponerse estacionaria, es decir de-
sarrbllaise como_simple orgéno de sujecién en lo referehte a la
deformacién transversal a la direccién de transporte, lo cusl
ofrece ventajas en lo concerniente a 1la sencillez constructiva.

. | Ie deformacién méxima del material eg

t4 determinade pbr la relacién de las smplitudes & .indicadss &
relativo de herramientas contiguss, a su separacién reciprocs.
mero de deformaciones pasantes y de la velocidad de deformacidn.

lativo iniciado en el materizl, de lae zonas superficiales que

En el ejemplo representado las herrs

mientas, y con ellés la respectiva zona superficisl del material

za de material, Esto ofrece la ventaja de que tods la pieza de
material se elabora en una pasads, Pars el caso de menores exigeh
cias, entra sin embargo también en consideracién cubrir parcisl-

mente el ancho del meterial y una elsbor=cibn en varias passdas.

A ¢ ntinuscién se aclaran diversas
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| doras 18 ¥ 19, y debido & ello indirectamente en la pieza de cue

' ne jante preéiohado continuo y sin dispoaicioneé especisles en
. portedora o bien el cuero, ls presiéh de apriete 2g8e ha de ajus-
“tar de manera que no se frene demagiasdo el mov1m19nto de trange

'—porte. Pero puede emplesrse también venta josament® una presién

| te predominantemente en lss fases de presién de apriete dismi-

| puide, Tem“ién pucde aprovecharse para este fin la disminucién

‘dora o bien el material, en lis fases de la inverailén de la de-

-0 -

ejecuciones de las herramientss, suroniéndose pzra una mis senqir
1ls numerdcién que en cada cuso una de las herramientas 5 a 8 de;
lg figura 1 dorresponde a una de estas diferentes e¢jecuciones,

. ' Is herramienta representadas en la fi-
gura 3 presenta arrastres 5a y 5b opuestos entre si, que atacan

en los’ lados exteriores de los remales de las cintas transporta-

ro, y ejecuta como connunto un movimiento de oscilaciém seglin
la flecha V. Como diSpqsitivo de accionamiento para este movi-
miento.de trabejo et previsto un accionamiento de manivela S,
' Dentro de ls herramients 5, los arras|
tres 58 y'5b'qstén alojados desplazables relativamente entre si
transversalmente al plano de la pieza mediantevguias 9 y se pre-
sionan medisnte muelles 20 unos'contré~otros y contra las cintas

tranaportadoras o bien contra el matqrial 8 elaborar. En un se~

las éuperficiaa de contacto entre la herramients y la cinta trang

de apriete variable periodicamente, teniendo lugar el transpor=-

entre el presionado entre la herramienta y la cintas transporta-

formaci6n, en el transcurso de la deformacién alternativa,
En le figura 3 estd ropresentado, Jun|
to al apriécé continuvo p~r los muelles 20, un dispositivo de -

apriete’que actua periodicamente,, y concretamente variable en

dependéncia del movimiento de deformacién oscilante. Para é&sto
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ristica de resorte de los orgénos de apriete 21 correspondien-

transcurso del movimiento de OSCll&Olén, comncmdiendo ls .fuerzs

‘arrastre Sa y Sb presentan un perfil complementario con salien—

“mente al plano»de la pieza, mientras que el mov;mlento de trans-

- 1a clnta transportadora o bien del material, menor.quo en dlrec—

cién transveraal a la direccién de transporte.

?~tgnpturac16n.con uns multiplicidad de arrastres 14 y muelles de

‘oompiesiSn 15 alojados flexibles cada uno de por s{ y presions=-

 estén aqui tambiefi perfiladbs en forma ondulada. Mediante la

-7 -

estdn previstos orgénos de apriete 21 (por ejemplo muslles de !

compfesién'o cilihdros de medio de pruuién) que actuan a trevés

de rodillos 12 sobre gufas inclinadas 1l fijadas a los arras-
tres 58 y 5b, Secciones 11’ y 117’ inclinadas en contrasentido

de estas éuiaa inclinadas originan juntamente con una caracte-
temente progreslva, el apriete variable perxodicemente en 6l

de apriete minims con ls inversién de la deformaclén en el paso
por cero de_la,osailagién,

Tal y como muestra la figura 5, los

tes y cavidades que engranan a modo de dentado, bajo deformacién

. . ; e AR
transveraal de las cintas transportadoras-y del cuero, es decir !
pasando a través de éstas. Medlante ésto se produce una transml— .

sién de ruerza mejorada en- dlrecclén de conformacl6n paralela-

porte se impide ﬁocq 8 consecucncia de las Buperficiesrperfila-
das no curvadas en direccién de transporte, Lbs srrastres pre-
sentan pués en dlrecciﬁn paralela a8 la d1recc16n de transporte

uns transmlaién de fuerza tangenc1a1 respecto g la superflcle de

Pare ésto muestra la f;gura 5 una es-

dos independientemente. Estos arrastres estdn unidos en soportes
formando una parte superior de herramientas 6a y una pafte infe-

rior Qe herramientas 6b. Los lados interiores de los arrastres
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25.

ptrbs en forms de elementos giratorios que ruedan en la superfi-
‘qiE del material o bien de 1z cinta transportadora,,por ejemplo
*éegﬁn las figuras 6 y 6a. Aui uns pérte superior 73 y una parte

'iﬁferior 7b de la herramienta 7 esfan desarrolladas como aopbr-

‘cilindros 23, alojadoé_sobre ejes de rotacién 24. los rodillos

engranan de nuevo a modo de dientes, mientras que los cilindros

‘fuerza de deformacién a lss cintas transportadoras. En general

. también empleables ejecuciones combinadas. Son asi mismo enplea=

flexibilidad y el apriete individual de los arrastres se produ- ;
ce uns adpatacién especislmente buens a esgpesores de material def
forms irregular, con perfecta transmisién de la fuerza de defor-£
wacién y transporte poco impedido. 3
Mediante los arrastres que engranan
se producen una flexidén adicional del material transversslmente
al plano de la pieza, que generalmente no es en verdad necesaris

junto a la deformacién segin la invencidén paralels al plano de

la pieza. Esta flexién transversal origina sin embsrgo una fric-
¢ién interior adicional del mayerial y refuerza con ello el efegi
to de tlexibiliiaqién.

~Ia empleabilidad depende por tanto
de la oiasticidad ¥y la resistencia del material,

Especialmente ventajoso en lo referen

te a diferente transmisién de fuerza en direccién de transporte

y,transversalmente & ¢ 1lla, es una configuracién de los arras=-

te 8- modo de peine con srrastre en forma de rodillbs 22 y/0

producen zonas de presibn alargadas pars la transmisién de la

se equipa una herramients unitariamente con rodillos o con ci-

lindros que engransn entre si, como arrastres, sin embargo son

bles ¢on ventadé otras formas de ejecucibén, como por ejemplo ci-

lindros perfilados en forma ondulada, correspondientes al ancho
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. caso estd alojads una fila de elementos giratorios’lé como arras-

|1a direccién de la fleche W giran uno hacia otro los arrastres

de varios rodillos,

Ia figura 7 muestra la herramienta 8

con parte superior 8a y parte inferior 8b, en las que en cads

tres que atacan en el materisl o bien en las cintas transportado
rbg, y concretamente, en contrsposicién a la ejecuci6n de lé'figi
ra 6, alrededor de ejes de rotacién paralelos a la direccidn de

transporte con una excentricidad e. A una carrera de trabajo en

 que se hallan frente a frente, que primersmente se cifien ligera;‘
mente 8 las cintas, y se atascan autoreteniendo. las éintas y el
.méterial'se unen- pués en esta carrera firmemente con la herra- -
mienté Yy ge arrastran‘ep direccién de deformacién. En la cérrera
'opueéta se éueita automdticamenie la unién por épr;etamiéntb;_>
de manéra que ﬁuede tepér lugsr el movimiento de transporte.
. _' , Jas cintas transportadérab tienen que
rtoma? parte en el @ovimiento de defdrmagién de las herramientes
sin erecer uns gren resistencia, as{ por tanto presentar una su-

ficiente elasticidad o bien flexibilidad. Aqu{ es importante so-

PS5 estdn dispuestos arrastres en forma de rodillos, correspondien

bfé todo la elasticidad de cizalladura én el plano de la cinta,
progue el movimiento de deformacién segln 18 invencién se efactua
en "ogencia paralelamente 4 este plano o bien al plano ﬁe la pie-
za. Es por tanto esencialmente ventajosa una alta elasticidad de
cizalladura fransversalmente 8 la direccién de transporte, en re-
lacién a la elasticidad de traccién de le cinta. '
La ejecucién de las figuras 8 y Ba es-
td dotada de herramientas 25 y 31 gimilares a la figura 3. En la

parte superior 25a y en la parte inferior 25b de la herramienta

Femente 8 la ejecucidén de la figura 6, En la'pérte inferior 25b
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| tidqr en caballetes 268 y se accionan por un motor 8 a través

cial de la invencién. Ia herramienta 31 cbntigua, visible en la

-1del ejemplo sencillamente sobre los &rboles 26 fijos sl bastidor
“démo soportes. Con ésto queda establecido el necesario movimien—
- t§ relativo de ambas herramientas entre sf. Is comporents de de-
”kdrmacibp‘édicidnal transversal al plano de la pieza, correspon-
:éi;ntemeﬁte al movimiento ée tréslgcién Sidimensional de la he-
’rramienta 25 6rigina un movimiento transversal del materisl a

' elébofar, con las comsecuenciss ya aclaradas anteriormente,

|segfn 1la figurs 3 o bien la figura 6 o bien la figura 8, que por

‘cientes pares de excéntricas 37 y 38 réspectivamente, se ponen
en movimiento de traslaciém circulsr en un plano paralelo al pla

no de la pieza, y oconcretamente con sentido d@ circulacién con-

- 10 =

estén dispuestos dos drboles de accionamiento 26 con excéntricas
27, sobre los que estd alojada mbvil la parte inferior y con ellq

tods la herramienta, L,s drboles 26 estdn alojados fijos sl bas-|

de cadehas 29 y ruedas de cadena 30 sinordémicamente, es decir coin '
cidiendo 1a posicién de excéntrica, en la direcciém de las flea

chas X. Ia herramienta 25 ejecuta por temto paralelamente asimis-
ms un movimiento de traslacién circular con la excentricidad da-
da como radio, en un plano dispﬁesto en esencis transversalmen- |
te a la direccién de tramsporte T. Este movimiento de deformacibﬁ

tiene por ;anto la componente paralela al planb de la pigzé, esern

figurs 83,.esté construide como tal correspondientemente a la he-
rramienta 25, sinrembargo dispuestes fija al bastidor, sin aloja-!

minto de excéntrica y accionamiento, y concretamente en el caso

En la ejecucién de la figura 9 .estdn

previstas dos herramie. tas 32 y 33 de la clase de coustruccién

un motor 34 y a través de dos pares 35 y 36 de cadenas y perteng

trario, segin las flechas Y y Z. De este modo se produce en rela-
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'mientasﬁveﬁtadosamente mds sencil o y robusto, asi como con me=-

consigo cisrtas ventajas constructivas. En todos los casos se

'e;'alojamiento de las herramientas, como las excéntricas 27 |

112 traslacién aclarada, 8l modo de un paraslelogramo. Diferentes

-11 -

cidén a la posicién de axcéntrica al ser apropiada ls situacibn
de partida, un movimiento Aincrénico, antisimétrico de las he-

rramientas., Egtas mantienen por tanto una sepzracién constente

unas de otras en ia direccién de transporte T. 8i le componente !

H
H

del movimiento de las herramientas en direccién de transporte sﬁ
mantiene alejada mediante los arrastres, de las cintas transpor-
tadoras y del material, queda un movimiento de deformicién pu-
ramente transversal & la direccién de transporté y adéiés diri-
gido sélo'paralelamente al pluno de la pieza, como en la ejecu-:

ciéﬁ de la figura. 3, sin embargo con alojamiento de las herra-

nog friceidn.

Por lo demds en las ejecuciones de

las figures 8 y 9 puede emplearse fundamentaliiente en luger de .
u@nmovimiento compleﬁaﬁenté circular, también un movimiento de

traslacién oscilante en forms de arco de circulo, lo cusl trae
emplean por lo menos dos elementos giratorios o rotativos para

¥y 37 y %8 en las ejecuciones representadas. Al ser iguales las

longitudes o iguales los radios de estos elementos se produce

radios ddn lugar a8 componentes adicionales de rotacién o bien
oscil.cibn giratoria del movimiento de las herfamientas, que

en caso dado pueden ser intencionadas., ‘

- | Descrita suficientemente la naturale-
za_ del invento, asi como la minera de realizarlo em la précti-
ca, debe hacerse constar que las disposiciones-anteriormentg in~

dicsdas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto

no alteren su priﬁcipio fundamentsl,
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"ra flexibilizar o ahuecar cuero o material ¢imilar, en el que

| alternativa en el transcurso de un proceso de transporte, proé

) iativo de los bordes dé upa 2ona superficial, establecidb en

i velocldad variable per1odlcamente y vorque el movimiento de tren
| porte tiene lugar predominantemente en intervdlos de tiempo en
los que al deformarse alternativamerte el materisl tiene lugar

‘lun cambio de direcoisn de la deformscién.

-del procedimiento segﬁn la reivindicacién 3, del tipo que comproq_

de una multzplzcmdad de herramicntas movidas relativamente entre

pafacién reciproca en direccién paralela al plano de la pieza de

REIVINDICACIONES

la,- Procedimiento y dispositibo pa~ |
una pieza del meterial s elaborar se somete a una deformacién

cediminto caracterizado porque en cada caso, bordesAopuestos en=
tré'si de por lo menos una zona superficial que cubre al menos
pérciaimente a lé'pieza de material elaborar, se ponen en un
movimiento periodico relativamente entre si, J porgue éete movie-:
miento relativo est’a dir1g1do, al menos con una componente, pa-

ralelamente al plano de la pieza de material.

28,- Procedimiento segfin la reivin- '
dicacién 1, caracterizado porque la velocidad del movimiento re-'
el mterisl, sﬁpono varias veces, preferentemen e'un alto ml-
txplo de la velocldad de transporte del material,. ' '

38,- Procedimiento segin la reivznd1~

cacién 1 6 2, caractermzado' porque el material se transporta coi

42,- Dispositivo para la aplicacién

s8{ y que actuan sobre una pieza de material a elaborar, inician-
do una deformacién alternativa, caracterizasdos porque estén pre-
vistas por lo menos dos herramientas que solapan al menos par-

cialmente & la piéza de mterial @& elaborar j dispuestas a se-
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‘| ximadamente transversales & li direccidén de transporte.

-13 -

material, cuya brayectoris de movimiento, presenta, al menos

en una seccién, una componenie dirigids paralelamente al plano

de 1a pieza de material,
5¢ .-~ Dispositivo seglin la reivindi-
cacibn 4, caracterizado porque lus herramientas estdn acopladas;

con un dispositivo de accionsmiento que poenen en cada. caso &

—rr— % el

herrzmientas contiguas, relativamente entre sf{, en un movimiento
perioéico en contrasentido, £1 menos por secciones, y dirigido, !

al menos con una componente, paralelamente al plano de la pieza

[

de material. §

A 68 ,~ ﬁispositivo segin 1a.reivindica-%
| eién 4 6 5, caracterizado porque estin previstas por lo menqé f
dos herramientas desarrolledes alargadas y disﬁuestas paralelas :
entre'si, al wenos abroximadamente, con arrastres que actuan_éo-f

| bre la pieza de material, , |

4 ' 78 .~ Dispositivo segln la'reivihdica-;

cibén 6, caracterizado porque cstd previsto un dispbsitivo trans-i

portador pars el transporte de las piesas de meterial por una i
estacién elaboradora que contiene las herramientas y porque lus

herramientas estén dispuestass con su direccidén longitudinal apro

8a,- Dispositivo segln la reivindica-

cién 7, caracterizado porque las herramientes presentan una lon=-
gitud que cubre todo el ancho de las piezas de material. _
92, Dispésitivo segin uné de lis rei-

vindicaciones 4 a 8, cmaracterizado porque las herramientas pre-
sentan arrastres dispuestos a8 ambos lados del material a elabo-

rar y presionados al material en contrasentido entre si.

10t.~ Dispositivo segln una de lss

reivindicaciones 6 a 9, caracterizado porque los arrastres for-



5

10.

15,

20,

25,

|menos una herramientes con un dispositivo de apriete que presenta

-l -

msn una multiplicidad de sslientes y cavidades. !
11%.~ Dispositivo segin la reivindi- .
cacibén 10 caructerizado porque los arrastres forman salientes

|
Yy cavidides que engranan entre 54 a modo de dentado pasando & ‘
través del materisl a elaborar. I
i
|

124,~ Dispogitivo gegln uns de laas
reivindicaciones 4 a 11, caracterizmado porque egstd previsto un
dispositivo transportador para el transporte de las piezas de
material por una estacidén elaboradors que contiene las herra- j
mientas, y porque estd prevista por lo menés una herramienta con
arra&tres que actuan sobre el meterial, que en la direccién pé-.
ralela a 1la direccién_de tranuporte preseﬁtan una transmisién de

fuerza tangencial sobre el meterisl menor gque en direccién trang

versal a 1é direccién de transporte.

’ 13#,~ Dispositivo seglin la reivindi-
éacibén 12, caracterizado porqﬁe los arrastres estén desarrolla- |
doé como elementos giratorios con'ejes de rotécién dispuestos
transversalmente, al menos sproximadamente, a la direceién de
transporte. '

o 142,~ Dispositivo segfin una de las |
reivindicaciones 6 a 13, caracterizado porque estdn previstas he-
rrémientas con por lo menos un arrastre que ataca en &l materisl
a elsborar, que estdn dessrrolladas giratorias slrededor de un
eje epencialmente paralelo a la direcciéhAde transporte y atacan
en el material auhofeteniendo en un sentido de giro.

157 o= Dispositivd segun una de las re;

vindicaciones 4 a 14, caracterizado porqﬁe estd prevista por lo

una fuerza de apriete variable periodicamentw.

16¢ .- Dispositivo seglin la reivindi-
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 reivindicaciones 4 8 16, caracterizado porque entre por lo menos

de traccidn,

.tativa respecto 8 un bastidor, mediante por lo menos dos elemen-

cacién 19, caracterizado porque el plano de movimiento de los

- 15 -

cacién 15 caracterizado porque el dispositivo de apriete presen-
ta una fuerza /e apriete variable en dependencia del movimiento

periodico de las herrawmientas.

174,.~ Dispositivo seglin unz de las !
un lado del material a elaborsr y 1la herramienta o bien las he-
rramientas estd dispuesfa uns cinte transportadora elésticg.
182,~ Dispositivo segfin la reivindi-
cécién 17, caracterizado porque estd prevista una cints transpox
tadora con elasticidad de cizalladura en el plano de la cinte,
cgpecialmente en direccidén transversal a la direccién de trans- '

porte,,comparativamente mis alta en relacidén & la elasticidad

19a,-~ Dispositivo seghn una de las
reivindicdciones 4 a 18, caracterizado porque esté prevista por

lo menos una herramienta que esté alojads giratoria o bien ro-

tos de giro o de rotacién.
202,~ Dispositivo segln la reivindi-

elementos de giro o rotacién estd dispuesto transversalmente, al
menos aproximadamente, a la direccién de transporte.

213,~ Dispositivo seglin la reivindi-
cacién 19, caracterizado porque el plano de movimiento de los
elementos de giro o de rotacibén estd dispuesto pérélelamente
al menos aproximadamente, al plano de la pieza de materisl a els

borer.

22a,- Procedimiento y dispositivo

para flexibilizar o shuecar cuero o material similar, tal y co-

no queda sustancialmente descrito en la presente Memorie e ilus-
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trado en los dibujos adjuntos. f
Esta Memoria consta de 16 hojas es-

critas 8 miquina por una sola cara.
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