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La presente invencibn se refiere generalmente a uns maquina |
rectificadora, y més particularmenté, a un aparato pera reaviVBﬁ
¥y afilar sucesivamente una muela abrasiva hecha de abrasivo duro@

» . s . i
como por ejemplo nitruro de boro ciétbico. :

S5 En el reavivado de las muelas abrasivas denominadas NBC i
hechas de nitruro de boro clibico, se ha intentato hasta shora
atilizar un dispositivo de reavivado con una muela sbrasiva de

carburo de siliceo. En date procedimiento de reavivado de la

téenica anterior, el dispesitivo se coloca primero en 1z mesa
10, | de trsbajo de una rectificadora, y a continuacidn se efectua
el movimiento relative de aﬁance entre la muela de NBC y le mes;
de trabajo, con lo que se realiza el reavivado de la muela de
HBC, La muela de NBC debe ademis ser afilada despuds del reavi
vedo, En un procedimiento de afilado de la técnica anterior persl
15, ello, se emplea una varilla de cera impregnads con abrasive,que
se aplima la superficie de la muela de NBC o a la superficie
cilindrice de una piezas. Cuzndo se efectua el contacto entre
1z muela de NBC y la pieza, los granos de abrasivo que se libe
ran por ello se situan entre ambas y sirven para rectificar y
20, retirar mabterial sglutinante de la superficie de la muelsa, de~-
Jjando en élla abierta una serie de poros,

Los procedimientos de reavivado y afilado de la téenica
anterior, sin embargo, dependen del trabajo manuai de un opera

dor, y por lo tanto plantea muchos problemas,no solo en cuanto
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a la seguridad del trabajo, sino también en la precisidén y en
la eficiencia del reavivado y el afilado,Especialmente, dado
que s8¢ necesita la intervencién humana, ambas técnicaes son impo

sibles de aplicer e las méquinas rectificadorss totalmente autg

matizadas para utilizer en una Ilines de produccién en masa.

30, En la téenica del sfilado, ademés, sumenta indeseablemen:
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-8l afilado salta y se deposita en la maqulna, y,como consecuen

te el desgaste de la muela de NBC, Concretamente,dado que el t

l
maiio de los poros abicrtos en la superficie de la muela infl ,
ye moteblemente en la capacided para desprender metal dé la ,
muela de NBC, tal como se sabe generalmente, hasta shora, el f
grano abrasivo utilizasdo en el afilado ha sido determinado te- |
niendo en cuenta la capacidad para retirar el metal que se exi
Je a 1a muela de NBC, No obstante, si se intenta en la técn:i.ca.i
anterior abrir grandes poros en la superficie de la muela con
el uso de grano de tamafios significativo, se produce una eliqi'
nacibén excesiva del material-aglutinante de la muela, debido al
hecho de que se establece un contacto completo entre la pieza ;
¥ la muela de NBC, facilitpndo de ese modo que el grano abraagg '
vo de NBC se desprenda de la superficie de la muela. Ademas, |
dado que la varilla empleada para el afilado recibe el ingre-
diente principal de una cera tal como el polietilenglicol, uti

lizando la varilla se tiene como consecuencia que el grano parﬁ

cia, se necesita un frecuente trabajo de mantenimiento de la
mdquina,con los inconvenientes que ésto represent;. '

En conaecuencia; un objeto primario de la presente
invencidn es el de proporcionar un aparato de reavivar y de afj
lér muelas de NBC que se encuentra coordinado para poderse men
tar en una maquina rectificadora totalmente automatizada.

Otro objeto de 1la invencidén es el de proporcionar un
asparato perfeccionado para reavivar y afiiar que, gin hacer
que caiga el grano de NBC de una muela de NBC, puede propor-
cioner en la superficie de la muela poros suficientemente gran

des como para obtener la capacidsd deseada para la eliminaci6n

y retirada del metal. i
Otro objeto de la invencidn es el de proporcionsr un :
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sparato perfeccionado de reavivar y afilar que no permite que E
el grano abrasivo del afilado se deposite sobre la miquina recti

ficadora y que syuda a descargar el grano de la mAquina, f
Un objeto especifico de la presente invencidn es el de¥
5« | proporcionsr un éparato perfeccionado de reavivar y afilar en ei
que se establece una separacidn, de distencia predeterminada, :
entre la muela de NBC y un rodillo de afilado, con el fin de uti
lizar el grano abrasivo de mayor tamafio que sea practicable.
Otro objeto especifico de la invencién es el de propox,

1Q. cionar un gparato perfeccionado para reasvivar y afilar, en el

que la diferencia de tamafio se proporcions entre los rodillos

" de reavivado y afilado que giran alrededor de un eje comin para’

eat&blece: una éeparacién de distancia predeterminada entyre

une muels de NBC y el rodillo de afilado. ' i
15. Otro objeto especifico més de la invencidn ;s el de |
proporcionar un sparato perfeccionado para reavivar y afilsr
que es capaz de reajustar ei tamafio de un rodillo de afilado i
con el fin de mantener sin variacidn una separacién de distan- |
cia predeterminada entre el rodillo de afilado y una muela
20, | de NBC.

Afin otro objeto especifico de la invencién es el de
proporcionar un gparato perfeccionado para reavivaer y afilar,
en el qﬁe la posicibn relativa entre el rodillo de afilado y
la muelea de NBC se pueda sjustar independientemente de un rodi
25, | 1lo de reavivado para ajustar convenientemente una separacidn
entre el rodillo de afilado y la muela de NBG. '

Expuesto brevemente,los anteriores y otros objetos
de le presente invencidn se alcanzan con la provisidén de un

aparato de reavivado y afilado, que comprende un portarrodillo |

30, | montado deslizantemente en una méquina rectificadora y que so
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' la precisién del mecanizado y una mayor duracién de la herra-

.descripcién detallada que sigue, cuando se considera enm relaciﬁn

.oq. -

porte giratoriamente en el mismo un-rodillo de reavivado imprqgi'
nado con diamente y un rodillo de afilado, medios de avance pars
mover ol earrc porterrodillos en una primera direccién dirigién|
dose hacia una muela de NBC apoyada giratorismente en la maquing,
medios para desplazamiento trensversal, para mover el carro i
portarrodillos en una segunda direccién transversal respecto

8 la primera dirececidén y medios para proporcidnar la liberacién

de granos abrasivos entre la muela y el rodillos de afilado

dﬁrante la operacidn de afilado. Los medog de avance y los me~
dios de desplazamiento transversal pueden accionarse secuencial
Qente en respuesta a un mando de reavivado y afilado, por lo

que despuds de haber avenzado en direccidn a la muela, el porta
rrodillos se mueve transversalmente pafa proceder al reavivado'
de ls muela con el rodillo de reavivado. El rodillo de afilado
se encuentra dispuesto de manera que establezca una separacién
de distancia predeterminada entre el mismo rodillo y la muela,

cuando el portarrodillos se coloca con el rodillo de afilado

mirsndo a la muela después de la operacidn de reavivado.En

consecuencia, en la operacibn posterior de afilado, los granos
abrasivos de liberacidn, cusndo actuan para rectificar y reti '
rar el materisl aglutinante de la superficie de la muela, lo
efectiian con poca profundidad y, como resultado, pugde dismi
nuirse la cafda de granos asbrasivos de NBCde la superficie de

la muela, dando convenientemente como resultado en sumento en

mientae
Otros diversos objetos, caracteristicas y ventajes cg
rrespondientes de ‘ls presente invencidn se npreciarsn Lhcil=

mente cuando se coumprenda mejor la misma por referencia a ls
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con los dibujos adjuntos, en los que:
La figura.l muestra una vista en planta,'parcialmente§

en seceidn de una realizacidén preferida de la invencidn;
Le figura 2 muestra una vista en seccidn fragmentaria l

R del dispositivo, tomadas siguiendo la linea II~II de la figura . |
1; . |
La fipura 3 &8 una vista esqueméfiéa del dispositivo

en posicibn de afilar, ilustfandose particularmente en relacidn

con un dispositivo de alimentscidn del grano sbrasivo de 1iber.gl
eibn;

10, - La figura 4 es un esquema general de un circuifo de con-%
- t
trol eléctrico para el dispositivo representado en la figura

L3 .

La figure 4& muestra una modificacién del circuito repre
.15, | sentado en la figura 43
’ La figura 5 muestra una vista en alzads lateral, parcial
' mente en seceidn, de otra segunda realizacién preferida de
le invencién; |

La figura 6 es una vista en planta del disposiﬁivo repng%
20, sentado en la figura 5;

La figura 7 muestra un diagrama detsllado de un circuito
de control eléctrico para el dispositivo de la segunda realiza-
cidng

La figura 7a muestra una modificacidn del circuito repn%
25, sentado en la figura 7;

La figura 8 muestra una vista en alzada lateral, par~
ciaslmente en seccidn, de una tercera realizacidén preferida de
la invencién;

La figura 9, muestra una vista en seccibén transversal

50e | gel dispositivo, tomada siguiendo la linea IX~IX de la figura



La figura 10 muestra una vista en seccidn transversal
del dispositivo, tomada siguiendo la linea X=X de la figura 8;

La figura 11 es una representacién esquemitica mostrsn

Se do la condicibén de afilado en escala exagerada;
La figure 12 muestre un diagrema gene.al de un circuito
de control eléctrico de la tercera realizacidn preferida; y :

La figura l2a muestra una modificacién del circuito

representado en la figura 12,
10. . * Haciendo referencis a 10s dibujos, en los gue nimeros
simileres de referencia designan las mismas o similares piezas
en la diveras figurass y haciendo particularmehxe referencia ':
a la figura 1 de los mismos, el numeros de referencia 1 denotaé
una bancada de una méquina rectificadora, en la que_va montado
15. un cabezal 2 para muela, y una muela abrasiva 4 va fijeadas a
un extremo de un eje portamuela 3 apoyado giratoriamente en el
cabezal de la muela 2. La muela abrasiva 4 es del tipo.en el
que unog granos abrasivos, hechos de material duro, como por
ejemp}o nibruro de bore c&bico,,se forma en prensa y se colocsa
20, rigidemente en la superficie periférica exterior de un anillo
metélico de base 5 (figura 3) con un pegamento metdlico o resi
noide conocido. El eje portamuelss 3 va conectado activamente
. por su otro extremo a un motor de muela 7, a través de las co
rreas de accionamiento 8.
25, En la bancada de la maquina 1, va montado ademds un apa=
rato de reavivar y afilar 9, una base fija 10 del cual monta
sobﬁe el mismo y guia deslizantemente una corredera transver

sal 11, en direccidén parslela a la linea central del eje 3,

y la corredera transversal 1l va conectada de forma activa

i
~ §
%0, a un cilindro de desplazamiento tramsverssl 12 sujeto a la base
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fija 10 de forma qué se deslice por le misma. Montado sobre la
corredera transvérsal 11 y deslizindose radislmente a la muela
de rectificado 4 hey un portarrodillos 13, en el que va apoyado
girstorismente un eje portarrodillos 14, con su linea central
S5e extendiéndose paralelamente al eje 3 de ;a muela. Unas muelas

o rodillos de reaviver vy afilar 16 y 17 para reavivar y afilar
la muela abrésiva 4, van fijados firmemente al cje de soporte
14 con una distencia predeterminsda. El rodillo de reavivar 16
es tal que un grano abrasivo de material duro, como por ejemplo:
10. dismante, se encuentra sinterizadc sobre 1akperi:eria exterior
de un snillo de base hecho de metal, por ejemplo, una elacidn |
a base de cobre, y estd disefiado de manera que hagé que sutan-
chura sea inferior a la de la muela rectifigadofa 4 con el fin
de disminuir la resistencia que ocurre en el reaviquo. El rodi
15. 1lo de afilado 17 se hace con acero refinado, scero endureci-
do u otro materisl que tenga.laAmisma dnreza,.rigidez ¥y resis-
tencia al deégaste, tal como el acero refinado o endureeido, y
estd destinado a tener una anchura algo mayor qﬁe la muelg de
rectificado 4, ademds de tener un tamsfio del radio que, en

20. ' comparacidn con el del rodilloc de reavivado 16, es pegueilo den-
$ro de un tamsfio de grano (por ejemplo 50 micras) de sbrasivo
de liberacidén segin se explica més adelante para el afilado.
Montado demanera fije sobre el portarrodilles 13 hay un motor
de accionemiento de rodillos 18, que va conectado por un .eje
25, de salida del mismo al eje de soporte 14 y actia haciendo girex
los rodillos de reavivado y efilado 16,17, en una direccibén tal

que reduzca la velocided periférica relativa de la muela de

rectificado 4.

.Haciendo referencia a la figura 2, se describira un

|

304 dispositivo de avance de rectificado 19 para hacer avanzar los ;
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rodillos 16, 17, en direccidén a la muela de rectificado 4. Un
aje de tornillo de avance 20 del dispositivo 19, que se une

a rosca con el portarrodillos 1%, va apoyédo giratorismente en
la corredera transversal 11, sin movimiento axial, y lleva ade-
nés incorporado un mecgnismo de avance por trinquete para efec~
tuar una rotacidn intermitente del eje de tornillo 20, El meca
nismo incluye un pifibn 21 que gira libremente sobre el eje 20, |

junto con una placa de apoyo 22 que soporta pivotantemente un

gatillo de trinquete 23, que se encuentra empujado por muelle

para engranarse de forma separable con una rueda de trinquete
24 enchavetada al eje de tornillo 20, En consecuencia, cuando
el ¢ilindro de avance de t?inquete 25 efectua el movimiento des
lizante de un soporte de pistén 26, haciendo asi girar el pifién
21 y la placa de apoyo 22, el eje 20 del tornillo de avance
gira a través. del gatillo de trincuete 23 y la rued; de trin-~
quete 24, de forma que el portarrodillos 13 puede ser avanéado
en una cantidad predeterminada (por ejemplo,l0 micras) en direg|
cifn e la muela sbrasiva 4.

En la figura 3 se representa une boquilla 27 para lanzar
fluido'refrigerante de afilado entre el rodillo de aefilado 17
¥ la muela abrasiva &4 cuando se ponen mltuamente en contacto
para el efilado después del reavivado, con la boquilla 27 en
comunicacidn, a través de una bomba de refrigerante P accionada
por un motor de la bomba M, con un deplsito 28 que contiene el
fluido refrigerante. Aunque por su parte es una solucidn de
agua y un refrigerante convencional soluble en agua adecuado
para rectificar, el fluido refrigerante se mezcla con el grano

abrasivo de liberascién 29 (tamafio medio: oproximodamente 100

micras de diamefiro) para el afilado, como por ejemplo dxido de :

sluminio, carburo de siliceo o similar, al porcentsje, de, por
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~ positivo adecuado de la regulacién de la presién (no pepresen-

-9 -
ejemplo, 500 gramos por cada 10 litros. Un vehtilador mezcladori
30, conectado de forma activa a un motor de mezcla 31 de formaé
que gire poeru accionamiento se proporciona para impedir que ei'
grano abrasivo de liberacidn se sxpare del fluido refrigerante.é'
Hay que notar, por lo tanto, que.la velocidad de mezcla entre {~
el fluido refrigerante y el grano abrasivo puede mantenerse de é’
foena apropiada. | |
Con el fin de facilitar que se pueda afilar con preci
8ifn y uniformidad la superficie de la muela 4, se incorpora el
cabezsl portamuelas 2, con un mecanismo de 40-de oscilacidn de .
1ls muela, en el que unos primeros.y gsegundos cojinetes de empu |
je de fluido 41 y 42, van montedos fijsmente en alineacién cog g
xisl con el eje 3 de la muela, y de forma que miden unos al otré
en una distancia predeterminada. Una porcién plena 43,formada E
sobre el eje de la muels 3, se introduce en un extremo 43a de
la misma en un orificio hueco del primer cojinete 41 de forma

que defina una cémara de fluido 44 entre ellos e igualmente por

el otro extremo 43%b del mismo en otro orificio hueco:del segundo'
cojinete de empuje 42. En el fondo del orificio, el segundo

cojinete de empuje 42 lleva ademads una serie de bolsas c6ncavasi
pare fluido 45, que se enfre tan al otro extremo43b de la por-
c¢ién plana 43, Un fluido a presidn VP, cuya presidn se contro-

la de manera que varie periddicsmente por un medio de un dis=-

tado), se suministra a las bolsas de fluido 45-a trévés de pa-
sos formados en el segundo cojinete de empuje 42 y unos estran
guladores montados en las salidas de los pasos, mientras que

otro fluido a presién CP, cuya presidn se mantiene invariable,

s$o proporciona a la camara de fluido 44,

El funcionsmiento del aparato anteriormente descrito se
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explicard acto seguido con referencis también & un circuito

de control representado en la figura 4. Cuando se emite una ing
truccibén de reavivado y afilado, el motor 18 de accionamiento
de los rodillos se pone en funcionamiento para hacer girar los
rodillos de resvivado y afilsdo 16,17, y, 2l mismo tiempo, se.
cierra un contacto normalmente abierto cr50, efectuando de ese
modo la activacién de un relé magnético CI1l para controlar una

valvula de conmutacién magnética (no representada). Cuando la

camara posterior admite el fluido a presidn, el cilindro 25 de

alimen#acién del trinquete hace que el eje de tornillo 20 gire
en una direccidn de marcha positiva, a través del pifién 21 y i
el mecanismo de trinquete, de forma que el portarrodillos 13,

!
junto con los rodillos de reavivado y afilado 16 y 17, avanza 5

en la cantidad predeterminada de avance en direccién a la muela
abrasiva 4. =

Cuzndo el soporte de pistén 26 del cilindro 25 vuelve
a su posicidn inicial después de un movimiento alternativo
del mismo, se cierra un contacto cr51 normalmente ébierto, acti
vando de ese modo un relé magnético CR2, y de esta forma un
contacto normalmente cerrado cr2 del relé CR2 desabiva el reld
CR1 abrindolo. Segfn el rele activado CR2, se conecta una v&l
viula magnética de conmutacién fno representada) para'el cilinr
dro de desplazamiento transverssl 12, que posteriocmente mueve
la corredera transversalll en paralelo ¢on la linea central
del eje de la muela a una velocidad de avance deseada, con lo
que se realiza el reavivado de la muela abrasivo 4 con el rodi
1lloc de reavivgdo 16, por contacto entre ellos. Cuando termina
el movimiento alternativo transversal de la corredera 11, el

rodillo de afilado 15 se presenta de nuevo ante la muels abrasii

va 4, entre los cuales, en este momento, se establece le sepg



racién ¢ de la distancia predeterminada debido a»la diferencia

i
de radio entre los rodillos 16 y 17. ‘

Hay que observar aqui gue si el rodillo 17 se desgasts
més en el afilado que el rodillo 16 en el reavivado, la separa-

5 cibn t entre el rodillo 17 y la muela abrasiva 4 se hard final-

mente mayor gue el tamafic medio del grano abrasivo de liberacidn

29 para el afilado y, en consecuencia, la muela sbrasiva 4 no

puede ser afilada con el rodillo 17. Hay qué comprender, en con
secuencia que con el fin de mantener la separacidn ¢ eiactamenfé
10, invarisble, es necesario escoger el material y la dureza de 105%
rodillos 16, 17 teniendo én cuenta su desgaste en el reavivado é
¥y en el afilado. En efecto, puede ser dificil mantenér exactame#
te invariable lﬁ soparecién t. En éste caso,'es preferible em- §
pleasrrodillos de reavivado y afiledo que tengen un cardcter de §
15, desgaste relativo, que sirva para disminuir ls distencia %t en

vez de sumentarla durente las operaciomnes de reavivédo y afila

do, ya que, como se deduce por la figura 3,los movimientos gi~-

ratorios del rodillo de afilado 17 y de la muela abrasiva &
pueden afectar obligatoriasmente al grano abrasivo de iiberacién
20, 29 que hay entre ellos, aln cuando la separacibén se haga consi-!
derablemente menor que la distancia predeterminada t.

Cuando la corredera transversal 1l vuelve a su posicién
original,como puede verse en la figura l, por ejemplo cuando
se cierra un contacto normalmente abierta er52, se activa wn
25, | relé magnético. CR3 para el motor de la bomba M desactivando el

relé CR2 por la apertura de su contacto normelmente cerrado cr3

En consecuencia, la bomba de refrigerante P es gccionada por el
motor de la bomba M, y por lo tanto, el fluido refrigerante

mezclado con el grano gbrasivo de liberacidén 29 es expulsado

%30, de la boquilla 27. El grano abrasivo de liberacidn 29 que se
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alimenta hacia la separacidn t roza y rectifica el material
aglutinante que soporta el grano de NBC de la muela abrasiva 4

de la superficie de la muela cuando es BOporfado por el rodillo

de afilado 17, de forma que la muela 4 se afila de manera que

|
haga que sobresalga el grano de NBC més alléd del material sglu i

tinante restante. '
Segln la activacidén del relé CR3, el fluido presionizg;

do periodicamente varisble VP se alimenta a las bolsas de fluid¥
45 g través de los estranguladores 46, con el resultado de que i
se crea en las bolsas de fluido 45 una fuerza de presidn es- ;
tatica que varia en proporcién sl fluido presionizado VP, ¥y
respondiendo en la porcidn plana 43 gl fluido presionizado va
riable VP, el eje de la muela 3,voscila de ese modo en su dirqg%
cifn axial contra la fuerza del fluido presionizado estable CP
15 que es sdmitido en la cémara de fluido 44, En consecuencia,
durente la operacidn citada de afilado, se efectua la oscilacidn
de la muela abrasiva 4, de forma que la superficie de la muela
o la superficie de rectificedo de la misma mejora notablemente
en suavided. Un relé sincronizador TRl que ha sido activado
junto con el reld CR3, es conmutado después de tramscurrido un
periodo de tiempo preajustado, abriendo de ese modo un contacfo
normalmente cerrado TRl del mismo y, en consecuencia, se desac
tiva el relé CR3 de forma que desactive de ese modo el motor
de accionamiento 18 de los rodillos y el motor M de la bomba,
terminando de ese modo la operaciém de afilado.

La figura 4a muestra una modificacién parcial de 1o gue
se representa en la figura 4. En este'circuito modificado, se
proporéionan unos conmutadores de pulsadores 70 y 71 para ordg

nar la iniciacién de las operaciones de reavivado y afilado.Dg

do que se proporeciona un contacto CR3 normalmente abierto en re
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lscién paralels con el conmutador 70 y un contacto CR2 normasl~
mente cerrado, se éctiva un relle CR50 pars activar el motor 18
de accionamiento de los rodillos en el momento en que se apriet%'
el conmutsdor 70 o el conmmutador 71, y se desactiva cuando bien
5, el relé CR2 para movimiento de desplazamiento transversal de. la
corredera 1l o el rele CR? del motor M de la bomba son desacti
vados.

Con el fin de hacer que el rele CRL no actue durante

ls operacibn de afilado, se proporciona un contacto CR}'noﬁmal—E
10, mente cerrado en el circuito de activacidn del Telé CRl. Ademés)
un contacto normalmente cerrado CR60 se conecta al ceircuito de |
activaelbén del relé CR2 con el fin de desactivarlo siempre que
bays terminado un movimiento alternativo de la corredera 1l.
Bajo el control del circuito modificado, por io tanto, pueden |
15, realizarse independientemente entre si laé oberaciones de reavi]
vado y afilado, y se comprende que los intervalos de ambas ope
racioﬁes pueden cambiarse individualmente de. ‘forma arbitraria
con el fin de alergar la duracibén de la herremienta, dicho’ de
otro modo, de obtener una méxima eficiencia en el mecanizado. |
20, A continuacidn se describird otra realiza¢i6n preferida ;
con referencia a las figuras 5 a 7, en las que cada parte o
miembro que en su funcién, sea idéntico o corresﬁonda al de la
" primera realizacién anteriormente expuesta, se indica con el
mismo nfimero de referencia. En esta realizacién perticular, con
25, el fin de mantener la separacibén t entre la muela abrasiva 4
y el rodillo de afilado 17 exactamente invariable, se reaiiza
un perfeccionamiento asociadé al dispositivo de avance de afi
lado 19 y el cilindro de desplazamiento transversall2,

Como se ilustra en la figura 5, al eje del tornillo

30, de avance 20 se le proporciona un piston 50, que se monta en.un
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cilindro 51 de avance de rectificado dispuesto en la éorredera
transversal 1l y que se desliza en un recorrido correspoﬂdientei
a la separacidn & anteriormente citads. El cilindro de avance 5!

se comunica con una alimentacién P &e'rluido a presibn, a tra- ?
S5e vés de una vélvula de conmutacibén 52 de forma que, cuendo se cop
muta la vadlvula 52, se efectua el movimiento de avance del pis-g
t6n 50 y por consiguiente el rodillo de afilad 17 puede avenzer|
en la centidad de la separacién t en direccibén a la muela sbra-
siva 4 de forma que sea rectificado por el;a. El niimero de refel

10, rencia 54 denota una valvula de conmutacidn para controlar el

cilindro de accionamiento de trinquete 25, y con esta configunﬁ
cibn, el soporte de piston 26 se desliza controlablemente entré
ung posiecién avanzada, en la que funcions un disyuntor LSl y |
una poreibén retraids tal como se representa en la figura 5.
15. El cilindro de desplazamiento transversal 12, segiin
se observa en la figura 6,'ileva incorporado un cilindro de de
plazamiento 56, cuyo véstago de pistdn 57 pasa a través de un
tabique entre los dos c¢cilindros mencionados 12 y 56. Alrestar
asociado a wna vilvula de conmutacién 61, el cilindro de despl
20s .| zamiento 56 es capaz de desplazar selectivmmente el vistago

de piston 57 desde una posicién retraida a una posicibn avanza
da, en la que el movimiento hacia atrés del pistén 58 queda 1i
mitado con el fin de alinear el rodillo de afilado 17 con la
muela sbrasiva 4 en la direccién radial.Por otras parte, el ci~
25, lindro de desplazamiento transversal 12 puede controlarse

por medio de una védlvula de conmutacidn 62 y 1osbdispdsitivos

de ajuste de la velocidad de avance 63 y 64, cada uno de los

cuales comprende un estrangulador varisble con una valvula

de retencidn, y con esta disposicidn, puede efectuarse el movﬁ

O . . o
50. miento transversal relativo entre la muela de rectificado &4
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¥ los rodillos de afllado y reavivado 17, 16, a una velocidad de
avance predetermlnado. ) i
Los disyuntores LS2 y LS3 se proporcionan para detectar los
extremos transversales de la corredera 11 en la opéracién de rea
5. | vivado, mientras que los disyuntores LS4 y LS5 sé proporcionan
para detectar 1o mismo en la operacién de rectifi-cado del ?odi-é
1lo de afilado 17. Es pués evidente que el rodillo de afiledo 17
puede recfificarse en toda su anchura con la muela abrasiva 4.
Haciendovde nuevo refeérencia a la figura 5, otro diépositivo de
10, | ajuste de la velocidad de avance 53, de la misma configuracidn
que los dispositivos 63,64 se encuentra situado entre el c¢ilindre

'de avance 51 y la vdlvula de conmutacibn 52 pars ajustar la velg

cidad de avance de rectificado.

La figura 7 muestra un circuito de control eléctrico,que
15. | hace referencia gl funcionamiento de ls segunda realizacién y'
que se describird a continuacién. Cuando se aprieta un conmuta-
dor de pulsador de puesta_ en marcha 70 para reavivado y afilado,
sé gdetiva un relé magnético CRLl gue se auto-mantiene a través

de un contacto CR1l de automantenimiento del mismo, y por consi

20, guiente, es accionado el mofor 18 de accionamiento de los rodi-
llos para'hacer girer los rodillos de reavivado y afilado 16 y
17, en sentido contrario a las agujas del reloj en la figura 5,
e¢on 1o que se reduce la velocidad periferica relativa dd los xro

25 dlllOs 16 y 17 con relacién a la muela abrasiva 4. Con la activa

¢idn del rele CR1l se cierra un contacto CRl1l, se activa un i
solenoide SOL1 a través de un contacto crl2 normalmente cerrado
y se conmuta la vAlvula de conmutacién 54. Cuando el fluido pre

sionizado 15 se introduce asi en la cémsra posterior del cilin-

dro de alimentacidn de tinquete 25, se inicia el movimiento haci

30, delante del soporte del pistdn 26, haciendo que el eje 20 del tor
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‘conmutando lavdlvula 62 y, en consecuencia, la corredera transve

nillo de avance gire a través de los mecanismos de pifién de crem#
llera y trinquete en direccidn p081t1va, de meneraque el portarng
dlllOS 13 se mueva hacis delante en una dlstancla predeterminada
cuyo movimiento de avance se imparte a los rodillos de reavivado
y afilado 16,17 en consecuencia.

En respuesta a la activacién del disyuntor LS1 cuando el ;.

soporte de piston 26 llega a su extremo delantero, se activa un

relé magnético CR12 a través de un contacto ¢sl del disyuntor
ISl y se auto-Mantiene. La activacién del relé CR12 desactiva. '
el solenoide SOLl abriendo su contacto normalmente cerrado cr12,!
y por lo tanto reponiendo la vélvula 54 en el estado original
que se observa en la figura 5, y se retrae el piston de cremallgé
ra 26, La activacidén del relé CR12 activa ademds, a través de :
un contacto normalmente abierto crl2 del misme y de un conbacto '
normalmente cerrado crl3, un sqlenoide S0L2 que por lo tanto erqé
tha la conmutacién de la vélvula de conmutacién 62.Cuando se
proporciona fluido presionizado al interior de la cAmara poste-
rior del cilindro de desplazamiento transversal 12, es decir, el
priﬁero de un digpositivo de cilindro de doble accién, e hace
avanzar‘al piston 58 del mismo, con lo que la corredera transvegﬁ
sal 1l conectada al piston 58 y por consiguiente el rodillo
de reavivado 16 se hacen avanzar en direccidn paralelsa al eje 3
de la muela, a una velocidad de avance ajustada por el disposi
tivo de regulacidén 64, siendo asi reavivada la muela abrasiva 4.

Cuando es activado el disyuntor ILS2 por el hecho de que la’

corredera 1l llega a su extremo mis adelsntado, se activa un re~

1é magnetico CR13, a través del contacto 1ls2 del disyuntor, y se

=

- auto-mentiene. Un contacto normalmente cerrado crl? cuando se abfe

para la activacidn del relé CR13, desactiva el solen01de S0L2 l



ssl 11, retrocede a8 l1a velocidad @e alimentacién ajustads por el
dispositivé de regulacidén de 1la velocidad de gvance 63. En con-
secuencia, las porciones de la muela.abrasiva 4 que no fueron v
reavivadas durante el Yltimo movimiento transverssl hacia sdelan
5« | te del rodillo 16, se reavivan con el rodillo,i6 en esta fase.
Posteriormente,'en la posicidn original, en la gue el'ﬁovimiento
de retraccidn del piston 58 queda limitado por el véstago de
pistén 57, y:se encuentra colocado en su extremo mas adelantédo,
 se detiene la correders transversal 1l para que uitue el rodillo
10, |de afilado 17 frente s la muela sbrasive 4, entre los cusles,en
esta situacﬁﬁn se establece la separacibén t de la digtancia pre
determinada, debido a la diferencis entre los rdsios de los rodi
1llos de reavivado y afilado 16,17. Debe comprenderse que si el
desgaste del rodillo 16 en el reavivado es mayof gque el del ro
15, | dillo 16 en el reavivado es mayor que el del rodillo 17 en el

' afilédo, la separacidén t se hace menor. '

Cusndo la corredera 11 vuelve 3 la posicidén original,se
activa el disyuntor L83 y, a través de los contactos 1s3 y crl3,
se activa un relé CR14 cuyo con acto cr4 se cierra asi,héciendo
20, | a su vez que se active el relé CR15.Con la activacidn del relé
Cri%, se accionsa la bomba de refrigerante I para expulsar el
fluido refrigerante por la boquilla 27. EL grano abrasive de
liberacidn 29, que seproporciona junto con el fluido refrigerante
25, en direccibn a la separacidn §, roza y retira por friccidén el
naterial aglutinante de la superficie de la muela estando apoyg |
do por el rodillo de afilado 17, de forma que la muela'abrasiva
4 puede afilarse de manera que los granos abrasivos sobresalgan
mAs alld del material aglutinante restante de la superficie de

' 1a muela. Un relé sincronizador TRI1 has sido activado Junto con

Ve | el reléd CRLS y después de transcurrido un determinado periodo



- 180"

de tiempo, se sincronizae de forma que abra un contacto nérmalmeg
te cerrado trll del mismo. Cuando el rele CR15 se desactiva de
esa forma, no funciona la bomba de refrigerante P y por consi-
 guiente termina la operacidén de afilado.de la muela abrasiva &.

5 Un contacto normalmente abierto trll, cuando se cierra para

W

sincronizar el relé de tiempo TR1l, hace que se active un soleno;
de SOL3, con lo cual se conmuta la valvula de cohmutaci6n 52 y
por lo tento se proporciona fluido a presidn a la camara poste=
rior del cilindro de avance de rectificado 51; Por estar conec- _
1C, | tado con el piston 50 a través del eje de tornillo 20, el porta
rrodillos 13 avanza moviendo de ese modo el rodillo de afilado
17 en una distancia correspondiente a la separacidn t en direc~
cién a la muela abrasiva 4, con 1o que el rodillo 17 roza con la
muela 4 eﬁ la cantidad de rectificado correspondiente a la dife
15. { rencia entre los desgastes de los rodillos 16,17 en la dltima
operacién de reavivado y afilado, de forma que se vuelva a gus-
tar la separacibn t.

Un relé sincronizador TR12 se activa, junto con el solenoi~-
de SOL3, y cuando es confirmado por el funcionamiento sincronizg
20. | do del reld TR12, que el carro 13 se ha movido hacia delante
la distancia t, se cierra un contacto normalmente abierto trl3
del relé TR12 psra activar un solenoide SOL4 que de éste modo |
conmuba la vélvula 61l. Cusndo se admite fluido presionizado den=
tro de la cémara delanteré del cilindro dé desplazamiento 56,
_25. elvistago de piston 57 es retiradd del cilindro de desplazamien=
to transversal 12 de forma que permita asi que su pistdn 58 se
retraiga posteriormente. Como resultado, una de lss porciones
laterales del rodillo 17 que dejaron dé tocar la muela abrasiva

4 ge pone en contacto con ls misma. Cuando el véstago de pistén

30+1 57 esta totalmente retirado, se acciona el disyuntor IS4, y se
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normalmente abierto crlé del mismo de manera que active el sole

la corredera transversal 13 que avanza, se activa un rele CR1?7
| malmente cerrado crl? se abre como resultado de la activacidn

| vélvula 62 ¥, en consecuencia, el piston 58 se btetrae a la posi-
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activa un relé CR16 a través de los contactos ls4 y trl2 y se au|.
to-mantiene, Con la activacidén del rele CR16 que abre un contactd
normalmente cerrado crl6, se desactiva el solenoide SOL4 conmu—
tendo 1z vhdvula 61, por lo que el vastago de pistén 57 se mueve; -
hacia su extremo delantero. '

Cuando se activa el relé CR16, cierra ademds otro contacto

noide SOL2 y, en consecuencia, se conmuta la vilvula 62 para
alimentar fluido a presidn deﬁtro dela camara posterior del ci~-
lindro de desplazamiento transversal 12. El piston 58 avanza en
consecuencia, de forma que la otra poreidn lateral del rodillo
17 que no se habia puesto en contacto con la muela abraéiva 4

empiece también a actuar. Cusndo 4 disyuntor LSS'es activado por
a través de un contacto 1s5 y se auto-mantiene, Un contacto nor
del relé CR17 y desactiva el solenoide SOL2 papa conmuter la

c¢idn en la que se pone en contacto con el véstato de piston 57
volviendo de ese modo la corredera transversal 1l a su posicid,
original. Al ser accionado por la corredera 13 que vuelve a su
posicién original, el disyuntor IS3 cierra su contacto 1s3 acti
vando de sese modo un reld CR18, cuyo contacto normalmente cerra
do crl8 se abre de esa forma, y con la desactivacidn del reld
CR11 termina la operacién de secuencia de reavivado y afilado

de la muela abrasiva 4.

En caso de que se necesite realizar .la operscién de reavi

vedo independientemente de la oporacién de afilado, se emplea
otro cireircuito de control representado en la fiyura 7s en lu !

gar del representado en la figurs 7. En éste caso pmrticular, el °

e
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conmutador de pulsador 70 sirve fmicamente para instruir una ini
ciacidn de la operacidn de reavivado y, a este respocto, se pro=!
porciona otro conmutador de pulsador 71 que constituye el ciicug
to de activacidén del relé CR15 junto con un contacto de disyuntpr
5« | 183 y el contacto de temporizador trll. Este conmubtador 71 esta

conectado directamente a una de las fuentes de alimentacidn, por
lo que la operacidn de afilado puede realizarse independientemen

te de la operacién de reavivado. Un primer componente del cirecui

to FCR se ilustra, para mayor claridad, en forma de un blogue,
"1G. [ y&a que se adapta perfectamente al diagrama del circuito de los
solenoides SOL 1 y S0L2, y los reles CR12~Crl#4 mostrados en la l

figura 7, De igual manera un segundo componente del circuito SCR

se adapta perfectamente al de los solenoides SOL4 y SOL2 y los
relés CR16=Cr 18 representados en la figura 7.

Cuando se pulsa el conmutador 70, se activa el relé CR11

15, | para el motor 18 de accionamiento de los rodillos y de éste modo
se inicia la operacifn de reavivado, que posteriormente termina

con la activacidn del relé CRL4, confirmando la posicién inicial

L2

de la corredera 1ll. Al conectarse un contacto normalmente sbiert
crl4 del relé CR14, se activa el relé sincronizador TR12, con’
20, | 10 que el rodillo de afilado 17 empieza & actuar rozando la mue
la abrasive 4 de forma que vuelve a ajustar la separacidén antes
mencionada €.

La operacién de afilado gmpieza cuando se aprieta el com=
mutadér 71 y al confirmarse la posicidn inicigl de la corredera
25¢ | 11 por el cierre de contacto 1s3, AL activarse elirelé CR15

cierra su contacto normalmente sbierto crl5, a través del cual

se activa & su vez el rele CR1l pars el motor 18 de accionsmien ,

to de los.rodillos, y permite quo actue el motor }i de la bombs. |

3C. ' En este momento, no se realizan yo las oporsciones de resvivsdo
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| segundo portarrodillos 8l acercindose y alejéndose de la muela

" abrasiva 4. El rodillo de afilado 17, cuya anchura es infer;or

el rodillo de afilado 17 y la muels abrasiva 4.
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ni afilado, porque se abre un contacto normalmente cerrado crl5 |
!
dispuesto entre.el contacto erll y el primer componente del cip |

cuito FCR.
A continuacién se describird una. tercera fealizaci6n prefert
da con referencia a las figuras 8 a 12. Con el fin de ajuster fi
cilmente la citada separacibén t, e esta realizacidn se le incog{
pora un perfeccionamiento que sirve para la configuracién de mon
taje del rodillo de afilado. Debe comprenderse en consgcuencia
que en ls medida en que realicen la misma funcidn que los de-
la primera realizacidn, cualquier miembro o parte indicado con |
el mismo numero de referencia que en la primera realizscién se |
omite de la descripeidn que sigue para evitar repeticiones.
Monta&a fijamente sobre el portarrodilios (primer pqrtérﬁg
dillos)l3, como puede verse mejor en la figura 8, se encuentra'

una base de gula 80, sobre la que se guia deslizantemente un

a la de la muela abrasiva 4, va montado en el segundo portarroiﬁ
llos 8l de modo que ﬁueda girar alrededor de su eje ﬁaralelamente
al rodillo de reavivado 18, El mismo rodillo 17 estéd hecho de ma
terial metalico durok tal como, por ejemplo, volframio, carburo
de volframio, scero o similar. Up eje de tornillo de ajuste 82,
apoyado giratoriamente sobre La base de guia 80 se introduce a
rosca en la parte del extteme posterior del segundo portarrodi-
llos 81, como puede verse en la figura 10 y baséndosé*en_la_roti
cibn del eje 82 realizada manualmente, el segundo portarrodi?'-

1los 8l puede ajustarse a la posicidn de la corredera que esta

blezca la separacidn antes citada (t = aproximadamente 50) enprﬁ

Hay que observar que, dedo que el diametro de la muela abrg
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siva es suficientemente ancho, en comparacibén con la distancia
entre los rodillos de reavivado y afilado 16,17, se efectua el
movimiento de avance en una distancia précticanente igual en am-
bos rodillos 16 y 17 cuando se hace avanzar hacia adelante el
5 citado portarrodillos (primer portarrodillos) 13 para el disposi
tivo de avance 19. Siguiendo con la figura 8, el-nﬁﬁero de refe~
rencia 84 designa unas corress de accionamiento de los rodillos
a través de las cuales son accionados los rodillos de reavivado
y afilado 16,17, per la accidn del motor 18 que gira en sentido
10, contrario a las agujas del reloj para reducir la velocidad peri_‘
ferica relativa respecto a la muela abrasiva 4, como hemos indi-
cado anteriormente. El nlmero de referencia 85 designa una caja
de engronajes montada en la corredera ﬁransversal 11 y sobre el
que va montado giratoriamente el eje 20 del tornillo de avance.
154 La figure 12 muestra un circuito de control eléetrico uti
lizado en esta realizacidn particular. Egstudiado el circuito
a la luz del circuito representado en la figura 4, se reconoce
en el mismo la diferencia que consiste en que se emplea un relé
megnético CR4 en lugar del relé sincronizador TRl y que, a este
2C, respecto, un contacto normalmente cerrado cr4 del relé CR4, par
ticipa en el circuito para activar el relé CR3. '

En consecuencia, cuando la corredera transversal 1l regre
sa a su posicibn original despuds de la operscidn de reavivedo,
se acti#a el rele CR3, con 1o que el fluido refrigerante y el
25. grano abrasivo de liberacidn 29 mezclado con el mismo se alimen
tan a la separacidn + entre el rodillo dé afilado 17 y‘la muele
abrasiva 4. Como hemos indicado prevismente, el rodillo de afi
lado 17 es més bien estrecho en comparacién con la muela sbrasi

va 4 y por consiguiente el relé CR3 en.esta realizacidn particu

%0, lar cuando es activado, controls el cilindro de desplazamiento

transversal 12 que es accionado de nuevo. Como resultado, la co
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rredera transversal 11 es movida por el cilipdro 12 iguslmente
en la operacidn de afilado con el fin de permitir que rl rodillo
17 cubra toda la superficie periférica de la muela abrgéiva 4,
Cuando la corredera transversal 11 vuelve a su posicidn original
5. después de movimiento alternativo, se cierra un contacto cr55 .
que completa un circuito para activar el relé CR4, cuyo contacto
normalmente cerrado cr4 se abre a su vez desactivando de ese modd
el rele CR3 y por Yltimo el rele CR4, con lo cuetermina toda la
operacidn en secuencia del reavivado y el afilado .

10. Ademds esta tercera realizacién puede utilizar otro cir
cuito de control representado en la figura 12a en luger del cip
cuito que se acaba de describir. Como el representado en la figuna
4&, este circuité permite que se realice laroperaci6n de reaviva
do inderendientemente de la operscidn de afilado. 7

15. La opgracién de reavivado comienzs cugndo'se aprieta un
connutador de pulsador 70. Cuando la corredera il vuelve a su
posicidn original después de reavivar la muela abrasiva 4, se
abre un contacto normalmente cerrado cr60 para desactivar el
relé CR2 y, en consecuencia, la operacién de reavivado termina
20. {con la desactivacién del relé CR50, La operacibén de afilado se
realiza cuando es activado el rele CR3 al apretarse otro conmuta-
dor' de pulsador 71, y termina con la activacién del rele CR#4.
Los rodillos 16, 17 giran tambien durante esta operacidn de afilado
porque un contacto normalmente sbierto ¢r3 se conecta en paraleld
254 con el conmutador 70 y el contacto normalmente cerrado crl2.

" Aunque en todas las realizaciones anteriormente descritas,

al ser mas estrecho que la muela sbrasiva 4, el rodillo de rea

vivado 16 se mueve en direccidén axial a 1z misma de forma que re

vive la muela abrasiva 4 en toda su enchura, si se emplea sin

%06 embargo un rodillo de reavivedo cuya snchurs ses mayor en compars
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c¢ifn con la de la muela abrasiva 4 y suficientemente estrecha

como para no aceptar indeseablemente a la precisidén del reavivadd
es posible realizar el reavivado en la muela abrasiva 4 de forma
que se acerque el rodillo de reavivado en direccién a la muela
5. |abrasiva 4 en posicién desplaza en la que el rodillo y la muela
se ponen adecuadamente en contacto, .

En la presente invencidn, el grano abrasivo de liberacidn
no es preciso que se proporcioné necesariamente mezclado con el
fluido refrigerante, dicho de otro modo, el grano 29 puede des-
10. |prenderse por su propio peso, 0 bien soplarse por aire hacia la
separacién t entre la muela abrasiva 4 y el rodillo de afilado 17
Ademds, si el rodillo de afilado es tal que una resina sintética
que tenga la misms dureza y resistencis al desgaste que el nyléﬁ
el poliscetal o similares, se coloca sobre la superficie exteriop
15, |de un rodillo metélico, algunos de 1os granos abrasivos de 1iberL
¢idén proporcionadoé entre el rodillo de afilado y la muela abra
siva 4 se empotran en el interior del rodillo, con 1lo que puede
obtenerse un trabgjo de afilado muy eficaz.

Se comprenderéd ademis que la invencién puede aplicarse
2C. también.a un dispositivo en el que el porta~herramientas 13 se
nueve de forms que trace una plantilla para reavivar y afilar
una muela gbrasiva formada. En este dispositivo, es necesario
hacer que las anchurss de los rodillos de reavivado y afilado
sean identidas y estrechas en la medida en gque no ocurra inter

25, ferencia’entre el perfil de la muela abrasiﬁa formada y los rodi
‘ l1los en las operaciones de reavivado y afilado, y puedan moverse
los rodillos radial y axieslmente a lo largo de la pdantilla en
el funcionamiento,

Descrita suficientemente la neturaleza del invento, asi

30, ' como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse cong
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Tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-

bles de modificaciones de detalle en cuento no alteren su prin-
¢ipio fundamental,




REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionsmientos en aparatos para reaviver y afilar
Se muelas abrasivas hechas de nitruro de boro ciibico y montadas gi
ratoriamente en una maquina de rectificar,caracterizados porque
se dota a cada aparato de medios portarrodillos montados desli
zantemente en la maquina rectificadora de forma que se¢ muevaen
en una primera direccién hacia la muela abrasiva y en una seguﬁ
1u., | da direccién transversal respecto a la primera direccién; un rodi
1llo de reavivado dispuesto en una superficie periferica exterior
del mismo con grano sbrasivo tan duro como el dismsnte y apoyado|
giratoriamente sobre el portarrodillos con el eje &e rotacidn
paralelo s 1la segunda direceién; un rodillo de afilado apoyado
15, | giratoriamente sobre el portarrodillos con el eje de rotaciébn

| paralelo a la segunda direccidn, y dispuesto de manera que es=
tablezca una separacidén de distancia predetermin~da entre si
mismo y la muela abrasiva cuando el rodillo de afilado y la mug
la sbrasiva se situan uno frente a la otra; medios de avgnce
2J. | pora hacer que el portarrodillos se mueva hacia la muela abrasi-
va de manera que proporcione un movimiento de avance de longitud
predeterminada a los rodillos de reavivado y afilados; medios de
deaplazamiento transversal para mover el porfarrodillos en la
segunda direccidén de forma que coloque selectivamente los rodi-
254 | llos de reavivado y rectificado ante la muela abrasiva, realizan
do de ese modo las operaciones de reavivado y afilado de la muella
abrasiva, y medios para proporcionaﬁ grano abrasivo de libera=-
cién en direccidén a la separacién entre el rodillo de afilado

¥ la nuela abresiva durante la operacién de afilado, siendo el

50s| temafio medio del grano abrasivo de liberacién superior a la sonﬁ
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racibn,

2.~ Perfeccionamientos segfn le reivindicacién 1, carac-
terizados porque los medios de alimentacidén de grano estén adaptj
dos para proporcionar en direccidn a la separacidn, el grano abr
Se sivo de liberacidén mezclado con un fluido refrigerante.

3+— Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2, carag
terizados porque los medios de alimentagién de grano incluyen un

meiclador pesra mezclar el grano abrasivo de liberscibén con el flu

I

do refrigerante.
10, A 4,~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 1, carac
terizados porque los rodillos de reavivado y afilad6 montados en
‘el carro portarrodillos giran alrededor de un eje rotacional co-
min, paralelo a la segunda direccién, y porque el radio del rodi
1lo de afiledo esté dimeﬁsionado de forma gque Séa meﬁor que él
15, del rodillo de reavivado, con el fin de establecer la éeparacién
' de distancia predeterminada entre el fodillo de afilado y la mue
la abresiva. . ' .

5,~ Perfeccionamientos segln la reivindicacibn 4, carsc-
terizados porque la diferencis entre los radios delos rodillosde
20. reavivado'y afilado éorresponde a la distancis predeterminada de
{1a separacidn.

6.~ Perfeccionamientos seghn la reivindicacidén 4, carac
terizados porque se dispone n: mecanismo de oscilacién para hacer
oscilar la muela sbrasiva en direccidn axial al mismo durante la
25, operacidn de afilado.~

o= Perfeccionamientos segln la reivindicecibén 6, carag
terizados porgque la muela abrasiva se fija a un extremo de un edj
de muela que se apoya giratoriasmente en un dispositivo de soporte,

¥ vorque el mecanismo de oséilacién 1Teva un cojinete de fluido

de empuje del dispositivo de soporte, de forma que haga oscilar

-

e =~mumiya o teeyés del movinmiento de oseilacifn del eje
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8.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 7, carag |
terizados porque 10s medios de alimentacidén de grano estén adapt%

dos para alimentar en direccién a la separacién, el grano abraq;'

9= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8, carac
terizados porque los medios de alimentacidén de grano incluyen ung

mezcladora para mezclar el grano abrasivo de liberacibén con el

10.~ Perfeccionamientos segin le reivindicacién 4, cara%_
terizados porque se dota de medios de avance de rectificado pars
hacer avanzar el ¢arro portarrodillos en direccibén a la muela de
rectificado en una cantided predeterminada de avance-corresﬁonr
diente a la separacibn, y qﬁe se acciona en la condiceién en que
el rodillo de afilado mira a la muela ebrasiva de manera que rea+
juste la separacibn como resultado del contacto entre el rodillo
de afilsdoe y la muela abrasiva.

11l.- Perfeccionamientos segln la reivindicacién 10, ca-»
racterizados porque los medios de avance comprenden un eje de tox
nillo de avance que se introduce g rosce en el carro de rodillos
y medios giratorids de tornillo para hacer éirar el eje de torni
1lolde avance una distancia saneular predeterminada, y porque los
medios de avence de rectificado comprenden unos medios alternati
vos de tornillo para mover el eje de tornillo de avance eﬁ la di
reccidén axial al mismo dentro de la cantidad de avance predeter
minada, correspondiente a la separacibn,

12.~ Perfeccionsmientos segln la reivindicacién 10, ca=~
recterizados porque 1os medios de alimentacién del grano estén

adaptados para alimentar en direccién a la separacibn el grano

abrasive de liberacidn mezclado con un fluido refrigerante.
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I3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibn 12, ca-
racterizados porque 1os medios de alimentacibén de grano incluyen
una mezcladora para mezclar el grano abrasivo deliberacibén con
el fluido refrigerante.

Se 14..~ Perfeccionamientos segin la reivindicaci&n.f, ca~

racterizados porque los medios portarrodillos'compreﬁden una co-
rredera transversal montada deslizantemente en la méquina recti-
ficadora para moverse en la segunda direccibén por los medios de

. alimentacibn transversal, un primér portarrodillos montado desli|
10, zantemente en la corrédera transversal para moverse en la primerp
direccibn por la actuacibén de los medios de avance y un segundo
portarrodilloé montado deslizantemente en el primer portarrodi- |
llos de forma que pueda ajustarse en la primera'difecci6n, estan
do montados los rodillos de reavivado.y afilado en el primerb y

15. en el segundo delos porterrodillos respectivamente, con los ejes
robacionsles respectivos paralelos a la segunda diréccién.

15.- Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 14, ca=|
racterizados porque se dota de un medio de ajuste para ajustar 1?
posicidn del segundo portarrodillos respecto a la muéla abrasiva
20. con el fin de establecer la separacién de distancia predeterming
da entre la muela abrasiva y el rodillo de rectificado.

16,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 15, ca=-
racterizados porque lss anchuras correspondientes delos rodillos
de reavivado y rectificado estin disefiadas de manera que sean méé
25, estrechas que las de la muela abrasiva, y porque los medios de
desplazamiento transversal estén controlados de manera que hagan
que los portarrodillos primero y segundo, muevan alternativament4
la corredera de la segunda direccidn durante las operaciones de

reavivado y afilado.

e 17.~ Perfeccionamientos segin la reivindicscién 16, ca-



racterizados porgque los medios de alimentacibn de granc estén adsp
tados para limentar en direccibn a la separacibn, e grano abraql
vo de liberacién mezclado con un fluido refrigerante.

18,~ Perfeccionamientog segin la reivindicacién 17, ca-
Se | racterizados porque los medios de alimentaciGn del grano incluyen
una mezcladora para mezclar el grano abrasivo de liberacién con
el fluido refrigerante.

19.~ Perfeccionamientos en aparatos para reavivar y afi|
lar muelas abrasivas, tal y como queda sustancialhente descrito
10, en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de treinta hojas escrites a miquina
por una sols cara.madrid, %% SET 1078
TOYODA~KOKI KABUSHIKI-KAISHA, ¥
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