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Esta invencidn se refiere a composiciones de re-
vestimientos decorativos y particularmente a compoéiciones
de revestimientos decorativos para aplicacidén a material de
vidrio al que después de ello se da una capa de acabado de
pelicula pldstica. La invencidén se refiere también a un pro
cego para formar material de vidrio decorado y revestido de
pléstico, ¥ a los articulos as{ formados.

Los revestimientos o vidriados de esmalte o cerd-
mica para material de vidrio son bien conocidos. Tales re-
vestimientos o vidriados se producen convencionalmente por
aplicacién de una mezcla de un vehiculo termofluido y cons-
tituyentes coloreados de esmalte o cerdmicos al objeto a
decorar, y galcinacién gubsiguiente del objeto para volati-
lizar el vehfculo e incorporar por fusidén el color al obje-
to. Los revestimientos decorativos aplicados por técnicas
de calcinacién estén firmemenbe unidos al substrato y tie~
nen wa duracién excelente.,

El meterial de vidrio de poco peso y particular-
mente las botellas que son de bajo coste y por ende adecua~
das para ger utilizadas una sola vez, son también conocidos,
Las botellas de este tipo, es decir las denominadas botellas
desechables, al igual que sus contrapartidas mds pesadas, se
revisten o decoran usuvalmente para fines de idgntificacién.
Sin embargo, el uso de revestimientos de tipo esmalte o cerd
mico en las botellas desechables ¢no reutilizables no es eco-
némicamente factible. Los intentos realizados para contra-
rrestar los costes de la botella y la decoracién por medio
de un gumento en el teamafio de la botella y por tanbo en la
capacidad de producto tampoco han resultado satisfactorios.
Ia desventaje principal de las botellas de gran tamafio es su
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fragilidad, lo cual impone limitaciones de seguridad sobre
el tamafio y la utilizacién finel, y particularmente sobre las
aplicaciones que incluyen el envasado y almacenamiento de
bebidas carbbnicas. Asi, existe una limitacién determinada
de tamafios en lo que se refiere a las botellas no reutiliza-
bles para bebidas. )

Un método pars intentar superar la limitacidén de
tamafios de las botellas no reutilizables implica el reves—

Se afirma que el revestimiento de pelicula endurece y re-
fuerza la botella y, aunque el revestimiento no impide la ro
tura, se ha encontrado que actia como una bolsa que retienc
los fragmentos de vidrio en los puntos de rotura y evita asi
la dispersién de aquéllos. Los revestimientos de pelfcula
gue son itransparentes proporcionan también ventajas relacio-
nadas con la visidn a través de los mismo, y usualmente no
se aprecian a no ser por el tacto. Los revestimientos reducch
ademds el nivel de ruido de la instalacién de manipulacién
de las botellas y.reducen el deslizamiento durante dicha
nanipulacién, por lo que resultan mds seguros el transpor-
te y vaciado de aguéllas. La decoracidén de la botella, bien
gea antes ¢ después del revestimiento con la pelicula, no
obstante, se hace preecisa todavia pare fines de identificae~
cidn.

Una composicidn de revestimiento decorativo que ro
requiere celcinacién para su aplicacién a artfculos de vidrid
¥y que puede someterse a unha capa de acabado con hernopldsti-
cos fomiadores de pelicula ha sido descrita por Jenkins en
la Patente de los EE,UU, 3.859.242 (7 de enero de 1975). il
revestimiento de la patente de Jenkins es del tipo de fusidn|
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en caliente y contiene una cantidad principal de pigmento-
carga en una mezcla de vehiculo congtituida por polietilen—
glicoles de intervalos de peso molecular diferentes y una pe
quefla cantidad de ciertos modificadores de amina o cetona pa
ra los polietilenglicoles., Aungue los revestimientos de Jen-
king proporcionan decoraciones netas y claras que son inore
tes frente a2 la pelfcula de la cépa de acabado y conplete~
mente visibles a través de ésta, lag decoraciones son alta-
mente sensibles a la humedad debido a la naturaleza soluble ‘
en agua del vehicule de polietilenglicol. Ios requerimicutos]
de duracibén de la industria de las botellas exigen por tanto:
la inclusién de controles adicionales en los procedimientos '
de revestimiento convencionales para proporcionar un sistemaf
de capa de acabado impenetrable al agua que presente wna ro-
sistencia razonable al deterioro accidental durante las con—§
diciones normales de elaboracidén, manipulacidén y usgo. Asf
pues, las ventajas econdmicas que dependen usuvalmente de la
elaboracidn a gran velocidad con equipos aubomdticos no pue-
den lograrse plenamente en la prédctica.con el revestimieuto
decorativo de Jenkins,

Ahore, de acuerdo con la presente invencidn, se

sin calcinacidn, la cual produce sobre el vidrio imdgencs dg
corativas brillantes, netas y claras, que son resistentes al
corrimiento y al deterioro y que pueden someterse a una capa
de acabado con plésticos formadores de pelicula convencional
mente sin delrimento de la decoracidén. Adicionalmente, los .
revestimientos decorativos formados a partir de las composi-~
ciones de esta invencidn son suficientemente adherentes a lag
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superficies de vidrio para permitir la elaboracién normal
con equipo automdtico, son inertes y no exudan, no afectan-
do ‘tampoco desfavorablemente a las propiedades protectoras
de lag peliculas polfimeras aplicadas sobre ellos. Adends,
los artfculos de vidrio revestidos de.pléstico que se han
decorado de acuerdo con esta invencién exhiben claridad y
brillo de la decoracién excelentes, ¥y se maximiza la cuali-
dad de seguridad del “efecto de bolsa de pldstico™ de la ca-
pa de acabado. B i
De acuerdo con ello, la presente invencién se re-
fiere a una compoéicién de revestimiento decorativo termo-
fluida que se compone esgencialmente, en peso, de: (a) 20 a
5046 de un vehfculo esencialmente insoluble en agua que tiene
un intervalo de punto de reblandecimiento por fusidn que va
desde aproximadamente 45¢C hasta aproximadamente 652C, y (b)
80 a 50% de un material de carga constituido por particulas
¥ no vitrificable dispersado Intimamente en dicho vehiculo,
estando constituido dicho vehfculo egencialmente, en peso,
por 5 a 75% de 2l menos un alcohol monovalente alifdtico se-
turado y normalmente sélido que tiene 14 a 32 dtomos de car-
bono, 0 a 55% de parafina, 0 a 40% de wno o més polialcohi-
lenglicoles que tienen un peso molecular medio que va desde
aproximadamente 1500 a aproximadamente 20000 en los que los
grupos aleohileno tienen 2 a 3 dtomos de carbono, 7 a 557 de
al menos wn poliestireno que tiene un peso molecular medio
que va desde aproximademente 200 & aproximadamente 1200 y un
punto de reblendecimiento inferior a 1059C, ¥y 0 a 205 de uno
o mds polimeros de acrilatos de alcohilo inferior que tienen
una viscosidad inherente comprendida entre aproximadamente
0,2 y aproximadauente 0,7, siendo la suma de dichos componen
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tes de alcohol, parafina y polialcohilenglicol 45 a 77 del
vehiculo, y siendo la suma de dichos componentes de polieg-
tireno y polimero de acrilato 23 a 55% del vehiculo.

Ia invencidn se refiere también a un proceso para
formar material de vidrio decorado al que ge ha dado una ca-
pa de acabado con un polimero termopléstico formador de pe=
1fcula, que comprende las etapas de aplicar a al menos una
porcidén de la superficie exterior del material de vidrio al
menos una caps de la composicidén de revestimiento decorati-
vo arriba indicada, calentar el material de vidrio decorado
a una temperatura al menos tan alta como el punto de fusidén
del polimero formador de pelicula pero inferior a la tempera
tura de recogido del materiasl de vidrio durante un tiempo
suficiente para eliminar cualesquiera componentes voldtiles
de la composicidn de revestimiento y aplicar después de ello
al menos una capa de acabado conftinua del polimero termoplds
tico formador de pelicule al material de vidrio decorado. Ia
inveneidn se refiere ademds a un artfculo que comprende mate
rial de vidrio que tiene Intimamente asociado con su super-
ficie exterior al menos un revestimiento continuo de polime
ro termopldstico formedor de pelfcula y, en posicién inter-
medie entre dicho revestimiento y al menos wna porcidn de
la superficie exterior del materiasl de vidrio, al menos una
capa decorativa esencialmente insoluble en agua de un mate-
rial de carga no vitrificable y constituido por particulas,
dispersado Intimemente en un aglutinante resinoso constitui-
do esencialmente, en peso, por 25 a 100% de al menos un po-
liestireno que tiene un peso molecular medio comprendido en-
tre 200 y eproximadamente 1200 y un punto de reblandecimien-
to inferior & 1059C, 0 a 75% de uno o mds polimeros de acri-
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lato de alcohilo que tienen una viscosidad inherente compren
dida entre aproximadamente 0,2 y aproximadamente 0,7, ¥y O a

45% de uno o més’ polialcohilenglicoles que tienen un peso mo
lecular medio comprendido entre aproximademente 1500 y apro-
ximadamente 20000 en los que los grupos alcohileno tienen 2

a 3 4tomos de carbono, siendo la propéorcidén de carga a aglu-
tinante en dicha capa decorativa mayor que 1.

Como se ha indicado, la composicién de revestimien
to de la invencidén es esencialmente insoluble en agua y estd
constituida en esencia por carga y un vehiculo que contiene
como ingredientes esenciales, basados en el peso del vehicu~§
lo, de 5 a 75% de al menos un alcohol Cig-32 normalmente
#élido y 7 & 55% de ciertos poliestirenos. Ll vehfculo pue- !
de contener'también, gi se desea, parafine, ciertos polialqg!
hilenglicoles o polimeros especificos de aerilatos de alco-
hilo inferior. En lo prédetica de la invencién puede utilizar
se cualgquier slcohol monovalente alifdtico saturado o mezela
de alcoholes que son ®6lidos a la temperabura almbiente (25¢
y tienen una longitud de cadena de 14 & 32 dtomos de carbono
Los alcoholes de este tipo son usualmente sdélidos semejantes
a ceras & la temperatura amblente, tienen puntos de reblan-
decimiento inferiores a aproximadeamente 652C y son voldtiles
& temperaturas inferiores a la de la fusidén del polimero for
mador de pelicula de la capa de acabado, Se prefieren los al
coholes de cadena sustancialmente recta que tienen 14 a 22
dtomos de carbono tales como alcohol miristilico, aleohol ce
tflico, alcohol estearilico, alcohol eicosilico y l-docosa-
nol. Los alcoholes pueden ser alcoholes individuales o mez-
clas de los mismos, y pueden contener cantidades relativamen
te pequefias de otros alccholes con la condicién de que éstos

d
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no vayan en detrimento de las ventajas de la invencién. Las

mezclas de alcoholes grasos son particularmente tiles en la
invencién, y se ilustran por los productos comercialmente ase-
quibles conocidos como Adol 62, 63 6 64 (alcoholes grasos meg-
clados fabricados y vendidos por Ashl@nd Chemical Company ¥y

y vendidos por Procter & Gamble bajo las designaciones comer+
ciales 01618, COL69TF, COL895 y COL89TF; y los alcoholes Arii-
chidyl, vendidos por Faller Products Co., Inc.

Los componentes alcohol, parafina y polialcohilen-—
glicol del vehfculo se comportan como un disolvente o siste-
ma de disolventes de tipo parafina para los componentes re-
sionosos de btipo aglutinante del vehiculo, y constituyen 45
a 77% del peso total del vehiculo, Ia porcidn disolvente del
vehiculo puede estar constituida enteramente por el componen
te alcohol, o como 8e prefiere por razones de economfa, pue-
de contener en peso referido al peso del vehiculo hasta 55%
de parafine y/o hasta 405 de ciertas ceras de tipo polialco-
hilenglicol. Cuando los aleoholes constituyen el vinico com-

be exceder el 75% del vehfculo. Como se ha indicado arriba,
la inclusién de haste 554, y particulammente de 15 a 50% en
peso de parafina en el vehiculo es particularmente preferi-
de. En lugar de, o ademds de la parafina, el wvehiculo puede
contener también hasta 40% de al menos un polialcohilenglicol
que tiene un peso. molécular medio comprendide entre aproximad
damente 1500 y aproximademente 20000 en el que los grupos al-
cohileno tienen 2 a 3 &tomos de carbono. Polialcohilenglicolﬁs
preferidos son los polietilenglicoles que tienen los pesos
moleculares indicados y son esequibles comercialmente co-
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mo los polietilenglicoles Carbowax (Unién Carbide Corp.) ¥y

como polietilenglicoles (Dow Chemical Co. y Matador Chemical
Co.). Los polialcohilenglicoles son polfmeros normalmente s
lidos semejantes a ceras, que tienen pmtos de reblandecimien
to por fusidn comprendidos entre aprqximadamente 42 ¥y apro-
ximadamente 642C, Al contrario de los componentes alcohol y

parafina del vehiculo, aquéllos no son voldtiles a temperatu
ras inferiores a la de recocido del vidrio. Si estéd presente)
el componente de polialcohilenglicol constituird preferible-
mente désde aproximadamente 15 a aproximadamente 409 del ve-
hiculo. Son particularmente preferidas mezclas de polietilen
glicoles en las que la porcidn principal de la mezcla es un

polietilenglicol que tiene un peso molecular medio de aproxi
madamente 2500 a aproximedamente 4500 y la porcidn securidarisp
de la mezcle es un polietilenglicol que tiene un peso molecu
lar medio de aproximademente 10000 a 20000,

El vehfculo, como se ha indicado, contiene también
T a 55% de ciertos poliestirenos de peso molecular bajo y O
a 20% de polimeros de acrilato espeefficos. EL o los polies-
tirenos y el o los polfmeros de merilato constituyen 23 a 55
del peso total del vehiculo, y se comportan como un componens
te aglutinante resinoso que es soluble en la poreién disol-
vente semejante a cera del vekhiculo.

El componente de poliestireno del vehiculo es como
minimo un homopolimero de peso molecular bajo de estireno que
tiene un peso molecular comprendido entre aproximedamente 200
¥y eproximadamente 1200, y un punto de reblandecimiento menor
quo 1059C. Se puede utilizar uno o més de uno de tales polieg
tirenos como aglutinante exclusivo, o bien se puede utilizar
el o los poliestirenos en combinacién con hasta 20% en peso

RY
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del vehiculo de ciertos polimeros de acrilato de alcohilo in
ferior. Los poliestirenos preferidos tienen generalmente pun)
tos de reblandecimiento comprendidos entre aproximedamernte 5
¥y eproximadamente 752C, y los poliestirenos mds preferidos
son resinas normalmente sélidas a la temperatura ambiente.
Poliestirenos adecuados son comercialmente asequibles como
las resinas de la serie Piccolastic A de Hercules Incorpora-]
ted, ¥y las resginas Piccolastic designadas como A25, AS0 y
AT5 son particularmente preferidas.

Los polimeros de acrilatos de aleohilo inferior qu
pueden formar parte del vehicule de acuerdo con la invencién
tienen une viscosidad inherente comprendide entre 0,2 y 0,7
(medida en una solucidén de 0,25 gramos de polfmero en 50 ml
de cloroformo a 252C), Polimeros de acrilatos de alcohilo in
ferior que tienen las viscosidades inherentes indicadas in-
cluyen los acriletos de alcohilo polimeros, y particularmens
te los metacrilatos, en los que el grupo alcohilo contiene

1 a 6 4tomos de carbono. Se prefieren los homopolimeros de

metracrilato de metilo, metacrilato dé etilo, metacrilato de
n=butilo, ¥y metacrilato de isobutilo, y copolfmerop de cua-
lesquiera de los acrilatos de alcohilo arriba indicados en-
tre si, Son particularmente preferidos los polimeros de me~
tacrilato de butilo normal e isobutilo. Tales polimeros son
asequibles comercialmente como los producios Elvacite de I,
duPont de Nemours & Co., ¥y particularmente Elvacite 2008,
2013, 2041, 2044 y 2045; y Neocryl B750 (Polyvinyl Chemical
Industries).

Las composiciones de revestimiento de esta inven-
cién contienen también de 50 a 80% de material de carga no
vitrificable y constituido por particulas. Por material de

[6)
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carga se entiende cualquier sélido o mezcla de sélidos inor-
ganicos u orgdnicos que pueda estar finamente dividido, usual
mente a un tamafio de particula menor que aproximadamente 5 ml
cras, sea insoluble en el vehiculo y no sea vitrificable., Cay
gas tipicas incluyen sflice, talco, yeso, carbonato cdleico,
alimina, diéxido de titenio, dolomita, silicato de aluminio,
silicato edleico, aluminosilicato sédico-potédsico y andlogos,
asi como mezclas de cualesquiera de los productos indicados
0 mezclas con pigmentos coloreados inorgdnicos u orgdnicos.
Pigmentos tipicos incluyen cromato de plomo, éxido de hierro,
6xido de zine, didxido de titanio, los amarillos o rojos de
cadmio, las ftalocianinas de cobre, los Amarillos Diarylide,
los Tonalizadores Rubine tales como el Rojo Aztec, y andlo-
208, Preferiblemente, la carga contendrd desde aproximadamen-
te 1 & aproximadamente 25% de al menos un pigmento. Otros ma-
teriales tales como tintes pueden estar presentes en la card
¢a para proporeionar un efecto deseado. La cantidad de carga
en ¢l revestimiento, como se ha indicado, puede estar compre
dide entre 50 y 80%. Cantidades que queden por encima y por
debajo del intervalo arriba indicado dan composiciones que g8d
corren, se deterioran o no se estampan bien sobre el vidrio,
v asl resultan inadecuadas para fines decorativos.

Tas composiciones de revestimiento de la invencilén
gon del tipo de fusidn en caliente o termofluido, y se pueden
preparar convencionalmente por mezclado ¢ los componentes del

vehiculo entre sf a una temperatura supsrior al punto de fusilén

de los componentes y dispersién del material de carga en agudl
nientras que el vehiculo estd fundido, utilizendo, por ejemplio

o dispositivos de mezclado similares. Las composiciones de rg
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vestimiento se pueden preparar también mezclando previamen~
te los ingredientes y haciendo pasar la mezcla previa por
un molino de piniuras de tres rodillos.

Las composiciones de revestimiento de esta inven-
cidn son particularmente adecuadas para aplicacidn decorati-
va al vidrio y substratos similares, & particularmente a re-
cipientes de vidrio que han de recibir una capa de acabado
con un polimero formador de pelicula. ILa composicién de re-
vestimiento decorativa puede aplicarse a la superficie de
un objeto de vidrio convencionalmente, tal como a través de
una plantilla de tamiz por medio de un proceso de aplicacién
por rodillo, a una temperatura superior al punto de fusién dejl
vehiculo, Si, como sucede habitualmente, la superficie del
vidrio se mantiene a la temperatura ambiente o cerca de la
misma, la composicidn de revestimiento se solidificard in-
mediatamente y producird un dibujo adherente y resistente al
deterioro sobre el objeto. Se puede superponer una pluralidad
de composiciones de revestimiento de cualquier color, dibujo
o inscripeidn, unes sobre otras inmedismtamente, como por so-
breestanpacién. El objetc con la composicidén de revestimien~
to decorativo sobre el mismo puede recibir inmedistamente la
capa de gcabado con un polimero formador de pelicula o puede
almacenarse, como tal, si se desea, para aplicacién futura
de la capa de acabado. Antes de la aplicacidén de la capa de
acabado, el objeto decorado se calienta preferiblemente pa-
ra eliminar los componentes del vehiculo que son voldtiles
a temperatura inferior al punto de fusidén de los polimeros
formadores de pelicula. Esto se realiza fdcilmente por una
etapa de calentamiento en la que la temperatura del objeto
se eleva y se mantiene a la temperatura de fusidn del poli-
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mero o por encima de ella pero por debajo de una temperatura
que ocasione una pérdida de la resistencia de recocido del
material de vidrio. Usualmente, la botella decorada se calen
tard a una temperatura comprendida entre aproximadamente 135
¥ 2302C durante un perfodo de tiempo suficiente para permitip
lawolatilizacidén del componente de alcchol ¥ cualquier para-
fina presente en el mismo, usuelmente de 5 a 45 minutos. A
continuacidén del calentamiento del revestimiento, el objeto
puede someterse directamente a la capa de acabado, o bien |
puede enfriarse y recibir luego la capa de acabado. En el
caso de botellas, pueden conseguirse capas de acabado consisr
tentes en peliculas delgadas y uniformes utilizendo téenicas
de revestimiento bdsicas tales como el proceso de inmersién
en lecho fluidizado, un lecho fluidizado electrostdtico o
una pigtole de pulverizacién electrostdtica. Para la inmer-
gién, la botella debe calentarse de tal modo que un perfodo
de 2 a 3 segundos de contacto con las particulas fluidiszadas
durante la immersidén dé como resultado lg fusién por contac-
t0 ¥y retencién de suficiente polvo para formar una superficiT
lisa de 101,6 micres de espesor de pelicula, o mds gruesa,
Para ambos procesos electrostéticos, el polfmero en polvo se
carga negativamente y se deposita por atraccidén electrostdti-~
ca sobre botellas moderadamente calientes que se hacen glrar
lentamente, La fusién del polvo se realiza convencionalmente
tal como por calentamiento infrerrojo ajustado, calentamiento
en un horno de aire caliente, o aendlogos, ¥y el revestimiento
ge fija en estado s6lido por enfriamiento en aire y/o agua.
Polimeros formadores de pelicula adecuados incluyen
las reginas termoplédsticas de peso molecular alto tales como
lag poliolefinas, en particular polietileno y polipropileno,
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los poliésteres y particularmente el poli(tereftalato de eti]
leno), las poliamidas, polfmeros de clorurc de vinilo, copoli
méros de etiléno con ésteres acrilicos y/o 4cidos acrilicos,
¥ andlogos, Son particularmente preferidos los polimeros iénf
cos basados en etileno y que contienen grupos carboxilo local
lizados a lo largo de la cadena del pblimero, como por ejem-—
plo, los copolimeros de etileno y una pequefia cantidad de me|
tacrilato sédico y 4cido metacrilico. Los polimeros idnicos
son asequibles bajo la marca comercial Surlyn (duPont).

7 La invencién se ilustra adicionalmente por refe-
rencia a los ejemplos siguientes, en los que todas las por-
tes y porcentajes estdn expresados en peso a no ser que se
especifique otra cosa. _

Ejemplo. 1

Se prepard un vehiculo que tenfa un punto de reblan
declmiento por fugidn de 482C agitando a 959C hasta alcanzar
homogeneidad, 54 partes de una mezcla de aleoholes grusos que
contenfa 24,3% de un alcohol G4, 68,6% de un alcohol Cig ¥
7,1% de un alcohol C,, (4dol 64), 23 partes de parafina (pa~
rafina 4415; punto de fusidén 632C), 5,8 partes de polimero d¢
metacrilato de butilo normal que tenfa wna viscosidad inhe-
rente de 0,53 (Elvacite 2044), 5,8 partes de polimero de met
tacrilato de isobutilo que tenia une viscosidad inherente de
0,66 (Elvacite 2045) y 11,6 partes de un poliestireno deswe-
nuzable que tenia un peso molecular de 300—400; un punto de
reblandecimiento de T5¢C y una viscosidad en fusidn de 100
cps a 150eC (Piccolastic AT7S).

Se mezclaron veinte partes (20) del vehfculo arriba
indicado con 25 partes de silicate de aluminio, potasio y so+
dio (Minex n® 7) y 4 partes de didxido de titanio a 110¢C pa+t
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ra dar un color blanco identificado de agui en adelante como
Color A.

Se mezclaron veinte partes (20) del vehfculo arri-
ba indicado con 21 partes de Minex N® 7, 2 partes de tonali-
zador Rojo Aztec y 0,75 partes de didxido de titanio a 1102C
para dar un color rojo identificado de‘aqui en adelante como
Color B,

El color blanco A se calentd a 882C y se aplicd co-+
mo revestimiento decorativo sobre el cuello y sobre el cuerpg
de wna botella de vidrio de tipo no reutilizable de 1,42 li~
tros de capacidad, por estampacidén con plantilla metdlica.la
decoracién blanca sobre el cuello y el cuerpo de la botella
se sometié & gobreestampacidén en parte con el color rojo B
aplicado a 759¢ poxr estampacién con plantilla metédlica con-
forme a un dibujo diferente, L decoracidén multicolor en di-
bujos rojo y blanco era clara y neta, y estaba sustancialmen-
te exenta de irregularidades y huellas de la plantilla.

La botella decorada en colores miltiples se calentd
luego a 2609C durente 20 minutos, se enfridé y después de ello
recibié uwna capa de mcabado, como sigue, con una pelicula de
un copolimero idnico de alto peso molecular de etileno que
contenfa una pequeiia cantidad de metacrilato sédico y deido
metacr{lico y que tenfa un Indice de fluidez por fusién (ASTH
D 12386-62T) de aproximadamente 20 dg/min (Surlyn AD 5001).Ia
capa do acabado se aplicé por precalentamiento de la botella
decorada a 2052C e inmersidén de la botella precalentada en
un lecho fluidizado de partfculas de 10 a 80 mieras del copo-
linero ibnico, a continuacidén de lo cual se fundid el reves-
timiento a 2052C, La hotella revestida se enfrid luego prime-
ramente al aire y después en agua. La capa de acabado era ung
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pelicula transparente que cubria la totalidad de la superii-
cie de la botella constituyendo la Wltima mano de la botella
Ia decoracidn era completamente visible a trevés de la capa
de acabado y era tan clare y neta como una decoracién sobre

macenamiento de la botella durente 3 sSemanas, no habia cvi-
dencia alguna de corrimiento del color hacia el exterior a
través de la capa de acabado o deberioro de la decoracidén o

de la capa de acabado. Cuando se realizaron cortes con cuchi+t

1lla paralelos, separados 2,5 cm uvnos de otros, en la super-

ficie de la botella que habia recibido la capa de acabado,uny
i pelfcula de Surlyn que tenia la decoracidn adherida a su ca-

ra interior se desprendid fédcilmente de la superficie de la
botells a mano, La capa decorativa multicolor blanca y roja
depositada sobre la pelfcula arrojé por andlisis 85% de car-
ga~pigmento, 7,54 de polimeros de metacrilato de butilo y 7,5
de poliestireno. |

Ejemplos 2 a 5

Se prepararon diversas composiciones de colores ro-
jo ¥y blanco de acuerdo con el procedimiento del Ejemplo 1 ex«

cepto que el tipo y la cantidad de los componentes del vehf-

culo y la proporcidn vehiculo-carge se variaron como se muess

tra en la tabla siguiente. Ia decoramceidn existente sobre la

botella revestida de pldstico era completamente visible a tr
vés de la capa de acabado y era tan clara y neta como una de«

coracién que no habia recibido capa de acabado.

Cuando las botellas decoradas revestidas de plds—
tico de estos ejemplos se llenaron con agua carhdénica y se
de jaron caer sobre sus costados a wna distancia de 1,22 me-
tros sobre un suelo de hormigdén, las botellas de vidrio inte-

t
Go
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riores se rompieron en muchos fragmentos que se dispersaron
en un drea que tenia un didmetro no mayor de 0,91 metros.

Cuando se prepard wna botella testigo revestida de pldstico
Y se ensayd de la misme manera excepto que se omitid el reveg
timiento decorativo, la botella de vidrio se rompid en wuchos
fracmentos que se dispersaron en el mismo 4rea. la compara- T
cidén de los resultados del ensayo de calda indica que lo de-
coracién no afectaba desfavorablemente a la resisteucia de 1?
pelicula de la capa de acabado de’plasbico.

| TABLA

Ljemplo W2 2 3 4 5

Vehiculo épartes):
Ado1 62(1) 14 52 - -
co1897(2) - - - 6
co1618(3) - - 16,7 =
Parafina 4415 - 22 - -
Parafina 1413(4) - - 50 -
Carhowax 4000 5) - . - - 33
Carbowax 20M 6 - - - 6
Elvacite 2044 2 9,3 8,3 -
Elvacite 2045 2 9,3 8,3 -
Piccolastic ATS 22 - - 51
Piccolasgtic A5(7 - 7,4 16,7 -
Piccolastic A25(8) - - " 4
Punto de reblandecimiento
del vehiculo (¢C) . 56,5 52 47,5 42

Calor blanco A(partes):
Vehiculo 10 10 10 5
Minex 7 25,8 21,5 30,2 5,6

T102 4,2 345 4,8 0,9
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Ejemplo N2 2 3 4 3
Viscosidad en fusién de
los Colores A, a 93,540,
comprendida entre 36000
¥y 46000 cps.
Color Rojo B (partes):
Vehiculo 10 10 10 5
Minex 7 7,7 15,9 22,1 5,3
7i0, 0,6 0,6 0,8 0,2
Rojo Azte L,7 1,5 2,1 0,5
Viscosidad en fusién de
los colores B, a 93,5%8C,
comprendida entre 20000
¥ 30000 cps.
Composicidén de la capa de-
corativa (%) 9)
Carga-plgmento 91 89 20 56
Polimero de metacrilato
de butilo 1 "8 5 -
Poliestireno 8 3 5 30
Polietilenglicoles - - - 14

Notes al pie de la Tabla

(1) Adol 62 es una mezcla de alcoholes grasos que contiene
1% G140 4% Cqgy 93% Cqg ¥ 2% Cpgs todos ellos en forma
de alcoholes.

(2) COL897F es una mezcla de alcoholes grasos que contiene
2,5% de alcoholes Cig ¥ 97,5% de alcoholes C1ge

(3) €01618 es una mezclsa de alcoholes grasos que contiene
1,5% Cygr 4% Cyus 29,5% Oy ¥ 65% Cig, todos ellos en foi
mz de alcoholes.

(4) La parafina 1413 es una parafina que tiene un punto de
fusién de 552C.
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|(6) Carbowax 20N es wun polietilenglicol ‘que tiene un peso mg

- [(7) Piccolastic A5 es un poliestireno ligquido que tiene un

'(8) Piccolastic 425 es un poliestireno 1{iquido viscoso qﬁe

Haja nGm. 19

(5) Carbowax 2000 es un -polietilenglicel que tiere un peso
molecular de aproximadamente 3000 a aproximadamente 370(

'y una viscosidad de £0-95 centistokes a 999C,

lecular aproximado de 15000 y una viscosidad de 96000 cr
a 992C. '

peso molecular de %0C-400, un punto de reblandecimiento

de 59C y una viscosidad en rusibn de 100 cps a 702C

' fiene un peso molecular de 300-400, un punto de rebiaﬁ—
decimiento de 259C y una viscosidad e. fusibn de 100 c¢ps
a 8090, | | o

(9) La determinaéién se realizd sobre una muestra de color

blanco después dé calenbtar a 2052C durante 30 minutos.,

- REIVINDICACIONES =~

Los puntos de invencibn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esfa solicitud de Patente de‘Inven~
cién en Espaiia, por VEIHTE'aﬁos, son los que ée recogen .en
las reivindicaciones siguientes: . -

 1e.- Un procedimienta para formar mmterial de vidrio

lecorado provisto de una capa de acabado con un polimero ten

- ),

*.
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nes de aplicar & por lo menos una parte de la superficie ex-
terior del material de vidrio al menos una capa deﬁuna com-
posicibn de‘revestimiento decorativo constituida esencial-
mente, en peso, por (a) 20 a 50% de un vehfculo esencialmen-

te insoluble en agua que tiene un intervalo de punto de re-

159 y aprox1madamenue 659C, y (b) 80 a 50% de un material
e carga no vitrificable y constituido por partfculas dis-
persado intimamente en dicho vehidﬁlo, estando constituido
esencialmente dicho vehiculo, en peso, por 5 a 75% de al ﬁe~
nhos un -alcohol monovalente alifético saturado y normalmente
%611d0 que tiene 14 a %2 4tomos de carbono, 0 a 55% de para—

fina, O a 40% de uno o més polialcohilenglicoles que tienen

mopléstico formador de pelicula, que comprende las operacio-

blandecimiento por fusidn comprendido entre aproximadamente

an peso molecular medio comprendido entre aproximadamente
1500 y 20000 en los que los grupos alcohileno tienen 2 a 3 -
Btomos de carbono, 7 a 55% de al menos un poliestireno que
tiene un peso molecular médio comprendido entre aproximada-
hente . 200 y aproiimadameﬁte 1200 y un punto de reblandeci-
acrilato de alecohilo inferior que tienen uﬁa viscosidad inhe
rente comprendida entre aproximadamente O,é ¥ aproximadamen-
te 0,7, siendo la suma de dichos componentes de.alcohol, pa=
rafina y polialcohilenglicol 45 a 77%.del vehf{culo y siendo
la suma de dichos componentes de polmestlreno y polimero de
acrllato 2% a 55% del vehiculo, calentar el material de vi-
irio decorado hasta una tenperatura por lo menos tan alta
como el punto de fusién del polimero, pero por debaao ae la
bemperatura de recocide del material de vidrio durante un

Liempo suficiente para eliminar cualesquiera componentes vo-

miento inferior a 1052C, y O a 20% de uno 6 nés polimeros de
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terial de carga conticne desde aproximadamente 5 a aproximai

|aproximadamente 400 y un punto de Ffeblandecimionto Compren-

P N T P P S O PRY g s o m s s v aal s
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l4tiles a la composicibn de revestimiénto, y aplicar des-
pués al menos un revestimiento de acabado continuo del po-
1{mero termopléstico formador de pelicula al material de.
vidrio decorado. . .

22, Un procedimiento segln la reivindicacidén 12, ca-
facterizado ademds porque dicho alcohol eé una mezcla dé

alcoholes grasos que contiene alcoholes 016 a 020.

3

%3, Un procedimicnto segln cualquiera de las reivindi:

de acrilato de alcohilo inferior es una mezcla de partes
iguales de poli(metacrilato de n-butilo) y poli(metacrilato

de isobutilo).

4a,- Un procedimiento seglin cualquiera de las reivindi.

caciones precedentes, caracterizado ademis porque dicho ma-

T

demente 25% basado en el peso del material de carga, de al

menos un pignento.

58, Un procedimiento segin cualquiera de las reivindif
caciones precedentes, caracterizado .ademés porque dicho po-

liestireno tiene un peso molecular de aproximadamente 300

dido entre sproximadamente 52 y aproximadamente 759C.
62,- Un procedimiento segin cuslquiera de las reivindid
caciones precedentes, caracterizado ademés porque dicho ve-
hiculo contiene 15 a 50% de'parafina.
7%,- Un procedimiénto segin cualquiefa de las reivindidt
caciones. precedentes, caracterizado ademés porque dicho po-

liestireno tiene un peso molecular de aproximadamente 300 a

dido entre aproximadamente 59 y aproximadamente 752C, ¥ el

caciones precedentes, caracterizado ademés porque dicho polimero

a aproximadamente 400 y un punto de reblandecimiento compren-

RSO,
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|vehfculo conticne 15 a £0% de dicho polialcohilenglicbl.

84,- Un procedimiento segln la reivi.dicacién 78, ca
racterizado ademds porque dicho polialcohilenglicol es po-
lietilenglicol. '

9%,- Un procedimiento para formar material de vidrio
decorado provisto de una capa de acabado coﬁ un polimefo
termopléstico formador de pelicula..

' Tal y como se ha descrito en 15 lemoria que antece=-
de y para los fines que se han especificédo.
Esta Memoria consta de veinti&os hojas escritas a

méquina por una sola cara.
Madrid,  26.A601877

P.A.
Alberio de Elzabury
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