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El precente se rclaciona con perfeccionzmientos en
la construccidn de eslabones de cadenas de dados de rendimicn
to mdximo para uso fuera de la costa utilizados con bugues ¥
con aparejos perforados para petrdleo fuera de la costa, pro-
vectos de boyas de amarre y otras varias instalaciones fuera
de 1=z costa.

Acuellos eslabones, que constituyen una cadena para
el amarre de tales onj=to pezados, como se ha mencionado arri
ba, tienen cue proveerse de resistencia tensil o de ruptura -
extremadamente elevada. Con el.fin de cumplir con ssta exigen
cia, un cslabdn de esite tipo, que es ovalado u ohloago, tenier]
do una seccidn circular, se provée de un dado a travds de su
centro, tendiendo el dado a impedir el estiramicnto y retorci
miento del eslabdn bajo solicitacidn.

Hasta ahora, un eslabdn de cadena de dado de este -
tipo se fabricaba curvando una varilla &e acero calentada, en
un eslabdn ovalado v haciendo gue sus extremos tocasen uno -
con ciro, insertando forzosavante un dado dentro del eslahdén,
a través de su centro v soldando dichos cxtremos en contacto
por un método de soldadura a tope reldmpago. Este médtodo con-
vencional produce inevitahlemehte rebabas alrededor de los ex
tremos colgados v produce drcas en el eslabda afoctadas vor -
el calor demnsiado ampliamente extendidas. Las robabas tisnen
que ser eliminadas.con dificultades y con nwucho consumo de -
trabajo v de tiempo. Adends, Zfrecuentemente ze recuiere, para
procurar junturas firmes v positivas entre el =slabdén vy el da
do, el tener sometido ol eslabén y el dado a una soldadura se
cundaria a tope reldmpago para obtener una soldadura entre -

-~

ellos, tal como una soldndura en donle T superior. Para Ffabri
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eslabén de cadena nerfeccionudo, la soldaﬁﬁra Ge fu- =~
sidn de los dos extramos de un eslabdn, curvados en un ovalo

1a soldadura de un dado al cslabdn se efectdan simultdnea--
mente, sometiendo al eslabdn, con =l lado a través de su cen-
tro, a fuentes de calor, tales como rayos electrénicos v ar--
cos de plasma, que atraviesan las junturas, que deben ser col
gadas en direcciones especificas y con profuniidades especifi

—

cas. Durante la fabricacién las fuentes de calor, por @ jemplo

-

ravos de electroncs, sc scmeten, vor ejemplo, sobre los dos ex
tremos a tope de un eslabdn, de tal modo cue sus costuras de
$oldadura tengan profundidades tales, que alcancén la porcidn
en contacto de un dado con dichos dos extremos del eslabdén, -
por lo que dichos dos extremos ¥ el dzdo puzden soldarse si--
wultdneamente 7 de modo integral entre sf. Bn el presente in-

vento, zdemfs, las fuentes de calor se dirigen y se hacen -
atravesar contra dichas junturas en direcciones tales que, mWe
rales en fusidn por las fuentes de calor, fluvan hacia las -
brechas entre el =slabdn v el dado, ¢i bas hubiera. Esto es -
de 1a mdxima ventaja cu.nlo se alimentan metales rallenadorey
adicicnales dentro de las brechas entre los mencionados dos -
extremos v entre el eslabdn y el dado, antes de hicerse la ~
operacién de soldadura de fusidn.

Por lo tanto, =5 el objzto de este invento cons~ A
truir un eslabdn de cadena de dado, en que se asegura soldady
ra de fusidn simultdnea, integral ¥ omogdnea entre los dos o
extremos del eslabdn vy entrc el eslabfn y un dado.

El invente se explicard nosteriomaente con mayor -

detalle haciendo referencia el adjunto dibujo, en que se ilug




il
i)

tran varias ejecuciones preferidas de este invento.

En el dibujos

La fiq. 1z mucstra una vista frontal <e un eo abdn
de cadena, curvado en un 6valo teniendo a sus dos extremos -
chocando entre sf, con un espacio entre medias, ecruipdndose -

dicho espacio con inscrciédn de un vdstago de un dade, que ~

atravieza el centro del cslabdn de cadena ¥y

La fig. 1h es5 una vista en seccidn transversal de
la fig. la a lo large de la l1inea I-I, en que se ilustran di-
reccionss de gotas de soldadura por flechas de 1{neas puntea-
das v la direccidén de traslado de las gotas se indica por una
flehca de una lfnea de trazo completo.;

Las figs. 22 v 2b son vistas similares a las Iig. la

v 1b, pero en que el dado no ticne ningén vdstago y estd ajus
tado con insercidn dentro de la pared circunferencial interna
del eslabdn de cadena on su centro;

Las figs, 3a v 3b son vistas, también similares a -
las figs. la vy 1b, perc en gue se aplican costuras de soldadu
ra sobre el eslabdn y el dado lateralmente a losmismos y se -
trasladan desde una posicidn alesjada desde el dado y a une po
sicién adyvacente al dado.

Las figs. 4a v 4b son también vistas similares a la
figs. la v 1b, en que las costuras de soldadura estdn en alb-
neacidn con el plano de tope de las dos junturas del eslabdn,
pero convergen hacia el eje del dado;

Las figs, 5a Yy 5b son vistas similares a las figs.

la v 1b, en que las costuras de soldadura alcanzan v sobrepa-

san un extremo de dado, que se sitda opuestamente a otro ex--
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tremo, que choca contra lod dos extremos de tope del eslabdn;

La fig. 6, es una vista que illustra esquemdticamen-
¢e un rayo de electrones, que penetra a través del eslabdn vy
hacia el dadoe; ¥

La fig. 7, ¢s una vista similar a la fig. 6, en que
se aumenta la anchurg de las costuras de rayo de electrones -
alrededor del centro del eslabdn.

Un eslabdn 1 de cadena estd hecho de una varilla de
acero de una longitud predeterminada, que se calienta y curva
en un évalo. Dos extremos 1', 1" del eslabdn 1, pueden topar
directamente uno con otro (figs. 2, 3, 4 v 5) & chocar entre
s{ con un véstago 2' de un dado 2 entre medias (fig. 1). En -

cada caso, el dado estd situado a travéds del centro del esla-

bdn con el fin de tener el topz de los extremos 1', 1" en ali
ncacién con el eje del dado 2.

Cuando el dado 2, teniendo una longitud sustancial-
mente igual a un didmetro interno mds corto del eslabdn 1, se
ajugta con insercidén dentro del eslabdn, o el mismo se sopor-
ta de un modo mecénicapente por el eslabdn debide a su con- -
traccién cuando el eslabdn se enfria despuds de haber sido ca
lentado. Entonces, a lo largo de un plano de tope de>los @
tremos 1', 1" del eslabdn 1 (en el caso de las figs. 2 a 5) ©
los dos planos de tope (en el caso de la fig. 1) se proyec=-
tan rayos de electrones, como se ilustra por lineas punteadas
en el dibujo. Los rayos se muaven sucesivamente en las direc~
ciones mostradas por flechas de lineas rcllenadas en el dibu-
jo con el fin de cubrir dreas sustinciales de los anes men--

clonados planos de tope. Partes ravadas en les figs. 2a, 3a,
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4a y 5a muestran uniones de fusidn por las zonas afectadas -
por calor por costurws de soldadura. Deberd observarse en ege-
tas figuras que las costuras de soldadura deberdn tener prin-

cipalmente anchuras tales que sean suficientes para soldar a

fusidn los extremos de tope del eslabdn v también, aungue en
segundo lugar, deben tener profundidades tales que sean facti
bles de soldar el eslabdn v el dado, manteniendo la zona afec
tada por calor, dentro del cslabdn como mfnimo. Esto es de la
mdxima prominencia en el caso de la ejecucidn ilustrada en la
Zig. 3.

Deberd observarse que, como se ha mencionado ante--
riormente, es esencial en este invento hacer quelos dos extre
mos del eslabdn soldadospor costuras de soldadura, tales como
rayos de electrones v arcos de plasma, procuren tales solcadu
ras con rafces, que alcancen el dado ¥ hacer quelas costuras
se dirijan y trasladesn en quellas dirccciones, en gque los me
tales fundidoc por las costuras fluvan hacia el dado. Auncue -
el alcance de este invento se define més especfficamente en -
las reivindicaciones adjuntas, es importantzs cue las cufias -
de soldadura, cque se extisnden desde el eslabdn dentro del da
do, se alojen sobre el plano coplanar con el tope de los dos
extremos del eslabdn, es decir, en dngulo recto con el eje -

ongitucinal del eslabdn, siendo de la mé&xima eficacia vara -

'_-1

evitar el estiraniento y el retorcimiento del eslabdén cuando
el micmo se somete a una tarea.pesada Y tiende a estirarse a

lo largo de su ecje longitudinal.

e m = 0000000~ ———m
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La nresente patentc de invencidn comprende las si--
guientes reivindicaciones:

1.~ Perfeccionamientos en la construccidn de eslabo
nes de cadenas de dados, de rendimicento méximo, caracterizae--
dos poraue el eslabdn consiste en una varilla de acero de un
largo predeterminado, curvado en un eslabdn de forma oblonga,
teniendo dicho eslabdn “os extremos, cque chocan entre sf, con
o sin el intermediario de un dado entre medias; ajustdndose -
de forma inserta dicho dado dentro del eslabdn para extender-
se a través de su centro; solddndose por fusidn la juntura -
formada por los dos extremos del eslabdn por un ndmero de cos
turasde soldodura, que marchan sustancialmente en paralelo en|
tre sf{ v se procuran por Tuentes de calor incluyendo rayos de
electrones y arcos de plasma y aculidndose el dado por lo me--
nos en uno de sus extremos al eslabdn por medio de raices de
las-costuras de soldadura, v exteﬁdiéndose costuras de solda-
dura desde el eslabdn dentro del dado v sustanciczlmente en pa
ralelo entre s a lo largo de un plano coplanar con el chogue
de los dos extremos del eslabdn v sustancialmente en dngulo -
recto con el eje del eslabdn.

2.- Pcrfeccionamiéntos segun la reivindicacidn 1, -
caracterizados norque las cuiias de soldadura marchan transver
salmente al =je del eslabdn v a lo largo del eje del dado.

"

3.- Perfeccionamicntos segin la reivindicacién 2, -

caracterizados porguelas cufias de soldadura se citisnden a

.

L,

través del dado a lo largo de su e
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4 .- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, -
ceracterizados porque las cufias de soldadura se extienden la=-
teralmente aleje del <dado, v juntas de las cufias se conforman
sustancialmente con el contorno exterior del eslabdn con dis=-
tancias del misﬁo sustancialments constantes.

5.~ Perfecciongmientos en la censtruccién de eslabo
nes de cadenas de dados de rendimiento méximo.

Segin se describe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva v se ilustra con losplanos reglamentarios cue
& la misma se acompafian.

Consta la presente memoria de siete hojas foliadas

<

escritas a mdcuina por una sola de sus caras.

27 SET 1976

MADRID
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