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REF: Case 2819

EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Se decribe un dispositivo del tipo de bogquilla
para orientar un primordio de tornillo sin roscar con rela-
cién a las aletas formadas previamenﬁe en el védstago del pri-
mordio de modo que sea posible realizar, en el vastago, en-
tre las aletas, las sigulentes operaciones, tales como la for-
macién de los filos de corte de las acanaladuras. Unas super-
ficies de leva que sirven para hacer girar el primordio de
tornillo estén situadas en el orificio de la boguilla entre
una porcidén superior de gran didmetro y una porcién inferior
de didmetro més pequefio con el objeta de alinear automdtica-
mente las aletas con las ranuras longitudinales formadas en
la porcién inferior de menor.diémetro, mientras se introdu-~
ce el primordic de tornillo sin roscar en la boquilla,

ANTECEDENTES DEL INVENTO

El invento se refiere generalmente a un sistema o a un
dispositivo para mantener unos primordios de tornillo sin ros-
car individuales durante el desplazamiento de los primordios
dentro y fuera de los puestos de trabajo donde se deforman
de alguna'manera los primordios, por ejemplo bara realizar el
corte de las acanaladuras o para Operaciones parecidas, en la
extremidad del védstago para formar una punta de parforacibn.

El invento se refiere mds particularmente a una bo-
quillé que mantiene un primordio de tornille sin roscar gue ha
sido provisto anteriormente de aletas que se extienden radial-
mente, en el cual las acanaladuras que han de ser formadas
en el vdstago deben estar orientadas con relacidén a las ale-
tas,

Los tornillos autoroscacdores, por ejemplo, del tipo

tipico que se representan en la Pztente de los Estados Unidos
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ne, 3,125.923 incluyen generalmente una multiplicidad de
acanaladuras formadas en la punta de un primordio de tornillo
sin roscar para formar los filos de corte, y un dispositivo
de evacuacién de las virutas, Dichos tornillos se fabrican ti-
picamente utilizando aparatos de puestos miltiples a gran ve-
locidad tales como el que se ilustra en la Patente de los Ls-
tados Unidos n? 3.280.412 en el cual los primordios de torni-
llo sin roscar se introducen individualments en los disposi-
tivos de boquilla que estdn separados circunferencialmente al-
rededor de un disco y que estan sitvados y retenidos en una mul-
tiplicidad de receptdiculos formados en el disco, Los receptdi-
culos permiten la extraccidn selectiva de las boquillas de mo-
do que el aparato pneda acomodar diferentes tamaiios de primor-
dios, 21 disco gira alrededor de un eje, transportando selec-
tivamente los primordios de tornillo hasta una multiplicidad
de puestos de trabajo separades circunferencialmente donde se
reglizan las varias operaclones de aserrado para formar en las
extremidades de los primordios de tornillo una junta de separa-
cibn, Una aparato tipico puede inecluir un dispositivo generador
de rotacién que sirve para hacer girar los primordios de tor-
nillo alrededor de sus ojes de modo que las varias configura-
ciones del primordio creadas por las operaciones de corte pue-
dan situarse con precisién y orientarse con relacién las unas
a las otras cuando el primordio de tornillo pasa & través de
los varios puestos de {rabajo,

La precisién y la orientacidn de las varias operacio-
nes de corte son esencilales para obtener una punta de perfora-~

¢ibn eficaz, Cuando el primordio de tornillo ha sido provisto

de una o varias aletas de escariado que deben situarse en las

dimensicnes longitudinales de las acanaladuras, los primordios
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de tornillo deben orientarse y sujetbarse con una orientacién
particular de modo que la operacidén de aserrado no corte o de~
teriore las aletas. Los dispositivos tipicos de la técnica an-
terior no tienen en cuenta la orientacién de la primera acana-—
ladura cortada en el primordic de tornillo sino que realizan
la primera operacidn de manera aleatoria cuando se introduce
el primordio en la boguillas., Este procedimiento es evidentemen-
te inadecuado e inaceptable cuando el primordio de tornillo ha
sido sometido a una operacién de deformacién anterior, tal co-
mo la formacién de aletas que deben orientarse con relacién

a las acanaladuras.

RESUMEN DEL INVENTO

Un objeto del invento consiste en proporcionar un
dispositivo del tipo de boguilla destinado a recibvir y orien~
tar los primordios de tornillo de modo gque sea posible meca-
nizar con precisién la punta del primordio con relacién a
las aletas formadas en éste Gltimo.,

Otro objeto del invento consiste en proporcionar
un dispositivo del $ipo de boguilla destinado a ser uwtilizado
en un apérato antomatico de mecanizacién de primordios de tor-
nillo en el cual se formz une punta de perforacién en el pri-
mordio de tornillc sin interferir con las aletas de escariado
formadas en el primordio y sin elimiparlas.

Otro objeto mas particular del invento consiste en
proporcicnar un dispositivo del tipo de boquilla que estd pro-
visto de una agujero axial con una superficie de leva en el
agujero para que sea posible hacer girar automdticamente un
primordio de tornillo provisto de aletas que se extienden ra-

dialmente, hasta que se sitle con una orientacibén predetermi-

nada con relacidn a las sierras de corte de acanaladuras.
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E1l presente invento utiliza un dispositivo de bo-
quilla que puede incorporarse en un receptéculo receptor de
un disco del tipo que existe generalmente en las midguinas
tales como la que se ilustra en la Patente n?. 3.,280.142,
La boguilla del invento incluye un agujero axial pasante que
tiene un didmetro superior bastanie importante para dejar pa-
sar libremente un primordioc de tornillo provisto de aletas
rediales formadas en él, y un didmetro inferior de una dimen-
sién sustancialmente igual al didmetro del vdstago y por tan-
to inferior a la dimensién radial de las aletas, Dispuesta
entre los didmetros superior e inferior y uniéndose progresi-
vamente a ésto se halla una superficle de leva, tal comu un
saliente helicoidal o une superficie en forma de arco con un
punto alto due se une a la porcidén de mayor didmetro y un pun-
t0 bajo que se une a la porcibn de menor didmetro. La extre-
midad més baja de la superficie de leva corta una ranura que
se extiende axialmente y en el sentido longitudinal de la bo-
guilla. Cuando el tornillo penetra en la boquilla, las ale-
tas pueden pasar libremsnte a través del agujero hasta que en-
tren en contacto con la superficie de leva., A continuacién,
la continuacién de la penstracidn axial hace que el primordio
de tornillo gire hasta que las aletas se alineen con las ra-
nuras y estén mantenidas de manera que no puedan seguir giran-
do. De este modo las aletas actuan esencialmente como segui-
dores de leva y el borde helicoidal o en forma de arco sirve
como leva para hacer girar los seguidores de leva hasta que
se orienten adecuadamente en el interior de la boquilla. El
primordio de tornillo puede asi situarse adecuadamente y con

precisidén y puede mantenerse de manera firme en la bogquilla

mientras se realizan las varias operaciones de aserrado en la
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extremidad del primordio de tornillo, asegurando asi la for-
macidn precisa de la junta de perforacién con las aletas dis-
puestas en un punto intermedio de las extremidades longitudi-
nales de las acanaladuras de la punta de perforacién,

BREVE DESCRIPCICN DE LOS DIBUJOS

La Pigura 1 es una vista en alzado lateral de un
rimordio de tornillo antes de su asociacién con la boquilla
segun el invento,.

La Figura 2 es una vista de extremidad del primor—
dio representado en la figura 1

La Figura 3 es una vista en alzado lateral del pri-
nordio de tornillo después de la formacibén de la punta de per-
foracién en éste, mediante su asociaciébén con la boquilla.

La Figura 4 es una vista de extremidad del primordio
representado en la Yigura 3.

La @igura 5 e8 una vista en alzado lateral amplia—

~ da de una boguilla segln el invento y que representa el pri-

mordio de tornillo asociado con ella,

La Figura 6 es una vista en alzado lateral amplia-
da de la bogquilla ilustrada en la ?igura 5, después de hacer-
la girar 902,

La Pigura 7 es una vista en planta por encimz de la
boquilla representada en la Figura 5.

La Figura 8 es una vista en seccidn transversal de
la boquilla segin el invento, tomada a lo largo de las lineas
8-8 de la Figura 7.

La Figura 9 es una vista en seccifn transversal de
la boquilla segun el inventc, tomada & lo largo de la linea

9~9 de la Figura 7.

La Figura 10 es una vista en planta por encima de
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una variante de realizacibén de la boquilla segin el invento,

Le Figura 11 es une vista en seceién transversal
de la varianté dé realizacidn de la boquilla, tomada a lo lar-
go de la linea 11-11 de la Figura 10.

La Figura 12 es una vista en seccién transversal

de la variante de realizacidén de la bogquilla, tomada a lo lar-
go de la linea 12-12 de la Figura 10,

DESCRIPCION DETALLADA DEL INVENTO

En las Figuras 1-4, se representa el primordio de
tornillo que ha de ser mecanizado mids completamente con la
ayuda de la boquilla seguin el invento., E1 primordio de torni-
1lo 10 que se representa en la Figura 1 incluye tipicamente
unz cabezu ensanchade 12 y un vdstago de forma alargada 14
con unas aletas 16 que se extienden radialmente y que estan
formedas en un punto adyacente y relativamente préximo a la
extremidad del primordio de tornillo., £1 primordio de torni-
1lo que se representa en las Figuras 3 y 4 es un ejemplo ti-
pico de la configuracién que resulta de una serie de operacio-
nes de aserrado o de fresado realizadas en la punta para rea-
lizar una punta de perforacién en el primordio de tornillo.

El primordio de tornillo que se yepresenta en la Pigura 3 pue-
de someterse a continuacién & una operacidén de laminaciébn de
rosca para producir un tornillo acabado auto-perforador y auto-
roscador,

La configuracidén tipica de la punta de perforacidén
ineluye un par de acanaladuras 18 que se extienden longitudi-
nalmente y un par de superficies achaflanadas 19 que cortan
las acanaladuras y que forman los filos de corte 17. Parsg dar
adecuadamente a un tirnillo perforante el rebajo adecuado de-

trds de los filos de corte, las superficies gque forman las
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acanaladuras 18 y las superficies achaflanadas 19 deben orien-
‘tarse con precisién las unas con relacidén a las otras,

Es frecuentemente aconsejable situar las aletas de
escariado 16 en una posicibén situada entre las extremidades
superior e inferior de las acanaladuras 18 de modo que el ma-
terial taladrado pueda ser evucuado libremente. Esto necesita
que el primordio de torniilo sea orientadec positivamente du-
rante las operaciones de aserrado. La boquilla 22 sirve para
orientar aubtomdticamente los primordios de tornillo de tal
manera que los cortes e fresado puedan ser realizados en el
vdstago sin deteriorar las aletas, permitiendo asi que las
aletas ce sitlen en una posicibn ubicada entre los extremos
de las acanaladuras,

La boquilla 22 incluye bdsicamente una porcidn de
cuerpo generalmente dura que tiene generalmente una longitud
superior a la longitud del védstago 14 del primordio de torni-
1llo asociado, La extremidad inferior del cuerpo incluye una
superficie generalmente seudocénica 23 que estd adaptada pa-
ra situarse en un elemento de receptdculo correspondiente
de un disco giratorio del aparato de fresado., Esta extremidad
inferior del cuerpo incluye una renura 24 que se extiende lone
gitudinal y axialmente, la cual estd adaptada para recibir
las aletas del primordio o para alinearse con ellas. Un sur-
co 26 de forma generalmente anular puede realizarse entre las
extremidades del cuerpo y unssranuras 28 que se extienden
parcialmente en el sentido circunferencial pueden formarse
en este surco. El surco y las ranuras pueden asi cooperar
con las superficies de leva del receptédculo de boquilla del
disco sirviendo asi para mantener él primordio de tornillo

cuando se ejerce una presién axiel en el primordio. Una su~



10

15

20

25

3o

perficie de asiento 30 puede formarse en la porcidén de cabe-
za de la boquilla y estd disefiada para recibir una cabeza com-
plementaria 12 formada en el primordio de tornillo. Conjunta-
mente con el receptdculo del disco, un agujero o un orificio
29 puede formarse en el cuerpo de la boquilla., Dicho agujero
permite que la boguilla esté mantenida sin poder girar con re-
lacibén al receptaculo del disco mediante la utilizacién de
un pasador que interconecta el receptdculo y el cuerpo. Se en-
tiende que las varias estructuras y métodos de retencién de
la boguilla en el receptdculo no forman parte del invento aun-
que se incluya su descripcidn en esta memoria para identificar
claramente el ambiente en el cual se utiliza la boquilla se-
gan el invento. _

Péra facilitar todavia mds las operariones de aserrs-
do o de fresado durante la formacidén de las acanaladuras en
el primordio de tornillo, pueden formarse unos surcos de desta-
lonado 32 dispuestos longitudinalmente en la boquilla para
que la sierra giratoria corte libremente hasta la profundidad
deseada en el primordio de tornillo,

Bl agujero pasante que se extiende en el sentido axial
de la boguilla incluye unas porciones superior e inferior.
El didmetro de la porcidén superior es mds importante que el
didmetro de la porcién inferior. 21 didmetro del a.ujero su-
perior 34 es gensralmete superior &l didmetro definido por las
aletas 16 de un primordio de tornillo, que se extienden radial-
mente, pero es inferior al didmetro definido por la porecidn
de cabeza 12, mientras que el didmetro de la seccibn de agu~
jero inferior 36 es generalmente igual al didmetro del vésta-

go 14 del primordio de tornillo, Una porcidn saliente inter-—

media estd formada en el agujero e interconecta prograsiva-
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mente 21 agujero superior 34 con el agujero inferior 36. En
el modo de realizacibén preferido, esta seccibn intermedia to-
ma la forma de un saliente de leva en forma de espiral 38 que
tiens una extremidad superior 42 que se une al agujero de ma-
yor didmetro 34 y una extremidad inferior 44 que se una al
agujero de menor didmetro 36, La extremidad inferior del salign
te de leva 38 corta generalmente la ranura longitudinal 24.
Dicho saliente en forma de espiral 38 se extiende generalmen-
te sobre 1802 de la periferia del agujero. Un saliente simi-
lar, aunque dispuesto en sentido opuesto, 38,con unas extremi-
dades superior e inferior 42 y 44 respectivamente, puede for-
marse en los 1802 opuestos de la periferia del agujero, segin
ge representa en el modo de realizacibn principal de las Fi-
guras 8 y 9. ‘

Durante la utilizacidén del aparate, cuando se intro-
duce automaticamente un primordio de tornillo 10 en el senti-
do axial de la boquilla, las aletas 16 entran en contacto con
el saliente en forma de espiral 38 en algin punto situado en-
tre‘la extremidad supsrior 42 y la extremidad inferior 44, se-
gin la orientacién del primordio de tornillo durante su intro-’
duceibén en la boguilla, Zualquiera que sea la orientazcibn dsl

o d - .
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el primordio mientras contintz a penetrar axialmente en al
agujero sirviendo las aletas 16 como seguidores de leva. La
orientacién final del primordio de tornillo, cualguiera que
gsea su orientacibén al final, serd la orientacién que corres-

ponde a la alineacibén de las aletas 16 con una ranurs 24 orien-

" tada longitudinalmente, Cuando las.aletas estdn dispuestas en

la ranura, el primordio de tornillo no puede efectusr un moviw

miento de rotacién suplementario dentro de la boquilla lo que

POOR
QUALITY
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permite efectuar operaciones de mecanizacidn precisas en la
punta tales como la formacién de la punta de perforacidn que
se representa én la Yigura 3,

Aunque 8l modo de realizacién principal haya sido
descrlito como incluyendo un saliente de leva ds tlpo helicoi-
dal que se extiende desde el didmetro superior mds amplio
del agujero hasta el didmetro inferior mds pequefio del aguje-
ro, es evidente que pueden utilizarse numerosas variantes de
configuracidén de superficies de leva para realizar la funciébn
de hacer girar el primordio de tornillo cuando éste se intro-
duce al azar en la boquilla utilizando las aletas formadas
de antemano 16 como dispositivo seguidor de leva, Por ejemplo,
una superficie de transicién en forma de arco inclinada hacia
el interior 'y hacia abajo a partir de la seccién superior
del agujero, puede formarse en el agujero para realizar una
funcién similar a la de la superficie de leva helicoidal 38.
Esta superficie en forma de arco se representa en la boguilla
22a de las Figuras 10-12,

La superficie de leva en forma de arco 50 presenta-
rd un punto superior o punto alto 52 y un par de extremidades
inferiores 54 que cortan gensralmente la ranura 24a, Puede
verse que los segmentos de la periferia del agujero.entre la
extremidad superior 52 y una de las extremidades inferiores
54 tienen generalmente una extensiémn de 902 , contrariamente
a la leva helicoidal que tiens una distensién de 1802 . Una
leva en forma de arco, tal como 50, puede utilizarse ademds
conjuntamente con un saliente de leva helicoidal 38a formado
en una extensién periférica de 180¢ del agujero opuesta a la

extensidn periférica de la superficie 50. Cuando un primordio

de tornillo penetra en la boquilla 22a, la aleta entra en con
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tacto en primer lugar con el saliente helicoidal 38a en una
posicidn situada entre los puntos 422 y 44a . La extremidad
del primordio de tornillo puede también entrar en contacto
con la superficie 50 y la operacibén inicial tiende a inclinar
0 hacer bascular el primordio de tornillo con relacidén a su
eje longitudinal. La cooperacién de las superficies 50 con
la extremidad del primordio es tal que produce el centrado
y el posicionamiento del primordio dentro del didmetro mds
pequefio 36a mientras el primordio de tornillo gira debido a
la accibn de la leva 38a y del dispositivo seguidor de leva
formado en el primordio de tornillo.

Naturalmente, se entiende que las superficies de
leva pueden estar constituidas por cualguier combinacién de
superficies helicoidales o0 en forma de arco sin alterar los
resultados deseados, pudiendo utilizarse por ejemplo pares
de superficies en forma de arco o0 pares de superficies de sa~-
lientes helicoidales o superficies tGnicas en los agujeros de
las boquillas., ‘

Bl invento que se acaba de describir en el modo de
realizacién principal y en las diversas variantes de realiza-
cidén orienta automdticamente 1los primordios de tornillo pro-
vistos de aletas dispuestas radialmente, en un aparato de for-
macién de punta,de tal manera que la punta puede ser mecani-
zade en posiciones situadas entre las aletas. El invento uti-
liza unas superficies inclinadas o de leva formadas en el in-
ferior del agujero para cooperar con las aletas las cuales
sirven como seguidores de leva para hacer girar el primordio
de tornillo a partir de uma posicion inicial cualquiera has-
una posicién final de orientacién determinada., BEn ciertos ca-

gos, las aletas pueden eventualmsnte entrar en contacto ini-
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cial con las superficies de levas en el punto alto exacto

de las levas, En estos casos, las vibraciones de las mdquinas
tendrdn tendencia a desalojar las aletas de esta posicibn y
permitirdn que los primordios de tornillo giren de acuerdo
g¢on el invento,

Por consiguiente se ve claramente que se proporcio-
na una boquilla destinada a ser utilizada en uns mdquina de
mecanizacién de primordios de tornillo, capaz de cumplir
completamente con los objetos, las metas y las ventajas men-
cionadas méds arriba, Aunque el invento haya sido descrito
conjuntamente con uncs modos de realizacibén particulares,

68 evidente que los peritos en la materia. podrdn introducir
numerosas variantes, modificaciones y cambioé a la luz de

la descripeidén que antecede; por tanto se entiende que el
invento incluye todas aquellas variantes, modificaciones y cam-
bios que caen dentro del espiritu y del alcance general de

las Reivindicaciones adjuntas,

En resumen, la presente Patente de Invencidn que
se solicita deberd recaer en las siguientes

REIVINDICACIONES

1.~ Bogquilla para recibir y orientar primordios de
tornillo provistos de aletas radiales formadas en ellos, y
adaptada para mantener los primordios durante una siguiente
operacién de mecanizacibn realizada en las extremidades de
los primordios, que incluye un slemento de forma tubular con
un agujero pasante gue se extiende axialmente en é1, tenien-
do la porcién supsrior del agujero un primer diémet;o prede-
terminado superior al didmetro del véstago que ha de situar-

ge en 41, teniendo la porcidn inferior del agujero un segundo

didmetro predeterminado inferior a dicho primer didmetro pre-
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determinado, una ranura formada en el sentido longitudinal
del elemento tubular desde la extremidad inferior del mis~
mo hacie arriba a través de la segunda porcidn de didmetro

¥y que corta el eje central de la boquilla, un dispositivo

~de superficie de leva que sirve para hacer girar el primor-

dio de tornillo y que estd formada en la pared del agujero,
estando inclinada hacia abajo a partir de la porcidn del
primer didmetro hasta la porcion del segundo didmetro a lo
largo de un segmento predetsrminado de la periferia del agu-
jero, estando la ranura cortada por la extremidad inferior
de la superficie de leva, caracterizada porque las aletas for
madas en el primordio de tornillo pueden apoyarse sohre la
superficie de leva cuando el primordio de tornillo se intro
duce en la boquilla, haciendo que el primordio de tornillo
gire hasta que las aletas se alineen con las ranuras forma-
das con la porcidn inferior de la boquilla,

2.- Boquilla segin la Reivindicacién 1, caracterizada
porque la extensidn axial del agujero es’inferior a la longi-
tud del vdstago que debe situarse en é1,

3.~ Boquilla segin la Reivindicacién 1, caracteri-
zada porque la superficie de leva incluye un saliente helicoi-
dal que se extiende desde la porcidén de primer didmetro has-
la la porcién de segundo didmetro del agujero,

4.~ Boquilla segin la Reivindicacién 1, caracteri-
zada porque la superficie de leva incluye una superficie de
transicidén en forma de arco inclinada hacia el interior y ha-
cia abajo a partir de la porcién de primer didmetro basta la

porcién de segunde didmetro, estando el punto mds bajo de la

superficie de transicién en el agujero situado entre un par

de extremidades mds bajas de dicha superficie que definen
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también las extremidades del segmento predeterminado de la
periferia del agujero.

5.- Boquilla segin la Reivindicacién 4, caracteri-
zada porque el segmento predeterminado de la periferia del
agujero es aproximadamente de 1802 y el segmento de la peri-
feria del agujero entre el punto mds alto y cualgquiera de los
puntos mds bajos es aproximadamente de 909 ,

6.~ Boquilla segin la Reivindicacién 1,caracteri-
zada porque incluye un par de superficies de leva en las su-
perficies opuestas del égujero.

7.~ Boquilla segin la Reivindicacién 1, caracteri-
zada porque el segmento predeterminado de la periferia del
agujero entre la extremidad méds alta de la superficie de le-
va y la extremidad méds baja de la superficie de leva es apro-
ximadamente de 180¢ ,

8.~ Boquillas segin la Reivindicacién 3, caracteri-
zada porque la superficie de leva incluye un par de salientes
helicoidales en los segmentos de 1802 opusstos del agujero,
extendiendose dichos sglientes en direcciones opuestas glre-
dedor de la pared del agujero.

9.- Boquilla segin la Reivindicacién 1, caracteri-
zada porque la superficie de leva incluye un saliente heli-
coidal gue se extiende aproximadaments sobre 1802 alrededor
del agujero, estando dotada la pared del agujero opuesta a
le pared que incluye el saliente helicoidal de 1802 de una se-
gunda superficie de leva, estando la porcién més alta de la
gsegunde superficie de leva situada generalmente en el mismo
emnplazamiento axial dentro del agujero de la sxtremidad més

baja del saliente helicoidal,
- 10.- Boquilla segin las reivindicaciones anteriores
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que incluye un elemento de forma generalmente tubular con
un agujero que se extiende axialmente a través de é1, un
dispositivo situado en’ el agujero para hacer girar el pri-
mordio alrededor de su eje y para orientar un segmento pre-
determinado de la periferia de las extremidades del primor-
dio con el objeto de realizar la operacidén de mecanizacidnm,
resultando la rotacidn del primordio de la cooperacidm del
dispositivo situado en el agujero con unas protuberancias
radiales previamente formadas en el primordic de tormillo.
11.- Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
BOQUILLA PARA RECIBIR Y ORIENTAR PRIMORDIOS DE TORNILIO.
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de dieciseis pégi-

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 27 Septiembre 1.976
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