
MINISTERIO DE INDUSTRIA
REGISTRO OE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

ESPAÑA

©  ES ©
©
0

N U M E R O

1 L

/ *
'  1 1

F E C H A  D C P R E S E N T A C IO N

©  A l

PATENTE DE INVENCION

0  PR IO R ID A D ES !

(s i ) n u m e r o ( 0 )  F E C H A 0 P A I S

75 21 934 11 J u l i o  1975 F r a n c i a

(4 J ) F E C H A  D E  P U B L IC ID A D ( ^ c l a s i f i c a c i ó n  IN T E R N A C IO N A L 0  P A T E N T E  D E  L A  O U E  ES  D IV IS IO N A RIA

B 2 3 / C ¡  F 2*2 P 450.046

{ ^ T I T U L O  D E  L A  IN VEN CIO N

" P e r íe c e io a a w ia n t o a  a n  l o a  in t e r w w ib ia d o r a s  d a  c a l a r 1*

0  S O L IC IT A N T E  (S)

S O C IE T E  M O N T E E  B E S  Ü S H Ü ÍS  G H AU S S O N

D O M IC ILIO  D E L  S O L IC IT A N T E

35*  r u «  a a l a k o f f , 92 A a n i& r a a , H a u t a - d a - S a i n e , f r a n e l a

^ 2) IN V E N T O R  (ES)

A n d r í  C h a r t e t

@  T IT U L A R  (ES)

fí) níi'ntstNrANTt
n U  C u r e l l  S u B o l

C P  75/6  ( d i v i s i ó n .)
E X —F E

U N E  A  ♦ 4  M O D . J IC O
U T IL I C E S E  C O M O  P R I M E R A  P A G I N A  DE LA M E M O R IA

POOR
QUALITY



P A I £ 8 5 E DE I N V E N C I O N

por vsum : afíoa

so lic itada  ©n Bspaíia a  favor de -¡OCIETE AITQ3YMS LKr; tjsines 

CüAUSSOK* de nacionalidad francesa* domiciliada en 35, rué 

Mclakoff* 92 Asoiéros) jOÍqoi irsnclu  * por "Peí'-
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«KKCftlA BSSCiaHÜVA

La ©olicitud de patente 450.046 se re fie re  a  la  fa ­

bricación de haces o cuerpos de intercambiador de calor que 
comprenden tubos y a le tas  no tá lle o s . — — — — — — —

La invención so re fie re  más particularmente a la  

soldadura de los tubos y de la s  a le tas  para obtener un cuer­

po o has de intercarabiador que puede ultexlórnente ser pro­

v isto  de placas colectoras de tipos d iferentes que son a su 

vez soldadas» pegadas o incluso simplemente fijadas mecáni­

camente sobre e l extremo de lo s  tubos por mandrilado* embu­

tido o con la  ayuda de juntas f lex ib les . Particularmente» 

cuando la s  placas colectoras deben ser fijad as de estas fo r-
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sao mecánicas, e s  Importante que no existan en l a  superfi­

c ie  de lo s tubos rebabas gruesas de soldadura y ea taablón 

muy Importante que e l  in te rio r  do loa tuboa está  exento do 
soldadura pora que en e l curso del uso dol intercaabiador,

5* no produzoa fenómenos de turbulencia y de cavitación perju­

diciales»

la  invención hace posible, por su u tilizac ió n , no 

u ti l iz a r  más que la  cantidad de soldadura necesaria para la  

buena realización de l a  soldadura entre loe tubos y la s  ole— 

tO» ta s  en la s  cuales están introducidos sin  que haya

pórditía de ooldadura. I3ada l a  pequefía cantidad de soldadura 

a  u t i l iz a r ,  en comparación con loa procedimientos conocidos 

y u tilizados hasta e l  presento, re su lta  temblón una disminu­

ción muy aprociable de la  energía tánsica a gastar para la  

15» e jecución de dicha soldadura y , además, como ya se ha expli­

cado, loa haces o cuerpos intercambiacíor obtenidos no pre­

sentan depósitos parásitos de soldadura tanto en loe extre­
mos de loe tubos como en e l  in te rio r  de ¿otoa»

De acuerdo con la  invención, e l  procedimiento para 

20» la  soldadura de tubos y de a le tas  de intercaabiador de o o lor, 

en las  cu ale a los tubos están introducidos en unce pasos de t& 

bo practicados en la s  a le tas  mmtenidos a distancia la s  unas 

de la s  o tras, e s tá  caracterizado porque se dispone un cordón 

de soldadura continuo en l a  proximidad de todos loo tubos,

25» porque se establece un camino de flu jo  entre l a  pared de d i­
chos tuboa y dicho cordón de ooldadura, y porque se caUfln'tg 

e l  conjunto de lo s  tuboo, a le ta s  y cordón de soldadura hasta

!



l a  temperatura de fusión de la  soldadura para que óota fluya 

y sea aspirada» por efecto cap ila r, entre la s  paredes en 

contacto do loe tubos y de lao aletas#

l a  invención se extiende, temblón, a l cuerpo o fon-gf 

obtenido por e l  procedimiento enunciado anteriormente# De 

acuerdo con este segundo aspecto de la  invención, e l  cuerpo 

o has de interoembiador de calor que comprende tubos metá­

lico s  introducidoo en unos paoos de tubo de a le tas taabión 

m etálicas, delimitando dichas a le tas  unce cuellos que ro­

deen la  pared de los tubos, está  caracterizado porque d i­

chos Cvielloa y dichos tubos se sueldan Juntos por lo menos 

por un cordón de ¡soldadura llevado inicialnonte por dichas 

a le ta s , de manera que la  mayor parte de lo s tubos y de la s  

a le tas  estó exenta de soldadura. Este aspecto de la  invención 

es e l reivindicado en la  presente*

Otras diversas ca rac te rís ticas fie la  invención re­
saltan fie la  descripción detallada que sigue# — — — —

Unas formas de realización fiel objeto do la  inven­

ción estás representadas, a t í tu lo  de ejemplos no lim ita ti­

vos, en e l plano anexo# -  — — — — —

la  fig# 1 es una v is ta  parc ia l, en planta, de un 

conjunto tubos-aletas que constituyen la  aplicación fio la  

invención#----■---------------------------------------------------- -- ----- --

la  f ig .  2 es una sección, v is ta  segón la  línea 

I I - I I  do la  fig# 1, que i lu s tra  una parte de un haz de r a ­

diador con conjunto tubos-aletas segdn la  Invención# — — —



La fifí. 3 es una sección muy agrandada v is ta  se&Sn 

la  línea I I I - I I I  de la  fifí. 1. -  -  - --------------------- - -------

La f ig .  4 es una planta» v is ta  por encima» que corres­
ponde 8 la  fifí* 3.

La f if í . 5 es una sección análoga a  la  f ig .  3 da 
una varian te . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La f if í . 6 es una v is ta  en planta segán la  linea 
VI-VI de l a  f if í . 5.  -  -  — — — — — — — -

La fifí. 7 es una v is ta  en planta análoga a l a  f ig .
1 de una varian te . - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La f ig .  8 es un alzado la te ra l  que corresponde a 
la  f if í . 7 . - - - -------------------- - - - - - - - - - -

La fifí. 9 es una v is ta  en planta análoga a  l a  fifí.
7 de o tra  varian te . -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

La fifí. 10 es un alzado la te ra l  que corresponde a 
la  f ig .  9* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La fifí. 11 es un alzado análogo a l a  fifí. 10 do 

o tra varian te. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

En e l  plano» 1 designa un^s a le tas de radiador que 

están constituidas por una hoja netá llca  delgada. Estas ale­

ta s  están perforadas para delim itar unos pasos de tubo bor­

deados por unos cuellos 2 que formen todos re sa lte  a p a r t ir
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do una sisma cora de la  aleta» La conformación de los cue­

l lo s  corroovonde a la  de lo s  tubos 3 también metálicos» — —

En la  realización segón la s  figg* 1 a  4 , la s  ale­

ta s  1 presentan, entre cada cuello 2, un o rific io  reventado 

5» 4 que delim ita unas pequeñas patas 5 que forman resa lte  en

sentido opuesto a  lo s cuellos 2,  lo  que es v isib le  en p arti­

cu lar en la s  fifia» 2 y 3» Las patas 5 de los o rific io s  reven­

tados están, además, conformadas para corresponder a  la s  ge­

nera tr ic e s  de un cono, de manera que se obtienen, en c ierto  

10* modo, unos o rific io s  reventados en forma de embudo* -  -  -  -

El plano muestra que lo s  o rific io s  reventados 4

están formados en la  proximidad de los cuellos y se forman 

además, ©n la s  ole ta s , unas hendiduras 6 que conducen de uno 

de los espacios delimitados entre la s  patas 5 hacia e l plega— 

15* do 2a de lo s  cuellos 2 (figo* 3 y 4)»

La fifi* 2 muestra que los o rific io s  reventados de­

limitados por la s  patas 5 están alineados cuando la s  a le ta s  

1 están apiladas, y loe tubos están introducidos en loa cue­

llo s  2 . Un h ilo  de soldadura 7 se coloca en loa d iferentes 

20# o rific io s  reventados para unir la s  a le tas  en toda l a  a ltu ra

del apilaaieato  realizado. La forma en embudo de los o r if i­

cios reventados f a c i l i ta  la  colocación de los hilos de sol­

dadura 7» - - - - ------ ---------------------- -----

Cuando un Mío ha sido colocado para corresponder 

con cada tubo, e l  has de radiador realizado es calentado y 

después fie hs&eb sido evcntualmente tratado de forma apropia—

25
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da, por ejemplo tratado con flu ido , pera que e l  h ilo  de sol­

dadura 7 funda y fluya entre la s  in tercaros de los tubos y 

de los cuellos» estando esto flu jo  favorecido per la  acción 

cap ilar ejercida por la s  hendiduras 6 y e l  plegado rodondea- 

5* do 2a de cada cuello . Es ventajoso que e l  calentamiento so­

tó  asegurado por un soplado dirigido según la  flecha f ^ « ea 

decir en un sentido que tienda a desplazar l a  soldadura 7» 

cuando fundo, hacia lo s cuellos 2 . -  - -  - -  - -  - -  - -  -  -

Las figo. 5 y 6 ilu s tran  una lig e ra  variante ee*

10. gún la  cual lo s o rific io s  reventados 4 delimitan una o dos 

patas 5& sensiblemente en forma de trapecio con la  base ma­

yor d irig ida hacia a rr ib a . La a ltu ra  de estas patas se e l i ­

ge para corresponder a l  paso que se desea dar a  la s  a le ta s  

suceoivao y a s í ,  la s  patas 5* 5a» forman un.a r io s tra s  en- 

15. tro  las  a le ta s . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

En e l  momento de la  fusión de loe h ilos de solda­

dura 7, la s  patas 5a de una a le ta  son soldadas a  la  a le ta  

contigua, lo  que tiene por efecto reforzar e l  haz fabricado 

y temblón formar un elemento perturbador para e l a ire  u otro 

20. fluido que pase entre la s  a le ta s . - - - - - - - - - - - - -

Cuando las a le tas  5, delimitadas por loa o rific io s  

reventados 4, no forman r io s tra s  de separación, entonces la s  

a le tas  estén provistas de dichas r io s tra s  como se ha ilu s tra»  

do en 8 en la s  figo . 1 y 2 . -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Aunq:e no se haya representado, loe o rific io s  reven*25
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tados 4 pueden e s ta r  forjados para ser secantes con los pasos 

de tubo delimitados por los cuellos 2* Es también posible» 

t a l  como ilu s tran  la s  figuras 7 y 8* que los o rific io s  re­

ventados 4a estén formados en e l  extremo de un paso de tubo» 

prolongando la s  patas $b lo s  cuellos 2* En este caso» los hi­

lo s  do soldadura 7 están en la  proximidad inmediata de los 

tubos y» cuando tiene lugar su fusión, l a  soldadura líquida 

os aspirada por capllsrldad entre la s  caras de loa tubos y 

da loo cuellos* —  -  —  -  -

l a  ¿rcwcimiddd de los tubos, unas ranuras longitudinales 10 

que delimitan pe cuelan embuticiones 10o a  nivel de cada tu­

bo para conducir hacia e l  plegado redondeado 2a de los cue­

llos* Un cordón de soldadura 7a e s tá  dispuesto en cada ranu 

ra  10 y , en e l  momento de su fusión» asegura e l  soldado de 

lo s  cuellos 2 y de los tubos» como se describe en lo  que pre­

cede* El cordón de soldadura 7a puede es ta r  constituido por 

un hilo» pero preferentemente es tá  fornado por proyección 

de soldadura» por ejemplo por e l  procedimiento llamado de 

“sheopage"» de manera que e l  cordón de soldadura se hace adhe- 

rente a  la s  a le ta s  y puede ser depositado sobre cada a le ta  

antes de su apilamiento y la  introducción de los tubos 3* -

duras 11 y lo s  cordones de soldadura 7 son depositados sobre 

l a  parte inclinada de cada nervadura que conduce hacia lo s 

cuellos* Esta disposición f a c i l i ta  e l  f lu jo  de l a  soldadura

;egón la  fig* 11» la s  a le tas  presentan unas nerva-



cuando tim e lugar bu fusión y hace particularícente posible 

soldar lo s tubos en la s aletas cuando dichas aletaB están 

colocadas horizontalncnto •

la  invención no es tá  lim itada a  loa ejemplos de 

realización representados y descritos en detalle» puesto que 

diversas modificaciones pueden sor aportadas a  la  misma sin  

s a l i r  de su marco* En particular» los tubos y sus cuellos 

pueden presentar otras formas que la s  que aparecen en «1 

pleno* Particularmente lo s  tubos pueden se r de sección c ir ­

cular* -  — — — —

R O Í A

Se declaran de novedad y propiedad para España» 

sus te r r ito r io s  y plazas de soberanía» la s  siguientes* -  -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 Perfeccionamientos en lo s  intercambiadorea de 

calor y» más particularmente» on los cuerpos o haces de In­

te r  cambiador de calor»del tipo  que comprende unos tubos me­

tá lico s  introducidos en unos pasos de tubo de a le tas  temblón 

metálicas» delimitando dichas a le tas unos cuellos que rodean 

l a  pared de loe tubos» caracterizados porque dichos oueüOB 

y dichos tubos se sueldan juntos por lo  menos por un cordón 

de soldadura llevado inlcialxnente por dichas aletas» de ma­

nera que l a  mayor parto de loo tubos y de la s  a le ta s  está  

exenta de soldadura* -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -
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2 . — Perfeccionamientos segón la  reivindicación 1y carac-

torisados porque e l  cordón de soldadura ©o retenido entre 

unan patas que se extienden segón unas generatrices cónicas 

y que delimitan unos o rif ic io s  reventados en forina de embudo 

5* quo constituyen unas guías para unos h ilo s de soldadura. -  -

3. -  Perfeccionamientos segón cualquiera de laa> reiv indi­

caciones 1 y 2, caracterizados porque una por lo menos (te 

la s  patas que delimitan lo s  o rific io s  reventados de guiado

de lo s  h ilo s de soldadura presenta una a ltu ra  que corresponde 

-JO. a la  medida que debe separar dos a le tas  consecutivas. — -  -  -

4 . -  Perfeccionamientos segón cualquiera de la s  reiv ind ica-

cienes 1 a 3» caracterizados porque la s  patas que delimitan los 

o r if ic io s  reventados están formadas por una parte de lo s cuellos 

que rodean los pasos de tubo. — — — — — -  — — — —

15* 5— nPERPECCIGHAViI£HTOS EH IOS 3UTEHCMBIAP0RES 32S CALOR".

Todo e llo  confonae se describe y reivindica en l a  presente 

memoria que consta de nueve ho^as» fo liadas y mecanografiadas 

por una cola de sus caras» y de once figuras que la  ilu s tra n .

BARCE&m, 10 JüL. 1976 
P.A. M. CÜRELL SDÍÍOL

nao
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