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VIEHOHIA DESCRIATIVA

Ia solicitud de patente 450.046 se refiere a la fa=
bricacifn de haces o cuerpos de intercembiador de caloxr gue
comprenden tubos y aletas methlicogs ~ e v c v c mc n m v e -

La invenoiln es refiere nmds particularmente a la
soldadura de los tubos y de las sletes pars obtener un cuere
P0 o haz de intercambiador que puede ulteriorments sor pro-

visto de placaa colectoras de tipos diferentes que son a su

vegz soldades, pegadas 0 incluso simplomente fijadas mecknie
camente sobre el extremo de los tubos por mendrilado, embue
tido o con la gyuda de juntas flexibles. Perticnlarmente,

cuande las placas colectoras deben ser £ijadas de cotas fore
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nas neofnicas, es importante que no existen en la ouperfie
cle de los tubos rebabas gruesas do scldadura y es tambidn
m.y importente que el intorior do los tuboe estd exento de
soldadure pora que en el curso del uso del intercambiador,
no produzea fendmencs de turbulencia y‘ de cavitacidén perju-

dieialess T AN N D SR W We WD G W NS SN AR Gh WE AN W N B W e W e W e

la invoneidn hace posible, por s utilisacién, no
utilizar nds que la cantidad de soldadura necesaria pars la
buena renlizecién de la soldadura entre los tubos y las ole~
tas en lac cuales estdn introducidos sin quo haye ninguna
pérdice de eoldadure. Dade la pequefia centided de soldadura
8 utiligor, on comparacidn con los rocedimientos conocidos
¥ utiligados hanta el presente, rosultas tembién una diominue
cidn muy apreciable de la energfa térmiocn e gastar para la
eJocucidn de dicha soldadura y, ademéc, como ya e ha explie
cado, los hacerm 0 cuarvos interemmbigdor cobtenidos no prE=-
sentan depSoitos pardamitos de soldadura tentc en los extrae

mog de los tubos como on el interior de 4otoBe « = = « = w

De acuerdo con la invencidn, el procedimiento para

la soldadura de tubos y de aletas de intercombinmdor de oalor,
en las cuales los tubos estién introducidos en wos pesos de tg
bo precticados en las aletas mmtenidas a distancia las unas
de las otras, ootd caracterizado porque se dispone un corddn
de pecldmdura continuo en la proximidad de todos los tubos,
porque se estoblece un camino de flujo entre la pared de di-
chos tubos y dicho corddén de soldadura, y porque se calienta
el conjunto de los tubos, gletas y cord®n de soldadura hasta



le temporatura de fusién de la =oldadura para que dsta fluya

y sea asplrada, por efecto capilar, entre las ;arcdes en

eontacto do loa tubos y de 160 6lotate = « =« c e w =« = =

la inveneidn =e extiende, tembidn, el cusrpc © hag
5 obtenido por el procedimiento enuneciado xm‘l.:éricrmente. De
acuerdo con este segundo aspecto de 1la invencidn, ol cuerpo
© haz de intercambiacior de calor que comprunde tubos notée
lices introducidoc en umos pasos de tubo de sletas tumbidn
metdlicas, delimltendo dichas aletas unoe cuellos que roe=
1C. deen la pared de los tubos, esté caracterizado porgue die
chos ¢uellos y dichos tubos se suelfan Juntos por lo meonos
por un cordén de scldedura llevedo inicialuente por dichas
aletas, de manersa que la agyor parte de los tukos y de las
sletas estd exents de soldsiura. Este aspecto do la invencidn

13, 8z ol reivindicedo en 1a DIeconlos = w = w = = w = .- - - - -

Otras diversas ceracterfsticas de 1s invencién re-

saltan de la deseripeién detalluda que S 20e = = = = = = =

Unge formmas de reslizecifn del objeto de la inven—
cidn estdn representedas, & titulo de ejemplos no Limitati~

La fig« 1 es una vista pareial, en plantas, de un
con junto tubos-sletas que constituyen la splicacidn de la

la fige. 2 ea vna 960016!1; vista segin la lfnea
Il«II do la fige 1, que ilustra una parte de un hag de re=
diador con conjunto tuboo-aletss segin le invencidn. - « =
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la fige 3 es una seccldn muy asgrandada vista segin
la 1fnen IIT=III de 18 figs e = e s o = o = - = ===

La fige 4 es una planta, vista por encims, que corrcge

p(maealﬁﬁg. PR I . T I i,

In fige 5 es una seccidén anfloga a la fig. 3 de

Lo fige 6 o5 una viota on planta segin la lfnea

la fige 7 es una vista en planta andloga a 1a fig.

la fige. 8 o5 wn alzado lateral que corresponde a

lafig. 7.--ﬁ--ﬁ—--——--n--'nog---

Ia fige 9 es una viota en planta endloga a la fige.

738 Otra voariantoe o « o o o = @ o o = = o @ = = - - -

la fige 10 es un alzado lateral que corresponde a

la fige 11 ¢2 un alzado andlogo a la fig. 10 de

OlYe VArianNtoe « = o @ & « = @ oo @ * o = % = w o o * w - -

En el plano, 1 designa un.s aletas de radiedor que
eotédn constituidas por una hoja metdlica delgada. Estas ale-
tao estén perforadms pare delimitar uncs pagos de tubo bor-

deados por unos cuellos 2 que formon todos resalte a partir
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de vna misma cera de la mleta. La conformacidn de 1lo0s cue-

iles corrvcponde & lu de los tubos 3 tembidn motdlicog. = =

En lg reslizacidn segén las figse. 1 8 4, las ale-
tas 1 presentan, entre cada cuello 2, un orificio reventado
4 qua delimits wunac pequefias patas S que formen reesalte en
sentido opussto a los cusllos 2, 1o que es visible enm partie
cular en las figs. ¢ y 3. Lag patas 5 Ge los orificios raien-
tedos cotén, adernds, conforsedss pare corresponder e las gom
neratrices de un cono, de manera que se obtiomen, en ciertv

modo, unmog oriricios reventados en forma Go emiidOe = = = =

E£1 planc muestra que los crificios reventados 4
estén forwados en 1z jroximided de los cusllos ¥ se formen
adends, on las eletas, unas hendiduras 6 que condncen de uno
éa los espacios delimitados entre lge patas 5 becig el plega-

doldgde losouellos 2 (figoe 37 4o w m m e w v v = - - w

ia fige 2 muestra que los orificios roventados dee
limitedoe por les pates 5 esidn alinesdos cusndo lss alotes
1 estén apiladas, y los tubos eatdn introducidos en 168 Cudw
ilogs Z« Un hilo de soidadurs T sz ccloca on low diferentes
orificies reventados para unir las aletas en toda ia altura
del apilamiento realizado. Ia forma en embudo de los corifi-

cios reventados facilita la colocacién de los hilos de sole

Cuando wn hile ha sido colocado para corresponder
con cada tubo, el haz de radiador realizado as calentado y
despuds Ge hrbe’ sido evontuslmente tratedo de forma apropiae



S5e

15

25.

da, por ejemplo tratado con fluido, para que el hilo de solw
dadura 7 funda ¥ fluya entre las intercarns de los tubos y
de los cuellos, estando eate flujo favorcoide por la acciéan
cgpilar ejercida por lag hendiduraes 6 y el plegado redondea-
do 2g de cadm cusllo. Es ventajoso que el calentemiento eo~
t8 asegurado por un soplado dirigido segin la flecha ;,‘. eo
decir en un centido que tienda a desplazur la soldadurs T,

cuando funde, hacla 108 ColloB 2¢ = = > e v w w v v o = ==

Las figee 5 y 6 ilustren une lipera variante se-
&in la cual los orificios reventados 4 delimiton una o dos
patas 5g sensiblemente en forma de trapecic oon la bune na-
yor dirigids hacia arriba. La altura de estas patas se oli=-
ge para corresponder el peso que pe desea dar a las aletas
sucecivas y asf, las patas 5 58, forumen uns rioetras en-

tI‘Olaaﬂletas.-Q------n--w-—u---q---

in el momento de la fusién de los hilos de solda-

dura 7, las patas 5g de una aleta non soldsdas & la aleta

contigna, lo que tiene por efecto reforzar el haz fabricado
y tombién formar un elemento perturbador para el aire u otro

fluido quo pase entre les aletage = ~ = c v w c v o v v e =

Cuando las aletas 5, delimitadas por los arificios
reventados 4, no forman riootras de separacién, entonces las
aletas estén provistas de dichas riostras como se ha llustraw

doenﬁenlaefigs. 1y2.—-—--‘~--~----u-

Aung @ no se haya representado, los orificios revene
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tados 4 predaon estar formados para ser seesntes con los pasos
de tubo deiimitados por los ocuellos 2. Es también posible,
t3l como ilustren les figur.c 7 y 8, que los orificios re~-
ventedos 4g estén formados en el sxtremo de un pasc de tube,
prolongendo lag patas 5B los cuellos 2. En epte c2p0, i0g hiw
108 do soldadura 7 cetén on la proximided inncdiate do loe
tubos y, cuendo tiene lugar su fusifn, le soldsdure lfouida
e ecopireda por cepilaridad entre las caras dg log tudbos ¥y

de108e‘uelloa.--p---------«-u.\.--—----

Sé(fﬁn las figs. 9 ¥ 10, les aletes presentan, en
la iroxmidé‘xi de los tubos, unss reourss longitudineles 10
que delimitan pogueiics embuticiocnss 10g & nivel de cada tu-
bo para conduclr isela el plegado redondeedo 2g de los cus-
1los. Un corddn de zoldadura Ta esté dispuesto en cada rany
72 10 y, en el nomente ds su fucidng esegura el soldado de
los cuellos 2 y de los tubos, como se describe en lo que pree-
cedes £l corddn de scldadura Tg puede eatar constituido por
un hilo, pero preferentemente estd formado por proyeccidn
de soldadura, por ejemplo por el procedimlento llamado de
"ghoopage®, de manera que el corddn de soldadurs ge hace adhe=
ronte a las aletas y puede ser depositado sobre cada alete
antes de su apilemiento y la introduccidn de los tubos 3. -

Legln la fig. 11, las gletas presentan unas nerva-
duras 11 y los cordcnes de soldadura 7 son deposltados sobre
ia perté inclinade de cada nefvadzra que conduce hacia los
cuellos. Enta disposicidén facilite el flujo de la soldadure
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cuando tiene lugar su fusiln y have particularmente posible
soldar los tui:os en las alstas cuando diches aletas ostdn

colocadas horizontalnentos » * w v e v v c c o m v e v o o -

la invencién no estd limitada a los ejomplos de
realigecidn reprosentados y desoritos en detalle, puesto gue
diversag uwodificecionos preden ser aportadss a la misme sin
salir de su marco. En particular, ios tubos y g cuellos
pueden presentar otras forman quo las que aparecen en sl

plenoe Particularmente los tubos pusden ser de seccifn cire

m‘ W MR W W B Mw M G SR W WD SR W W A S W M SR WD A G W A WS WS

u-ng—.&

Se declaran de novedad y propledad pers Egpafia,
sus territorios y plazas de soberanfa, laa oigulentess -~ =

REIVIIDBICACICNES

1+= Perfacciocnanientos en los intercembiadores de
talor y, mds particularmento, ¢n los cuerpos o Laces d¢ ine
tercamdiador de calor,del tipo que comprende unos tubos me=
télicos introducidos en unos pasos de tubo de aletes tembién
metdlicas, delimitando dichas sletas unos cuellos que rodean
la pared de los tubos, caracterizados porque dichos ouollos
¥y dichos tubos pe sueldan juntos por lo menos por un cordén
de soldadura llevado inicialmente por dichas aletas, de ma-
nera que la mayor parte de los tubos y do las aletas estd

Gxentade BOldadura‘ L T A EE WY
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2e= Porfoccionamientos segin la reivindicacién 1, carace

torizados porque el cordén de ocldadura es rotenido entre
unas patas que se extienden sesin unas generatrices cénicas
¥ que delimiten unos orificios reventados en forma de cmbude

que constituyen unas gufes para unos hilos de soldedurae = =

3+~ Perfeccionsnientos segin cualquiera de lam reivindie
caciones 1 y 2y caracterizados porgue una por lo menos de
iag patas que delimitan los crificios reventmdos de gulado
de los bhiloa de soldadura presenta una altura que corresponde

2 la medida quec debe separar dos aletas consccntivage = « = «

4+~ Porfeccionanientos segin cualquicra de las reivindica-
ciones 1 a 3, caracterizados porgue las patas que delimitan los
orificios reventados cstén formedes por una parte ds los cuellos

que rﬂ‘aeall 109 Paﬂos de mbo.—---------‘--.v-u-
Se~ PPERFECCICRAZIERTOS EN I0S INTERCAMBIADORES IE CALOR".

Tode ello confome se deseribe y reivindica en la presente
penoria que congta de nueve hojas, foliadas y mecanografiadas

por una sola de sus caras,y de ence figuras que la ilustran.

BARCEL({A, 10 JUL. 1976
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