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Cuando en una cizelle pars chatarra se deban fabri

car por trituracidén g partir de materiel plano, unas piezas

que no sobrepasen ungs determinadas dimengiones, y si el nma
terial a desguazar aportado estéd formado por unas piezas dai
dimensiones relativamsnte grandes, se logra s menudo el ob~
Jetivo propussto con dos cortes solamente, cuyos plenos 3‘1’05‘i
man entre si un éngulo diferente de cero, os decir, en el

caso mas sencillo estén inelinedos uno respecto a otro bajo
un éngulo igual a 902, Esto se lleva a cabo por ejomplo en !
la méquing destinada al tratemiento de chatarrs segin la ps
tente alemana n? 1 229 390, por el hecho de gue se han sco-

plado dos cizallas pare chatarra uns a continuacién de la

otra, que realizan uns tras otra log cortes deseados. Con

gste tipo de clzells es posible ajustar a volurkad las @i~

[,

wensiones de las pleszas obtenidas ocomo producto fingl; sing
gubargo, debe dotarse por lo general a cada wa de lme dow .
cizallas de un dispusitive sujetador, 'y ademés, el meberial
cortedo en la primera de ellas debe ser desviedo para su con
duccidén haclia la gegunda. Todo esto significa une complicae~
cidén, de maners que a veces es mgjor instalar desde el prin
cipio dos cizallas independientes entre si.

En la maquina para cortar chatsrra o material no E
metdalico segin la patente elemena n® 1 552 637, no es nece-
sorio acoplar dos cizallas para chatarra una a continuscidn
de la otra; alli sin embargo, debe contarse con la desventy
ja de que no se pueden modificar sin mds les dimensionss de|
las piezas formadas al cortar, sin camblsx les herramisntas
de corte.

El invento tiene lag misidn de crear une cizalls

pars chatarra del tipo anteriormente reseilado, en la cual
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sea posible modificar en una dimensién las plezas formadas
el cortar, sin tener que eustitulr las bherremientas, y pre-~
cilsamente aprovechando el hecho de que en el mgterinl planoj
wng de las tres dimenaiones estd ya determinada en la mayo-
ria de los casos por las medidas de las piezas a convertir
en chatarra. Bajo material plano no solsmente se deben ente%
der las plenchas propiamente dichas, sino también las plan-
chas no lisas, como la chapa naval o las plezas de fundicidp
que aparecen, entée otras oilrcunsbancias, al desmontar co-
gquillas usades. En el caso de unas carreras relativamente
grandes de las cuchillas, las cigellas segun el invento se
pueden empleer también para el tratamiento de materiasl que
no es plano de antewano, gino que debe ser prensado antes
del primer corte. Esto es vélido entre otroe para muchos ti
pos de cuerpos de chapa huecoa, como los que aparecen en
forma de restos industriales (neveras, cooinas y similares)|
Com¢ herramientas de aplastamiento pusden servir las mismas
cuchillas en su primere fase de trabajo.

La cizella segin el invento se sirve también de
dos parejas de cuchlllas acopladas una a continuacién de la
otra, cada una de las cusles estd formaeda por uma cuchills
mévil y wne cuchilla fija, estando dispuestoa lecs filos co-
rrespondientes a una pareja y los filos correspondientes a
la otra de manera tal que forman un éngulo diferente de ce-
ro, tal y como &3 el caso también en la miquina segun la pg
tente alemana n? 1 229 390, en tanto sea utilizada como ci-
zalla. Sin embargo y discrepando de este tipo de construc-
cién conocido, segin el invento no se prevén dos cizallas
independientes, sino que mds bien se Juntan las dos cizallap

para formar una unidad compuesta por un portal o caja, en el
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interior de la.-cual se llevan a cabo sus dos cortes corres-
pondientes. Dicho més exactaments, las caracteristicas mds
esencialew de une cizalla segﬁn el invento, consiqten en
primer lugar en que los soportes de las cuchillas néviles
estdn dispuestos el uno enfrente del otro, pudiéndose mover
en forma independiente entre siéven segundo lugar que en la
caja o portal se prevén unos orificios de entrada y salida | °
para el mgterisl a cizallar y parae el material éizallado,
dispuestos uno enfrente del otro a embos ladqsrde los dos
plenos de corte de las pa&ejas de cuchillas, ¥ en tercer lu

ger, que los soportes de'las cuohiiiak'eetén ejecutados a

riel. , . . . ,
Con una eleccién adecuada del dngulo que Forman

los dos plenos de corte entre ai, 86 bueden moaifioar'ampli@

tinicamente variando la aportacién de las piezas a convertir
en chatarre & cuyo ritmo se realiza el corte._;flf'
Gracias al invento Be eliminan los dispositivos
sujetadores, que en las c¢lzallas conocidas necesitan casi
slenpre de unos accionamienxos espeoiales. Ds igual fonma
no son tampoco necesarios unos elemanxos aspecialea para
llevar el magteriel de un plano de corte gl otro, ya que el
materigl ain no totelmente cizelledo empuja‘dé;énte de #{ o
les piezas formades en el primer-oorte haste le zong del se

gundo plano de corte, y ademés las expuisa cuando los macho

L£%4

estén separados entre si.

Ia cizalls segin el invento puede trabajar con co

—{Fs

te por presidn progresiva en uno de los planos de corte o

en los dos, mediante une disposicidn relative inclinada de

[ 2v3
4147 b
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las cuchillas correspondientes sntre si; sin embargo, este |

no es absolutamente necesario.
. " . !
Finalmente, es de una ventaja eosenciel el dizponer

las parejas de cuchillas de tal manera que trabajer desfusg

das, es decir, de modo que nunca una pareja corte el mismo !
i
tiempo que cualquiera de las otras parejas. Con olle wue re-|

ducen aproximadsmente g la mitad las carges mexiuas de los §

scclonsmientos hidrdulicos de los soportes de las cuuhillas%

EL dibujb representa un ejemplo de ejscucldn, mos%
trando:

Le figura 1, un corte central veriical a través
del montante de una cizalla parae chatarrs construide seglin
el invento, siguiendo la linea I-I en la figuwra 2.

La figura 2, un corte segin la lines II-II de la |
figure 1, con los soportes de las cuchilles en sus posiclo~

nes fundamenteles. l
Lo figurae 3, un corte equivalente sl de la figural

1, pera con los soportes de las cuchlllas slzadod.

Lu figura 4, un corte equivelente a la figvre 1,
pero con los soportes de las cuchilles bajados.

La figure 5, un corte segun le linea V-V ds la f£i
gura 2, con une posiclidn de los soportes de les cuchillas
equivalente a la de la figura 1.

Lg figura 5, un epquema pera explicar la disposi-
cidn de los cortes.

La cizella segin las figurms 1 haesta 4 ewld formg

da por un montante 1 con una caja 2, en cuyo interior se

pusden desplazar verticeluente dos soportes de cuchlllas, g!

sagber, un scporte inferior 3 y un soporide superior 4, Opueﬁg

to al enterior. Los sopories 3, 4 pueden ser despluzudos en
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forma independiente entre si mediante wnce accionamientos hi
draulicos 5 y 6, y precisamente cuando se corta bajo diferen
tes presiones, de menera que uno de los soportes empuja sie
pre delante de si con presidén al otro moporte sometido o w
golicitacidén menor.

Las peredes de la caja 2 estdn proyistas'de unos
orificios laterales 7 y 8, opuestos entre si, de los cuales
el orificio 7 es el orificlo de entrada pars el materisl a
cizallar y el orificio 8 es el orificio de salida pare la
chgtarra cizellada. En el orificio 7 desemboca una canslete
de eupujé 10 abierta por su parte superlior y limitade por
unas paredes laterales 9, en la oual se pueds mover una co-
rredera 11 hacia sdelante y bacla aetrds graclas a wm sccio-
namiento hidraulico 12. Le canaleta de empuje 10 sirve pare
alojar el materisl a cizallar, el cugl puede =er empujado
por la corredera 11 hacia el orificio f, ¥y desde édste hacia
el espacio 13 que se encuentra entre los soportes 3 y 4 de
las cuchillas. Durante el servicio, la corredera 11 sirvs
ademés para hacer sslir el materiel cizallado a través del
orificio de smalide 8.

Dos paredes laterales 14 y 15 de la caja 2, formen

nente es por Lo menos de 302 y como méximo de 902. En estam
paredes laterales 14, 15 se han inerustedo umss cuchillas

fijas 16 y 17, qQue actian juntamente con wnas cuchillas mé~
viles, fijadas & su vez en los soportes 3 y 4, actuando lg
cuchillg fija 16 juntamente con la cuchilla inferior 18 fi-
jada en el soporte 3, y la cuchilla fija 17 con la cuchilly)
guperior 19 fijeds en el soporte 4. La colocacidn de las oul

chillas 16 y 19 ha gldo representeds en la figure 2 con trg
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z08 y puntos. Los filos rectilineos 20 y 21 de las cuchillas

méviles 18, 19 fijedas en los soporites 3, 4, tienen un ours¢

horizontal. Por el contrario, los £ilos 22 y 23, igualmente
rectilineos, de las cuchillas fijas 16 y 17, poseen un curs
inclinedo con el f£in de lograr un corte por presidn progres

va. Los soportes 3 y 4 se ajustan en forms y tamafio gl espa-

clo 13 paras actuar como dispositivos sujetadores, o sea que

tienen también una forma trisngular en lo esencial.

Pars que la representacidén sea lo mds sencilla po-

sible, se supone para la explicacién del funciocnamiento que
se trata de convertir en chatapra ﬁna chapa 24 relativamen-—
te gruess (figura 6). Esta chape es empujada pesoc a paso po:
la corredera 11, en la direccidén doila flecha V y hacia el
espacio 13. Los soportes de lass cuchillas se encusntran en
cada desplazemiento en la posicidn indicada en la figura 1,
y dejan paso 1ipre por éllo a la chapa 24.

Cuando la chapa 24 hays sido desplazada un clerto

tramo, ocuya longitud es igusl & la carrera libremente elegi4
r

ble de la corredere 11, entonces se lleve al soporte inferid

3 a la posicidén gegin la figurs 3 en primer luger, con la o9

rredera 11 en reposo, estendo ein embargo también bajo pre-

gidén el accionamiento 5 del soporte 4, de menera que uns p
te de la chapa 24 queda sujetada entre estos sopories 3, 4.
En tanto el extremo delantero de le chapa 24 se encuentre

adn dentro del aapaoid 13, solamente trebaje le pareja de o

chillas 16, 18, cortando al separer de la chape 24 hacie erpi

ba el soporte 3, unas tiras 25 més o menos estrechas, que s
encuentran formendo un éngulo egudo respecto a la direcoién
de avance V (figura 6). Despuds de oada corfe se vuslven a
llevar a los soportes de las ouchilles & la posicidn segin
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la figura 1, de forme que se puede resnudar el avance. Las
tiras 25 cortadas, son ewpujadas heoeis el espacic 13 por la
chapa 24 que lgs sigue, es declir, por las tiras 25 ya coris
das que se encuentran detrds de ellas. Para que las tiras
25 mentengan su direccidén de avance prefijada por la canale
ta de carga 10 y la corredera 11 en el interior del espacio
13, se prevén segin las figures 2 y 5 unas paredes guia 26,
27, que se extienden en alture como minimo por encima de la
alture maxima de abertura h del espacic 13.

Cuendo las tiraé 25 elcanzen el plano de corte for
mgdo por los f£ilos 21 y 23, entonces entren en aceién estos
filos y cortan por de pronto lag primers tira 25 y luego to~
das las giguientes cada vez que desclenden los soportes 3,
4 hasta slecenzar le posicidén segin la figurae 4, iealizéndos§
este corte graduslmente hasta obtener unas plezas que tieney
la forme de trapezoides 28,

Mientras que la cuchllla 18 coria desde abajo hacla
arribs, sirviendo el soporte 4 péra 1la cuchille superior co-
mo dispositivo sujetador, con la cuchilla 19 ocurre todo lo
contrario, ya que corta desde arribe haclae abajo g continue-
oién de la primera, sirviendo aqui el soporte 3 como disposi
tivo sujetador. En cada uno de los cortes se encuentran bajq
presidn los acciongmientos 5, 6 de los soportes 3, 4, siendd
sin embargo siempre mayor la presion que actia sobre la cu~ |
chilla que esté cortando, que la gue actia sobre la cuchillg

opuesta.

~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propla y nueva que se pre-
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sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafla, por VEINTE afios, son los que se reco-
gen en les reilvindicaciones sigulentes:

18,~ Perfeccionamlientos introducidos en uma clza-
lla para chatarra, en especial para el tratamienmd de mate~
rial plano, con dos parejas de cuchlllas acopladas uns a con
tinuacién de otra, cada una de las cuales estéd formada por
ung cuchilla mévil y una cuchilla fije, estando dispuestos
los f£ilos correspohdienxes & una pareja y log f£ilos corres—
pondientes a la otra de menera tal que forman un angulo di-
ferente de cero, caracterizadoé vor el hecho de que los so-
portes (3, 4) de las cuchillas méviles (18, 19) estén dis-
puestos el uno enfrente del otro, pudiéndose mover en forma
independiente entre ail, porque me prevén también unos orifi
cios de entrada y de salida (ﬁ, 8) para el materisl a clza-
llar y pera el msterisl clzallado, dispueetos uno enfrente
del otro @& ambos lados de los plenocs de corte de las parejas
de -cuchlllas (16, 108; 1%, 19), y porque ademds los soportes
(3, 4) de las cuchillas estan ejecutadoé & manere de machos)
entre 1los cuales se pusde sujetar el materigl.

28,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1&,
caracterizados por el hecho de que los filos (21, 23; 20, 22)

hechos corresponder entre si, de cada una de las parejas de

]

cuchillas, estén dispuestos en el pleno que los contlene fop
mando un gagule egudo entre si.

A 38.~ Perfeccionamientos introducidos en una clza~
1la para chatarra, en especial para el tratamiento de mate~
rial pleno. '

/ Tal y como se ha descrito en la Memoria que ente~

cede, representado en los dibujos que se acompaiian y con lo&
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1 |fines que se han espscificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a mééu;

[ {am

na por una sola cara.
19.C0.1376
Madrdid,

P.A.

Albsrio zpb
Por Poder, [ /{/

G

10

W
c

t
Ve

DNM

Wi




L THPEIANT MASCHTHENPABRIE GMBH

63926 "

e

V* FIGI
A 777
e
S / \\\\(\< N S\&S 2
i"’” 21.4P1g 7B 8 |L€077l,§\\[:2{;_

\
&\1

T/ 77

N\

RN




év opBgY

Gepog ey

994

g &

T4

6l 4

~

or

OO NAN

. f//////,ﬂ//////

6

c9ld

1@&@&@

a/LT



W/

W

%

£

s &
b LR weart

/.
= 2

4%

/

T
9l

X

X
%@

AN
AW\
N

Sz

X >\V>./ V\/ﬁ ‘ | _

K A\/\V\A AN AR AR RRRN

TN

AANNNNN
k]



§39826 "

11/V
{
’ FIG.2
1%
4&\\\\\&&3&3&5&3&&
yi
20\\\ ;5 L0
1 I

N
A ) }
» /| f )

L/

?} 17

/\

NNNNNNNY
///// 9
/A
<28 719 25 8 16 2
v
<
Alberio d%m%/\/

. Ror Pader, !




639028 "

TIT/V

GrBH

LIMDELARYT MADCIINGNFABRIK

FIG.3

/\._5

5\
N ]

# 777727
AN

S ITSILS SIS

Z
L

" TN

RN s — o
ST

\

N

19
Z
e

,

©

= //

Albertp ge Elzaburt

Por Poder




/83228 '

FHBH

—
PRIY

A

—
N

LINDEMANN MASCTINENT

FIG.4

\/5

N

(.

b

SONSANNNYN AR

3/////7//

O
™

7

T

..//

/
33}

S

%!
~N

AN NNNNNN

-/

6~

Alberfo{l aburuy

Por Poder,

///




L LINDEVARY MASCTINGNTABRIY GLBH yy 6392864

FIG.5

///5

|

2 h B I 27\\

N
N
N\
N

4

NN NN

N

L L

AN NN NANNANANANN

\—6

—

DN

Albarto /\Elmb TG ;
Por Poder, g%/\%/\/

|




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



