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PATENTE LE IBVERCION

por VEINTE aflos

golicitada on Ecpaiia a fovor de INDEID, S.h.y do naclonoli-
dad esjpanola, domiciliada en Polfzono Industrial Fontedolxat,
calle Comercio o/, SAN JUSTO LESVERH (Bareelona), por "Forw
feecionemientos en los cabegalon pora soldadura de bolsao de

plﬁm;ico“.---«-u----—-----------.-

TEOHTA _DESCRI STV

ia ;rosente invenciln se refiore a anos perfeccicna-
mientos en los cebezales pars coldadura de bolsap de pldstico,
eon destine a las néguingas para confeccidn de bolses con el sis=
toma do goldadura invertido, o gea que dicha soldadurs 50 ofete
$in en la perte de la lémine tubnler que permencce en la méquie
na. tras cer oeparada la enterior, lo cugl implica dificultudes
para oxtraer dicha primeres parte debido a la adherencla que |
ofrece el pldstico sobre los elcmentos gque hen resistido la
fusién en 6l 20t0 4o 14 £01000UTE. = > m = = = c = e .- = w -

Por ia circunstancia antes explicada, se impone la utie
1izacién do unos medios que deterninen le extracciln de la pieca
de pléetico soldaeda en cada sccién de la méquina, siendo ollo el
crigen de los expresados perfeccionamientos, loe cusles son de

apileacidn en un ;roceso seadn el cual uns pleza tubular contfe
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nus de pléstico flexible, pasando por entre un Juege de rodie
lice traciores, es aemidz;eqte_ objeto de wman acciones elmule
téneas d¢ corte transversal para ecperar una bolea, y de gole
dodura adyacente a dicho corte pera cerrar el fondo de ls bolss
piguiente, caracterizdndone dichos perfoccionamientos por llee
varpe & cabo égayués do cada soldsdurs una operacilm para eli-
rinar la adhepida de la boloa soldads con respecto @ la méquie
na, realizéndoos dicha ogoracidn nediante la invercifn sutomé~
tica y oinoronizeda de una placu entre la zona soldgda y los
elomenton inmediatos de la mfquina para obtener el necesario
deapegue antes do las nuevan acclones de corts y soldadura. = =

Otros objetes y caracterfoticas de la invencidn ee
irén dendo a conocer en detalle a lo largo de la descripeidn que -
sigue, haciendo reforencia a los ditujos ilustrativos que le

gsconpaiian. En log didbujoss w e« m wc e m e cn v me v o nm e

Fizura 1, reﬁreaenta eoquemdtiomente un cobesal de
mfquins para corte y soldaiura de bolsas de pldstico formadas a
partir de wna pleza tubulsr flexible, segin la fase insediata
entexrior a lap sccicnes de oorte y 4o 50ldadurfe = = = = = -

Fgure 2, es una vista ondloge & 1a d¢ 1a figura ante=
rior, representada en la faso inmedista posterior & las acciocnes |
de corte y soldadura, con intervencidm del elemento de despegue ‘
de 1a bolsa cegin 18 1NVencitie = m wm e m e mw = - - m—— -

Una méquina para confoccicnar holsas de pldstico a
partir de una pleza tubular continua 1, de politenc flexible,
consta de un par de rcdillos 2a y 2b para la treccifn de dicha
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14nine 1, ¥ d6 un csbezal para roalizar las operancicnes de
corte y soldsdura de laes boloas 3 en formacién. El citado ca~
be:aal £¢ compone de un elee*a{odo 4 nontado on . SOoporte Miw
iexior 5, y do un contmelectrodo 6 montado en un gsoporte ine
forior 7, y de una cuchillas 8 que oyera en combinacidn con

una ranura 9 del soporte inforior Te Unm @zias m enoaninan
ls ldminn 1 desde los rodillos 2a y 2b hacia ol cebozal nen=

cimﬂaﬂo--------—--—---—------;---

Jegln la invencidn, se dlspone una placa rigida 11
en forma difdrica de reducldo especor, que es eccionsda por
un mecammo de leva rotativa exoénfrioa 12, a trevés de una

rucda 13 mcmada en un bragoe 14 (e articum en 1o c.tteda pla-'

oa 11‘~-—uuu-uooooonu--tn-u-o-uo-

Asf, la alimentaciln del oabezel se realiza continus-
damente por los rodillos 28 y 2b, que sitéan la ldmina 1 entre
loc clamentos do corte y soidadura do aquel cabexzsl. Cada
aceién dol cabezal deterrina un corte trancversal do 1a bolsa
recién obtenida, por medio de ia cuctilla 8 ¥y do la renura 9,
y vna fremja do soldsdura practicada a continuacién de dicko
corte, sobrs la bolss sigviente en curso de formecifne Ia fi=
zura 1 corresponde a la fasge mnferdor a la do las cltades

gecionng, ¥ €0 1a que la placa 11 permenece ingfttivie « = « «

Ung vez realizedas lao expmsadas gccliones deo corte ¥
soldadurn, gueds eeparads ls bolsa 3 que gar«:a al am.lémiento

¥y antes de gue se disponsa la mdguina pAra una MIGVE OpErae
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oién, interviene la placa 11, Como se obeoerva en la figura
11, para efoctuar el despegue do la glgulente bolsa en curso

de formacidn, con lo gue oste bolea gueds dispuects pars ser
dosplazada y en condiciongo de ser cortadas = = « « = = = «

Como pe oomprendo, los repentes perfoccionacientoe
porniten el funciomamicnto de la mdquine sin interrupciones

por dufeotos de posicidn do la ldnine de pléotico on @l cabew
zal, y evitendo la obtencidn de boloas deformadas yor sus adbew

roncloasg on ol CoDGZULe w o o v on wom - - --

Descritas convenientemente las caracterfsticaes de la
invoncidn, se hace constar que en la misna podrin introducirse
cuantan variuntes de dotalle pueda aconscjar la experiencla,
sleonpre gue ocon llo no pe nodifique la emoinlidﬁd de la nie-
NG gue @5 1a qus 86 Tesume y concrota en las reivindicaciones

QUE SlENGIe o = o W e W e W W WS-

50T A

Se declarsn de nowvedad y propledad para Espsfia, sus
territorios y places de soberania, las siguientsst = -~ « = «

REJVINDICACIORES

1.~ Parfeccionamientos en los cabegales para soldadure
de boloas do pldstico, especiaimonte de apliocacidn & un proceso
segin el cual una pieza tubular de pléotico flexible, pasando
por entre un Juego de rodillos traotores, penctra en uwn cabesal
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en ol que es objeto de unas acciones sensiblemonte elmulténeas
de corte transversal, pars se'pax-er 1a Yoloa formada, y de sole
dadura edyecentoe a dicho corte para cerrar el fondec do la bol~
sa siguiente en curso de realizacidn, caracterizadoe porque
deapudn de vads moldedura se 1lova a oabo una operacidén para
eliminar la adherencia és la dltima bolse con respects a la
nfquing, tenicndo lugar eota opermcifn medisnte la insercién
autondtica y sinoronisada de una placa entre la mona neldada

¥ los elementos enexos de la mféquina, en orden & obtencr ol ne=
cesario deopesue antes del desplazamiento de ls lémine para

unas nuevas accionso de corte ¥ 00ldadurte = = o =« - o w -

2= "PERFECCICRAMIENTCS BN IOG CABUZAIES PARA 3 LDATURA
DE BOLSAS TE PLASTICOM . o o un oo 6 ov o 9 o0 me w0 w0 or 0 5 60 @ » o

Todo ello conforme ge desoribe y reivindica en la pre-
sente mecoria que comsta de einco hoﬁas, folliadas ¥y meczmogra—
fiadas por una cola de sus ceras, y de dos f:lgurea que la ilug=
trane.
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