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P A T E N T E I N V E N C I O ND B

por VEINTE aSoa

solicitada en EepaHa a favor de IHDEHO, S.A., do naoicuali­
dad espeÉ̂ ola, docdoiliada en Polígono Industrial Pont-Reixat, 
calle Comercio o/a, GAN JC5T0 (Barcelona), por "Per­
feccionamientos en los cabesalee para soldadura de bolsas de 
plástico". - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

igSieHIA DESCRIPTIVA

la ¿rósente invención se refiere a anos perfecciona­
mientos en loe cebe ¡sales para soldadora de bolsas de plástico, 
con destino a las máquinas para confección de bolsas con el sis— 

$. teca de soldadura invertido, o sea que dicha soldadura se efec­
túa en la parte de la l&aina tubular que permanece en la máqui­
na tras ser separada la anterior, lo cual implica dificultados 
para extraer dicha primera parte debido a la adherencia que 
ofrece el plástico sobre los elementos que han resistido la 

10. fusión en el acto de la soldadura. - - -  - -  - - - -  - -  - -  -

Per la circunstancia antes explicada, se impone la uti­
lización de unce medies q¡ue determinen la extracción de la pieza 
de plástico soldada en cada acción de la máquina, siendo elle el 
origen de los expresados perfeccionamientos, loe cuales son de 

1 5+ aplicación en un proceso segón el cual una pieza tubular contí—



nua de pirático flexible* pasando por entre un juego do rodi­
llos tractores* os seguidamente objeto do anas acciones simul­
táneas dé corte transversal para separar una bolsa* y de sol­
dadura adyacente a dicho corto para cerrar al fondo do la bolsa 
siguiente* caracterizándose dichos perfeccionamientos por n o ­
varos a cabo deapuáe de cada soldadura una operación para eli­
minar la adhesión de la bolsa soldada con respecto a la máqui­
na* realizándose dicha operación mediante la inserción automá­
tica y sincronizada de una placa entre la zona acidada y los 
elementos inmediatos de la máquina para obtener el necesario 
despegue antes de las nuevas acciones de corte y soldadura. - —

Otros objetos y características de la invención se 
irán dando a conooor en detalle a lo largo de la descripción que 
sigue* haciendo referencia a los dibujos ilustrativos que la 
acompasan. En los dibujos! - - - - - - - - - - - - - - - - - -

figura 1* representa esquemáticamente un cabezal de 
máquina para corte y soldadura de bolsas de plástico fornadas a 
partir de una pieza tubular flexible* eegán la faae inmediata 
anterior a las acciones de corte y de soldadura* - - - - - -

Figura 2, es una vista análoga a la de la figura ante­
rior* representada en la fase inmediata posterior a las acciones 
de corte y soldadura* con intervención del elemento de deapegue 
de la bolsa eegán la invención. - — —  - —  —  - —  —

Una máquina para confeccionar bolsas de plástico a 
partir de una pieza tubular continua 1* de politeno flexible* 
consta de un par de rodillos 2a y 2b para la tracción de dicha
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l&aina 1, y de un cabe ¡sal para realisar las operaoicneo de 
corte y soldadura de las boleas 3 en formación* El citado ca­
bezal ce compone de un electrodo 4 montado en un soporte su­
perior 5, y de coKtrsalactrodo 6 montado en un soporte in- 

5# ferior 7% y de una cuchilla 8 qse opera en combinación con 
una ranura 9 del soporte inferior 7* Unas guías 10 encaminan 
la lámina i desdo los rodillos 2a y 2b hacia el cabezal men­
cionado* — -

segán la invención, se dispone una placa rígida 11 
10* en forma diédrica de reducido espesor, que es accionada por 

un meconismo de leva rotativa excéntrica 12, a través de una 
rueda 13 montada en un brazo 14 qpe articula en la citada pla­
ca ü***** *-****-**-**'****<— **' — '** — — ** — **— ****—' — **

Así, la alimentación del cabo sal ee realiza continuá­
is^ dsmente por los rodillos 2a y 2b, que sitóan la lAnina 1 entre 

loo clamantes de corte y soldadura de aquel cabezal* Cada 
acción d d  cabezal determina un corte transversal de la bolsa 
recién obtenida, por medio de la cuchilla 8 y de la ranura 9, 
y una franja da soldadura practicada a continuación de dicho 

2G* corte, sobre la bolsa siguiente en curso de formación* la fi­
gura 1 corraapando a la fase anterior a la do las citadas 
acciona o, y en la que la placa 11 permanece inactiva* — - — —

Una vez realizadas las expresadas acciones de corte y 
soldadura, queda separada la bolsa 3 que pasa al apilamiento 

2$* y, antee de qpe se disponga la máquina ¿ara una nueva opera-
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ci&t# Interviene la placa 11$ como ae observa en la figura 
11, para efectuar el despegue do la siguiente bolsa en curso 
de fcmacidn# con lo que esta bolea queda dispuesta para ser 
desplazada y en condicionas de ser cortada# - - - - - - - -

Como oe comprando# loe presentes perfecclonanientoa 
permiten el fbncionamionto de la máquina sin Interrupciones 
por defectos de posición de la lámina de plástico en el cabe­
zal, y evitando la obtención de bolsas deformadas per sus adhe­
rencias en el cabezal# - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Descritas convenientemente las características de la 
invención, se hace constar que en la misma podrán introducirse 
cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la experiencia# 
eienpre que con ello no se modifique la sssncielidad de la mis­
ma que es la que ee resume y concreta en las reivindicaciones 
que siguen# — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

N O T A

Oe declaran de novedad y propiedad para EapaHa# sus 
territorios y plazas de soberanía# las siguientes* - - - - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Feríese!onamientos en los cabezales para soldadura 
de bolsas de plástico, especialmente de aplicación a un proceso 
aegán el cual una pieza tubular de plástico flexible# pasando 
por entra un juago de rodillos tractores# penetra en un cabezal
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en el qua es objeto de unas acoi ornes sensiblemente simultáneas 
de corte transversal, para separar la bolsa formada, y de sol­
dadura adyacente a dicho corte para cerrar el fondo de la bol­
sa siguiente en curso de realizaci&n, caracterizados porque 

$. deepuás de cada soldadura se lleva a cabo una operación para
eliminar la adherencia de la última bolsa con respecto a la 
máquina, teniendo lugar esta operación mediante la inserción 
automática y  sincronizada de una placa entre la zona soldada 
y los elementos anexos de la máquina, en orden a obtener el ne- 

10. cesarlo despegue antea del desplazamiento de la lámina para
unas nuevas accionas de corte y  soldadura.

2.- "PEREECCIONAMIENTeE EN LOS CABEZALES PARA S-'l-DABURA 
DE BOLSAS BE PLASTICO". - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3.5
Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre­

sente mea ocia que cañeta de cinco hojas, foliadas y maoanogra- 
fiadas por una sola de sus caras, y de dos figuras que la ilus­
tran.

MADRID 2 5 SET. 1976
p ^  M. CURELL SUÑOL

nse
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