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solicitado en EspaSa a favor do mnsao, ̂ .A., do nacionali­
dad española, domiciliada en Folígano Industrial Pont-Reiaat, 
calle CcBorcio a/n, ñAH JUSTO ESgPERg (Barcelona), per "Mejo­
ras en lo Patente de Invención na 392.862 por Perfeccionamientos 
en loa aparatos para cortado y apilado de piezas laminares en 
material plástico".

MEMORIA DBSCRI.-TIVA

La presente mvencián se refiere ó unas mejoras en la 
Patento de Invención no 392.862 pŵ erfeccionaaientoe en los 
aparatos para cortado y apilado de piezas laminares en material 

3. plástico", en que una lámina continua de plástico flexible, pasa 
por entare un juego de rodillos tractores, quedando seguidamente 
situada entre dos capas de aire proyectadas paralelamente entre 
sí, comunicando cierto enderezamiento a la lámina durante la 
fase de penetración, tras lo cual dicha lámina ea objeto de 

10. usas operaciones de corte y eventual soldadura, para individua­
lización de las piezas correspondientes que se sitúan en apila- 
miente ordenado sobre una base fluctúante, de modo que esta base 
está articulada por el extremo posterior para que efectúe movi­
mientos angulares en plano vertical, relacionados con las opera-
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cianea do corte* o efectos do que 3a piona cortada descienda 
y ae elevo seguidamente quedando retenida a presida su nona 
marginal delantera contra un tope al efeoto, con perfecto ado- 
semiento sobre la inmediata#

5* El objeto do cetas aojaras es ol de amular la resio-
toncia que oponen las hojas do plástico de dóbil espesor a 
extenderse en posición plana en su apilamiento, tras la fase do 
soldadura y corte, o sea el evitar que talos hojas adoptan pos* 
turas defectuosas entre los elementos de sujeción superior o 

10+ inferior encargadas de retener la pila de hojas por su zona 
marginal delantera# Dichas mejoras se caracterizan parque so­
bre el espacio Inmediato superior del apilamiento do hojas ds 
plástico cortadas, ae ejerce un flujo do aire oa sentido opues­
to al de desplazamiento del material, en ardan a determinar un 

15# empuje para el aplanado de la zona marginal de las hojas que 
van siendo situadas sobre el citado apilamiento, para una 
correcta superposición de tales hojas# - - - - - - - - - - -

El flujo de aire eo aportado por un conducto situado 
entre el pilón pisador superior y ol apilamiento do hojas car- 

20. todas, actuando a modo de peino do aire que actáa aiacronlza- 
damente con el aparato en cada fase de deposición de una hoja#

Otros objetos y oaraoterfstlcas de la invención ee irán 
dando a conooor en detalle a lo largo do la descripción que si­
gue, haciendo raferenoia a loa dibujos ilustrativos que la 

25- acompasan# En los dibujos#



Figura 1, representa esquemáticamente un aparato para 
corto y apilado de hojas do plástico, en referencia con la 
invención.

Figura 2, corresponde a un detalle de la figura anterior, 
en su parte en la que actúa el flujo de aire suplementario pare 
el aplanado de las hojas, —

Esencialmente, según la Invención que da origen a estas 
mejoras, consisto en un par de rodillos prosionadoroa 1, de 
acción tractora pera una lámina de politeno flexible 2, de un 
par de toberas 3 encargadas de formar dos capas paralelas de 
aire por encima y debajo do la lámina 2 en el sentido de avan­
ce de la misma, de unos dispositivos de cuchilla 4 y contra- 
cuchilla 5 para el corte do dicha lámina 2 en el sentido de 
su eje menor, formando piezas sueltas 6 de una determinada lon­
gitud, de un electrodo 7 y contraelectrodo 8 destinados a for­
mar franjas de soldadura adyacentes a las lineas de corte, un 
pisador 9 para la retención momentánea de las hojas 6 en ai 
fase de corte y soldadura, de un zócalo fluctuante 10 para 
apoyo inferior de la zona marginal delantera de las hojas 6, 
en oposición a un tope superior 11, y una cinta sin fin 12 
montada entre unos rodillos 13 para desplazamiento de las refe­
ridas hojas 6 apiladas, cuya cinta efectúa oscilaciones angula­
res en un plano vertical, combinadamente con el sócalo 10, y 
en sincronismo con Has operaciones de corte y soldadura, con 
el objeto de que la zona marginal delantera 14 de dichas ho­
jas 6 ae colatgie debajo del tepe 11 que deberá seguidamente



presionar el conjunto de hojas 6 opiladas* — — — - — -

^  este proceder# se ha observado que ciertas hojas 6$ 
concrotaoento las do ̂ onor oapeaor, tienden a no ponerse en 
posición plana tras su corto# de modo que 3a zona marginal de*

5* lantera 14 permanece levantada cegán oo reprooenta en la figu­
ra 2# lo cual acorrea una defectuosa formación del apilamlento 
de hojas. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Para solventar el anterior incocvenionto# laa presente o 
mejoras introducen un conducto 1$ oituado por encima del api­

lo* lamicnto do hojas 6# encarado hacia en zona marginal delantera 
14# e insuflando aire en sentido contrario al do desplazamiento 
del material por el aparato* Con ello# se íheraa a que la refe­
rida zona marginal 14 de las sucesivas hojas 6 cortadas# se 
abata aobreel apilamiento# quedando todas ellas en posición 

15* uniforme idónea pora ser presionadas entro el sócalo 10 y el 
tope superior 11. - -- -- -- -- -- -- -- -- - - -- -

Descritas convenientemente las earaotaríaticas de la 
invención, so haca constar que en la mioma padrón introducirse 
cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la experimeia, ¡" 

20* siempre que con ello no se modifique la eaenoialidad de la
mioma que es la que oe resume y concreta en las reivindicacio­
nes que siguen* - — — — — - -

N O T A

Se domaran da novedad y propiedad para Espesa# sus 
25* territorios y plazas de soberanía# las siguientes# - — — — —
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1̂ - bajeras en la Patente de Invención n° 392.862 por 
"Perfeccionamientos en los aparatos para cortado y apilado de 
piezas laminares en material plástico" $ en que una lámina eon- 

5. tinua de plástico flexible, pasa por entre un juego de rodillos 
tractores, quedando seguidamente situada entre dea capea de 
aire proyectadas paralelamente entre eí, comunicando cierto 
enderezamiento a la lámina durante la fase de penetración, 
trae lo cual dicha lámina es objeto de unas operaciones de 

1̂ . corte y eventual soldadura, para individualización de lae
piezas correspondientes que se sitúan en apilamiento ordenado 
sobre una base flnctusnte, de modo que esta base está articu— 
luda por el extremo posterior pera que efectúe movimientos an­
gulares en pleno vertical, relacionados con las operaciones 

13+ de corte, a efectos de que la pieza cortada descienda y se
eleve seguidamente quedando retenida a presión su zona margi­
nal delantera contra un tope al efecto, con perfecto adosa- 
mlento sobre la inmediata, caracterizadas porque sobre el es­
pacio inmediato superior a la zona marginal delantera de las 

20, láminas cortadas y apiladas, se ejerce un flujo de aire en
sentido opuesto al de desplazamiento del material, en orden a 
determinar un empuje contra la citada zona marginal, a efectos 
del aplanado de la misma sobre el apiñamiento de láminas, para 
su correcta superposición. - - — — - — — - — - —

25# 2#- Mejoras, según la reivindicación anterior, caracte-



risadas porque el flujo de aire ea aportado por un conducto 
situado entre el pisador superior y el apilamiento de láminas 
\ cortadas# actuando a modo de peine de aire que actáa ciñere- 
nisadaoente en cada fase de penotraci&i de una lámina cortada/

" S  '

3.- "MEJORAS EN 1A DE INVENCION NO 392.862 POR
î REKCCiâ IENTOD EN LOS BARATOS PAíiA CATALO Y APILALO LE
FIESAS LA¿HNAjRHa EN RATERIAL PLASTICO".

Todo ello conf orme ea describa y reivindica en la pre­
sente memoria que consta de seis hojas# foliadas y mecanogra­
fiadas por una sola de sus caras# y de dos figuras que la 
ilustran*. MADRID 2 5 SET. 1376

p, A  M. CUREÜ SUÑOt
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