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REF: PA 9569

El invento se refiere a un procedimiento para rabricar
cuchillos, en el-que la hoja del cuchillo y el man.. del
mismo se fabrican por separado, ¥y se unen entre s{ madiante
soldadura.

Todos los cuchillos de buena calidad consisten en una
hoja templada y afilada, y en un mango hueco, fabricado por
separado de la hoja. La hoja estd dotada de un engrosamiento
y, partiente del mismo, de una cola. La cola s¢ emploma 0 S¢€
encementa en el mango. Esta unién se arloja en caso de es-
fuerzo alterno. Los mangos resultan innecesariamente pesados
como consecuencia del material de relleno. Ahora bien, sobre
todo se comprueba en tales cuchillos corrosidn deslaminado-
ra en el duro material de lahoja, en la hendidura comprendi-
da entre la hoja y el mango, al cabo de repetidos lavados en
mdquinas lavavajillas. A pesar de todo se sigue empleando
en la prdctica casi exclusivamente esta clase de unién hoy
en dia.

- Por la patente alemana n? 1,111,535 es conocido ya tam-
bién el unir una hoja, dotada de engrosamiento y de cola,
con un mango hueco, aplicando para ello un corddén de solda-
dura eléctrica, sin aditivo, exclusivamente en la juntura
entre el borde del: mango y el lado inferior del engrosamien-
t0. Ahora bien, tambidn aqui se ha comprobado que al cabo ¥3
de un uso muy corto se produce corrosién perforante en la
hoja, corrosibén que se vé fomentada fuértemente por el em-
pleo de méquinas lavavajillas. Evidentemente se forman en
las zonas caldeadas durante 1a soldadura eléctrica a 700 a
800° ¢ carburos reticulados, que producen una estructura
susceptible de corrosién. Este procedimiento conocido no ha

podido por lo tanto llegar a imponerse en la préactieca.
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¥l invento se ha propuesto presentar un procediniento
por ¢l que la hoja del cuchillo pueda ser unida:de manera
sencilla con el mango fabricado por separado de ella, por me
dio de soldadura y sin que se produzca propensioén de la hoja
a la corrosidn en la zona de la soldadura.

Este problema se resuelve por el hecho de que la unién
de 1la hoja y el mango se efectiia mediante soldadura por ra-
yos electrénicos.

A pesar de que la zona soldada se calienta en la solda-
dura por rayos electrénicos hasta 3.000O ¢, no se produce en
los cuchillos fabricados de acuerdo con el invento, ante la
natural sorpresa, corrosién alguna en las pfoximidades del
corddn de soldadura.. Esto no ocurre siquiera cuando el cu-
chillo se limpie frecuentemente en maquinas lavavajillas,
empleando los aditivos correspondientes. Posiblemente es de=-
pido ésto a que el calentamiento en la soldadura por rayos
electrénicos es de muy corta duracién, de modo que en las
proximidades del cordén de soldadura no resultan indeseables
variaciones de estructura.

11 procedimiento de acuerdo con el invento puede ser
me jorado todavia considerablemente, si bara ello la hoja se
suelda con el mango todavia no templada, no templéndose has-
ta despuds de efectuada la soldadura. Lvidentemente se re-
ponen por la operacién de templea las variaciones de estrucs
tura debidas: a la soldadura, de modo que la propensién a la
corrosién se excluye con mayor seguridad todavia mediante
este mejora del procedimiento de acucrdo con el invento.

Ahora bien, se consiguen ya también resultados satis-

factorios soldando la hoja no templada de una manera cual~

quiera con el mango, ¥ templéndola se;uidamente. Debido a 13
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ulterior operacibén de temple, s¢ reponcn incluso variaciones
més profundas de la estructura, tales como se prdducen, por
ejemplo, en la soldadura eléctrica o autdgena, de tal modo
que la propensién a la corrosidn se mantiene dentro de 1imi-
tes adimisibles. A pesar de que la combinacibén con la solda-
dura por rayos electrdnicos proporciona resultados Sptimos,

se reivindica por los motivos citados proteccién independien:

te para la soldadura de la hoja no templada con el mango y
la operacibdn de temple ulterior, independientemente ¢l pro-
cedimiento de soldadura empleado.

Cuando la hoja se templa después de la soldadura, exis-
te el péligro de que, al emplearse un mango hueco, énte se
alabee en la operacidn de temple; como comsecuencia de la
expansién del aire contenido en el manso hueco. Este incon-

veniente puede evitarse conforme a un perfeccionamierto del

invento, si para ello en un mango hueco se deja libre un ori
ficio mientras se efectis la soldadurs, orificio que no se
cierra hasta despuds de la operacién de temple. k]l aire con-
tenido en el mango hueco puede con ello dilatarse de manera
ilimitada, de modo gue el mango no experimenta der . r:aciones
indesecbles, '

11 mismo resultado puede conseguirse, sin neccsidad de
dejar libre un oriiicio, si en un mango hueco se genera du-~
rante la soldadura un vacio parcial en c¢l mango, Tombidn en
este caso se puede dilatar el aire en el mango durante el
proceso de temple, sin deforma: el mango.

In un mango consistente en dos medlas coquillas, es cong-
veniente que.en una sola operacién se unan las medias coqui-
1las entre si, asi como también el mango con la hoja, me-

diante soldadura por rayos electrénicos. Las tres partes com-
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ponentes del cuchillo no necesitun en este caso ser sujetas
nada més que una vez, y se sucldan entre s{ en una misma
operacidn.

1 invento serd explicado a continuacién a base de dos
¢jemplos de realizacién, mostrando:

La fig. 1, wn alzado lateral;

la fig. 2, una vista desde arriba;

la fig. 3, una seccidén a lo largo de la linea de corte
III-III en la fig. 1, de una primera forma de realizacién de
un cuchillo fabricado de acuerdo con el invento;

la fig. 4, un alzado lateral,

la fig. 5, una vista desde arriba, ¥y

la fig. 6, una seccién a lo lars;o de la linea de corte
VI-VI en la fig. 4, de una segunda forma de realizacién de
un cuchillo fabricado conforme al invento.

#1 cuchillo de acuerdo con las figs. 1 a 3 estd dotado
de una hoja templada 1, plana en su totalidad, ¥ de un mango
2 de material inoxidable, compuesto por dos medias coquillas
2a, 2b..En la zona del extremo del mango 2 ‘del lado de la
hoja, estdn conformado en las dos medias coquillas 2a, b un
punto de transicién 3 a manera de engrosémiento.

Al unirse las partes 1, 2a y 2b, se sujetan éstas de
modo que 1a hoja 1 chogue con su extremo posterior a tope
contra el extremo delantero del punto de transicidén %, y que
1as dos medias coquillas se apoyen una contra la oira. En la
juntura de la hoja 1 y el mango 2 se genera entonces un cor-
dén de soldadura mediante soldadura por rayos electrénicos.
Durante la misma sujecidén se unen ademds entre s{ las dos me{
dias coquillas 2a, 2b por medio de un corddn de soldadura 5

discurrente en torno de ellas, asimismo mediante soldadura
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por rayos electrénicos.

n este momento se encuentra la hoja 1 todavia sin tem—
plar. Hasta después de la soldadura no tiene lugar la ope-
racién de temple en aire, agua, entre mordazas refrigeradas
o en atméstera de gas protecvor. Después de la operacibn de
temple se procede al acabado de la hoja, mediante vaciado.

Para la soldadura, o bien se genera un vacio parcial en
el interior hueco del mango 2, o bien se deja libre durante
la soldadura, con preferencia al generarse el cordén de sol-
dadura 5, un pequeiio orificio, gue no se cierra hasta des-
pués de la operaciémn de temple. Gracias « ello, la atmésfers
encerrada en el mango hueco 2 no puede originar deformacio-—
nes durante la operacidn de temple.

En el ejemplo de realizacién de acuerdo con las figs,

4 g 6, el cuchillo estd compuesto por una hoja 1' ¥y un manga
2! consistente en dos medias coquillas 2'a y 2'b. En este
caso estd conformade en el extremo posterior de la hoja 1
ﬁna seccidn de transicién 3' a maners de engrosamiento. ILa
hoja, no obstante, no posee cola alguna, al igual que tampo-
co en el ejemplo de realizacidén precedente.

La construccibén tiene lugar de manera corresvondiente
al ejemplo de realizacibn descrito més arriba. Las dos me-
dias coguillas 2'a y 2'b se unen nediante un cordén.de sol-
dadura 5', generado por medio de soldadura por rayos elec-
trénicos, para formar un mango hueco que, a su vez, se fija
a 1la hoja 1*' mediante un cordén de soldadura 4'. La soldaduq
ra se efectda a este particular.sujetando las tres partes
wna sola vez, y generando un vacio parcial en el mango 2' 4
dejando libre un orificio. También en este caso se suelda

la hoja 1' por lo pronto en estado no templado al mango 2',
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no siendo templada ni procediéndose a su acabado mediante
vaciado hasta despuds de efectuada la soldadura.

¥n ambos casos, y en caso necesario, se pueden natural-
mente repasar todavia los cordones de soldadura, rectificén-
dolos.

Como variante del procedimiento de fabricacién descri-
to, se pueden emplear también hojas 1 & 1' ya templadas, ¥y
unirse mediante soldadura por rayos electrdhicos con el man-
go 2 & respectivamente 2', Ln caso de soldarse la hoja no
templada con el mango, Se puede, a la inversa, emplear en
lugar de la soldadura por rayos clectrdnicos también cual-
quier otro procedimiento de soldadura conocido, en especial
un procedimiento de soldadura bajo atmésfera de gas protec-
tor, sin material de aportacién.

¥n restdmen, la Patente de Invencidn que se solicita de-
bersd recaer scbre las siguientes:

~ RiIV T{DICACIONES -

1. Un procedimiento para fabricar cuchillos, en el qusg
1a hoja del cuchillo y el mango del mismo se fabrican por
separado y se unen entre s{ mediante soldadura, caracteriza-
do porque la unién de hoja y mango S5€ efectia mediente sol-

dadura por rayos electrénicos.

2, Un procedimiento, en especial de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado porque 1la hoja todavia no
templada se suelda con el mango, no templéndose hasta des-

puds de la soldadura.

3, Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacitén
2, caracterizado porque, tratdndose de un mango hueco, Se€
de ja libre un orificilo durante la soldadura, que no sSe cie—

rrg hasta después de la operacién de.temple.
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4. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
2, caracterizado porque, traténdose de un mango hueco, se
genera en el mango un vacio parcial durante la soldadura. .

-5, Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque, traténdo-
se de un mango constituido por dos medias coguillas, en una
sola operacién se unen, tanbto las medias coquillas cntre si,
como también la hoja con el mango, mediante soldadura por
rayos electrénicos,

6. Un cuchillo fabricado de acuerdo con una cualquie-
ra de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el
cordén de soldadura se encuentra en la zona del extremo del.
lado del mango de la hoja, plana en su totalidad, estando
conformado en el extremo del lado de la hoja del mengo una
seccibn de transicidén a manera de engrosamiento.

7. TUn cuchillo fabricado de aquerdo con una cualquie-
ra de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el

corddn de soldadura estd dispuesto en la zona del extremo

del lado de la hoja del mango, y pordque la hoja estd provisd

ta de un engrosamiento exento ce cola, y de una geccibn de
transicién que se estrecha hacia el mango.

8. Un cuchillo de acuerdo con una cﬁalquiera de las
reivindicaciones 6 y 7, caracterizado porque, el mango con-

siste en dos medias coquillas soldadas entre si.
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9. BSe reivindica por (ltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:
UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR CUCHILLOS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de nueve péginas
mecanografiadas.y dibujos adjuntos.

Madrid, 24 de Septiembre de 1976
BERNARDO
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