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E l in v en to  se r e f i e r e  a un proced im ien to  p a ra  f a b r ic a r

5

c u c h i l lo s ,  en e l  que l a  h o ja  d e l c u c h il lo  y  e l  man .̂,- d e l 
mismo se f a b r ic a n  por separado , y se unen e n tre  s i  m ediante 
so ld a d u ra .

Todos lo s  c u c h il lo s  de buena c a lid a d  c o n s is te n  en una

10

h o ja  tem plada y a f i l a d a ,  y en un mango hueco, fab rica d o  por 
separado  de l a  h o ja .  La h o ja  e s tá  do tada de un engrosam iento 
y , p a r t ie n te  d e l mismo, de una c o la . La c o la  se emploma o se 
encem enta en e l  mango. E s ta  un ión  se a f l o j a  en caso de e s ­
fu e rz o  a l te r n o .  Los mangos r e s u l t a n  in necesariam en te  pesados

1S

como consecuencia  de l m a te r ia l  de r e l le n o .  Ahora b ie n , sobre 
todo se comprueba en t a l e s  c u c h illo s  c o rro s ió n  deslam inado­
r a  en e l  duro m a te r ia l  de l a  h o ja ,  en l a  hen d id u ra  comprendi­
da e n tre  l a  h o ja  y e l  mango, a l  cabo de re p e tid o s  lavados en 
máquinas l a v a v a j i l l a s .  A p e sa r de todo se sigue  empleando

20

en l a  p r á c t i c a  c a s i  exclusivam ente e s ta  c la se  de un ión  hoy 
en d ía .

Por l a  p a te n te  alemana no 1.111.535 es conocido ya tam­
b ié n  e l  u n i r  una h o ja , do tada de engrosam iento y de c o la , 
con un mango hueco, ap lican d o  p a ra  e l lo  un cordón de só id a -

25

du ra  e l é c t r i c a ,  s i n  a d i t iv o ,  exclusivam ente en l a  ju n tu ra  
e n tre  e l  borde del-mango y e l  lad o  in f e r io r  d e l engrosam ien­
t o .  Ahora b ie n , tam bién aqu í se ha comprobado que a l  cabo ys 
de un uso muy c o rto  se produce c o rro s ió n  p e rfo ra n te  en l a  
h o ja ,  c o rro s ió n  que se vé fom entada fuertem en te  por e l  em-

. p leo  de máquinas l a v a v a j i l l a s .  Evidentem ente se forman en

30

la s  zonas caldeadas du ran te  l a  so ldadu ra  e l é c t r i c a  a  700 a 
800° C carb u ro s  r e t ic u la d o s ,  que producen una: e s t r u c tu r a  
s u s c e p t ib le  de c o rro s ió n . E s te  p roced im ien to  conocido no ha 
podido p o r lo  ta n to  l l e g a r  a  imponerse en l a  p r á c t i c a .
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±!1 in v en to  se ha  p ropuesto  p re s e n ta r  un proced im ien to  
por e l  que l a  h o ja  d e l c u c h il lo  pueda s e r  unida*de manera 
s e n c i l l a  con e l  mango fa b ric a d o  por separado de e l l a ,  por me­
d io  de so ld ad u ra  y s in  que se produzca p ropensión  de l a  h o ja  
a l a  c o rro s ió n  en l a  zona de l a  so ld a d u ra .

E ste  problem a se re su e lv e  por e l  hecho de que l a  unión 
de l a  h o ja  y e l  mango se e fe c tú a  m ediante so ld ad u ra  por r a ­
yos e le c t ró n ic o s .

A p esa r de que l a  zona so ld ad a  se c a l ie n ta  en l a  so ld a ­
dura  por rayos e le c tró n ic o s  h a s ta  3 .000  0, no se produce en
lo s  c u c h il lo s  fa b ric a d o s  de acuerdo con e l  in v e n to , ante l a  
n a tu r a l  s o rp re sa , c o rro s ió n  alguna en la s  proxim idades d e l 
cordón de so ld a d u ra .,E s to  no ocurre  s iq u ie r a  cuando e l  cu­
c h i l lo  se lim p ie  frecuen tem ente  en máquinas l a v a v a j i l l a s ,  
empleando lo s  a d i t iv o s  c o rre sp o n d ie n te s . Posiblem ente es de­
bido é s to  a  que e l  ca len tam ien to  en l a  so ld ad u ra  po r rayos 
e le c tró n ic o s  es de muy c o r ta  d u ra c ió n , de modo que en la s  
proxim idades d e l cordón de so ld ad u ra  no r e s u l t a n  in d eseab les  
v a r ia c io n e s  de e s t r u c tu r a .

E l p roced im ien to  de acuerdo con e l  in v en to  puede s e r  
m ejorado to d a v ía  considerab lem en te , s i  p a ra  e l lo  l a  h o ja  se 
su e ld a  con e l  mango to d a v ía  no tem plada, no tem plándose h as­
t a  después de e fe c tu a d a  l a  so ld ad u ra . Evidentem ente se r e ­
ponen por l a  operac ión  de tem plsa la s  v a r ia c io n e s  de e s tru c ­
tu r a  d e b id a s 'a  l a  so ld a d u ra , de modo que l a  p ropensión  a l a  
c o rro s ió n  se excluye con mayor seg u rid ad  to d a v ía  m ediante
e s ta  m ejora d e l proced im ien to  de acuerdo con e l  in v en to .

Ahora b ie n , se consiguen ya tam bién re s u lta d o s  s a t i s ­
f a c to r io s  soldando l a  h o ja  no tem plada de una manera c u a l­
q u ie ra  con e l  mango, y tem plándola  seguidam ente. Debido a  1;
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u l t e r i o r  o perac ió n  de tem ple , se reponen in c lu so  v a ria c io n e s

s

más profundas de l a  e s t r u c tu r a ,  t a l e s  como se producen, por 
e jem plo , en l a  so ld ad u ra  e l é c t r i c a  o au tógena, de t a l  modo 
que l a  p ropensión  a l a  c o rro s ió n  se m antiene d en tro  de l im i­
te s  a d m is ib le s . A p e sa r  de que l a  com binación con l a  só id a -

10

dura  por rayos e le c tró n ic o s  p ro p o rc io n a  re s u lta d o s  óptim os, 
se r e iv in d ic a  por lo s  m otivos c ita d o s  p ro te c c ió n  in d ep en d ie n ­
te  p a ra  l a  so ld ad u ra  de l a  h o ja  no tem plada con e l  mango y 
l a  operac ió n  de tem ple u l t e r i o r ,  independientem ente e l  pro­
cedim ien to  de so ld ad u ra  empleado.

13

Cuando l a  h o ja  se tem pla después de l a  so ld a d u ra , e x is ­
t e  e l  p e l ig ro  de que, a l  em plearse un mango hueco, é s te  se 
a lab ee  en l a  o p e rac ió n  de temple.^ como consecuencia  de l a  
expansión  d e l a i r e  con ten ido  en e l  mango hueco. E ste  incon­
v e n ie n te  puede e v i ta r s e  conforme a un perfecc ionam ien to  del

20

in v e n to , s i  p a ra  e l lo  en un mango hueco se d e ja  l i b r e  un o r i ­
f ic io ,  m ien tra s  se  e fe c tú a  l a  so ld a d u ra , o r i f i c i o  que no se 
c i e r r a  h a s ta  después de l a  operac ión  de tem ple . E l a i r e  con­
te n id o  en e l  mango hueco puede con e l lo  d i l a ta r s e  de manera 
i l im i ta d a ,  de modo que e l  mango no experim enta de:'' <-n:ía.oiones

25

in d e s e a b le s .
E l mismo re s u l ta d o  puede c o n se g u irse , s in  necesidad  de 

d e ja r  l i b r e  un o r i f i c i o ,  s i  en un mango hueco se  genera  du­
ra n te  l a  so ld ad u ra  un v ac io  p a r c ia l  en e l  mango. También en 
e s te  caso se puede d i l a t a r  e l  a i r e  en e l  mango duran te  e l
p roceso  de tem ple , s in  deform ar e l  mango.

30

En un mango c o n s is te n te  en dos medias c o q u i l la s ,  es con­
v e n ie n te  qu e .en  una s o la  o perac ió n  se unan la s  medias coqui­
l l a s  e n tre  s i ,  a s í  como tam bién e l  mango con l a  h o ja , me­
d ia n te  so ld ad u ra  por rayos e le c t ró n ic o s .  Las t r e s  p a r te s  com
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1 ponentes d e l c u c h illo  no n e c e s i ta n  en e s te  caso s e r  s u je ta s  
nada más que una v ez , y se sueldan  e n tre  s i  en una misma
operac ió n .

E l inven to  s e r á  ex p licad o  a c o n tin u a c ió n  a base de dos
5 ejem plos de r e a l i z a c ió n ,  m ostrando:

La f i g .  1 , un a lzado  l a t e r a l ;  
l a  f i g .  2, una v i s t a  desde a r r ib a ;
l a  f i g .  3 , una secc ió n  a lo  la rg o  de l a  l i n e a  de c o rte  

111-111 en l a  f i g .  1, de una p rim era  form a de r e a l i z a c ió n  de
10 un c u c h il lo  fab rica d o  de acuerdo con e l  in v en to ; 

l a  f i g .  4 , un a lzado  l a t e r a l ,  
l a  f i g .  5 , una v i s t a  desde a r r ib a ,  y 
l a  f i g .  6, una secc ió n  a  lo  la rg o  de l a  l i n e a  de c o rte  

VI-YI en l a  f i g .  4 , de una segunda forma de r e a l iz a c ió n  de
1S un c u c h il lo  fa b ric a d o  conforme a l  in v en to .

E l c u c h illo  de acuerdo con la s  f i g s .  1 a  3 e s tá  dotado 
de una h o ja  tem plada 1 , p lan a  en cu to ta l id a d ,  y de un mango 
2 de m a te r ia l  in o x id a b le , compuesto po r dos medias c o q u il la s  
2a, 2 b ..E n  l a  zona d e l extremo d e l mango 2 d e l  lado  de l a

20 h o ja , e s tá n  conformado en la s  dos medias c o q u illa s  2a, b un 
punto de t r a n s ic ió n  3 a  manera de engrosam ien to .

Al u n irs e  la s  p a r te s  1, 2a y 2b, se s u je ta n  é s ta s  de 
modo que l a  h o ja  1 choque con su extremo p o s te r io r  a tope 
c o n tra  e l  extremo d e la n te ro  d e l punto de t r a n s ic ió n  3 , y que

28 la s  dos medias c o q u il la s  se apoyen una c o n tra  l a  o t r a .  En l a  
ju n tu ra  de l a  h o ja  1 y e l  mango 2 se genera  en tonces un co r­
dón de so ld ad u ra  m ediante so ld ad u ra  por rayos e le c t ró n ic o s .  
Durante l a  misma su je c ió n  se unen además e n tre  s i  l a s  dos me­
d ia s  c o q u illa s  2a, 2b po r medio de un cordón de so ld ad u ra  5

SO d is c u rre n te  en to rn o  de e l l a s ,  asimismo m ediante so ld ad u ra
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por rayos e le c t ró n ic o s .
En e s te  momento se en cu en tra  l a  h o ja  1 to d a v ía  s in  tem­

p l a r .  H asta  después de l a  so ld ad u ra  no t ie n e  lu g a r  l a  ope­
ra c ió n  de tem ple en a i r e ,  agua, e n tre  mordazas r e f r ig e ra d a s  
o en a tm ósfera  de gas p ro teo  nor. Después de l a  operación  de 
tem ple se procede a l  acabado de l a  h o ja , m ediante v ac iad o .

P ara  l a  so ld a d u ra , o b ie n  se genera  un v ac io  p a r c ia l  en 
e l  i n t e r i o r  hueco de l mango 2, o b ie n  se d e ja  l i b r e  durante  
l a  so ld a d u ra , con p re fe re n c ia  a l  g e n e ra rse  e l  cordón de s o l ­
dadura  5 , un pequeño o r i f i c i o ,  que no se c i e r r a  h a s ta  des­
pués de l a  operac ió n  de tem ple. G racias a e l l o ,  l a  a tm ósfer 
en ce rra d a  en e l  mango hueco 2 no puede o r ig in a r  deform acio­
nes du ran te  l a  o perac ió n  de tem ple .

En e l  ejem plo de r e a l iz a c ió n  de acuerdo con la s  f i g s .
4 a  6, e l  c u c h il lo  e s tá  compuesto por una h o ja  1 ' y un mangc 
2 ' c o n s is te n te  en dos medias c o q u il la s  2 'a  y 2 'b .  En e s te  
caso e s tá  conformada en e l  extremo p o s te r io r  de l a  h o ja  1 
una se c c ió n  de t r a n s ic ió n  3 ' a manera de engrosam iento . La 
h o ja ,  no o b s ta n te , no posee c o la  a lg u n a , a l  ig u a l  que tampo­
co en e l  ejem plo de r e a l iz a c ió n  p re c e d e n te .

La c o n s tru c c ió n  t ie n e  lu g a r  de manera co rre sco n d ien te  
a l  ejem plo de r e a l iz a c ió n  d e s c r i to  más a r r ib a .  Las dos me­
d ia s  c o q u il la s  2 'a  y 2 'b  se unen m ediante un cordón de s o l ­
dadura 5 ' ,  generado por medio de so ld ad u ra  por rayos e le c ­
t r ó n ic o s ,  p a ra  form ar un mango hueco que, a su  v e z , se f i j a  
a  l a  h o ja  1 ' m ediante un cordón de so ld ad u ra  4 ' .  La so ldadu­
r a  se e fe c tú a  a e s te  p a r t ic u la r .s u je ta n d o  la s  t r e s  p a r te s  
una s o la  v e z , y generando un vac io  p a r c ia l  en e l  mango 2 ' ó 
dejando l i b r e  un o r i f i c i o .  También en e s te  caso se su e ld a  
l a  h o ja  1 ' por lo  p ron to  en estado  no tem plado a l  mango 2 ',
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1
no siendo  tem plada n i  p roced iéndose a  su acabado m ediante 
vaciado  h a s ta 'd e sp u é s  de e fe c tu a d a  l a  so ldadura*

fin ambos c a so s , y en caso n e c e s a r io , se pueden n a tu r a l ­
mente re p a sa r  to d av ía  lo s  cordones de so ld a d u ra , r e c t i f i c á n -

s d o lo s .
Como v a r ia n te  d e l p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  d e s c r i­

t o ,  se pueden em plear tam bién h o jas  1 ó 1 ' ya tem pladas, y 
u n irs e  m ediante so ld ad u ra  po r ray os e le c tró n ic o s  con e l  man­
go 2 ó respec tivam en te  2 ' .  En caso de so ld a rs e  l a  h o ja  no

10 tem plada con e l  mango, se puede, a l a  in v e rs a , em plear en 
lu g a r  de l a  so ld ad u ra  por rayos e le c tró n ic o s  tam bién c u a l-
q u ie r  o tro  proced im ien to  de so ld ad u ra  conocido, en e s p e c ia l  
un proced im ien to  de so ld ad u ra  ba jo  a tm ósfera  de gas p ro te c ­
t o r ,  s in  m a te r ia l  de a p o r ta c ió n .

1 S En res-órnen, l a  P a ten te  de Invención  que se s o l i c i t a  de­
b e rá  re c a e r  sobre la s  s ig u ie n te s :

-  UEIV DEDICACIONES -
1. Un proced im ien to  p a r a .f a b r ic a r  c u c h i l lo s ,  en e l  qut 

l a  h o ja  d e l  c u c h il lo  y e l  mango d e l  mismo se fa b r ic a n  por
20 separado y se unen e n tre  s i  m ediante so ld a d u ra , c a r a c te r iz a ­

do porque l a  un ión  de h o ja  y mango se e fe c tú a  m ediante s o l ­
dadura por rayos e le c t ró n ic o s .

2. Un p roced im ien to , en e s p e c ia l  de acuerdo con l a
re iv in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a d o  porque l a  h o ja  to d a v ía  no

25 tem plada se su e ld a  con e l  mango, no tem plándose hasna des­
pués de l a  so ld a d u ra .

3 . Un proced im ien to  de acuerdo con l a  re iv in d ic a c ió n  
2, c a ra c te r iz a d o  porque, tra tá n d o se  de un mango hueco, se 
d e ja  l i b r e  un o r i f i c io  du ran te  l a  so ld a d u ra , que no se  c ié -

30 r r a  h a s ta  después de l a  operac ión  de-tem p le .

, ...... "" - ..........................—' ...  ' " ' ' ' ' ' ' ... i
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4 . Un proced im ien to  de acuerdo con l a  re iv in d ic a c ió n  
2, c a ra c te r iz a d o  porque, tra tá n d o se  de un mango hueco, se 
g en e ra  en e l  mango un v a c io  p a r c ia l  du ran te  l a  so ld a d u ra .

5 . Un proced im ien to  de acuerdo con una c u a lq u ie ra  de 
l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 4 , c a ra c te r iz a d o  porque, tra tá n d o ­
se de un mango c o n s t i tu id o  por dos medias c o q u i l la s ,  en una 
s o la  o perac ió n  se unen, ta n to  la s  medias c o q u illa s  e n tre  s i ,  
como tam bién l a  h o ja  con e l  mango, m ediante so ld ad u ra  por 
ray os e le c t ró n ic o s .

6 . Un c u c h il lo  fa b ric a d o  de acuerdo con una c u a lq u ie ­
r a  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 5 , c a ra c te r iz a d o  porque e l  
cordón de so ld a d u ra  se e n cu en tra  en l a  zona d e l extremo d e l 
lad o  d e l mango de l a  h o ja , p lan a  en su  to ta l id a d ,  es bando 
conformado en e l  extremo d e l lad o  de l a  h o ja  d e l  mango una 
se c c ió n  de t r a n s ic ió n  a  manera de engrosam iento .

7 . Un c u c h il lo  fa b ric a d o  de acuerdo con una c u a lq u ie ­
r a  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 5 , c a ra c te r iz a d o  porque e l  
cordón de so ld ad u ra  e s tá  d isp u e sto  en l a  zona d e l extremo 
d e l  lado  de l a  h o ja  d e l  mango, y porque l a  h o ja  e s tá  p rov is  
t a  de un engrosam iento exento de c o la , y  de una secc ió n  de 
t r a n s ic ió n  que se e s tre c h a  h a c ia  e l  mango.

8 . Un c u c h illo  de acuerdo con una c u a lq u ie ra  de la s  
re iv in d ic a c io n e s  6 y 7 , c a ra c te r iz a d o  p o rq u e ,e l mango con­
s i s t e  en dos medias c o q u illa s  so ldadas e n tre  s i .

-  8 -



-  9 -

9 . Se r e iv in d ic a  p o r ú ltim o  como o b je to  sobre e l  
que ha de r e c a e r  l a  P a te n te  de In venc ión  que se s o l i c i t a :  
UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR CUCHILLOS.

Todo conforme queda d e s c r i to  y re iv in d ic a d o  en l a  
p re s e n te  Memoria d e s c r ip t iv a  que c o n sta  de nueve p ág in as 
m ecan o g rafiad as .y  d ib u jo s  a d ju n to s .

M adrid, 24 de Septiem bre de 1976
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