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La presente memorla descriptiva tiene como fin
la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio
de explotacién industrial y comercial, exclusivo en el territorio
nacional, de una Patente de Invencién de acuerdo con la vigente
Legislacidén sobre Propiedad Industrial que, como el enunciado in=-
' dica, se trata de ""SISTEMA PARA LA SEPARACION Y PURGADO AUTOMATI=-
CO DE AIREY,

Es conocido como, en el funcionamiento de'insté
laciones de calefaccidn por agua caliente, provistas de bombas
aceleradoras, se presenftan unos muy serios inconvenienteS’bér el
arrastrado de aire en la red de tuberias. '

A fin de paliar en lo posible estos efectos no-
civos se utilizan unos medios de purgado de muy escasa efectividad
que nao evitan la produccién de ruidos y disminuyen el rend#ﬁiento
al reducirse la capacidad térmica, traduciéndose en generai en un
mal funcionamniento de la instalacidén, por llegarse al descebado
parcial o total de la bomba, con la consiguiente detencién de la
circulacién del agua y parada de la instalaclén hasta que se con-
siga efectuar el desairveado por cualquier procedimiento., = -

Es negesario pues un sistema que garantice la
permanente alimentacién de agua desaireada a la entrada de la bom~
ba, con una correcta direccidén de la corriente, para el buen fun-
cionamiento de su rodete, y una débil pérdida de carga asociada a
este movimiento.

Dz acuerdo con estas premisas, preconiza la pre=-
sente invencién un sistema de separacién y purgado automdtico, me-
diante el cual se logra una eficaz separacién de las burbujas del
aire arrastrado en la glimentacién y precisamente antes de la en~
trada al rodete de la bomba, asi comn la inmediata expulsién auto-

mitica de dicho aire al exterior.
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Asf mismo, segln el sistema objeto de la inven-
clén, se obtienen unos beneficios importantes, tanto en orden a
la filtracién del agua, previamente a la entrada en el rodete,
eliminando asf partfculas extrafias que pudieran dafiar elementos
de la propia bomba y de la caldera, como en orden a la selectiva
orientacién de la conexidn de la salida del agua de la bomba, sim
plificdndose asf el montaje de esta dltima en la caldera de cale-
faccién, -

Toda esta serie de mejoras presuponen una modi-
ficacién sustancial y ventajosa del objeto de la presenteﬂinven-
cién, confiriéndolé vida propia ya de por si. L

Para comprender mejor la naturaleza del * invento,
en el plano adjuanto representamos (a titulo de ejemplo meramente
ilustrativo y no limitativo) una forma preferente de realizacién
industrial, a la que nos remltimos en nuestra descripcién; sobre
dicho plano:

Las figuras 1 y 2 muestran sendas vistas par-
cialmente seccionadas de un conjuato-bomba provisto del sistema
preconizado, segin un ejemplo no limitativo de realizaciém précti
cde '

El objeto de la presente invencién es un siste=
ma de separacién y purgado automitico de aire, para instalaciones
de calefaccién por agua caliente, que vayan provistas de bombas
aceleradoras. L

Dz acuerdo con la invencién, se dispone acopla=
do al carter de la bomba un cuerpo general determlnante de sendas
cémaras (3) y (10) y de una entrada (2), para el agua, yendo pro-
visto dicho cuerpo de un filtro (5), asf{ como de unos medios para
la purgacién automitica.

La cémara (3) es de conformacién cilindrica, de
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eje horizontal y coaxial con el del rodete, en cuyo centro se ha-
11la el filtro (5), constituido en malla metdlica y arrollado a mo
do de cilindro, ver figura 2.

En la zona inferior de la cémara (3) existe un
deflector (1), de conformacién en "V", en tanto que en relacién
con la zona superior de aquélla existe un tabique (6), en funcio~
nes de separador entre ambas cémaras (3) y (10), yendo provisto
dicho tabique (6) de unos orificios de comunicacién.

En la cédmara superior (10) va dispuesta una bo=
ya (9), articulada en un extremo y provista de un tetén (8), que
al descender aquélla descubre un conducto (7), en comunicacién
con el exterior, ver figuras 1y 2. '

Una vez descrito todo ésto, se puede pasar a se
flalar el comportamiento de los diversos elementos, en el funciona
miento de la bomba, inicidndose el proceso con la entrada del agua
de alimentacién por el conducto (2), haclia la cémara (3), ver figul
ra 2, '

El deflector (4) obliga a que la corriente de
agua se diﬁida en.dos ramas, llenando las cémaras (3) y (10) y pe
netrando, a través del filtro (5), hacia el eje del rodete (11),
para ser impulsada tangencialmente por sus dlabes hacia elrcondug
to de salida (1).

En virtud de la distinta densidad del aire arrag]
trado, se determina el que sus burbujas no pdsen a través del fil-
tro (5), sino que ascienden y pasan, por los orificios delrﬁébiquel
(6), a la cémara superior (10), '

Las citadas burbujas desalojan parcialmente el
agua que llena la cémara (10), origindndose asi el descemso de la
boya (9), lo que determina la apertura del conducto (7), cdﬁ'la

consiguiente salida libre al exterior del aire a eliminar, Una vez
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producida esta salida, el agua circulante desaireada vuelve a lle
nar la cémara (10), levantdndose de nuevo la boya (9) que obtura
asf{ el conducto (7), en el logro con todo ello de un verdadero
purgado automético,

Es de sefialar por otra parte que el filtro (5)
impide el paso, al eje del rodete (11), de las particulas extra=
fias que pueda arrastrar también el agua de alimentacién, las cua-
les partfculas, por la disposicidén sobresaliente del conducto de
entrada (2), pueden incluso sedimentarse en las zonas que con la
referencia (12) han sido seflaladas en la figura 2. S

Asf mismo es de destacar que, tal y como “se
aprecia en la figura 2, el conducto de salida (1) puede orientar-
se selectivamente, segln cuatro direcciones en 4ngulo recto, lo
que facilita el montaje de la bomba en la respectiva caldera de
calefaccién,

Por otra parte, y segin una solucidn preferente,
en nada limitativa, se constituye el cuerpo determinante de las
cémaras (3) y (10), en un material de un tipo de pléstico'espe-
cial, que va reforzado con fibra de vidrio, garantizando todo elld
una elevada resistencia en servicio, a las temperaturas normales
de funcionamiento y también a las presiones exigidas en las prue=-
bas hidrdulicas de la instalacién de calefaccién, -

Descrita suficientemente la naturaleza dei pre=-
sente invento, asf{ como su realizacién industrial, sélo cabe afia~
dir que en su conjunto y partes constitutivas es posible introdu~-
cir cambios de forma, materia y disposicién, sin salirse del cua-
dro del invento, en cuanto tales alteraciones no desvirtien su
fundamento, -

El solicitante, al amparo de los Convenios In=
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de extender la presente demanda a los pafses extranjeros, si fue~
ra posible, reivindicando la misma prioridad de la presente soli-
citud.

Igualmente el solicitante se reserva el derecho
de solicitar los adecuados Certificados de Adicién, en 1a forma
seflalada por la Ley, al introducir en el presente invento cuantos
perfeccionamientos se deriven del mismo,

NOTA

La Patente de Invencién que se solicita por
veinte afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién so
bre Propiedad Industrial, deberd recaer sobre '"SISTEMA PARA LA SE
PARACION Y PURGADO AUTOMATICO DE AIRE", en todo de acuerdo con
las siguientes:

REIVINDICACIONES

l1om Sistema para la separacifn y purgado automi

tico de aire, aplicable directamente a la entrada de un gfﬁpé mo=
to~bomba aceleradora, en instalaciones de calefaccién por agua ca
liente, caracterizado porque el agua se hace pasar a una primera

cémara, en la que existe un deflector en "V" que obliga a la co~
: q q g

f rriente de agua a bifurcarse, penetrando. ordenadamente, a través

de un filtro, hacia el eje del rodete, que la impulsa tangencial-
mente hacia la salida y liberéndose de las burbujas de airey ‘que
por la menor -densidad de éste ascienden para pasar a otra chmara
superior en la que desalojan asf{ una cierta cantidad de agua, lo
que determina la apertura de un conducto en comunicacién con ‘el
exterior para salir por #ste automdtica y libremente el aire a

' eliminar, '_;

‘ 2.~ Sistema para la separacién y purgado,éﬁtomé
tico de aire, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién,

caracterizado porque la cémara inferior presenta una conformacién
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cilindrica de eje horizontal y coaxial con el del rodete, compor-
tando en posicién central al antedicho filtro, constitufdo por
una malla metdlica de configuracién también cilindrica.

3.~ Sistema para la separacién y purgado automi
tico de aire, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién,
caracterizado porque la cémara superior queda separada de la ciw=
lindrica por un tabique provisto de upas perforaciones de comuni=
cacifn, para el paso a través de las mismas de las burbujas de ai
re separadas de la corriente liquida por su menor densidad.

4y~ Sistema para la separacién y purgado automi
tico de aire, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica
ciones primera y tercera, caracterizado porque la cémara superior
aloja dentro de ella a una boya, articulada en un extremo 'y flo-
tante en el agua, susceptible por tanto de descender por su pro=-
plo peso cuando el agua de esta cémara superior es parcialmente
desalojada por el aire a eliminar, dejando el paso libre de éste
al exterior y quedando asf purgada el agua circulante, que«bolve—

ré a llenar la cémara, levantando la boya y obturando dicha sali-

da con un tetdn solidario a la misma,

5.~ Sistema para la separacién y purgado automi
tico de alre, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica

‘clones primera y segunda, caracterizado porque el mencionado fil-

tro impide el paso al eje del rodete de particulas extrafias perju
diciales, las cuales partfculas pueden por otra parte depositarse
en zonas protegidas por un resalte del conducto de admisién de la
cémara inferior. -

6o~ Sistema para la separacidn y purgado5éutomé
tico de aire, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién,
caracterizado porque la conexién de salida del agua de la bBomba,

puede disponerse selectivamente segin una cualquiera de cuatro po

7
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sibles orientaciones en &ngulo recto, faciliténdose asi el monta~
je de aquélla en la correspondiente caldera de calefaccién.

7.= "SISTEMA PARA LA SEPARACION Y PURGADO AUTO-
MATICO DE AIRE",

Segln queda sustancialmente descrito en la pre=
sente memoria descriptiva que consta de ocho hojas, mecanografia=-

das por una séla cara, acompafiadas de sus correspondientes dibu~

JOS o
q . 2}%% “‘%ﬂs
Madrid, a .
ELl Agente O
WRGHEL SETHRHDET
P, £

JOSE VILCHES BARRIENTOS
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