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La presante }nvuneidn 89 refisre & unce pl:rlooionlmilntir.
sn un dispositivo de levantamiento del tipo gue esté especialments
 destinado e desplezar carges verticalments y qus se componen de u*
carten ¢ ds una horquilla con lﬂ'ﬁﬂttibull!, una polea ds locionlé
miento, dispuesta de mede e poder girer alli, para un osbis @ sin
lay, sstando previstos unoe medios pape ooﬁlnguit une busna ;dcp-u
racién de la polea de apcionamisnto y del clblc:

En un primer dispositivo de lsvantamisnto conosido se sne

rolla con tal fin, el cebls veriass vusltes sobre le polea de accig
namiento, pero & este sistems se ligan grandss inconvenisntes éiqi
ralmente oconocidos, por ejemplo la dificulted de mantener oi cabl+
correctemente en posicidn, el desgaste quw nqu; resulta y la rels’
tive complicacién de le construccién. ' 4 ' i o

A fin de simplificer sensiblemen:s dichos diopuaitivol ye
ha sido propuesto enrollar el ceble 6nicimcn£e une vuslta sobre 1
polee de accionemiento, estando previsto un medio due epoys en un
garganta circunfarencisl de le polea, & fin de auqantar esi sl fr
tamisnto entre el cable y la polea, Ya son conocides formas ds e
cucién en les que dicho dispositivo estéd formaedo por una polea de
eccionamisnto constituida por dos semi-ppleas, que son constentemgn
te ampujedas una hacis le® otra, s fin de apoyer y de arrastrar fi

mom-nt; sl casble, estrndo pravisto un medio en la meyoria de los

casos para separar las semi-polems de forma apropiade pare facilii
ter las entrade y ls salida del cable, rsspectivements en y fusre '
ce ls polase,

La invencién as refiere e ssta Gltima forma de dispositi-.
vo de 1lvantamiento; que presenta an-particular el inconvenisnte
de que l= presién ejercids sobrs el cable sa muy desigual.

Un primer objetivo de la invencién es realizar un diapoaé

tivo de levantamiento en el que al menos una semi-polea( de les dps
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semi-poleas empujadas una hacia la otra) esté realizada de modo a '
asr defarmable, quedando biédn entendido gue esta deformacidn es ﬁ“i
camente local y muy débil, es decir que uesplaza sucesivamente a 1?
largo del contorno de la polea, siendo ademéds ostd deformacidn tali
que o)l limite de elasticidad del matsrial utilizaedo no ssa jamas %
sobhrapasado,. :
Se obtiene as{ sl resultado ds que, merced a los maediocs quI
%npujan las dos semi-poleas una hacia la otra con una presién fijaj
da da antemano, el cabls e@s apoyado, respectivamente arrastrade, aé
bre un gran arco de forma uniforme 6 sensiblemente uniforme, de mg

do ques sea svitado todo patinaje del cable, por una parte, mientrag

que 'la separscién de las semi-poleas de un lado es tal gue del otr&

kdn aumento de presidén sobrs el cable, por otra parte.
Otra finalided de la invencién es que, segln una primera =

lado de las semi~poleas, no se produzca ningln 6 practicamente nin%
|
!
furme de e jecucidén el medio qus mantiene abiertas las semi-~-polees }

e dasplaze hacia el centro de las polees an une meuida tal jqus la:
elocidad circunferencial local del medio y la velocidad circunfa-:

| rencial local de la polea da accionamiento sean sensiblemente igué
}oa entre 8L, de modo que al frotamiento y la produccifin de calor i
que asi resulteria permanezcan lo més reducidos posible, de donde!
resulta gue sl dispositivo de levantemianto seglin la invencidn pui
de ser mantenido en servicio de forma continua.

Utpa finalided de la invencifn es yue, segin una sagunda -
forma de ejacucidn, el medio que mantiene abiertae les aemi~polaa;
s dasplezado hacia el exterior de las poleas de tal forma que no i
exista diferencia de velocidad circunferencial entre @l medio y 18
polea de wcoionamianto, de modo ue no se menifimets ningdn Frata~§
mivnto ni ningune produccidn dw caloar,

Otra finpalidad todavis de la invencidn us gue la garganta é
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de l2 polsea de acciohamients en dos piszes se agranda progresivamp$
te hacia sl intarior; de modo que o) cable as constantamente empujg
do hacia el fondo de la garganta bajo la influencie del empuje la-
teral de las semi-polees. '

El diepositive de leventamiento que presenta las caractur!i

tices citadas y algunas otres tudavim sstd, con tal fin, principalé

ente constituifdo por un carter al que se suspsnde la caerga y, &n
Elto caso, por una polea de accionamientoc que consiste en dos aami4
nolaas para 8l cabls, que estéd suspendido en un punto fijo, estendd
provieta le polea da accioﬁamianto de medios que epoyan sl cable -
contre la polee ean un gran arco ds formea uniforme ¢ sensiblemente
uniforme y de medios yue, &n los lugares de entrada y de galida del
cable, soparan una de le otra las citades semi-poless, de tallmodo
gues dsl otro ledo de la polea no se produzce ningdn 6 casi ningdn :
sumento de presidn, ;
Con el fin de hacer asurgir méds claraments les carectorieti%
'unl de le invencién, & continuacidén se uascribe algunas formas de
reelizeacidén del dispoesitivo saegun la invencidn, 2 titule de e jempl
y 8in ningtn carécter limitetivo, con rgferencia a los dibujos aq_%
X008, on los qus: | é
La figure ) represents una vista frontal ssquemética con
corte percisl de un dispositivo seqgin la invencién.

.
1

La figura 2 representa une seccifin segun la linea 1I1-1I da}

le figure 1,

La figura 3 represente una-vista del mismo tipo qus la de

la figura 1, parpo para une variante de e jacucidn, ' i
!

La figura 4 repressnte una sasccidén segtn la linea IV-IV de'

le figura 3. i

Le figura 5 repressnta a mayor sscaula la zona raferenciadaf

con FS de la figura 4,
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La figura 6 representa una vista del mismotipo gque la de |
la figura 1, pero para todavie otra varisnte de ejacucidn. :

Las figuras 7, 8 y 9 raepresantan secciones raspactivamant-:
seglin las lfinsas VII-VII, VIII-VIIl y IX-IX de la figura 6,

En las figuras 1 y 2, el dispositivo de lwantamiento segun
la invencidn estd msencialmente constitulde por un carter 1, que -
wstéd representado esquemdticements. En este carter as disponen en |
cojinates, édrboles que son accionados por madios apropiados, no re|
presentados, fijados sobre el carter l, un motor por ejemplo. £l ~°
imecanismo de levantamiento propiamente dicho se compone de uyna po-
lea de wccionamiento 2, con garganta en cole de milano, que a su -%
vez astd constitulda por dos elementos & semi-poleas, raSpactivamaé
te 3 y 4, cuyo slemento 3 eatdé insertedo de forme epropiada en un

d¢rbol 5, mientras qua el elemsnto 4 sstd ensamblado al elemento 3

por medio de tornillos 6., Estos dltimos cooperan cada uno con un -

arificio filateado 7, que eatd previsto en 8l elsménto 3 de la po~.
f

i

les, y pasan libremente a trevds de un orificioc ¢ del alemento 4 de

le polea de accionamiento. Entre la cabeza 9 de cada tornillo 6 yl
@l slemento 4 ee dispone finalmente un muslle 10 que estd constitul
do, en.aabe casa, por arandelas denominedas Belleville, ;
Esté perfectamente claro que la fuerza con la gque las dos 5
comi-poleas 3 y 4 son empujadas una hacie la otra, ss regulable en
roscando 6 deeenroscando los tornillos 6, debiendo ser esta fuarza,
tal que el cable sea sgarrado sin patinar entre los elemantos 3 y
4, 8in que resulte con ello una deformacidn perjudicial del cable.
Las semi-poless 3 y 4 estdn provistas cada una, del lado -
interior y en todo su contarno, de una superficie oblicua, respsc-
tivamente 11 y 12, con la que pusde cooperar el cable 13. Coma sur

ge en particular de la figura 5 gstas superficies estdn ejacutadas

de modo a realizar una gargenta con flancos inclinados conicamsntai
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hacie el interior, se presente en seccidn la forme de una cola ds.
milano, de modo gue em consiga este resultado que, mediante la prg
sién lateral ejercida por las dos semi-polems sobre @l cable, ésta
@s constantements smpujedo hacia el fondoe de le garganta, lo yue
impide sn absoluto al cuble salir de la garganta. Entre los elemsn
tos 3 y 4 de la polee de accionamiento 2 estd previsto un aspacio
14, formado en su mayor parts por superficies paralelas de los gl
lementos 3 y 4, estando provistos estes superficies, en direccidn§
de la periferia de estos elementos, de zonas cénicas, raapactive-i
mente 15 y 16. Cada aelemento 3 y 4 pressnten hacia sl interior, -~
por esi dacir la forma de un asiento,

Segun esta forma de ejecucidn en sl drbol 5, respsctivaman
te sobfe el tubo 17 del elemento 3 se monta un rodamisnto & bolas
6 similer 18, sobre @l que se monts & su vez un disco excéntrico
19, Ests se une de forme no rapresentada, por un perno, véstago 8i
wilapr 20, al carter del dispositivo ds8 leventamiento, de modo que

8l disco 19 no pueda desplazarse con respecto al carter, Este dis

co 19 ss8 monta igualmente sn un rodamiento a bolas ¢ similar 21,
qus se monta por su parte en un anille 22, provisto an su perifa-f

ria de superficies cbénicaes, respectivamente 23 y 24, ’

El disco excéntrico 19 estéd previsto de tal modo que el -

anillo 22 mantsnido fijo con respecto a)l carter 1 actde durants .
la rotacidén del disco de accionamiento 2 sobre las superficies cd
nicas 15 y 16 del disco de accionamiunto 2, y ello pracisamente -
antre los lugares donde el cable 13 sntra an la polea de acciona-
miento, respectivamente la abandona. Se cansigue asi el resultadoi
de que en los lugares de entrada y de salida del cabls en y fuera,
de la polsa, les dos elememtos 3 y 4 se encuentran separados a fih

de permitir el cable, sin frotamiento lateral, ascendsr sobre la

polen de accionamiento y abandonar este dltima, mientres qua dsel



30

15

20

25

30

otro lado de la polea de accionamiento, como consecusncia de la -
presencia de los tornillos 6 y de los muelless 10, sl cahle 13 na

firmemants agarredo entre las superficies 11 y 12, y ello en un ~
gran arco y con una presién uniforme 4 sensiblements wniforme.

Como el anillo 22 presenta un didmetro relativamente gragi
de comparativamente al didmetro de la abertura 14, ss abtiene el |
resultado de que la difsrencia an velocidad circunfsrsncial de las

superficies 23 y 24 del anillo con respecto a las superficies 155
y 16 de los elementos 3 y 4 sea tan pegueia como entre al anille |
22 y los elementos J y 4, no existiendo més gus una psguefifsima -

produccidén de calor.

En este caso, la supsrficie 15-16 y 23-24 deelizan una ag
bre otra de formes ideal, de modo a2 reducir al m#&ximo sl frotamieg-
to, el calor y el desgasts.

Lae figures 3 y 4 representan une forma de ejecucidn por |
medio de la cual se consigus los mismos resultados gue los des-
critos con ayuda de les figuras 1 y 2, pero segin la cual en aste.
ceso el anillo 22 @s llevado por roldanas, reppsctivamente 25, 26,

y 27 montedas da modo a poder girar lihremsnts sobre los 4rboles
respectivemente 28, 29 y 30, a su vez fijados de forme apropiada,
no repressnteda, al carter del dispositivo de levantemiento, '
Segin sstes dos formas de e jascucidn se consigue por tantog
8l resultado de qus la polea de accionamiento propiamente dicha -
gira alrededor de un eje A-A, en tanto que @l anillo 22 gira alre
dedor de un sje B-B, con intervencién del disco excéntrice 19, res
paectivamente con la intervencidn de las roldanas 25-26-27 dispuas.
tas excéntricamente. '

Es perfectements claro que contra més préximoas estén losg

ejew A-A y B«B uno del otro, mde pequafo serd e) frotandento que

naoe entre el anillo 22 y low wlamwntos 3 y 4, Lam sami-pole.
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y 4 se deeplezan sobre el anillo 22 & fin de abrir las semi-poless
@n lugares sucaaivoi y permitir asi la entrada y le salida sin Prg
tamiento del cable sn y fuere de la polea de accionamiento, ’

Sagdn la invencidn, al menos una de las ssmi-poleas, por
o jemplo la semi-polea 4, serd sjecutada en un material que s ds-i
formable, debiendo ein ambargu, ssr la deformacidn tan pequefie qg

ra que el limite de elasticidad del material no ssa jamés sobrepa

sado. !

Es evidente que la semi-polea que estd e jscutada en dicho}

material deformeable sufriré siempre en puntos sucesivos de su cip
cunferencia diche deformacidn bajo la influencia local del anillo
22,

Se consigue as{ el resultado, de qus el cable, por accidn
de los muellsas 10, es apoyrdo en la polsa en un gran arco, de for:
ma uniforme ¢ sensiblemente uniforme, fijdndose de antemann la pré

sidén njaroida sobre el cable por las semi-poleas, snroscando 6 dg/
|

senroscanda lo® tornillos 9, de mode a realizar un accionemiento E
8in patinaje desl cable, sin que dste ssa daformadn, por una partni
en tanto que la saparacidn de las poleas de un lado, con intarvmg!
cisn del anillo 22 y por debil deformacidn de unas semi-poles, s
tel que del otro lado de le& polea no sobrevanga ningdn o cesi nin
qgin aumento suplementario de presidn,

Ve ain decir que la segunde semi-polaea podré ser realiza-
da como indeformable 6 que las dos sami-poleas puedan 6 jscutersae
on un materisl deformable,

En los s jemplos seglin las figuras 1 & 5, el aniilo 22, = ;
por una partes, y los elementos 3 y 4 por otre, presentaen auporfi-i

cies obliouss que wntren mutunments en contacto. Ea svidents sin }

embargo, que sn lugar de dicho enillo 22 de superflioias oblicues,

89 podrd igualmente aplicar un anilla totalments cilfndrice, en -
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cuyo caso las superficise 15 y 16 serdan tambidn totalmente vertice

les con respecto al s js A=A, .
En las figuras 6 a 9, ee representa finalments una Porma -
de e jecucidén como veriente, segin la cusl le polse paga cable aatf
realizada de una pieze y son los muellss los que estdn previstos ﬁ
en todo el contorno como elemantce destinados 2 oprimir firmamnntJ
el cable y 8 apoyarlo con una presion uniforme 6 sensiblemente ung
forme en le gargante, sstendo sbiertos estos muslles, por s jemplo
por levas, en los lugar;o donde sl cable abandona la polsa 4 pase |
sobre ésts, de modo qus ests eberture no influencia la presién e jer
cida aobre el csble por los muellaes,
En estas figurse, los ciementos de sujecidén saten constitufl
dos por pares de limas 31-32 provistes de superficies oblicuas, -
raspectivamente 33-34, que pusden actuar sobre el cable 13 ba:a -
sujstarlo, sstando prevista cada unes de estas limas librements mg
vil sobre sl véstago de psquefios tornilles 35y 36 y 37 y 38, qus
ss enrnscan en el disco 2 propiaments dicho, mientres que estos ;

pequefios tornillos pueden iguzalmente aarvir pare la fijacidn de p

quefios muslles da balloata, respsctivemente 39-40, que como ss po

|
ne cleramente de manifiesto en les figuras, procuran la presidn Q%_

cesaria pera sujetar sl cablae.

Cade lime 31-32 estd, en este caeo, proviste sdemés de rol
danas, respectivaments 41-42, 43-44 y 45-46, 47-48, capeces ds coo
psrar con las citades guias ¢ limas, respectivamente 49-50,

En ests caso tambidn, con intervencidn de los muelles 39 }
40, sl ceble se spoya sin patinajs contre la polea da aoaionamingl
to 2, misntres que la entrada y le salida del cable pusden igualn
mente realizarse sin frotamiento por separacidén de las limas 31 y;
32 en los lugares donde el cable pase sobre le polea, raspectiv:

msnte ebandona esta Gltima,
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La invencién no se limita en modo alguno a las formas de ;
@ jecucién descritas a tftulo de s jsmplo e ilustradas en los dibu~
Jos anexos, si no que es posible realizar te) dispositivo de levan
tamiento en cualesquisra otres formae y con una gren diversidad de
dimensiones sin salir del marco de 12 invencidn.

Deecrite suficientemente la naturaleza del invento, as{i -~
como la manera da realizarlo en la prdctica, debe hacerae conﬂtarg
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles ds;
modificaciones de detalle an cuanto no alteran su principie funda’

mantal,
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REIVINDICACIONES
l.~ Perfeccionamientos en dispositivos de levaptamiento -
de cargas, caractsrizadoa porgue se componen cada dispositivo prip
cipelmentes de un carter sl gque sa suspende la carga y, en este cag
ter, de una polea de accionamiento compuesta de dos semi-poleas -
para @l cable, que 8s suspende en un punto fijo, satando provista
la polea de accionemiento de medios que apoyan @l cable uniformg
mente ¢ casi uniformemente sobre un gran arco en la poles, y de m
dios que, en el lugar donde sl ceble pasa sobre la polsa y en 8l '
lugar donda el cable sbandona la misma, separan una dae le otra les
citadas semi-poleas, de modo que el ceable pase &in frotamiento 8o
bre la polea y la abandone asimismo, taniendo lugar esta separa-~
cién de modo qus del otro ledo de la polsa no se manifieste nin-
géin 6 casi ningdn aumento de presidn sobre 8l cable. ‘
2,- Perfaccionamientos segdn la reivindicacidn 1, caractg_j
rizados porque una semi-polesa ostd realizada en un meterial dtfog?
mable, mientras que la ssgunde semi-polea estd realizada en un qgg
terisl indeformable.

3.~ Perfeccionamientos sdgan la reivindiceciodn 1, ceracta

rizedos porque dos ssmi-poleas estdn realizadas en un materisl de

formable,

4.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacionee

2 6 3, caracterizados porqus la semi-polee deformabls ¢ las sami~

poleas deformables respectivamentse, son realizades reapactivements

en una pisza, . i
5.~ Perfeccionamientos seqdn una de laes reivindicaciones

2 6 3, caracterizados porque la semi-polee deformables 6 las semi-

polees deformebles &s, respectivamente son, realizadas, respactiv£

mente realizadas en dos ¢ mds piezas. |

6.~ Perfeccionamisntos segdn una de las reivinditascionse
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enteriorss, caracterizados porque los mediocs qus separan las semi’
~polsas sstdn constituidos por una roldana ¢ anillc previsto entre
las ssmi-poleas y en @l interior da su perimetra.

7.- Psrfaccionamientos segdn la raivindicacidn 6, ceracte
rizados porque la roldens 6 anillo se aslaoje en un espacioc agencigz
do en las semi-poleas,

8.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 7, caractgﬁ
rizados porque el espacio en cada ssmi~polea as en forma de aaiagg
to, estando dirigidas las sberturas dea sstos asientos una hacia -
la otra.

9.~ Perfaccionamientos segin una de las reaivindicaciones

7 6 8, caracterizados porqua la roldena ¢ anillo sstéd raalizado .

de forms perfectamente cilindrica.

10.- Perfeccionamientos seguin una de las reivindicacionoe;
7 G 8, caractarizedos porgue la roldeans ¢ enillo estd provisto en
su contorno de suparficiss oblicuas que corresponden a la conici-i
dad del espacio, respsctivamente a la oblicuidad de los bordses daf
asiento. |
ll.~ Perfeccionamientos sagln une de las reivindicacionoa€
7 a 10, caracterizados porque 8l anille &6 roldana se monta sobrs :
un diacy excéntrico con respecto al drbol de accionamiento de la
poles de srrastre, siendo é1 6 los cojinetes del disco excéntricoi
concéntricos con la polea de accionamiento é con el drbol de la -
polea de accionemianto.

12.~ Perfaccionamisntos segln le reivindicacidén 11, carac
terizados paorque el disco excdntrico es sflidamente inmovilizado!
con reepecto al carter del dispositivo de levantamiento.

13.= Perfacocionamisentos segin una de las reivindicaciones

7 a 10, caracterizados porgue la roldana ¢ anillo deascsnas en irw
psquefies roldanss que se colouen excdntricaments cun respacto 81
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e je de la polee de accionamiento.

l4,~ Perfeccionemisntos seglin la reivindicacidén 13, carag'
terizados porque las pequsiits roldanas ss montan de modo a poder
girer libremente en drboles que son por su parte sdlidemante mante
nidos sn el carter del dispositivo,

15.- Perfeccionamientos segiin una de las reivindiceciones,
|
de accionemisnto astén unidas por medio de tornillos dispuestos CL

enteriores, caracterizados porque las dos semi-poleas de la polea

un circulo, que ss fijan a una semi-~polea y sobre los cuales la -
ssgunda semi-polea puede desplazarse libremente, wstando previstos
medios eldsticoa, tal como arandelas Balleville entre l= cabeza -
de cada tornillo y ls semi-polese adyacente, todo ello de modo que
las semi-poleas actisn sobre la mayor parts de su perimetrs parals
lamente, oon una presién constants uniforme & sensiblemente unifor
me sobre el cable y, no se separen mds yue en los lugares ds entra

da y de salida del cable, bajo la accién de le roldana 4 anillo.:

|
16.~ Parfeccionamientos segin una de lae reivindicacionesf

anteriores, caracterizados porgua la garganta de la ppleads accigf

namiento para cable estd formada por une superficis oblicua de la;
pared interior de cada elemento de la polea, :

17.~ Perfeccionamientos sesgdn una de las raivindicacionaa'
anteriores, caracterizados porque las superficise oblicuas formanf
una garganta que se ensanche desde la parad exterior de la polna.é

18.~ Psrfaccionamientos segin la reivindicacién 17, carag;
terizeados porqua la garganta prassnta la Forma de una cola de mi-
leno. :
19.~ Perfeccionamientos asgdn le reivindiacién 1, carnctgg
rizados porque cada diapositivo consistse principalmente en la aagi
ciacidn de un certer al que se suspsnde la cargs y, en astae car*-

una poles de sccionsmisnto de dos piezas para el cable suapsndl
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en un punto fijo, sstando ensamblades las dos semi-polems de las

t
{

cuales al menos une eetéd reslizade de modo a ser deformable, por
medio de tornillos dispuestoe sn un cfrculo, qus se fijan en una
semi-polea, y sobre los cualss puede moverse libraments la segunda
semi-polea, estando previstos medice eldstices, tal como arandaslas
Belleville, sntre cada cabeza de tornillo y le sami-~polaa adyaccnﬁa
 todo ello de modo que les dos semi-poleas sesn empujedas constante
mente una hacia la otra, de forme uniforms ¢ sensiblsmenta unifor
me, bajo el efecto de una presién constante y regulable, satando N
previsto una roldena 4 anillo sntre las semi-polees y en 8l inte-
rior del contorno exterior de las poleas, anillo ¢ roldena que se
coloca sxcdntriceamentes y separa las ssmi-poless, de modo que a8l cé
ble introducido sn una garganta en forma de cole de milanc, por -
unas parte, 8s apoye en esta garganta en un gren arco y, por otra, .
qua el cable, como consscuencia de la deformecidn local y temporai
de una ¢ de las dos semi-poleas, pass sin frotamiento lateral so-,
bre le polea de accionamisnto y la abandon® 8in que le presidn aj%;

cida por los musllss sobre el cable sea modificade 6 lo sea ligera

mente, E
20,- Perfsccionamientos saegin la reivindicacidn 1, caracté
rizados porque consiste principalmente en la asociacidén ds una po%
les para cable, do elementos de sujecidn raepartidos por peres en ﬁa
circunfarencia para epoyar sl cable sobre la polea y de medios qué
separan los parses de elementos ds sujecidn en sl lugar donds el cz
ble pasa sobre la polea y en sl lugar donde la ahendaons,

21.- Perfeccionamientos ssqdn la reivindicacién 20, caragi
terizados porque los elementos de sujecidn estdn formedos cada und

por una lima en forma de L que sse fijs, a un lado da la polea de ‘

modo & ser librementa mdévil y que llega haste por encima del cahle

22.- Perfeccionamientos segun la reivindicacidén 21, carac-~
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terizadoe porque la lime pressnts une cara oblicus a la altura del
cable, |

23.,» Parfaccionamiantos 2aegun una de las raivindicacion-og

22 6 21, ceracterizados porque cada lime estd provista de un mus- .

lle sn ballessta 6 de un elemento similar, que apoya conatantomantJ

{
i

la lima contra sl cabls, :

24,~ Perfsccionamientos eegdn une da les reivindicacionan

20 o 23, caracterizados porqus cada una de las limas sstd provist

‘

de roldenss qus son cmpaces de cooperfr con medios que separen lo-
calmente unas de las otres cates limas,

254~ Perfecclonamientos aegln la reivindicacidn 24, caracH
terizados porque los medloe estdn constituldos por doa glifas ¢ le-
vas,

26,.~ Perfaeccinnamientos en dispositiveos dd lsvantamisnto -

de carpgas; tal y como gusda sustancialments desorito en la presen-

te Memorim, @ ilustrado en los dibujo® adjuntos,

Esta Memoriam, conste de 14 hojms, escrites a mAquina por

una soles cara,

Madrid,
N. V. WESTERN GEAR EUROPE S,A,
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