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£l inQento se refiere a un procedimiento y un dis~
positivo para la elaboracidn e higienizacién de basuras, co-
mo basura doméstica, basura industrial y similares, especial-
mente de mezclas de basuras y de lodos de clarificacidn me-
diante su transformacidn en mantillo, en particular por des-
composicion térmica.

Entre las diferentes formas para la eliminacidn de
desperdicios, a saber de los desperdicios sélidos, como ba-
sura domestica, basura voluminosa, desperdicios orgénicos
de la industria y basuras de artesania, como también de los
desperdicios-liquidas, especialmente del lodo de clarifica-
cidn comunal en farma putrefacta, por medio de combustian,
transformacion en mantillo o el amontonmamiento en un vacia-
dero, debe darse la preferencia a la transformacién en man-
tillo, porque con esta forma de eliminacidn de basuras pue-
den recuperarse cantidades no despreciables para el ciclo
econamico. Para la transformacidn en mantillo de las basuras
o de la mezela de basuras y de lodos de clarificacidn se pro
cede de modo que la basura doméstica y la basura industrial
asi como el lodo de clarificacidn en cantidades sintonizadas
entre si se someten al efecto de un molino para su desinte-
gracion. De le mezcle desmenuzada se separan despues median
te cribado las particulas que exceden de un temafo determi-
nado y que son materisles como vidrio, papel, plasticos, go~
ma y metales. Cantidades pequefas de materiales transforma-
bles en mantillo de esta fraccidn gruesa pueden pasarse de

nuevo por el molino. A continuacidn el materisl cribado es
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conducido a una segunda criba mds fina que deja pasar una
granulacidn de un tamafio predecterminado que es por ejemplo
menor de 10 a 15 mm. Las fracciones que son mayores que el
tamafio de granos predeterminado pueden ser introducidas de
nuevo en el molino, con lo que el material es liberado una
vez mas magnéticamente de particulas de hierro. Cuando el
material obtenido por el cribado ha llegado a la finura pre
determinada, queda el mismo acondicicnado pars su transfor-
macion en mantillo. La adicidn del lodo de clarificacidn es
regulada de modo que se obtiene un producto relativamente
himedo con un contenido de agua del 45 al 55%.

La transformacidn de basuras preparadas en la for-
ma descrita causa todavia dificultades considerables para
obtener por el apilamiento de este material una higieniza-
cion completa y correcta del mismo. Con la transformacidn
del wmaterial en mantillo se quiere conseguir un calentamien-
to interier, que debe ser de unos 75% C, produciéndose el
calentamiento por la actividad de bacterias serobias. El1 ma-
terial se apila para su transformacidn en mantillo. Al efec-
to se ha visto gque los apilamientos no pueden ser wuy altos.
Ya en pilas de aproximadamente 1,30 m de altura sobrevienen
los llamados pies negros, quiere decir que el material se
pudre en la pila, parque el aire no tiene un acceso sufi-
ciente. Esto hace necesario que la basura amontonada en una
pila tiene que ser removida con frecuencia, para que también
la basura que se encuentra en el interior de la pila entre

.

en contacto con el airs del ambiente. El1 remover una pila
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implica trabajo'adicional, tiempo y dinero. El hecho de re-
mover una pila tiene ademas el inconveniente de que el ca-
lentamiento necesario del material para la actividad de las
bacterias aerobianas requiere siempre de nuevo algdn tiempo.
Ya si se trata de pilas con una altura de 1,30 a 1,50 m se
necesitan superficies considerables para colocar la basura
que entra cada dia. Para su transformacidn en mantillo la
basura acondicionada puede colocarse también con superficies
menores en una superficie. Pero con esto la necesidad de si-
tio aumenta tanto que la transformacion en mantilla se hace
antieconomica. También se ha intentado airear artificial-
mente la basura preparada para su transformacidn en mantillo,
colocando ventiladores con los que las pilas son aireadas
mediante impulsos de aspiracion y de presion, al objeto de
impedir la putrefaccion del material. Haciendo caso omiso

de que sl trabajo de los ventiladores origina gastos adicio-
nales caonsiderables, teniendo que cambiar el emplazamiento
de los ventiladores continuamente, no se ha logrado reali-
zar la transformacidn en mantille de la basura preparada
libre de olores e impedir la creacidn de focos de putrefac-
cion dentro de los apilamientos. Una aireacidn artificial
tampoco se puede regular de modo que se produzca una acti-
vidad sin entorpecimientos de las bacterias dentro del amon-
tonamiento de mantillo. Al objeto de consequir una airea-
cion natural del monton de mantillo ha sido propuesto tam-
bién que le material preparado para su transformacidn en

- ) . ”,
mantillo se introduzca en jaulas, que esten colocadas un
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poco en alto, para que Bl aire del ambiente pueda penetrar
por todos ladus en la jaula y en el material que se encuen-
tra dentro de ellas. Esta forma de aireacidon tampoco es sa-
tisfactoria, porque ya al exceder las jaulas de un tamafio
determinado, se forman focos de putrefaccion que destruyen
todo el montdn de mantillo. Aparte de esto se necesita mu-
cho trabajo mecanico para llenar y desocupar las jaulas y
también hay que remover el material.

El invento tiene el objeto de acondiciorar la ba-
sura preparada para su transformacion en mantillo en pilas
con la posibilidad de una admision y tal vez de una salida
continuas sin que sobrevenga putrefaccidn o focos de putre-
faccion hasta obtener un producto acabado, estando expuesta
la pila solamente al aire del ambiente. La elaboracidn e
higienizacion de basuras o de mezclas de basuras con lodos
de clarificacidn por medio de descomposician termica, para
lo cual la basura ha sido desintegrada y los componentes no
aptés para su transformacion en mantillo han sido eliminadas
mediante el cribado de la basura desmenuzada, se caracteri-
za de acuerdo con el invento porque la basura de granulacidn
predeterminada para su transformacion en mantillo se amonto-
na en una pila de modo que en el interior de la pila perma-
necen sn el fonde cavidades longitudinales a modo de tlneles,
y encima de ellas eventualmente cavidades a modo de canales
longitudinales y & distancia cavidades a modo de chimeneas
de salida verticales, permaneciendo las cavidades a modo de

tinel y de canal abiertas por lo menos en un lado frontal,
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y porque sl material de la pila, hasta convertirse en manti-
1lo madurada, gueda abandonado a si mismo, quiere decir has-
ta constituir el producto acabado.

Por medio de esta estructuracion del apilamiento
con cavidades a modo de tdneles que transcurren a lo largo
de la pila directamente en el suelo y con cavidades de sa-
lida a modo de chimeneas verticales se consigue una auto-
ventilacidn de la pila que de un modo correcto y seguro da
lugar a2 una descomposicion e higienizacion del material de
la pila. El1 sistema de aireacion formado por las cavidades
en gl interior de la pila, permite una auto-ventilacién de
todas partes de la pila, mediante la cual los grandes vold-
menes de aire, que se necesitan para la fermentacidn aero-
biana exenta de olores, son aspirados y expulsados. Debido
al empuje ascensional térmico, creado por la propia fermen-
tacion, se hace posible un intercambio continuo de gases,
sin que haya que remover el material ni el aire tenga que
ser transportado por medio de ventiladores. Las cavidades
y chimeneas previstas dentro de la masa del mantillo sirven
como canales de circulacidn y realizan una buena aireacian
y el intercambio necesario de los gases en todo el material
apilado para su transformacion en mantillo, El calentamiento
necesario hasta unos 752 C como consecuencia de la activi-
dad de bacterias aerobias se produce y se mantiene de un
modo natural. Debido a esto se inicia una penetracion de
hongos completa de toda la masa del mantillo. Puesto que

la masa de mantillo puede permanecer completamente en repaso,
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la actividad de las bacterias no ss interrumpe durante toda
la duracidn de la transformacidn en mantillo, siendo por lo
tanto completamente eficaz. Después de transcurrido un tiem-
po apropiado, por ejemplo al cabo de unos 3 meses, el mate-
rial de la pila estd completamente descompuesto y puede ser
puesto a la venta, o si la época no es favorable para la ven
ta de mantillo, el producto puede quedar almacenado en la
pila por tiempo ilimitado sin manipulaciones adicionales.
El mantillo maduro es Util para las plantas, de humedad es-
table y altamente mineralizado. La auto-ventilacidn de la
pila es exenta de olores. Se obtiene un producto acabado de
calidad uniforme que ha superado por completo la fase biold-
gica.

La altura de las cavidades longitudinales a modao
de tlneles debe alcanzar aproximadamente hasta la mitad o
hasta dos terceras partes de la altura de la pila. De un
modo ventajoso las cavidades a modo de tlneles transcurren
en ia pila una al lado de otra con una separacion de aproxi-
madamente 1 m a 1,50 m. Ventajosamente las demas cavidades
longitudinales a modo de canales estan previstas en forma
desplazada con referencia a las cavidades a modo de tdneles,
de modo que la seccifn transversal de la pila estd provista
suficientemente de cavidades longitudinales. Las cavidades
verticales de salida a modo de chimsneas estdn previstas en
la direccidn longitudinal de la pila convenientements enci-
ma de las cavidades a modo de tdneles y con distancias entre

si. La propia pila se forma convenientemente de modo que en
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sus lados tiene la misma flancos relativamente rigidos. Por
la penetracidn de hongos en el material como consecuencia

de la actividad de las bacterias el material de la pila ob-
tiene muy pronto una sustentacién interior. Las grandes su-
perficies laterales de la pila contribuyen a una buena airea
cion transversal.

De acuerdo con otra caracteristica del invento las
cavidades horizontales y verticales en la pila se forman por
medio de patrones. Para las cavidades a modo de téneles sir-
ven patrones de longitud predeterminada, cuyas péredes late-
rales estdn perforadas a modo de cribas. El patrdn estd es~
tructurado en forma movible en direccidn longitudinal y es
regulable en direccidn vertical, lo que se puede realizar
por medio de ruedas de rodadura ajustables en direccidn ver-
tical., En particular el patrdn de tilnel debe tener una sec-
cidn transversal en forma de arco ojival. E1 ancho del té-
nel puede ser aproximadamente una tercera o una cuarta par-
te de la altura del tdnel.

Por medio del patxdn de tinel mévil se obtiene
una pila atravesada por tineles que puede recibir de un mo-
do continuo y sin interrupcidn la corriente suministrada
continuamente de la mezcla preparada de basuras y lodos de
clarificacion, y se puede iniciar en segquida una actividad
de bacterias aerochias que tiene por consecuencia una pene-
tracidn completa de hongos en toda la masa del mantillo. El
calentamiento necesario para la higienizacion del producto

puede iniciarse en sequida. S5e obtiene una pila que se sos-
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tiene por si sola con un sistema de circulacidn interior 1i
bremente suspendido de cavidades a modo de tineles y de chi
meneas. Esto permite que la estructura de canales interiores
de la pila se mantenga libremente suspendida y sin apoyos
durante todo el proceso de descomposicidn. La pila con tdne-
les puede recibir por lo tanto de un modo continuo y sin in
terrupcion la corriente continuamente suministrada de la
mezcla preparada de basura y lodo de clarificacidn, Con es-
to se tiene la seguridad de que en la instalacidn de acondi-
cionamiento no habra interrupcion alguna en la descarga del
material elaborado. Puesto que con el aumento de la masa de
mantillo los patrones son extraidos continuamente de la pi-
la, estos patrones, después de la terminacidén de la pila se
emplean en la longitud prevista para la formacidn de una
pila nueva en el terreno de apilamiento. Se obtiene una gran
flexibilidad en el desarrollo del trsbajo, necesitandose po-
co personal y poca energis.

. Otra caracteristica del invento consiste en que
el patron del tinel esta configurado en direccidn longitu~
dinal estrechandose en las paredes laterales y en la altura.
Una configuracion levemente cuneiforme del patrén del tdnel
con un estrechamiento hacia atrds facilita mucho y esencial
mente la extraccion del patron de la masa de mantillo, sin
que tal vez sea necesario tener que realizar totalmente o
en parte la elevacion y el descenso del patrdn durante el
funcionamiento de la instalacidn. Por otra parte no se pexr-

judica ni dificulta la formascidn de las cavidades a modo
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de tlneles que transcurren longitudinalmente dentro de la
pila. Por la penetracidn de hongos en sl material que se
inicia relativamente pronto come consscuencia de la activi-
dad de las bacterias, el material de la pila obtiene pronto
una sustentacidn interior, de modo que siendo suministrada
continuamente una corriente de la mezcla preparada de basu-
ra y lodo de clarificacifn, la extraccidn del patrdn de ti-
nel de la pila puede realizarse relativamente pronto, pues-
to que el material al lado y encima del patrdn a modo de ti-
nel se hace autosustentante relativamente prontm; Debido a
la posibilidad de suprimir un movimiento de bajada del pa-
trén del tdnel para su desplazamiento hacia adelante, se ob
tiene también una considerable economia de mano de obra,
aparte de que la estructura del propic patrdn se hace tam-
bién mas sencilla.

El estrechamiento del patron del tinel desde su
extremo delantero hasta el posterior puede ser en término
medioc un 10%. Por regla general se realiza el estrechamien-
to ventajosamente de tal manera que el estrechamiento en el
ancho del patron es mayor que en la altura del mismo. Asi
el ancha del patron puede estrecharse en su langitud hasta
apraximadamente un 30%, mientras la altura del patrdn tiene
que menguar sobre la longitud del mismo solo en aproximada-
mente un 2 al 5%. De este modo se mantiene en lo esencial
la altura de las cavidades a modo de tdneles que se forman
dentro de la pila, lo que en la configuracidn de la pila en

Y 2 +
combinacion con las demas cavidades a modo de canales y los
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canales de selida a modo de chimeneas es ventajoso para la
suto-ventilacidén de la pila. Debido & que las paredes late-
rales del patrdn a modo de tlnel estédn dispuestas retroce-
diendo mas fuertemente hacia el plano central longitudinal,
el patrén se desprende con relativa facilidad del material
de la pila formada sobre gl mismo, siendo asi ademds posible
realizar la extraccion del patron antes que hasta ahora.

Con el patrén del tdnel estd cosrdinado ventajosa-
merite un carro de transporte. Este carrc de transporte puede
tener medios de acoplamiento para varios patrones dispuestos
a distancia uno al lado de otro. Ademds el carro de trans-
porte puede estar estructurado ventajosamente de modo que
el mismo tiene otros medios de acoplamiento para los tubos
de aireacion previstos encima del patrdn de ténel. Estos tu-
bos son extraidos de la pila farmada simultdneamente con el
patron de tinel. El patrén de tinel puede estar cerrado en
su extremo posterior por una pared. En esta pared posterior
estén dispuestas convenientemente correderas, de modo que se
puede efectuar una regulacion para una entrada continua de
aire.

Para la formacidn de la pila con paredes laterales
relativamente empinadas pueden emplearse encofrados que es-
tan configurados como soportes. Tan pronto como la masa del
mantillo ha llegado a ser autosustentante pueden retirarse
los encofrados. Estos son de transporte facil y al efecto
pueden estar provistos también de ruedas.

A continuacion se explica el invento con ayuda de
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las imdgenes representadas en los dibujos.

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Figs. 6

muestra una pila con tdneles de acuerdo con el in-
vento en seccion transversal y en forma esquematica,
representa un recorte de la pila con tineles de la
Fig. 1 a escala mayor en seccion transversal,
ilustra un corte longitudinal de la pila con tdne-
les de la Fig. 1 a escala aumentada con el empleo
de los patrones para la creacidn de las cavidades
libres dentro de la masa de mantilla,

eg una vista desde arriba de los patroneé de tdne-
les con un carro de transporte en forma esquemd-
tica,

representa una forma de realizacian de los elemen-
tos para las paredes laterales de la masa de manti-
1lo,

y T muestran un patron de tinel que se estrecha de
acuerdo con el invento, visto desde arriba y en cor
te longitudinal, esquematicamente.

La masa de mantillo a base de la mezcla preparada

de basura y lodo de clarificacion forma una pila de una lon

gitud cualquiera que en su direccion longitudinal estd atra

vesada por cavidades a modo de tilneles 2. Estas cavidades

13 + . ?
a modo de tdneles 2 tienen ventajosamente una seccion trang

versal en forma de arca ojival y arrancan directamente del

suelo 3

del terrenc de apilamiento o sitio similar. Ademas

en la masa de mantillo de la pila 1 pueden estar previstas

cavidades a modo de canales 4 que se extienden igualmente
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sobre la longitud de la pila. Las cavidades a modo de cana-
les 4 se encuentran convenientemente encima de las cavida-
des a modo de tineles 2 y estan dispuestas en forma despla-
zada con referencia a éstas en la direccidn transversal de
la pila. Ademas estdn previstas en la pila 1 cavidades de
salida a modo de chimeneas 5 que estdn formadas por tubos
apropiados y tienen hacia arriba un asidero libre. Las ca-
vidades de salida a modo de chimenea 5 pueden estar dispues
tas también directamente en el eje de las cavidades a modo
de tineles y @ una distancia adecuada de éstas. Las cavida-
des de salida s modo de chimeneas 5 estan previstas tanto
en la direccidn longitudinal de la pila 1 como tambian en
la direccion transversal de la misma a distancias regulares
o irregulares. Por este sistema de tlneles, canales y chi-
meneas se consigue por un lado una entrade suficiente del
sire del ambients en el interior de la masa de mantillo y
por atro lado las cavidades longitudinales y verticales den
tra.de la masa de mantillo se encargan de una buena auto-
ventilacion de la misma conm un intercambio active de gases
en el material de mantillo. Ests auto-ventilacion con poca
velocidad provoca la iniciacidn segura de una actividad de
bacterias asercbias con una distribucian homogénea y unifor-
me en la masa de mantillo, de modo gue se presenta pronto
un calentamiento adecuado que debe llegar hasta unos 752 C,
lo gue trae consigo una penetracion de hongos relativamente
rapida en tods la masa de mantillo. Puesto que la masa de

. » 2’ ’ .
mantillc con este sistema de tuneles, canales y chimeneas
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puede ser abandonado a si mismo, puesto que sitios o nidos

de putrefaccion, pies negros o fendmenos similares no pue-

den sobrevenir, la actividad de las bacterias queda comple-
tamente sin ser entorpecida durante toda la duracidn del
apilamiento, siendo por lo tanto sumamente eficaz. Después
de un tiempo adecuado de unos tres meses la masa de manti-
llo esta completamente descompuesta e higienizada. El mate-
rial esta ahora en condiciones para ser almacenado y para
ser utilizado de diferentes maneras. El mismo sirve ventajo-
samente como medioc para mejorar el sueloc en la agricultura
y para revitalizar la tierra.

Para formar las cavidades a modo de tineles 2 sir
ven los patrones 6, cuyas paredes 7 y 8 estdn provistas de
perforaciones, pudiendo estar configuradas preferentemente
como cribas., Los patrones 6 tianen en su seccidn transver-
sal preferentemente la forma de arco ojival, siendo mdviles
por medio de las ruedas de rodadura 9. Ademds los patrones
6 pueden ser alzados y bajados can referencia a las ruedas
de rodadura 9. Esto se puede conseguir por medio de dispo-
sitivos de elevacidn hidrAulicos 9a, estando los rjes 10 de
las ruedas de rodadura dispuestos en forma regulable en cuan
to a su altura frente a las paredes 7 y B del patrén 6. Cuan
do la masa del mantillo es removida para formar la pila, el
patron 6 estd alzado frente a las ruedas de rodadura 9, quige
re decir que estd en alto. Para extraer al patron de la ma-
sa de mantillo el mismo es bajado. Con esto se forma un in-

tersticio entre las paredes arqueadas 7 y B y la masa de
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mantillo, de modo que el patxén puede ser desplazado en di-
reccion longitudinal sin que se arrastre material de la ma-
sa de mantillo. Este intersticio puede ser de 5 cm aproxima
damente. En el extremo del patron 6 se encuéntra una pared
posterior 11 que cierrs sl patrdon. En la misma pueden estar
previstas las correderas 12, que se pueden ajustar en més -
o0 menos, de modo que se puede regular el psso del aire,

Las cavidades longitudinales en forma de canales
4 estan formadas ventajosamente por los tubos 13, cada uno
de los cuales se extiende sobre la longitud de un patrén -
de tdnel,

| Conviene que las superficies circunferenciales de
los tubos 13 no estén perforadas para asegurar una extrac-
cion fécil de los tubos del guerpo de mentillo. Sin embay-
go, en casos epropisdos pueden estar previstas perforacio -
nes también en los tubos 13,

Las cavidades de salida a modo de chimensas 5 eg
tén formadas por los tubos 14 que se introducen vértical =
mente en el cuerpo de mantillo 1. Cuando ls mesa de ms&n-
tille ha llegado a ser autosustentante, estos tubos de chi
menea l4 pueden ser extraidos de la misma. Pero también =
pueden permsnecer dentro del cuerpo de mantillo hasta que
se remueve la pila del producto terminado.

Teniendo la pila 1 una altura aproximaeds de 4 a
5m el patrﬁn de ténel 6 tieme convenientemente una altu-
ra de ojiva de unos 2 a 2,5 m, y el ancho del patrdn de t{

nel puede ser de 0,50 a 0,60 m aproximadamente. De un modo
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ventajoso la longitud del patrén de tdnel y tambiédn la lop
gitud de los tubos horizontales 13 es de unos 5 a 6 m, La
distancis de los patrones de ténel entre si debe ser apro-
ximadamente de 1 a 1,50 m. Los tubos de chimensa pueden tg
ner una longitud aproximada de 1 & 1,50 m. Para los tubos
horizontales 13 eé suficiente por regla general un diéme =
tro de 0,20 a 0,30 m. Los tubos de chimenea pueden tener un
didmetro de 0,10 a 0,15,

Fara el desplazamiento de los patrones de tinel
6 sirve ventajosamente un vehiculeo de transporte 15 que eg.
té equipado con ruedas de rodadura 16 y tiene un ojete de
enganche 17 para su acoplamiento a un tractor o una méquina
de traccidn similar, De un modo ventajose el vehiculo de -
transporte 15 estéd construido tan ancho que se pueden en =
genchar en el mismo varios patrones de tinel 6 a través de
medios de acoplamiento 18 apropiados, Con un vehiculo de -
transporte 15 puede desplazarse asi un nimero discrecional
de patrones de tinel,

El ndmero de patrones de tlnel puede ser en si -~
cualquiera, y con la formacidn progresiva de la pila de =~
mantillo 1 se desplazan y se extraen de la masa de manti -
llo, tan pronto como ésta ha llegado a ser sutosustentante.
Las ruedas de rodadurs 9 del cuerpo 6 del tdnel se encuen-
tran en el interior del mismo,de modo que ellas no pueden
perjudicar la cavidad 2 ya formada a modo de tinel,Es convg
niente que lﬁs tubos horizontales 13 se puedan unir también

al carro de transporte 15 por medios de acoplamientao 19,de
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modo que al mismo tiempo con el movimiento de avance de los
patrones de tinel 6 se extraen de la masa de mantillo 1 tapm
bién los tubos 13,

Pars el apoyo de los flancos laterales del cuerpo
de mantillo 1 se emplean convenientemente las paredes late-
rales 20, 21 que estén configuradas de modo que queda ase-
gurado un acceso practicamente completo del aire a la mase
de mantillo. A este objeto las paredes laterales tiensn rg
partidas sobre su altura las laminas 22 que estén fijadas
en los postes 23. Estas lé&minas constan convenientemente de
tablas que estdn dispuestas entre los postes, De un modo -
ventajoso las léminas deben estar inclinadas en su lado di
rigido hacis el cuerpo de mantillo, pudiendo ajustarse -
eventualmente al angulo de inclinacidn, para lo cual las =~
1éminas pueden estar apoyadas en forme girable. La incling
cidén dirigida hacis la masa de mantillo hace que la lluvia
y precipitsciones similares no pueden sscurrir por el lado
libre de las paredes, lo que daris lugar a uns acumulacién
de agua en el suele, lo que causaris el peligro de que se
formaran los 1lemédos pies negros en la masa de mantillo.la
lluvia introducida en el cuerpo de mantillo directamente =-
es absorbida por este mismo de tal manera que como conse =
cuencia de la gireacién suficiente la humedad que ha entra
do en los flancos laterales se vuelve & evaporar réapidamen
te debido a la generacidn de calor dentro de la masa de ~

mantillo, -

De un modo ventajoso las paredes laterales estén
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configuradas camo.suportes 24, que convenientemente tienen
una longitud que corresponde a la del patrén 6. La altura

de las paredes laterales es ventajosamente igual a la alty
ra deseada de la pila de mantillo 1 a formar, Las paredes

laterales 20, 21, pueden ser apartadss de la masa de manti
lla 1, tan pronto como ésta, debida a la penetracién de =
hongos como consecuencia de la actividad de las bacterias,
ha llegado a ser autosustentante y forma un cuerpo de for~
ma sstable,

En la forma de realizacion de las Figuras 6 y 7
los patrones de t(nel 6a estdn configurados de tal manera
que ss estrechan longitudinalmente en su altura y en su an
cho, La disminucidn de la slturs del patrén 6a sobre su -
longitud, que puede ser por ejemplo de unos 5 & 6 m, pue~-
de mantenerse ventajosamente dentro del alcance del 2 al =
5%. Si por ejemplo ls altura del patrdn en su extremo delep
tero ss ée 2,50 m, puede ser suficiente que la sltura en el
extremo posterior del petrdn sea de 2,40 m, Por esta mo&i-
ficacion relativamente pequeffia de la altura ee mantiene =
précticamente la alturs de la cavidad 2 en forma de arco -
ojival dentro de la pila.

De un modo conveniente el ancho del patrdn se prg
vé disminuyende sobre su longitud en un alcance mayor. La
disminucion del ancho del patrén puede llegar aproximada-
mente hasta un 30% y algo més., Si por ejemplo el patrdn 6a
tiene en su extremo delantero un ancha de unos 0,60 m, el -

ancho del mismo en su extremo posterior puede ser de sola -
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ments unog 0,40 m, Esto se refiere en particuler a una lon=
gitud del patrdn de unos 5 @ 6 m y més. Con esto se ha crea
do la posibilidad de avence del patrdn sin qus hayas que ba=-
jar e éste 8lgo pare el movimiento de avence.

Por término medio seré suficiente que la configu-
racién levemente cuneiforme del patrén tenga un alcance de
aproximademente un 8 a1 20% con respecto & su estrechamien
to, pudiendo preverse un término medio aproximadada del -

10%.
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- REIVINDICACIONES =

1. Procedimiento para la elsborscidn e higienizacidn de ba=-
suras 0 de mezclas de basures y de lodos de clarificacidn

- + ! s ; : .
mediante su transformacion en mantillo, como descomposicidn

termica, en el que la basura he sido desmsnuzada y los coii-

ponentes no transformables en mantillo han sido eliminados'
por el cribado de la basura desmenuzada, caracterizado por-
qﬁq el méterial preparado para su trapsformacién en manti-
1lo con una granulacién predeterminada es amontonade para
formar una pila de tal manera que en el interior de la pila
permanecan en el fondo cavidades longitudinales a modo de
tineles, encima de estas eventualmente otras cavidades lon-
gitudineles & modo de canales y-con separaciones cavidadze
verticales de salida a modo de chimeness, permaneciendo las
cavidades a modo ds tlineles y canales sbiertas por lo mencs
en un lado frontal, y porque sl materisl de la pila hasta

llegar a ger mantillo maduro queda mbandonado a si misma,

2. Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque las cavidades langitudinales a modo de ti-
neles alcanzan en su altura hasta aproximadamente la mitad

0 dos terceras partes de la altura de la pila.

3. Procedimiento, de acuerdo con reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque las cavidades longitudinales & mg
do de tUneles transcurrsn ung al lado de otra a una distan-

cia aproximada de 1 a 1,50 m,
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4, Procedimiento, de acuerdo con reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque las cavidades longitudinales a ma
do de canales transcurren con referencia a laes cavidades a

modo de tdneles desplazadas en la direccidn transversal de

la pila.

5. Procedimiento, de acuerdo con reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque las cavidades de salida verticales
a modo de chimeneas estan previstas en direccidn longitudi-

nal encima de las cavidades & modo de tlneles y a distancias

entre si,

6. Pracedimiento, de acuerdo con reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque el cuerpo de mantillo de la pila

esta configurado con flancos empinados en los lados.

7. Dispositivo pars la realizacion del procedimiento, segin
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque sstén pre-
vistos patrones a modo de tdneles de una longitud predeter-
minada, cuyas paredes latersles tienen perforaciones, o es-
tdn perforadas en forma de criba, y porque el patrdn para
los tlneles estd estructurado para ser desplazado en du di-

reccion longitudinal,

B, Dispositivo, de acuerdo con reivindicaciones anteriores,
caracterizédo porque en su seccidn transversal sl patrén
para los tlneles estd configurado en forma de srco ojival,

y porque el ancho del patrén pars los tUneles corresponde
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aproximedamente 8 una tercera o una cuarta parte a la altu-

ra del patron para tdneles.

9. Dispositivo, de acuerds con reivindicaciones anteriores,
. ’ ’ »

caracterizado porque el patron para tuneles gsté configura=-

do estrechandose en la direccidn longitudinal en las pare-

des laterales y en la altura asi como en el ancho.

10, Dispositivo, de acuerdo con reivindicacienes anteriores,
caracterizado porgus l1a altura del pattén para tineles so-
bre la longitud del mismo disminuye dentro de un alecance de

aproximadamente el 2 al 5%.

11, Dispositivo, de acuerdo con reivindicaciones anteriores,
caracterizado porqus el ancho del patrén para tlneles se es-
trecha sobre la longitud del mismo hasta aproximadamente un

30%.

12, Dispositivo, de acuerdo con reivindicaciones antericres, -
caracterizado porque el estrechamiento del patrdn para tine-
les se mantiene desde su extremo delantero hasta su exXirsing
posterior en la altura y/o en el ancho dentro de un alcance

de aproximadamente un 8 al 204%,

13. Disgpositivo, de acuerdo con reivindicaciones anteriores, .
caracterizado porque el patron para tineles estd cerrado en
su extremo posterior por una pared posterior y porque en la

pared posterior estan dispuestas correderas ajustables.



10

1h

20

32

14, Dispositivo, de acuerde con reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el patrdn pars tineles estd estructu-
rado para elevarlo y hajarlo en direccidn vertical, para

lo cual el patran pars tdneles estd equipado con ruedas de -

rodadura ajustables en direccion vertical,

15, Dispositiva, de acuerdo con reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque las ruedas de rodadura estan dispues-

tas en el espacin interier del patran para tinelea,

16, Dispositivo, de acuerdo con reivindicaciones antsrinraal
caracterizade porque el patrdn para tlneles estd unido a un
carro de transporte y porque el carro de transporte tiene
medios de acoplamiento para varios patrones paré tﬁngles

dispuestos a digtancia uno al lado de otro.

17. Dispositivo, de acuerdo con reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el carro de transporte poses otros me-

dios de acoplamiento para tubos de aireamiento,.

18, Dispasitivo, de acuerdo con reivindicaciones anteriores,
caracterizado por paredes laterales pars el cuerpo del man-
tillo, que tienen ldminas distribuidas en la altura en pos-

tes o elementos similares.

19, Dispositivo, de acuerdo con reivindicacionms anteriores,
caracterizado porque las laminas estdan inclinadas con caida

hacia su lado dirigido al cuerpo del mantillo,
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20, Dispositivo, de acuerdo con reivindicacionss anterio-
res, caractsrizédn porque las paredes laterales estén cop
figuradss como soportes.
21, PROCEDIMIENTOD Y DISPOSITIVC PARA LA ELABORACION E HI=-
GIENIZACION DE BASURAS O DE MEZCLAS DE BASURAS Y DE LODOS
DE CLARIFICACION MEDIANTE SU TRANSFURMACiDN EN MANTILLO.
Tal como se describe.y reivindica en la presen=-

te Memoria Descriptive, que consts de veintitres hojas -

escritas a mdquina por una sola cara y de sus correspon-

dientes dibujos.

Madrid, 24 de Septiembre 1976
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