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MEMORIA DESCRIPTIVA
_ DE UN A
PATENTE DE INVENCION

Por VEILTE AnOS, a favor de JOSEPH SAUVAGE, de nacionali-
dad velga, con domicilio en Bélgica, Avenue du Parc, 57
4920 Embourg, por '"MAQUINAS PARA HEDUCIR LAS FIBRAS O PA-
RA MEZCLAR, DESFIELTHAR C CALIBRAR LAS CINTAS DE FIBRAS -
NATUSALES O ARTIFICIALES!,

El presente invento se refiere a las operaciones de re
duccidn de fibras, y de mezcla, de desfieltraje o de cali-
braje de cintas de fibras naturales o artificiales, opera—
ciones que se efectian hasta el momento presente, en méqul
nas llamadas mezcladoras, vibradoras o desfieltradoras.

Las maguinas conocidas hasta ahora como mezcladoras son
méguinas de dos gemelas gue reunen cadas una, de ocho a ca-
torce dintas de Iibras provenlentes dien de tinturas o bien
de miquinas vibradorss 0 de méquinas transformsdoras de 1os
cables convinuos, en cintas de fibra discontinuas. Algunas
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veces, estas dos cebezas travajan por medio de un movi-
miento de traviesas entre el tensado de los cilindros -
alimentadores y el tensado de los cilindros llamados -
tensores, con el fin de controlar la retencibn progresi
va de las fivras, durante el tensado, Su otra aeplicacidn,
se ha observado que el travajo de tensado, teniendo por
objeto especialmente desfieltrar o mezclar el mayor ni-
mero posible de componentes, se efectia mis facilmente,
aunque més imperfectamente, en tres cilindros, cuyo ni~
mero, velocidad y separacidn han sido establecidos jui-
ciosamente, en funcidn del dlagrama de la lergura de las
fibras. Como ya se ha dicho anteriormente, se han empare
jado dos cabezas a fin de aumentar al miximo el ndmero
de dovleces, de tal forma que se reunan en una sola cin-
ta, en un dispositivo secundario tensor, provisto de un
sistema de control por virolas o por cilindros, llamado
reductor o calibracor, el cual recibvird las dos cintas
yuxtaruestas, despuds de su salida separade por cade ca-
DeZa.

Las mdquinas conocidas, de une sola cabeza, compuesta
por grupos de tres cilindros, tienen por objeto sacudir
las fibras obtenidas, para darles la largura llamada '‘cop
te-algodén't, es decir de 40 m. de largo como minimo, des-
tinadas principalmente hoy dfa a la filatura open end.

En las mezcladoras conocidas, las dos cabezas se regu-—
lan idénticamente con gran dificultad.

El segundo tensado emparejado que reune las dos cintas
obtenidas de la cabeza descrita mds arriba, actlia sobre -
una masa de fibra muy reducida eh cuento a peso, por los
tensado previos, de tal forma que al tlempo que la hace -



necesariamente més estrecha, no ocupard mds que un tercio
del largo e una cabeza convencional.,
Son sobradamente conocidas las dificultades gue surgen
como consecuencia del peso de uvua mase de materia a tra -
45, tar sobre una maquina vibradora de una sola cabeza: es im
posible de todo punto encoger guficientemente el tejido in
¢luso por medlo de condesnadores cada vez mds apretados —
entre los cuatro, ciico 0 seis trenes sucesivos, de tal -
suerte que la dinta jue sale es tan fina que se enrolla -
50; alrededor de los cilindros lanzadores, lmpidiendo la expe
dlcifin répida. '
Este invento tiene por ebjeto remechar los inconvenien
tes de las mdquinas comocidas y reemplazar los'enseres —
existentes como 1os descritos aqui, por un solo aparato,
b5, por 1o que respecta a la primera fase del desfieltrador,
mezcla, 0 vibracidn, producida previamente sobre las cabg
zas emparejadas por peines o por cilindros, mientras que
bor lo que se refiere a la segunda fase del tensado en la
_ capeza llamada reductora, se pueden prever elementos de -
60. reduccidn del peso, consiuituidos por uns rentencidn en Op
ganos de control por peines reotativos o0 dispositivos de
cilindros apropiados, que se explican oa 1o ldargo de este
invento. Esta cabeza puede también concebirse para operar
en la vibracidn, haciendo variar el didmetro .e 1los cllin
65, dros segin la larsurs de las fibras, que se desee obtener
La miquina mezcladora, desfieltradora, de calibrar las
Tibras naturales o artiticiales en dos fases, segin el in
vento, se compone de una primera cabeza idéntica, en cada
caso,y cuya extensidn ce trabajo corresponde aproximada —
70. mente a la de dos cabezas emparejadas habituales teniendo



75.

80.7

85,

90,

95,

100,

en cuenta la robustez de los cilindros.

En una maquina conforme al presente envento, la cabe-
za reductora, es intencionalmente mds estrecha, condensan
do mejor la materia, facilintando el tratamiento de las -
fibras que cada vez seradn mds cortas, mientras que esta -
cinte mds ligera pero mas consistente, permite una salida
0 distribucidén mis ripida.

Asimismo, en una miguina conforme a este invento, la
cabeza inica menos costosa, reemplaza las dos cabezas em-
parejadas, mientras que las vancadas méviles, conectadas
por tirantes y accionados por husillos roscadas, y despla
zéndose sobre dos ejes de zufa, permiten un trabajo mads
fécil.

También, segin este invento, la cabeza reductora pro-
vista para las diversas gplicaciones tiene sus cilindros
en otros Organos en porte-d~faut, de donde se infiere un
scceso mis clmodo.

Al lado de una mdquina, en la c¢ual el trabajo se rea-
liza en dos fases, y en lague las cintas que llegan de la
prisera cabeza, se dirigen hacla la segunda fase despues
de haver descrito un dngulo de 902, el invento se caracte
riza, igualmente, porque en la miquina de la sezunda fase,
las cintas siguen avanzando en el mismo gentido de la pri-
mere.

Izualmente seha comprobado que cada una de las dos fa
ses de iamdquina, puede constituir en sf wa mdquina indi-
vidual.

En una méquina tensado, sea de simple o dovk fase, se
preve dotar a 1los cilindros gemelos de fuertes canaladuras
helicoidales, que pueden as{ tenser las masas importantes
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En hilatura de algoddn tensado, se lleva & cabo perfec-—
tamente entre los cilindros Unicamente, y por peines. Este
procedimiento no habfa sido posible aplicarlo en las fibras
largas, porgue los .Organos de punteado, perforado y de re—
tenida estaban faltos de medios de encoletado, tales como
el didmelro mayor de los cilindros, ausencia de fuertes —
acanaladuras paralelas o fuertemente helicoidales, fuertes
presiones y medios mecénicos gue permiten regular las dis—
tancias, entre telar con percusidn, como en los tensados -
de algoadn e incluso ain mejor, gracias a este invento, se
podfa ahora tensar las masas importantes de fibras largzas.

También se ha observado que existe una posibilidad inte
resante de -sacar partido de los dispositivos de retencidn
Ge control o de tensado de tres cilindros, uno de cuyos ci
lindros o rodillo de presidn habitualmente recubierto de
una materia eldstica estd presionadc sobre los otros dos —
cilindros gemelos de acero accionados, segin un idéntico —
sistema.

Asi, se ha tenido la idea en el primer telar, utilizar
el primero de los cllindros gemelos para mantener de for—
ma, total, la masa de fivra en contacto con el rodillo su-
perior, mientras que cl segundo de los cilindros permite
que la materia textil se deslice cuando ha sido punteada
por el train de tensado siguiente, lograndose este desliza
miento por medio de ranuras circulares clnicas o trapezoi-
dales, provistas en el segundo cilindro yacitado, ranueras
en las que se controlan las fibras "flotantes'.

Para evitar 1040 el deslizamiento de las fibras en el

- primer c¢ilindro, se ha previsto, con el fin de ofrecer re—

sistencla a la traccildn del telar siguiente, realizar sobre



le periferia del primer cilinaro gemelo, canaladuras en for
ma de cienve 22 zierra o pronunciadamente puntiagudas, dig
posicién, ésta, que disminuird, por otra porte, 108 riesgos
135, de enrozcamlento. El segundo tren, de esvirage que recibe
una mesas muy disminvida, por el tensado anterio, comporta
un segundo cilindro con ranurss circulares menosrrofundas
vy més nréximas mnas de otras, en el caso de que lamdquina
posea mis de dos telares.
140, Se ha previsto poder modificar la separacidn entre dos
cilindros geielos, seglin el largo de las fibras a tensar.
Asinismo, se haprevisto, poder disminuir el diametro -
del primer cilindro del ltimo telar con e. fin deapmoximar
1o 1o wds posible sl cilindro ranurado precedente, utiliza-
145, do como elaemento de control. Esto se aplica particularmente
en los tensados de fihras cortas o de cintas mis lireras.
lgualinente, esta previsto constituir cilindros ranurados
llamedos '"de control! en acero de una sole pleza, nero vam—
bien discos, uno al lado de otro en un arbol de un didmetro
150, suficiente para sientener su rigidez. Bstos discos, que for-
meran finalmente el cilindro, puedén ser de metal o cualquier
otra meueria.
Para mejor comprender este invento se descrive a conti-
nuacidn, en rdscibn con los planos anexos, y a titulo dnica—
155, mente de Jjemplo, en:
Figura 1 una viste en plano de una desfiliradora, mezcla
dora vibradora para fibras cortas.
Fisura 2 una vista alzaca de los telares de cebeza tnice
Fizrua 3 una vista andloga a la de la figura 2 de los te
160.  lares de cabeza reductora. '
Figura 4 une viste andloga & la de la fizure 3, en su -



aplicacidn a la vibracin de las fibres mis largas, pero
como simple reductora cuzindo no hay mds que dos telares que
tralejan como mezcladoras, segun la Tigura 6 y 5.

165, Flguras 7 y 8, resvectivamente correspondien a una vista
Ifrontal y a una vista de perfil de un telar de cabeza redug
tora.

Figura 9 una vista en plano de lamdquina en la cual la
segunda fase de trabajo esté dispuesta en la prolongacidn
170, de la primera.
Figura 10 una vista en plano de la miquina que muestra
dnicamente la primera fase de la méquina de la figura 9.
Figura 11 una vista andloga s la de la figura 10, pero
175, produciendo dos cintas en lugar de una.
Figura 12 un corte en un grupo de tensado de tres cilin-
dros.
Figura 13 una vista parcial en plano de los cilindros -
acanalados que muestren diversas formas de cahaladura. '
180, Figure 14. un corte con una variante de telar o grupo
de tensado a tres cilindros y
Figura 15 una vista en plano de un cilindro de control
del telar de la Tigura 14
En la figura 1 se observe que las dos masas de fibras (F)
185. que provienen respectivamente de cada lado de la fileta no
visible en el dibujo, desemboca en una cabeza Unica compues—
ta de tres telares (1,2,3) pero que evidentemnte puede aunen
tar o disminuir en cuanto al ndmero de dichos telares.
Bl largo total ue laparte de trabaJo es aproximadamente

190, el doble de las cabezas existentes, de forma que la capacidad

total de entrada de &sta puede llegar hasta 700 gr/m.
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En una tuerca (4), fijada a un telar (1), monobock y guia
do correctamente se introduce un husillo de malla resistente
(B), cuyo extremo de punta cuadrade (6) hace sobresalir a la
méquine exteriormente, si bien el husillo puede ser dirigido
desde el interior de la méquina por una devanadera fija y per
manente y cuya rueda denvads dirige el husillo roscado o filg
teado. Por medio de la devanadera, se desplaza este primer tg
lar, siguiendo un disco graduado o una rezlete milimetrada.

El segundo telar (2) se soblerna por medio de un husillo
andlogo (7) que actla sobre la tuerca (8) fijada a este telar
y zobernada segln 10s medios descritos mds arriba.

El tercer telar (3) puede ser fijo.

Las dos cintas salientes (R) inmediatamente vuelven sobre
las gufas(10), cuya inclinacidn se elige para disminuir mds -
de la mitad del largo del tejido y asi aumentar su espesor y
cohesibn finales.

El tejido llega entonces a la cabeza reductora de masa o
de largo, segin el resultado que se desee. Se observa en la ~
fizura 7 un mecanismos por pifiones a cadena (16), estsndo mon
tados los rodillos de presidn (de 11 a 15) en vano, si bien =
éste no es mds que un medic entre otros que pueden utilizarsé°

BEn este caso, dos cilindros gemelos locos (17 y 18), situa
Gos cebajo de cada rodillo de presidn y cuvos extremos sobre
rodamiento a dolas han sido colocados en las cajas, son presio
nados desde 1o alto por sistema hidréulico, tal como se obser—
va en las Tiguras 7 y 8.

En otro dispositivo para este segundo gruno, se puede li-
miter el nimero de telsres a dos, vero, a menudo llevan tres‘
telares de tres cilindros sobre vano y cuya nresidn actia so-
bre el rodillo de presidn ; ectlando estos cilindros constitu
yen una mezcladora.
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kn el detalle de la fizura 7 se ve que las cgjas de pre-
sibn (19) son libres y fécilmente desplazables sobre desli-
zaderas (20), localizéndose sobre sf mismas, en el mom=nto
de la puesta a presidn. _

Todos los cilindros de esta segunda fase pueden ser aca=-
nalados, estampados por moleteado, o simplemente alisadas ¥y
conforme, en cuanto a didmetro y canaladuras, a las de la -
nrimera cabeza, incluso limitadas a dos telares.

Los didmetros de los diversos cilindros y su desvio o sg
paraciln, en .caso de recrujido de las fibras, son progresi-
vos. Por ejemplo, en el dibujo los diémetros han sldo esco-
gidos para fibras cortas destinadas a las hilaturas de algg
ddn ""open-end", pero los cilindros gemelos arrastrados por
el rodillo, rebestido de materia eldstica, puede btener did—
metros iguales 0 desiguales.

Las figuras 2 y 4 indican aplicaciones en diferentes ca-
S0S. |

La figura 5 muestra una disposicidn caracteristica de los
pbeines circulares o cilindros dentados.

Una méquina realizada, segin el presente invento, es apli-
cable en la mezcla y el desfieltrado de cualquier fibra enfi-
latura y en tintura, lana peinada o sintética. Su aplicacidn
estd prevista en el "tow-to-top! para le mezcla y la iguala-
cidn, de cintas polemilizadas o contrafdas. Su empleo también
estd previsto especialmente para la obtencidn de fibras cortas
por el sistema "open—end", y pars las filaturas de algoddn.

Se encuentra en la figura 9 la misma méquina que la repre-
sentada en la figura 1, nero en este caso las cintas (R) si-
suen avanzando en el sentido de laprimera cabeza, es decir -
que la segunda cabeza estd situada en la prolongacidn de la -
primera. Al igual aue en la mdguina de la figura 1, las dos
cintas (R) se reunen en una sola , pero aqui gracias a la do-
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ble vuelta de una sola de las cintas sobre un medio de ro-
tacidn, tel como la placa (10), 0 sistema de vuelta.

Se ha representado en las figuras 10 v 11 una maquina -
que muestra Unicamente la primera fase. En la fisura 10 la
placa gue produce la accibn de vuelta por medio de doble -
inclinacibn (10') , permite la yuxtaposicibn de las cintas
(R) antes del plegado o rizado de una sola cinta. En la fi-
gura 11, la cabeza Unica traveje como miquina individual, -
Produciendo dos cinvas. Los cilindros porteadores gemelos -
de los telares estdn provistos de fuertes canaladuras heli-
coidales o perpendiculares a su eje, giracia a 1o cual se —
puede controlar perfectamente la materia vy tratar la lana
v las Tibras sintéticas juntas. Gracias al dispositivo des-
crito més arriva y que dirige el Gesplazawmiento de ‘las cabe
zags se obtlene una absoluta precisidn en el reglaje de la -
disyuncidn o separacidn.

La Tigura 12 muestra un corte en un grupo de tensidn de
tres cilindros. E1 rodlllo 11 estd revestido de una zuarni-
cibn eldstica (11') y apoyado por presidn hidrdulica w otra,
contra los dos cilindros gemelos acanalados (17 y 18).

El primer cilindro (17) del primer telar, en el caso de
que sean tres los telares posee una acanaladura (17'), muy
ligeramente helicoidal, mientras que el segundo (18) posee
una acanaladura (18') en espiral, cuyos espirales son muchos
més inclinados en relacidn con su eje (aproximandose a 108
4592) y en sentido contrario (figura 13).

‘Sobre el cilindro 17, las canaladuras 17'mson helicoida-
les para evitar sacudidas al rodillo de presidn. Las canala
duras (18') del cilindro(48) estén inclinadas en el sentido
contrario a las de las canaladuras (17'), con epjeto de ~—
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evitar en 1o posible, que el tejido se desvie hacia un la-
do.

Las canaladuras del cilindro (18) son en espiral, mds
pronuncliadas, con el fin de destruir los haces de fibras
aglomeradas, consiguiendo un reparto correcto. También es
que el tensado se prolongue un poco hacia el cilindro (17)
para mejorar la regularidad. De ahf que el segundo cilindro
tenga ranuras paralelas y pervendiculares al eje.

La forma de las canaladuras serd apropiada al trabajo —
previstvo. Se ha representado tres modelos de estas canala—
duras sobre el cilindro (18) en la figurs 13. Sin embargo,
es necesario sefialar que la forma bien rectificada despues
del btemple conviene perfectamente a la corta o encogimiento
de todas las cintas de fibra sintética. En este Ultimo caso,
el Todillo de presidn estd ventajosamente exento de recu-—
brimiento eldstico; es de malla de acero, o estd previsto
de canaladuras derechas o0 helicoidales, talladas o no en la
masa.

En lafizura 14 se na representado una vaiiante de la —
disposicidn de tres cilindros de un telar sin limitar la —
aplicacibn de cada elmento separado o de los restantes tela
res. Ln el primer telar de tensado de tres cilindros, repre
sentado en la Tigura 15 se aporta una masa de fibras (R) —
tan bien repartido como es posible en la fileta de entrada.

Bl rodillo de presidn (11) habitualmente provisto de -
materia eldstica (11') puede estar en funcibn de la Iucrte
mésa Ge fibras en la entrada de acero, y provista o no de -
canaladuras de formas diversas, tales como las que se indl-
can en los nimeros 23 y 24.

La materia estéd prensada,por medio de un sistema hidré-
ulico, neuwndtico o mecénico, contra los cilindrog gemelos -
de mantenimiento (17) y de control(18).
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El cilindro (17) consta de profundas canaladuras (17'),
representedas en el vlano de perfil a modo de dlentes de -
sierra, de manera que resizta mejor la atraccidn que le ha
ce soportar el segundo telar, con ebjeto de poder dislocar
y tensar la ilmportante masa de fibras en este punto. De es—
ta forma, este tipo de cnaladuras es necesario, dado que el
cllindro gemelo (18) no se utiliza ya para mantener la mate-
ria con su gemelo (17).

El cilindro (18) estd alora destinado a constituir un ele
mento de convrol deslizante, dado que dicho cilindro estd —
provisto de ranuras (18') circulares y paralelas trapezoida~
les todo a 1o largo de su mecanismo.

Un mecanisio regulable (25¥ se apoya a yoluntad sobre el -
tejido saliente para rgular el autocontrol de las fibras en
funcifn de su volumen. Puede ser cilindrico y giratorio y -
provisto de ranuras paralelas a su eje.

La materis arrestrada por el segundo telar serd sujetada _
positivamente entre su rodillo de presidn (12) y su cilindro
de mantenimiento (17), que estard provists de Tuertes canala-
duras, independientemente del hecho de que el cilindro de con
trol(no representado) serd como el cilindro (18) del primer
telar serd un cilindro provisto de ranuras circulares, pero —
mds corto, en funcidn de la disminucién del especor del teji-
do debida a la tensid: nrecedente. Si la cabeza ho estd forig
e izds que por dos teleres, este segundo cilindro serd simple
mente liso 0 acciialado.

Por otra parte, el dispositivo regulador (25) serd ajuste
do igualmente, podrd ser estrisdo ge ranuras raralelas como
el cilindro (18) o eventualmente liso y/o rotativo, a fin
de que el cilindro siguiente reduzca una tensidn resular ,
gracias a esve control suplementerio. Este elemento de con-
trol puede presemvar un perfil apropiado, tal como semiredon-
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do o plano.
El dltimo telar puede tener su cilindro de control més
pequefio en wuanto a didmetro para reforzar asi sus cuali-~

‘dades de conirol en el itratvamierto de las fibras cortas.

E1l gispositivo descrito mds arriba estd destinado al —
tratvamiento de fibras largas, bien entendido que, reducien
do el didmetro de los diferentes cilindros y las separacio
nes de una manera proporcional, pueden tembién tensarse las
fivras cortas. o

4

REEIVINDICACTIONES

PRIMERA.- KAQUIKA PARA MiZCLAR, DESFIELTRAR, ACCHTAR, O
CALIBRAR LAS FIBRAS NATUHALES O ARTIFICIALES, ca

racterizada progue en la operacifn de dos fases, existe una

cabeza Unica cuya eetensién de operacibn corresponde apro-

-

ximadamente a la de las dos cabezas gemelas habituales te-
niendo los cilindrds gemelos de cada telar una dimensidn
aproximada del orden de 60 a 70 mm. de diametro como tér-
mino medio.
SEGUNDA,— MASUIKA segun la reivindicaciln primera, caracie-
rizada pogue log telares de tres cilindros cuyo
nuiiero puede variar de dos a cuatro, e includo mis son
resulaples por medio de devanadera y husillo de arrastre ,
desplazendose las vancadas moviles, unides por una morda—
zZe., Sopre dos ejes de gula,
TLECHRA .~ MASUINA segin le reivindicacidn primera, ca:zcte-
rizada porque de la cabeza unica salen §os cin-
tas, orientadas por yustaposicidn sobre medios apropiados,
tales como laminas inclinadas, de forms que el tejido se
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reduzca en cusnto a su largo, por lo menos er la mitad
antes de cue sea transportado hacla su segunda fase de
cardado o alinado.
CUARTA.= MAQUINA segun la reivindicacidn primera,cerac-
terizado porque la segunda fase de la operacidn se dispo~
ne en le prolongacién de la primera fase de le operacidn.
QUINTA,= MAQUINA segun la primera reivindicacibn, carac-
terizada porqueala salida de la primera fase
una de las cintes se yuxtapone a le otra por medio de un
giro o vuelta continuando,las cintas yuxtepuestas, avan-
zando en el mismo sentido.
SEXTA.~ MAQUINA segun la reivindicacidn primera,caracte—
rizada porgue operando ahora como maguina de ten-
sado cada una de sug dos fases de operacidn funcionen indi-
vidualmente,
SEPTIMA.~ MAUINA seglin la reivindicacién primera,caracte-
rizada porque mientras la primepa fase continua
igual , el grupo que forme la segunda fase reductora, pue-
de dedicarse a vibrar las fibras largas sinteticas( sistema
de lana peinada), las fibras cortas sinteticas(sistema al-
godon o "open-end"), o tensar y calibrar por control de los
peines rotativos,las fibras sinteticas o0 las mezclas de va-
rios componentes.
CCTAVA.~ MASUINA, segln la reivindicacidn primera, caracte-
rizada porque en la segunda fase, la cabeza reduc—~
tora comporta un cierto nmimero de telares cuyos elementos
de retencidn y traccidn estén colocados en vano sobre banca
das ajustavles y distanciedas.
NOVENA.~ MAQUINA, segin la reivindicacidn primera, caracte-
rizada porque, miehtras 1os rodillos superiores es-
tén controlados, los dos cilindros gemelos de cade telar van
locos y prensados hidréulicamente en su parte inferior, mien
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tras, los cilindros porta-pistén, se deslizan libremente
sobre traviesas y se blogquean por la presién.
DECIMA.~ MAQUINA, seglin la reivindicacidn primera, carac-
terizada, porque dos o més cintas, saliendo de -
una o varias cabezas, se reunen a continuecidn sobre lami-
nas de inclinacidn u otros medios apropiados a I'in de que
la cinta as{ formada y automdticamente encogida, se dirija
hacia una cabeza donde se dispone de elementos de vibracidn
0 simplemente de tensado.

DECIMOPRIMERA .~ MAQUINA, segln lareivindicacidn primera, ca

racterizada porque, la segunda fase trabaja
como tensora y 1los peines circulares o Giscos con muecas se
hallan colocados sobre vano.
DEC IMOSEGUKDA .~ MAQUINA, segiin la reivindicacién primera, -

caracterizada porque, trabajando en primera
0 segunda fase com0 tensora 0 vibradora y provista por lo -
menos de dos telares, en su primer diSpositivd 0 en el que
precede al primera, el segundo cilindro gemelo contiene una
serie de ranurss perpendiculares a su eje, permitiendo asi
a la materia textil deslizarse durante el tensado, mientras
que el primer cilindro gemelo es concedido en este caso como
cilindro de retencidn, con el fin de evitar todo deslizamien
t0, gracias a sus fuertes canaladuras.
DEC IMOTERCERA .— MAQUINA DE TEKSION, segin la reivindicacidn
doceava, caracterizada porque en los disposi

tivos de dos cilindros, que soportan un rodillo de presidn,
destacan ruertes canaladuras en 10s cllincéros gemelos y su=
ficientemente helicoidales o perpendiculares a su eje, con
objeto we obtener el mismo resultado que en los puntos de =
interseccidn.
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DECIMOCUARTA.~ HMAQUINA, segln la reivindicacién decimoter
cera, caracteriza porque las canaladuras -
de 1los cilindros gemelos portadores de un rodillo de pre -
sidn, son de forma rectaugular con aristas vivas, pudiéndo
ser el rodillo de presidn, de acero y también acansalado.
DECIMOSUINTA.- MAGUINA, segin la reivindicacidn deceava,
caracterizade porque el o los cilindros de
control poseen ramuras clrculares dispuestas, una al lado
de otra, todo & 1o largo de la operacidn, y porque a cada
lado, y eventualmente en el centro de log cillindros, puede
ser prevista una parte lisa para el apoyo del rodillo de ~
presidn, mdquina en vacio.
DEC IHOSE{TA.~ MAQUINA, segin la reivindicacidn quinceava,

caracterizada porque el cilinéro de control
ranurado estd rormedo por discos estrechemente unidos, unos
a los otros, en material plastico, porcelana o metal.

DECIMOSEPTINA.— MAQUINA, seglin la reivindicacidn doceava,

caracterizada porque el o 1os cilindros de
retencidn estdn dotados de canaladuras de perfil en forma
de dientes de sierra.
DECIMCCCTAVA.~ MAQUINA, segiin la reivindicacién deceava,
caracterizada porque el nrimero de 1os dos

cilindros prineros, tlene una canaladurs oblicua de ligera

inclinecidn, wientras que el segundo de estos cilindros po-

see una canaladura en esplral y en sentido contrario y cuya

inclinacidn parte de 452 hasta formar una rosce de una O -

varias entradas. ’

DECTMONOVENA.~ MAQUINA, segin la reivindicacidn deceava,
caracterizada porque en el primer telar el

rogillo ue presidn es ds acero y dotado de canaladuras en
lugar de estar revestido de un resubrimiento eldstico, pu~
ulendo estar constituldo nor dos piezas oscilantes cada -
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una sobre su Unico rodamiento a rdtulas o a bolas.
VIGEST:HA.~ MAQUINA, seglin la reivindicacidn decimonovena,
caracterizada porque el sezundo cilindro llamado
475. de control es loco, y arrastrado simplemente por contacto —
con el rodillo de presibn, y porgue la distancia es regula-
ble, segin la largura de las fibras a tratar.

VIGESTHOPRIWERA .~ MAWUINA, segin la reivindicecidn doceava,

caracterizada porque el primer cilindro -
480: zecelo del Ultimo telar, en la sallda, tiene un didmetro muy
inTarior al del segundo.

VIGESIHOSEGUNDA .~ MARUINA, segin la reivindicacibn deceava,

caracterizag poraue en la salida de 1los ci-
lindroz rarurados de conbrol se na colocado un cilindro eve-
455, tualisente rotativo, susceptible de introducir por medio de
reglaje la materia textil en los intervalos huecos, con el -
Tin de mejorar el control de las fibras, sin que se impida -
su deslizamliento.
VIGESLL.OTEACHOA .- MAQUINA PARA RELUCIH LAS FIBRAS O FARA HEZ
490, CLAR, DESFPIELTRAR O CALIBHAR LAS CINTAS IR
FTBRAS IIATUSALES O AATIFICIALESY,

Todo ello tel y como se déscribe en la presente
memoria, que consta de discislete hojas foliadas y mecanogra~
fiadas por una sola de sus caras, y planos para su mejor
495 comprensidn.
Madrid, a velntitres de septiemvbre de mil novecien-
t0s sctenta y seis.
498

P.A,
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