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El invento se refiere a unae instalacidén de trans~
porte por aspiracién con dos o mis recipientes de reserva pa
ra componentes de material a granel diferentes, una o mis tu
berias de aspiracién conectadas a los recipientes de reserva,
un separador realizado eventualmente como recipiente de bés-
cula y dotado de una abertura en el fondo para descargar el
material a granel, un soplante de aspiracién montado detrds
del sparador ¥y un mezclador para los dos o mds componentes
de material & granel separados de la corriente de transporte,
Estas instalaciones de transporte por aspiracién se utilizan
a menudo junto a instalaciones de transporte por impulsién
en la técnica de procesos, para llevar materias diferentes
presentes como material e granel desde los recipientes de re<
serva a las proximidades del lugaxr de tratamiento. En este
caso, Gos o més recipientes de reserva, por ejemplo silos,
trabajan sobre wn vnico separador. Siempre que éste estd rea
lizado como bédscula, los componentes sucesivamente separados
son pesados inmefiatamente después de su separacién y son
acumulados en la bdscula o bien entregados de wno en uno des
de la béscula, .

Los componentes de material a granel entregados pox
el separador o por la béscula, por ejemplo granulados de ma-
terial sintético de color diferente o de naturaleza diferen~
te, clases de molienda variadas o similares, han de mezclar-
se frecuentemente antes de su tratamiento. Para ello, al la-
do de mezcladores mecdnicos se emplean también mezcladores
neumdticos que estdn constituidos por un recipiente con una
0 mds conexiones de aire comprimido. En el recipiente estén
previstos todavia con frecuencia elementos de insercién pa-
ra forzar una determinada circulacién de aire y un determina
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do movimiento del material (memoria de patente alemana 2.121.
memoria de patente alemena 2,108,418). En todos los casos,
los componentes de material a granel han de descargarse del

separador o de lg bdscula y se han de entregar al mezclador por

636;

aire comprimido separado.

El invento se basa en el problema de configurar
instalacién de transporte por aspiracién de la estructura 2:3
crita al principio de modo que los componentes de material a
granel puedan ser entregados por la instalacidn en estado mez
clado.

Eate problema se resuelve de acuerdo con el inven-
to por el hecho de que el separador, que eventualmente puede
ser al mismo tiempo un recipiente de bédscula, sirve de mezclg
dor y presenta en la zona de la abertura del fondo a2l menos
une vélvula de aireacidén que se abre al final del proceso de
geparacién o de pesade mientras estd funcionando el soplante
de mspiracién,

El recipiente del separador, que se halla sometido
a depresién mientras estd funoionando el soplante, es alrea-
do desde ebajo abriendo le vélvuls de aireacidén., De este modo

terial que se encuentran en la seccidn transversal de entrada
de corriente, mientras que el material situsdo en las zonas
contiguas reshala hacia abajo hasta que es apresado finalmen-
te también por el aire entrante y es transportado hacia arri-
ba, Al mismo tiempo, debido a la diferente velocidad de sali-
da del material por toda la seccién transversal del recipient
tiene lugar tembién un mezclado en direccidn vertical.
Gracias al invento se consigue el progreso esencial
de que se puede prescindir de un mezclador neumdtico separado

Se elevan y se hacen circular las partes de la columa de ma-|
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incluyendo soplante y accesorios, no es ya preciso el trans-
vase necesario hasta shora del material del separador al mez
clador y se puede extraer el material mezclado direcctamente
de la instalacidén de transporte por aspiracidén, es decir, del]
separador o de la bdscula. El tiempo de mezcla se acomoda en
amplio grado solo al volumen de llenado ¥y no es més grande qd
en los mezcladores convencionales por aire comprimido. e to-
dos modos, se puéde recomendayr proyectar el soplante de aspi-
racién algo més robusto de lo que serfa necesario con miras
al transporte solamente. EL filtro dispuesto en el separador
en instalaciones de transporte por aspiracién, el cual aisla
el espacio de separacidén respecto del lado de gases limpios,
sirve, al airear o mezclar, para separar el material trans—
portado hacia arriba, de modo que éste no puede llegar a la
boca de aspiracidn.

La vdlvula de aireacién puede estar configurada o
dispuesta de mode que el airs penetre en el recipiente en sen
tido axial, excéntricemente o bajo un dngulo oblicuo. Ia védl-
vula de aireacidr: puede mandarse ademds de modo que el aire
penetre de forma continua o intermitente. En el caso de una
aireacién continua es recomendable dar al recipiente del se-~
parador una pared discontinuamente cénica y prever eventual-
mente en la pared para el material saliente unas aristas rom

pedoras que pueden producirse, por ejemplo, por simple enchuw

fe de unos tramos de recipiente en otros. En una forma de ejg
cucién preferida sumamente sencilla, la védlvula de aireacién
estd formada por la abertura del fondo y el 6rgano de cierre
de la misma, el cual estd provisto de manera conocida de un

accionaniento de posicionamiento para la apertura y el cierre
Por consiguiente, en la instaolacidén de transporte por aspira-

©
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cién no se han de realizar modificaciones en absoluto o bien
solo pequefias modificaciones, para obtener al mismo tiempo
un producto final mezelado,

Otras particularidades del invento estén caracteri-
zadas en las reivindicaciones subordinadas.

A continuacibén se describe el invento con ayuda de
formas de ejecucién representadas esquemdticemente en el di-
bujo, en el que muestran:

la Figura 1, un diagrama funcional de una instala-
cidén de transporte por aspiracién;

la Figure 2, una vista a mayor escala de la bdsculd
del separador representade en la Figura 1, y

la Figura 3, otra forma de ejecucién de la bdscula
del sgeparador,

Le instelacidén de transporte por aspiracién segin
la Figure 1 preséntae tres silos 1, 2 y 3 en los que estén
almacenados materiales e granel de propiedades fisicas o quid
micas diferentes. En el ejemplo de ejecucidén representado, a
ceda silo 1, 2 y 3 va conectada una tuberfa de aspiracidn 4, |
5y 6, cada una de las cuales se alrea por medio de una vél-
vula roncadora respectiva 7, 8 y 9. lLas tuberfas de aspira-
cién 4, 5 y 6 pueden ser también, naturalmente, solo seccio-
nes cortas de tuberfe que desemboquen en wne tuberis colecto-
ra comin. Las tuberfas de aspiracidén 4, 5 y 6 conducen a un
bloque de vdlvulas comin 10 con védlvulas de cierre para cada
tuberfa, E1 bloque de vélvulas 10 presenta también una véle
vula de aireacién 1l y estd conectado a través de un trozo
corto de tuberfa 12 a un separador 13 que tiene en su parte
de cabeza un filtro 14 y en su fondo una abertura de entress
15 que estd cerrada por una ftrampilla 16, A la parte de cabe
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za va conectada una tuberfa 18 que conduce a un soplante de
aspiracién 17.

En el ejemplo de ejecucién representado, el sepa-
rador 13 estd realizado en forma de bdscula, estando indica-
dos solamente en todas las Figuras el sistema de soporte ¥y
la mecdnica de indicacién. Los componentes transportados por
separado desde los silos 1, 2 o 3 al separador 13 a través
de las tuberfas de aspiracidén 4, 5 o 6 son pesados en dicho
separador y quedan superpuestos por capas a la conclusién de
un ciclo de transporte. )

Sin embargo, en el lugar de tratamiento, gue se
encuentra eventualmente en proximidad inmediata del separadoy]
se ubtilizan los componentes en mezcla homogénea. Por este mo-
tivo, el separador 13 estéd realizado - al mismo tiempo como
mezclador. Con este fin, cerca de la abertura 15 del fondo,
que en el ejemplo de ejecucién mostrado estd cerrada por una
trampilla 16, estd dispuesta une védlvula de aireacidn 20.

En la forma de ejecucién segin la Figura 2, la vél-
vula de aireacidén 20 estd formada directamente por la aber-
tura 15 del fondo y la trampilla 16 que la cierra, la cual
puede ser abierta y cerrada por medio de un accionamiento de
posicionamiento 21. El separador 13 estd constituido por una
parte superior 22 con pared cénica y una parte inferior 23
con pared igualmente cénica., La parte inferior 23 estd ado-
sada a la parte superior por intermedio de una pieza central
cilindrica 24, habiéndose elegido las dimensiones de modo
que la parte superior pemetre con su borde inferior en la pie
za central formando una arista rompedora 25.

Después de la separacién o pesada de los componen=
tes, que tiene lugar con la trampilla 16 cerrada, se abre és-

>
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ta mientras se encuentra funcionando el soplante de aspira-
cién 17. E1l aire que penetra de golpe desde abajo trensporta
hacia arriba, en la direccién del eje 19, una columa de ma-
tarial de pequefic didmetro que se ensancha cénicamente hacia
arriba, Egte material se separa en el filtro 14 y cae sobre
el montén de meterial. Al mismo tiempo, el meterial situado
en las zonas contiguas resbala hacia abajo con diferente ra-
pidez hasta que es apresado por ebajo por el aire entrante y
es transportado también hacia arriba. Al final del tiempo de
mezcle se para el soplante de aspiracidn 17 o bien se une la
boca de iﬁpulsién del mismo con el separador, de modo que, edn
la trampille 16 dbierta iguasl que antes, el producto mezclado
es descargado del geparador. .

En la Figura 3 se muestra otra forma de ejecucién
en la gue la disposicién de la vdlvula de aireacidén 20 se ha
elegido de modo que el aire, estando abierta la vélvula 20,
penetra en el separador 13 excéntricamente o bajo un dngulo
oblicuo respecto al eje 19 del mismo, tal como se ha indica-
do esto con la flecha de direceién 21, Ia vélvula de airea-
cién puede abrirge y cerrarse también intermitentemente mien
tras se encuentrd funcionando 2l soplante 19, por ejemplo
por medio de un interruptor de tiempo o .bien a través de wn
vigilador de la presién que esté dispuesto, por ejemplo, en
la tuberia 18 y emita en cada caso un impulso de mando al ald
canzarse la deprésién tebrica. En este caso, la secuencia de
mando se ha elegido convenientemente de modo que no se airee
todo el separador & la presién normal.

El aire entrante levanta el material segin la fle-
cha de direccién 31 y desplaza por ello en esta zona las ca-
pas de componentes unas con respecto a otras. Al mismo tiempq,
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se fluidiza, es decir, se diluye, el material & granel en es
ta zona. En el espacio que queda libre durante este proceso
cerca de la abertura de entrega 15 penetra resbalando segin
la flecha 32 el material gue se encuentra en las inmediacio-
nes. Correspondisntemente, tiene lugar un movimiento de cir-
culacién segin las flechas indicadas ademds en la Figura 3.
Este movimiento de circulacién tiene luger en forma pulsato-
ria debido al funcionamiento intermitente de la védlwvula de
aireacidn 20,

En la Figura 3, la vélvula de aireacidn estd repre-
sentada solo esquemdticamente, ya que existe para ella una
multitud de formas de ejecucién con el mismo efecto. Ia en~
trada deseads en dngulo oblicuo del aire puede conseguirse
mediante una disposicidn correspondiente de la vdlvula de aire
cidn, mediente una conduccién correspondiente del aire entr
te o mediante wna ejecuciébn correspondiente del movimiento de
apertura del cuerpo de la védlvula. Pueden estar previstas tem
bién dos o mds védlvulas de aireacién gque se manden al mismo
tiempe o sucesivamente. Son imaginadbles también vdlvulaes de
corredera giretoria de efecto miltiple o similares,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
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Invencién en Egpafia, por VEINTE afios son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes:

18, Instalacién de transporte por aspiracién con
dos o més recipientes de reserva para componentes de materiall
e granel diferentes, una o més tuberfas de aspiracién conec-
tadas & los recipientes de reserva, un separador realizado
eventualmente como recipiente de bédscula y dotado de una abey]
tura en el fondo para descarger el material a granel, un so-
plante de espiracién montado detrds del separador y un mezclé
dor para los dos o mis componentes de material a granel sepa-
rados de la corriente de transporte, caracterizada porque el
separador (13) sirve de mezclador y presenta en la zona de la
abertura (15) del fondo al menos wna vilvule de aireacién (20
que se abre al final del proceso de separacidén o de pesada
mientras eatd funcionando el soplante de aspiracién (17).

28 .~ Instalacién de transporte por aspiracién se-
gin la reivindicacién 12, caracterizada porque la propia aben
tura (15) del fondo sirve de védlvula de aireacién (20), form
do al mismo tiempo el érgano de cierre (16) que obstruye la
abertura del fondo durante el proceso de separacién o de pe-
sada el cuerpo de vdlvula para la vdlvule de aireacién.

32,- Instalacién de transporte por aspiracién se-
gin la reivindicacién 28, caracterizada porque el Srgeno de
cierre (16) estd realizado, como es en s{ conocido, en forma
de una trampilla basculable con un accionamiento de posicio-
namiento (21).

48, Instalacién de transporte por aspiracidén se-
gin una de las reivindicaciones it a 38, con un separador que
se estrecha cénicamente hacia la aberturs del fondo, caracte-
rizada porque el separador (13) estd realizado de forma que

S
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es discontinuamente cénico.

58,- Instalacién de transporte por aspiracién se-
gin la reivindicacidn 42, caracterizada porque el separador
(13) estd constituido por una parte superior (22) que se es-
trecha cénicamente y una parte inferior cénica (23) que pre-
senta la abertura (15) del fondo, entre las cuales estd dis-
puesta una arista rompedora (25) que penetra en el separador

8,- Instalacién de transporte por aspiracién se-
gin la reivindicacidén 52, caracterizada porque la arista rom
pedora (25) estd formada por la arista inferior de la parte
superior (22) que penetra en la parte inferior (23).

72.~ Instalacién de transporte por aspiracién se-
gin las reivindicaciones 5& o 6&, caracterizada porque la
parte inferior (23) presenta wna pieza central cilindrica
(24) que abraza por el lado exterior a la arista inferior de
la parte superior (22).

88,~ Instalacidén de transporte por aspiracién se-
gin una de las reivindicaciones 12 a 78, caracterizada por-
gque la vdlvula de aireacién (20) estd dispuesta excéntrica-
mente respecto al eje longitudinal (19) del separador (13)

o bien estd provista de un canal de salida correspondiente-
mente dispuesto.

92,~ Instalacién de transporte por aspiracibn se-
gin una de las reivindicaciones 12 a 42 a 82, caracterizada
porque la vdlvula de aireacién (20) estd dispuesta en el ér-
gano de cierre (16) de la abertura (15) del fondo.

102,~ Instalacién de transporte por aspiracién se-
gin una de las reivindicaciones 12 g 98, caracterizada por-
que la vdlvula de aireacién (20) se abre intermitentemente,
118.- Instalacidén de transporte por aspiracién se-
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gue la vdlvula de aireacién (20) presenta dos o mds abertura
de vélvula dispuestas excéntricamente respecto al eje lon-
gitudinal (19) del separador (13), las cuales se abren suce~
sivamente con cierto espaciamiento cronolégico.

128.~ Instalacién de transporte por aspiracién se-
gin una de las reivindicaciones 12, 48 a 82, 102 u 112, ca-
racterizada porque en la pared del separador (13) y cerca
de la abertura de entrega (15) estdn dispuestas una o médsg

valvulas de aireacién (20).
132,~ Instalacién de transporte por aspiracidn segl

la reivindicacidén 102, ocaracterizada porgue la o las vélvu-
las de aireacién (20) son mandadas por wn vigilador de la pr|
sién dispuesto en las partes (18) de la instalacidn montadas

detrds del separador (13).

148,~ Instalacidn de transporte por aspiracién.

Tal y como se ha descrito en la lemoria que antece~
de, representado en los dibujos que se acompafian y con los

fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de ONCE hojas escritas a mdqui-

na por uwna sola cara.

gin una de las reivindicaciones 82 a 102, caracterizada pOru%

Madria, 235001879

P.A.
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